SKF LAGD 400

Smarownica wielopunktowa
Instrukcja uzytkowania
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ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
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*  Aawsze nalezy postepowad wedtug instrukcji obstugi.

= LUpawnit sl #e smarownica zostata podtaczona do Zrédta zasilania o zalecanym

R

napigciu | czestativwosal,

= Prred zdjeciem przednig) lub tylng) pokrywy odizolowad zasilanie jednostki

»  Nie wystawiac sprzetu na dziatanie wysokiej wilgotnosei lub bezposredni kantakt z
widg,

= Zaherpieceyd wszyslkie rurki preed uszkodzeniem araz nadmiernym cgrzaniam,

= Uszkodzone rurki nalychmiasl wymienic.

= Uzywad wytacznie oryginalnych rurek do smarowania firmy SKF.

*  Uwazad przy obwieraniu ostony zabezpieczajgee] pojemnik na smar, poniewaz
wowngtrz znajduje sig silna sprezyna.

* latnigje ryEyvko. Ze ostona zabezpieczajgoa odskoczy 2 duzg sita.

* Prace instalacyjne i konserwacyjne mogg byc wykonywane jedynie przez
wykwalifikowany personel.

= Wszelkie prace naprawcze powinny byé wykonywane przez warsztat naprawezy SKE. ==
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I Zastosowanie

Smarownica wislopunkiowa LAGD 400 firmy SKF lo osmiopunkiowy systam smarowania.
Smarownica moze bys uzywanad ze wszystkimi standardowymi rodzajami smaru firmy SKF |
wytwarza cisnienie maksymalne 40 barow (G00 psi).Cisnienie maksymalne jest
gwarantowane, gdy catkowita dtugosé rurek doprowadzajgeych smar nie przekracza &

metrdw (16 stdp).

2 Opis

2.1 Lista czesci
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Fysunek 1

spresyng podajaca

nslona achronna pojemnika

plerscien blokujacy

wyloty smaru (panumercwanea od 1 do &)
ztguzka do uzupemniania smaru
wyswiatlacz

paneal sterowania

geza 2asilania i alarmu

wspornik macujacy

plytka dociskowa

FrEITOTmMMmOrmlE



2.2 Sposob dzialania
W czasie kardego oyklu silnik elektryezny w smarownicy odoiaga ttok, Tiok zasysa smar do

cylindra, Ttok zostaje zwolniony na koncu kazdegoe cyklu i wyciska smar z cylindra do osmiu

kanatow w bloku wylotowym, Tiok dozuje takg sama ilosc smaru praez kazdy kanat.

Silnik elektryczny jest kontrolowany przez mikroprocesor. Mikroprocesor kontroluje tryby

dozowania | wylknywa zablokowane rurki smarujace | puste pajemniki na smar

2.5 Doptyw smaru

Smarownica poblera smar ze standardowego pojemnika na smar firmy SKF. Pusty pojemnik
na smar mozna ponownie napenic przez ztgezke do uzupeatniania smaru,

2.4 Rurki doprowadzajace smar
Rurkl daprowadzajace smar sg wykonane z czameago nylonu o duze] wytrzymatoscl na

rorerwanie Konieczne jest stosowanie orvginalnych rurek doprowadzajgeych smar firmy
SKF Smar maze byd pompowany przez rurki na odlegtosc co najmnig] 5 metrow (16 stop).
Wosprzyjajgoych warunkach mozliwa jest praca na adleglosc 10 metrow (32 stop)
Spreyjajgoe warunkl obkejmujg smar a niskig) lepkasci. wysoka temperaturg atoczenia araz

niskie cisnienie zwrolne pray uruchomisniu,

2.5 Zawartosc

Smarownica dostarczana jest wraz z nastepujgcymi elementami:
= prrawod doprowadzajacy smar o diugoscl 20 m {65 stop)

= 8 nakreisk na rurki doprowadzajgee smar (komplet z 16 tacznikam| cisnicniowymi)

= B gwintowanych zlaczek (G 1/4)

= & stalowych zatyczek do nisuzywanych wylotow (wyloty nisurywane musza byd
zaczopawane w cell zapewnienia poprawnago dziatania).

= 2 ztgezki lrojnikowe

Lwaga:
Jedna rurka nie moze zasilac dwoch punktow smarowania przez zigezke trojnikows.
Smar zawsze phynie do punktu smarowania 2 mnigjszym cporem. Drugi punkt smarowania

otrzyma mnig) smarl niz nalezy.

* 1 rlacrka do uzupetniania smaru
» 1 pojemnik na smar typu LGMT 2/0,4
s Program SKF DialSat (MP337) (dla systemu Windows ™ 3.1 lub wy2szego). Program

DialSet ohlicza taempo dozowania dla danych zastosowan.

by o



3. Dane techniczne

Liczba x@yléi&w smarujacych 1-8

Wiasciwy smar MLGI 1, 2 oraz 2

Clanignia maksymalne 40 barow (600 psi)

Maksymalna dlugosc rurki miedzy 5m (15 stop)

smarownicy oraz punklem smarawania

Tempo dozowania 0,3-10 cm3fdzian {0.01-0,35 US plynnych

uncji'dzieny na wylat
ok. 1,8 - B85 gf tydzien (0,06-2,3
uncjitydzien) zaleznie od geslesci smaru

Zasilanis T00-240 % prad zmienny {(90-60 Hz) lub 24
W oprad staty

Maksymalny pabor mocy 12 W

Ztaczka zasilania DIN 43650 -Micro

Okolicznosc wywotujaoe alarm zablokowane linie podajgce, pusty
pajemnik na smar; wewnetrzny i
zewnetrzny

Sterowanie smarownica moze byd wigczana |
wytaczana zewnetrznym prezekaznikiem

Temperatura cloczenia O-50C (32-120°F)

Kwalitikac)ja IF &4

Rurki doprowadzajace smar 20 m (85 stop), Nylon, B x 1,5 mm

Whymiary cewnelrzng 170 % 130 % 530 mm {7 x 5.5 x 21 cali)

MMasa 3.4 kg {8 funtow)

Lhwaga;

Tempo dozowania abliczana jest w oparciu o staty dophyw smaru preez okres 24 godzin,
Jesl stosocwane jest sterowanie zewnetrzneg, ustawienia powinny zostac poprawione, Dla
prevktadu, jesl program SKIF Dialset zaleca 3 cm3fdzien, a smarownica bedzie dozowad
smar tylka przez 8 godzin { dzien. tempo dozowania musi zostac zwiekszone do wartoscl 24

gadz. / 8 godz. ¥ 3 cmdfdzien = 9 cm3/dzien.

4. Instrukcja instalacji

4.1. Zamocowanie

Zamocowad smarownice na twarde] powierzehni. Zaleca sie poeycig pionowsg. Praymocowac

waparnik z tylu smarownicy do twarde] pewierzchni przy pomocy czterech srub. Szablon
otwaordw mocujacych zastat zamieszczony w tym dokumencie, Smarownica nie powinna byd
rmocowana na urzadzeniach wytwarzajgcych drgania. Dopuszcza sig instalowanie na

rewnatrr, sl smarownica jest zabezpieczona przed deszczem i Sniegien.



4.2 Polgczenia elektryczne
Fotaczena z koncowkami przewodow elektryeznych musza zostad wykonans przez

wylkwalifikowanago elektryka

Mie wtaczad zasilania przed podigereniem rurek doprowadzajacych smar w spasoh opisany
w paragrafie 4 4

Podtaoeyc kanoowke zasilania pradem zmiennyim do Zracta zasilania o parametrach 100-240
WoB0-BO He, lub podigezye koncdwke zasilania pradem statym do 2rodia o napieciu 24 V.
Smarownica moze byé wigczana | wylgczana zdalnie przez inne urzadzenie za
posradnictwem koncowek sterujgcych, Podiaczenie do koncowek sterujgoych jest
opcienalne. Jesl kofcowki sterujgce bedg wykorzystywane, podigczenie musi zostad
wykonanea za posrednictwem przekaznika, kiory nie jest pod napieciem. Smarownica jest
wlaczona gdy przekaznik otwicra potaczenie micdzy koncdwkami sterujgeymi

Smarownica mora Uruchomié alarm za posradnictwem koncdwek alarmowych Kofcowk
alarmowe sa padigczanea do przekaznika w smarownicy, ktary nie jest pod napieciem, a w
nozycji normalng] jest zamkniety. Preekaznik otwiera polaczenie miadzy kencowkami alarmu
wowarunkach alarmaowych

Waksymalne wartasci znamicnows przekaznika to 40 W craz 20 mA.

Smarownica dziafa tylko wledy, gdy zasilanie jest poprawnie podiaczone, obwod miedzy

koncowkami sterujgeymi jest olwarly, a przefacznik zasilania jest w pozyeji: wiaczony,

Calsze intarmac)e na ilustrac)i 1w tabell.
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Tunkeja

Zasilanie pradem zmiennym

Zasilanie ﬁfﬁdém statym

Sterowanie

Alarm zewnetrzny

DOpis Korfcowka
Zerowy zmignny 100-240% 1

Pod napigciem zmienny 100- 2

240V

Uziemienie — Ziemia
+24 W 1

O 2
Liziemienie Ziemia
Wejscie 3

Wylscie Uziemienie
Wejscie 1

Vi'yjscie 2

4.3 Mocowanie pojemnika na smar firmy SKF
Zdjac pierscien blokujacy z astony achrannej. Przytrzymac mocno estang achronna, aby

zapobiec wyskoozeniu sprezyny. Zdjgé ostong ochranna, sprezyne craz plytke dociskowa.

Zdjaé sciagany kotpak z nowego pojemnika na smar, Whozyc do smarownicy nowy pojemnik

na smar. Zdjac plastikowy pierscien z koipaka tloka nowego pojemnika na smar, ale

pazastawid tiok w pierwotne] pozycii. Thok jest konieczny dla prawidtowego lunkcjonowania

smarawnicy. Zatozyé sprezyne, ptytke dociskows oraz ostone ochranng. Zacisnad pierscien

Blokujgey.

4.4 Podlaczenie do smarownicy rurek doprowadzajacych smar
Starannie przycigc rurki doprowadzajgee smar do diugoscl cdpowiadnis] dla danego

zastosowania. Przed podtaczeniem rurek do urzgdzenia odbiorczego, rurki muszg zostac

wypatnione smarem. Zob. paragraf 4.5, Przeciagnac rurke przez nakretke rurki oraz tgcznik

cidnieniowy 7 grubszyim koncem tacznika cisnieniowego skierowanym w drugg strong w

stosunku do koncowki rurki. Wprowadzi€ rurke do Zadanego wylotu smarownicy, az do

oporu. Nastepnie dokrecic nakretke rurki doprowadzajace| smar. tacznik cisnieniowy

powinien mocno przychawycic rurke. Sprawdzic, czy rurka doprowadzajgea smar jast solidnie

ZAMCCOMEna.

W oprzypadku, gdy rurka doprowadzajgca smar wymaga ponownego zamocowania,

konieczne jest Uzycie nowego tacznika cisnienioweago. W preypadky, gdy dany punkt

smarowania wymadga wiece| smaru, nalezy po proslu podigozyd ze sobg dwa wyloty przy

pomocy #aczkl trojnikowe].

Wylaty niewykaorzystana musza zostac zaslepione, Najpierw odkrecic od smarownicy

wystajgoy wylot smarl. Nastepnie zaczopowad nagwintowany otwor przy pomocy jedne| z

dostarcronych zatyczek,



4.5 Wstepne wypelnienie przewodoéw doprowadzajacych smar

4.5.1.Wypelnienie reczne

Do wstepnego wypetnienia rurek mozna wykorzystac smarownicg Hokowa. Preystawic
ocdcinek rurki doprowadzajgee] smar do otwartego konca ztaczki do uzupetniania smaru,
datgczoneg] do smarcwnicy. Podigczye smarawnice thokowa do drugiege konca staczki do
Uzupetniania smard. Uruchomié smarownice ttokowa. aby wypetnié rurke smarem. Jesli
pompowany jest gesty smar (NLGI klasa 2 lub wyzsza) do diugiej rurki. opor bedzie duzy,
Duzy apdr powoduje, 2e ztaczka da uzupetniania smaru sciska rurke doprowadzajacg smar,
Jesli konies rurki zostanie uszkodzony przez zigezke do uzupetniania smaru, adciad
uszkodzony koniec przed podiaczeniem rurkl do smarownicy.

4.5.2. Wypelnienie automatyczne

Mozna zaprogramowac smarownice, aby sama wypetnita odcinek rurki doprowadzajgee)
smar. Wylaczyc smarownice | nacisngc dwukrolnie preycisk SET. Dlugosc przewodu jest
pakazana na wyswietlaczu Naciskac przyciski +/~, by dastosowaé dlugoesc w krokach po 50
cm (20 call) Dlugoesé maksymalna wynosi 500 cm (200 cali). Nacisnag przycisk PUMP, aby
uruchomic smarownice, Smarownica pracuje nieprzerwanie z predkoscig ok, 19 cm / godz..
dopcki wyznaczany odcinek rurki nie zostanie wypetniony smarem.

4.6 Podlaczenie rurek doprowadzajacych smar do urzadzenia
odbiocrczego.

Podigezys zlaczke (3174 do kazdego punktu smarowania. Jesli ztgczka G 1/4 nie pasuje,
wykonac potgczenie przy pomocy ztgczki LAPN {zob. 4.7). Waeisngd ok, 10-15 mm rurki w
2tgeeke. Lekko pociagnad za kazda rurke doprowadzajaca smar, aby sie upawnié, 2e
potacrania s5 solidne. Po wykananiu krokdw od 4.1 do 4.6 smarownica jest gotawa do
LZytku.

4.7  Zlaczki typu LAPN

Qznaczenie Opis

LAPA 45 Ztaczka pod katem 457
LARA S0 Zigozka pod katem 907
LAPN 1/8 Zigezka G 104 - G 1/8
LAPN V. Jgezka G 1/4 -G 142
LAPN ¥ Zgczka G114 - G 114
LAFPN 3/8 Zigezka G 104 - G 3/8
LAPN & Zlaczka G 1/4 - G M6
LAFN 8 Ltaczka G 114 - G M8
LARPN BX1 Ztaczka G 1/4 - M8x1
LAPN 10 Ztaczka G 1/4 - M10
LAPN 10x1 Zlaczka G 114 - M10x% 1T
LAPN 12 Zaczka G 1/4 - M12

LAPM 12X1.5 Ztaczka G 1/4 - M12x1,5




5. Obstuga smarownicy

51 Jak wlaczyc smarownice

Fadtaczyc zasilanie do urradzenia. Na wyswistlaczu pojawia sie napis OFF, mowiacy, ze
smarownica nic podaje smaru. Aby uruchemic smarownice, nacisnac preycisk ON/OFF.
Wyswietlacz pokazuje biezace tempo dozowania 5 cmd/dzien.

Na koncu kazdego suwu smarownicy na wyswiellaczu pokazuje sie symbol PUMP.

5.2 Przystosowanie zakresu dozowania

Tempeo dozowania moze bye dostosowane tyltko wtedy, gdy urzadzenie jest wylaczone

{OFF). Macisnad przycisk SET Whyawietlacz pokazuje biezgce tempa dozowania,
Maciskad preyciski +/-. aby ustawié tempo dozowania na Zadane| wartasci.
Tempo dezowania zwigksza sig skokowo, tak jak pokazano w tabeli.

Zakres dozowania Rozmiar kroku Zakres dozowania  Rozmiar kroku
crmaldzien cm3idzien us pi’ynrwmh LS plynnych
- ungjifdzien uncjifdziar

03 dos 0,05 0.010 do 0,020 0,002
0&5do10 0.1 0020 do 0,050 0,005

1.0dc 2.0 .25 .050 do 0,100 0,010

20da 50 0,50 2,100 do 0,200 0,025
2,0do 10,0 1,00 0.200 de 0,350 0,050

Macisnac preyelsk PUMEF, aby zachowaé tempo dozowania pokazane na wyswistlaczu.
Smarownica wylgcza sie (OFF), Aby uruchomic pompe, nacisnac praycisk ON/OFT,
MNacisngd preycisk ONIOFF zamiast przycisk PUMP, aby wyjsc 2 trybu definiowania
dozowania bez zmiany ustawian Ustawic tempo dorowania wadiug zalecen dostawcy,
doswiadczania praktycznego lub danych dostarczonych przez program SKEE DialSet
{MP337), dotaczony do smarownicy.

53 Tryb diugosci rurek

Smarownica moze zostad ustawiona tak, aby wypetniata wszystkie rurki doprowadzajgce
smar na wyznaczonej diugesc, jak pokazanc w paragrafie 4 5.2,

54 Tryb objetosci

Tryb ten jest przeznaczony do wypetniania cprawy tozyska okreslong ohjetoscia smaru. Gdy
urzadzenie jest wylaczone (OFF), nacisnac preyeisk SET trzykrotnie, dopoki na wyiwietlaczu
nie pojawia sie PUMP. WYOLUME oraz em3 (fl.oz). Naciskac przyciski +/-, dopoki w
najblizszym kroku wiglkosci 5 om3 (0,15/0,20 US phynnych uncji) nie pokaze sie wymagana
objetosc, Nacisnac praycisk PUMP, aby uruchomié pompe, Nacisngc przycisk ONOFF
zamiasl praycisku FUMPE. aby wylaé 7 trybu definicwania objetosci ber zmiany ustawian

13



Uwaga, Maksymalna objetosé dozowania 50 cm3 (1,70 US.ptynnych uncji) na kazdy
wiylot bedzie wymagata okata 2 dni.

5.5 Pompowanie reczne

Gdy smarownica jest wiaczona, a preyeisk PUMP weisniety, do kazdego wylotu zostaje
podane 0045 cm3 (00018 US phynnych ungji) smary. Po zwolnieniu przycisku PUMP,
smarownica preetacza sic z powrotem na ustawione tempo dazowania.

5.6 Testrozruchowy

Gy smarownica jest podigeczona do zasilania. przyciskl zostaja przetestowane
automatycznie. Jesl ktdrykolwiek przycisk dziata nieprawidiowo, na wyswistlaczu pojawia sig
"but", Nacisng¢ kazdy przycisk kilkakrolnie i ponownie uruchomic smarownice. Jesli problem
nig zniknat, skoentaktowad sig z lekalmym przedstawicielam firmy SKF

5.7 Licznik

Aby wytgceys smarownice, nacisnas preyeisk ONIGFF . Macisnaé preycisk PLUMP
Whedwistlacr pokaruje liczbe setek wykonanych suwdw. Dla przykiadu liczba 14 mowi, ze
zostato wykonanych 1400 suwow. Sto suwow odpowiada objetosci smaru 4,5 cm3 (0,158 US
ptynnych uncjiy na kazdy wylol.

5.8 Wyswietlanie jednostek metrycznych i brytyjskich.

Aby ustawic jednostkl wyswietlane, smarownica musi byc wylaczona. Aby ustawic jednostki
metryczne, nacisngc jednoczesnia preyeiski ON/OFF oraz "+7. Aby ustawié jednostki
brtyjskie, nacisngd jednoczesnie przyciski ON/OFF araz ™"

59 Alarmy

Syonat alarrmu i migajacy wyswietlacz z symbalem ALARM wskazujg pojawienia sig
okeolicznosc wywatujaoych alarm. Jesh wylot jest zablokowany, na wyswictlaczu pojawia sie
numer wylotu.

Wyswiellane alarmy Powod alarmu

ALARM + EMPTY Fusty pojemnik na smar
ALARM + Bl QCKED + out 3 Wlot numer 3 zablokowany
ALARM + Err 1 Problem wewnetrzny
ALARM + Err 2 FPreblem wewnetrzny
ALARM + Err 3 Problem wewnegtrzny

Alby anulowaé alarm. nacisnac dowolny przycisk. Nacisngd przycisk ON/OFF | usungc
przyczyne alarmu.

Macisnad przycisk ON/OFF dwukrotnie w preypadku ALARM + Err 1, 2 lub 3. Jesli problem
nie zniknal, skontaktowad sie z lokalnym przedstawicielem firmy SKF.



5.10 Alarmy zewnetrzne

Smarownice mozna podtaczyt do zewnetrznego alarmu. Gdy smarownica wykryje warunki
powaodulace alarm, preekaznik wewnetrzny otworzy obwod miedzy kofcowkami 11 2 zigezki
ALARM (zob. paragral 4.2}, Zewnelrzny sprzet kontralujgey moze wykrys clwarcie obhwodu |
uruzhomidc alanm

Gdy przewod alarmu zewnetrznego zostanie przypadkiem przeciety lub przerwane zostanie
zasilanie, przekaznik wewnetrzny réwnier otwarzy cbhwod Zewnetrzny sprzet kantrolujaoy
otrzymuje taki sam sygnat alarmowy.

6. Uzupetnianie smaru

Zaleca sie urywanie standardowych pojemnikéw na smar firmy SKE w celu uzyskania
pewnoscl zo wykorzystywany jest tylko czysty smar wysokig] jakoscl. Jesli jednak ckaze sie
to konieczne. mozna wypeinic pusty pojemnik na smar innym rodzajem smaru,

6.1 Wymiana pojemnika na smar

Pusty pojemnik na smar powoduje alarm. Uruchomiony zostaje sygnat alarmu, a na
wysSwistlaczu migajg symbole ALARM | EMPTY . Nacisnac ktdrykolwiek przycisk, aby
odwotad glarm. Nacisngé przycisk ON/OFF - Na wyswietiaczu pojawia sie symbol OFF
Zalozyt nowy pojemnik na smar, tak jak to pokazano w paragrafie 4.3.

Aby uruchaomid smarownice, nacisnac praycisk ON/OFF.

6.2 Jak napetni¢c smarownice smarem innego rodzaju

Frzed wypetnieniem pojemnika na smar smarem innego rodzaju nalezy sie upewnid, ze smar
ten jest zgodny e smarem znajdujgcym sig w rurkach i urradzaniu docelowym. Jesli brak
pewnosci, czy rodzaje smaru sa zgodne, nalezy skontaktowac sie z dostawes smaru.
Wazyaikic smary firmy BKF s wzajemnie zgodne, jednak dla urzadzen do przetwarzania
ZyWnosci powinno sie uzywad lylko smaru zatwierdzonego do takiego uzytku (takiego jak
SKF LGFP 2 Podigezye smarownice tokows lub pompe olejows do zigezkl do uzupetiiania
smaru z przodu smarownicy. aby recznie uzupeinic smar. W smarownicy musi byc
zainstalowany standardowy pusty pojemnik na smar 2 paknywa na tak. Trzeba uwazad, aby
nie przepatnic pajpmnika.



7. Wybor smarow SKF

SKFE produkuje zestaw wysokig| jakoscl smardw adpowiednich dla srerokiego zakresu
urzgdzen, Smary wymienione w paragrafach 7.11 7.2 s3 dostepne w opakowaniach rozmiaru

standardoweago pojemnika na smar firmy SKF.

7.1 Podstawowy wybor smarow

Korzystac z SKF LGMT 2 (smar ogolnego przeznaczenia) dostarczanego wraz ze

srmarownica. chyba ze

tempearatura in?yska stale przekracza 100°C
212°0

Uzywadc LGHOQ 3
(smar wysokotemperaturowy)

temperatura otoczenia wynosi -50°C [-58°F)
albo spodeiewana lempearalura tozyska jest
mnigjsza niz S0°C (122°F)

uzywad LGLT 2
{smar niskotemperaturowy)

cheigzenia udarowe, duze choigzenia,
drgania
przemyst SpoZywczy

uzywad LGEM 2

{smar wysokocisnieniowy)

uzys LGFP 2

(smar spetniajgcy wymagania preemystu
SPOZYWCZEeqo)

wymagany niskotoksyczny smar ulegajacy
biocdegradacii

Lhwagi

uzywac LGGE 2
(smar ekologiczny)

*  naobszarach o wzglednie wysokich temperaturach otoczenia lub w przypadiu lozysk
o duzyeh rozmiarach, uzywad LGMT 3 camiast LGMT 2.

oy przypadku specjalnych warunkow dziatania, zob preedstawiony ponize] zestaw
specjalnych smardw firmy SKE do tozysk

7.2 Specjalne smary do tozysk
Specjalny Opis Typowe zastosowania
LGEY 2 wyjatkowo wysoka lepkosc ze  tozyska barytkowe duzych
smarami statymi rOZmiarow o
LGHE 2 EF, wysoka lepkosc, wysoka  tozyska slizgowe, tozyska
temperatura, srodek bandkowe w wysaokich
poslizgowy temperaturach
LGV 1 bardzo wysokie cisnienie. silniki wiatrowe, pierscienie
niska temperatura ,
LGGEM 2 wysaoka lepkosé plus state smar do diugotrwate| pracy,
substancie poslizgowe stosowany takze do ztaczy
Cv
LGWA 2 szeroki zakres lemperalur wenlylatory, silniki |
przenosniki

Lralsze informacje o zakresie smardw oferowanych przez SKF oraz ich zastosowaniu mozna
vzyskac kontaktujge sie 2 lokalnym przedstawicielem firmy SKF,

|0



8.

Konserwacja

Autormatyczna smarownica LAGD 400 firmy SKF zostata zaprojektowana do diugotnvatego |
pezawarynegoe dziatania | pewinna funkcjonowad przez wiele lat, j23l bedzie uzywana
poprawnie Aby zmaksymalizowac niezawodnose urzadzenia, nalezy koniecznie
przestrzegad nastepujacych zalecen;

Uzywad wylacznie stabilnych smarow wysokig] jakosci

Rodzaje smaru daostarczane preez SKF sg odpowiednie dla wiskszoscl zastosowan |
sq dostepne na catym sSwiecie,

sywad wytacznie nowych pojemnikdw na smar lub wypeiniad uzywane pojemniki
ceystym smarem prrez #laczke do uzupetiania smaru

Mo wystawiad srodkow poslizgowych na zanieczyszczenia, poniewaz moze to
zlikwidowac efekl poslizgu | uszkodzié zardwne lozyska, jak | emarcwnice.

W preypadku uszkodzenia smarownicy. natychmiast wytgczye zasilanie smarownicy.
VWewngtrz smarownicy nie ma czesci nadajgeych sie do naprawy przez uzytkownika, W
przypadku wadliwego deiatania, oddaé smarownice do lokalnege autoryzowanego serwisy

SKF:
8.1 Czesci zamienne
Dznaczenie Opis Zawartosc
LAGD 40Q0-1 Zestaw zasilania Tylna obudowa, wraz z phytkg
drukawang zasilania
LAGD 400-2 Zestaw sterujgey Przednia chudowa, wraz =z
ptytkg drukowang modutu
. E— kontroli -
LAGE 400-3 Zestaw pojermnika na smar Cstona pojemnika, sprezyna
podajgoa 2 phytka dociskows,
plerdcien blekujgey, pierscien
o przekroju okraghym oraz
— pusly pojemnik na smar.
LAGLD 400 4 Zestaw podfaczeniowy 20 m (85 stop) rurki 8 x 1.5

mm, 20 m (65 stop) rurki 8 x
1.5 4 zlaczkl 5 1/4 do
szvbkiego montazu
cdpowiednie dla rurki 8 mm,
4 krotee redukeyjne do
tgczenia rurek & mm z
rurkami 8 mm.

16 taczniki cianisniows,

2 ztaczkl trajnikowe, 1
ztaczka do uzupetniania
srmiEaru

17



9. Rozwigzywanie problemow

F‘rot_}lw m

Przyczyna ! Dziatanie

‘u"'-"ywnellduz jest pusty.
Smarownica nie odpowiada na prz.yubkdrue
prayoiskow.

smar wyclcka panad ptytka dociskowa da
ostony pojemnika na smar.

Sprawdzic podigozenie zasilania.

Upewnic sie, ze wszystkie sruby i St‘_-,l"k! sa
dokrecana. Sprawdzis, czy preewody s3 pod
napleciem.

Plastikowy tlok zostat usuniety prey
instalowaniu pojemnika na smar.
Zainslalowad nowy plastikowy tiok.

Fo wypetnieniu smarownicy, smar nie jesl
podawany do jedne] z rurek.

Zdjgc rurke | sprawdzic przy pomocy
smarownicy tokowe], czy nie jesl
zablokowana. Ostroznie na powrot
zainstalowad rurke w smarownicy. Uzyé
nowego fgeznika cisnieniowego,

Przaciak na sacekach smarownicy,

(ely smarownica jest podiaczona do zasilania
pradem statym 24 % wyswistlone zostaja
napisy POLO luk: POHI

Rurka nie zostata prawidtowo wprowadzona
do smarownicy, Sprawdzic, czy nakretka na
rurce doprowadzajgce] smar | taczniki
cisnieniowes nie zoslaty uszkodzone, Rurki
mogly zostac usrkodzone w trakcie inslalagji.
Usunaé uszkodzong czesc | ostroznie
zainstalowad na powrot, Jesli konieczna jest
penocwna instalacja rurki doprowadzajgesi
smar, nalezy Uzyé nowago tacznika

cisnieniowego.

POLO wskazwe 7o napiecie zasilania jest
nizsze niz 19V, POHI wskazuje, 22 napiecie
zasilania jest wyzsze niz 28 V. Sprawdzic |
skorygowac napiecie zasilania,



