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Lozyska slizgowe dla waszych aplikaciji

Wszechstronny
i tani

iglidur® G
uniwersalne tozysko o
ponad 900 rozmiarach

P> Strona 1.28
www.igus.pl/pl/g

iglidur® J
niski wspotczynnik tarcia
bez smarowania najlepsze
osiggnigcia z miekkimi
watami.

Strona 1.38
www.igus.pl/pl/j

Wysokie
temperatury

iglidur® X
odporny na temperatury
od -100°C do 250°C,
uniwersalnie odporny na
chemikalia.

P> Strona 1.62
www.igus.pl/pl/x

iglidur® Z
materiat dla wysokich
temperatur przy
ekstremalnych obcigzen i
cisnien.

P> strona 1.130
www.igus.pl/pl/z

Niskie
tarcie

iglidur® J

niskie wartosci tarcia z
roznymi watami,
najnizsza mozliwa
wartos¢ tarcia dla V4A.
P> Strona 1.38

iglidur® Z
materiat dla wysokich
temperatur przy
ekstremalnych obciazen i
cidnien.

P> Strona 1.130

Dla duzych obciazen

az do 150MPa

www.igus.pl/pl/j www.igus.pl/pl/z
iglidur® X iglidur® Z
dla wysokich obciazen i dla bardzo wysokich

bardzo wysokich
temperatur.

P> Strona 1.62
www.igus.pl/pl/x

obcigzen i predkosci.

P> Strona 1.130
www.igus.pl/pl/z

Odpornosé na
chemikalia

iglidur® X

niemal uniwersalna
odpornos¢ na
chemikalia, nawet w
wysokich temp.

P> Strona 1.62
www.igus.pl/pl/x

iglidur® A500

do 250°C ze specjalnym
zatwierdzeniem dla
Zzywnosci.

P> Strona 1.82
www.igus.pl/pl/a500

Zastosowanie
pod woda

iglidur® UW

dla szybkich predkosci
rotacyjnych pod wodg
(np.: pompy) i niskie
obcigzenia radialne.
P> Strona 1.122
www.igus.pl/pl/uw

iglidur® H370

dla operacji podwodnych i
niskich predkosci, mozli-
wos$¢ uzytku az do 200°C.

P> Strona 1.102
www.igus.pl/pl/h370

Zgodnos¢ z artykutami

spozywczmi

iglidur® A180
zgodny z wymaganiami
FDA. Dla matych i $red-
nich obcigzen. Dosko-

naty do uzytku z ptynami.

P> Strona 1.68
www.igus.pl/pl/a180

iglidur® A200

zgodny z wytycznymi
FDA. Dla niskich i srednich
obcigzen.

P> Strona 1.72
www.igus.pl/pl/a200

Niska
cena

iglidur® GLW*
niska cena w najwiek-
szych ilosciach.

Dla duzych obciazen.
P> Strona 1.136
www.igus.pl/pl/glw

* na zamowienie

iglidur® R
wyjatkowo niska cena
tozysk slizgowych z niskg
wartoscig tarcia.

P> strona 1.118
www.igus.pl/pl/r

1.2



iglidur ® — Szczego6towy spis tresci >)

iglidur® M250
gruboscienne, solidne,
ttumigce wibracje,
odporne na brud.

P> Strona 1.46
www.igus.pl/pl/m250

iglidur® W300
wyjatkowa trwato$¢
uzytku, odpowiednie
réwniez dla migkkich
waltow.

P> Strona 1.54
www.igus.pl/pl/w300

iglidur® P
najwyzsza precyzja w
mokrych i cieptych
warunkach.

P> Strona 1.110
www.igus.pl/pl/p

iglidur® V400
wysoka odpornos¢ na
tarcie zwtaszcza w
kontakcie z migkkimi
watami.

P> Strona 1.126
www.igus.pl/pl/v400

iglidur® A500

do 250°C ze specjalnym
zatwierdzeniem dla
ZywnosSci.

P> Strona 1.82
www.igus.pl/pl/a500

iglidur® H4
odpornosé na temperature
w aplikacjach w
maszynowni, niska cena i
wszechstronno$e.

P> Strona 1.98
www.igus.pl/pl/h4

iglidur® L250

znakomite wartosci tarcia
przy wysokich predkos-ciach
rotacyjnych i niskim
obcigzeniu, zalecany dla V2A.
P> Strona 1.106
www.igus.pl/pl/1250

iglidur® Q

zalecany do uzytku z
mocno chromowanymi
powierzchniami.

P> Strona 1.114
www.igus.pl/pl/q

iglidur® Q

korzystne cenowo
tozysko $lizgowe z
doskonatg odpornoscig
na wysokie obcigzenia.
P> Strona 1.114
www.igus.pl/pl/q

iglidur® F
dla ekstremalnie
wysokich obcigzen i
smarowan cignieniowych
rzewodzace prad elekt.
Strona 1.86
www.igus.pl/pl/f

iglidur® H1
wysoka odpornos¢ na
chemikalia, bardzo
odporny na zuzycie,
nawet w ekstremalnych
warunkach.

Strona 1.94

www.igus.pl/pl/h1

iglidur® V400
wysoka odporno$¢ chem.,
wysoka odpornosé na
tarcie zwlaszcza w kont. z
miekkimi watami.

P> Strona 1.126
www.igus.pl/pl/v400

iglidur® Z

dobra odpornosé
chemiczna, niskie tarcie i
dobra odpornos¢ na
ciezkie obcigzenia.

P> Strona 1.130
www.igus.pl/pl/z

iglidur® H

dla operacji podwodnych,
zastosowanie az do
200°C, dobra odpornos¢
chem.

P> Strona 1.90
www.igus.pl/pl/h

www.igus.pl/pl/a290

iglidur® A290

tozyska slizgowe z wysoka
odpornoscig mech. Temp.
az do 140°C, zgodne z
wytycznymi BfR (kontak z
zywnoscia).

P> Strona 1.78

iglidur® A500
najwyzsza odporno$é

chemiczna, nie absorbuje
wody i temp. az do 250°C.

P> Strona 1.82
www.igus.pl/pl/a500




iglidur® - Szczegdbtowy spis tresci

1 ® 1N H 1 Wartos¢ p x v P str. 1.20 Odpornosé¢ na ultrafiolet P str. 1.25
Iglld_ur w In_zynler" Smarowanie > str.1.20  Préznia P str. 1.25
prOJektowej Temperatury > str. 1.21 Wiasnosci elektryczne > str. 1.26
Wspdlcz. rozszerzainogci ciepl. P> str. 1.21 Tolerancje i system pomiarowy P str. 1.26
Wskazowki dotyczace oferty P> str. 1.8 Wspétczynnik tarcia > str. 1.22 Usuwanie probleméw > str. 1.26
tozyska lizgowe wykonane Odpornos¢ na zuzycie P str1.22  Montaz P str. 1.27
z polimeréw wysokiej jakosci P> str. 1.16 Materiaty watow P str. 1.23 Installation P str. 1.27
Wiasnosci fozysk $lizg. iglidur® P> str. 1.16  Odpornosé chemiczna P str.1.24  Przyczepnosé P str. 1.27
Dziafanie samosmarujace P str.1.16  Stosowanie w przemysle spoz. P str. 1.24
Wytrzymato$¢ na $ciskanie P> str.1.18  Promieniowanie radioaktywne P str. 1.25

Predkos¢ poslizgu > str. 1.19

iglidur® — Materiat dla wszystkich tozysk

|g I |d u r® G @ Bez konserwaciji w pracy na sucho

Uniwersalny i wszechstronny @ Wysoka odpornos¢ na zuzycie
» strona 1.28 @ Asortyment zawiera ponad 900 rozmiaréw na biezgco

Ig I |d u r® J @ Niskie zuzycie z réznymi materiatami watow
@ Niskie wspotczynniki tarcia bez smarowania

Specijalista ds. duzych i matych predkosci
» strona 1.38

Ig I Id u r® M 250 @ Doskonate ttumienie drgan

Solidny i wytrzymaty @ Odporne na obcigzenie krawedziowe
» strona 1.46 @ Wysoka udarnosé

|g I |d u r® W300 @ Wyjatkowa zywotnosé

Diugodystansowy @ Niski wspotczynnik tarcia
» strona 1.54 @ Nadaja sie réwniez do watéw miekkich

@ Najlepsza wydajnosé przy watach migkkich

na skiadzie

|g|IdU r® X @ Odpornosé temperaturowa od -100 °C do +250 °C

Technologie zaawansowane @ Wszechstronna odporno$é na chemikalia
» strona 1.62 @ Bardzo niska absorpcja wilgoci

na skiadzie

iglidur® — Specijalisci, na sktadzie

|g I |d u r® A1 80 @ nadaje sie do pracy w produkcji zywnosci i lekarstw «
Na apetyt i na zdrowie @ bezpieczny fizjologicznie I J I

@ zgodne z cznymi FDA (cz kontakt z Z 10$Ci
» strona 1.68 g wytycznymi (czesty zywnoscia)

@ Wysoka odpornosé na $cieranie na skiadzie
|g I |d U r® A200 @ Zgodne z wytycznymi FDA (dla wielokrotnego
Na apetyt i na zdrowie kontaktu z zywnoscia)

» strona 1.72 @ Wysoka odporno$é na $cieranie

iglidur® A290

Na apetyt i na zdrowie
» strona 1.78

Ig Iid u r® A500 @ Zgodne z wytycznymi FDA (dla wielokrotnego

kontaktu z zywnoscia)

na skiadzie

@ Zgodne z wytycznymi BfR (kontakt z zywnoscia)
@ Fizjologicznie bezpieczne

Spegcjalista w branzy zywnosciowej @ Wysoka odpornosé na Scieranie

» strona 1.82 @ Odpornosé temperaturowa od -100 °C do +250 °C  Reeraes




iglidur® — Specijalisci, na sktadzie

|g I |d u I‘® F @ Przewodnosé elektryczna

Najlepszy przewodnik @ Wysoka wytrzymatosé na $ciskanie
» strona 1.86 @ Wysoka odporno$é temperaturowa

Ig I Id U I’® H @ Odpowiednie do stosowania pod woda

Do srodowisk wilgotnych @ Do wysokich temperatur
» strona 1.90 @ Dobra odporno$é chemiczna

ig Iid u r® H1 @ Wysoka odpornosé na zuzycie w wysokich temp.

X . X @ Wysoka odporno$é na $cieranie
Niezniszczalny w wysokich temperaturach

» strona 1.94

Ig I |d u r® H4 @ Wysoka odpornosé na scieranie

. @ Niski wspétczynnik tarcia
Do pracy w maszynowni

@ Do pracy w maszynowni

@ Wysoka odporno$é temperaturowa od -40°C do

» strona 1.98 +200°C
|g I Id U r® H 370 @ Doskonate do stosowania pod woda
Podwodny specjalista @ Brak absorpcii wilgoci

@ Dobra odporno$é chemiczna

» strona 1.102

na skiadzie

|g I |d U r® L250 @ Zalecane w rozwigzaniach z ruchem obrotowym

Do wysokich predkosci obrotowych @ Bardzo niski wspotczynnik tarcia I * I

. s PNy .
» strona 1.106 Doskonata odpornos$¢ na $cieranie ;
na skiadzie

Ig I Id u r® P @ Niska absorpcja wilgoci —_—
Niskie koszty, bez konserwacii @ Niskie wspotczynniki zuzycia o i
’D

@ Niskie koszty
» strona 1.110 na skiadzie
iglidur@ Q @ Doskonata odporno$é na $cieranie przy wysokich
Dosk Kich obciazeniach obcigzeniach
0S Ona{y przy wysoxich obcigzeniaC @ Zalecane dla skrajnych wartosci p x v
» strona 1.114 @ Bezkonserwacyjna sucha praca na skiadzie

iglidur® R
Niskie tarcie, niska cena
» strona 1.118

iglidur® UW
Podwodny specjalista
» strona 1.122

@ Niski wspotczynnik tarcia
@ Niska cena

@ Do stosowania pod woda
@ Do szybkich i diugotrwatych ruchéw

na skiadzie

|g I |d U r® V400 @ Maks. odpornosé na zuzycie z watami migkkimi Vv;

Odporny na zuzycie w wysokich temp. @ Dobra odpornos$¢ chemiczna
@ Wysoka sprezystos$é
» strona 1.126 —
Ig I Id u r® Z @ Do zastosowan z wysokimi temperaturami
Materiat wysokotemperaturowy @ Wysoka odpornosc cieplna
» strona 1.130 @ Do ekstremalnych obciazen

na skiadzie

Na nastgpnych stronach znajda Panstwo szczegéine materiaty iglidur® dostgpne na zaméwienie i specjalne }}
produkty iglidur® (fozyska klipowe, kotnierzowe, wzdtuzne), dostepne na skfadzie.



iglidur® — Specjalne materiaty, na zamdowienie

iglidur® B
Maksymalne ttumienie drgan
» strona 4.136

iglidur® C
Nie zawiera PTFE i silikonu
» strona 4.136

iglidur® D
Niskie tarcie, niskie koszty
» strona 4.136

iglidur® GLW

Wytrzymato$¢ za rozsgdna cene
» strona 4.136

iglidur® H2

Korzystny cenowo, dla temperatur do 200°C
» strona 4.137

iglidur® J200

Do anodowanego aluminium
» strona 4.137

iglidur® T220

Dla przemystu tytoniowego
» strona 4.137

iglidur® UW500

Podwodna specjalizacja
» strona 4.137

Walki

@ Redukcja hatasu
@ Bardzo duza sprezystosé
@ Moga dziataé jako uszczelnienie

na zamowienie

@ Nie zawiera PTFE i silikonu
@ Wysoka odporno$é na $cieranie
@ Nie wymaga konserwacji

@ Niskie koszty
@ Niskie wspétczynniki tarcia przy duzych
predkosciach

na zamoéwienie
' 4

na zamowienie

33
I% & I
W a’f:

na zamowienie

@ Niskie koszty
@ Aplikacje ze statycznymi obcigzeniami

@ Niskie koszty
@ Do wysokich temperatur

@ Bardzo diuga zywotno$é przy pracy z aluminium

ga zy przy pracy ==
twardoanodowanym

@ Niski wspétczynnik tarcia

@ Niskie zuzycie na zamowienie

@ Wolne od zabronionych i sktadnikéw dla przemystu
tytoniowego

@ Do stosowania pod woda w wysokich
temperaturach
@ Do szybkich i diugotrwatych ruchéw

na zamowienie

DryLin® » strona 3.98

Czasze kuliste

Czasze kuliste wykonane z
iglidur® W300 » strona 2.42




iglidur® — Specjalne produkty, na skifadzie

ig I | d u r® : Mocowanie przy pomocy pqdwéjnego kofnierza
Bezobstugowe i samosmarujace
Lozyska kl | psowe @ Dobra odpornos¢ na zuzycie
@ Bezawaryjna praca
» strona 1.139 @ Niski poziom hatasu na skladzie

ig I |d u r® CI | psz @ Niewielki luz tozyska, wysoka precyzja
Dla duzvch obciazer @ Latwy montaz dzigki ukosnej szczelinie
a duzych obclgzen @ Materiat: iglidur® M250

» strona 1.142 @ Bezobslugowe, przewidywalna zywotnosé P sKiachio
g g @ Podwdjny kotnierz

|g||d Ur® M KM @ Pasowanie wttaczane doktadne

Podwéjny kotnierz @ \Wstepne obcigzenie osiowe

@ Duze sity osiowe
@ Kompensacja grubosci blachy

. . @ Latwy montaz klipowy
|g||dur® MDM @ Podwajny kotnierz

» strona 1.144

Podw()jny kotnierz @ Symetryczne kotnierze
» strona 1.145 ® Brak moz’liwos’ci wypadniecia po natozeniu powtoki v
@ Latwy montaz na skiadzie
T @ Naprezone fozyska
Ig I Id u r® JVSM @ \V stanie bez obcigzenia bez luzu
NaprezoneY bez luzu @ Materiat: iglidur®J
@ Nie wymaga konserwagcii
» strona 1.146 maga or "
® Przewidywalna zywotnos¢ na sifaco
1 1 @ Nie wymaga konserwagcii
iglidur® wmag o
@ Bardzo wysoka odpornoéé na zuzycie
If_ozyska ko{nlerzowe ® Bardzo wysoka odpornosé ciepina ‘
@ Odporne na pyt, kurz i widkna %
» strona 1.148 @ Odporne na korozje

na skladzie

ig I |d u r® PEP ® Optacalny system tozysk polimerowych
Poli t li PEP @ Niezalezny od materiatu watu
EUET RSN 5 (el InEr ( ) @ Niezalezny od powierzchni watu

» strona 1.150 @ Ochrona drogich i wrazliwych watow

PO Iyso rb PO I | m e r @ Gdy zastosowanie wymaga plaskich sprezyn o cechach,
ktdre sprawiaja, ze sprezyny metalowe sg bardzo drogie

Sprezyny talerzowe @ \Wyréwnywanie luzéw osiowych i tolerancji wykonania
» strona 1.152

ig I |d u r® J ATM N ATM @ Bezkonserwacyjne systemy tozysk $lizgowych

. . @ Dla duzych wydajnosci
LOZVSKa wzdtuzne @ Dopasowana powierzchnia slizgowa

a skladzie

» strona 1.154 @ Okres zywotnosci mozliwy do obliczenia

na skiadzie
= H H @ L ozysko polim. z zatrzaskowg uszcz. promieniowa
Iglld ur® POIImer Z @ Uszczelnienie w strong obrotu

Zlntegrowanq uszczelkq @ Zakres temperatury jak iglidur® J

> @ Wspolczynnik tarcia tylko 10% wyzszy niz iglidur® J
strona 1.155 @ \Wspotczynnik zuzycia tak rewelacyjne jak iglidur® J

|g I |d u r® PRT N OWOSC @ Nie wymagajg konserwacii
v K brot w tym katalogu @ Niski wspétczynnik tarcia
ozysko obrotowe ® Niskie koszty

» strona 1.156 ® Wytrzymate na skladzie

ig I id U r® pé'pl’Od U kte @ Zaokraglone lub mechanicznie wykoriczone formy i

» strona 1.160 wielko$ci wedtug zyczenia

na skiaazie

xiros® polimerowe iozyska kulkowe

@ bez smarowania i konserwacji
NOWOSC w tym katalogu @ wysoka odporno$é na korozje

' / tozyska kulkowe z tworz. sztucznego @ stosowans do temp. 150°C
» strona 1.161




Materialy wedtug cech zasadniczych

B E @ &=

Charakterystyka Specjalno$¢  diuga zywotnos$é dla . dla wysokich mate tarcie/ odpornosc
materiatéw iglidur® W pracy na sucho duzych obcigzen  temperatur duza predkos¢  na pyti kurz
- Ekonomiczny
= iglidur® G Wszechstronny @ o [ ]
=4
k7] P S ki i
5-5 1 iglidur® J Niskie tarcie () [ )
=35 |I7| Najlepszy z
g § . iglidur® M250  przeciwdrganiowych o o
€ N — Odporny na
S LS4 iglidur®W300 scieranie ( J o @
g 1. Wysokie temp.,
2 iglidur® X chemikalia o ® ®
AR Zgodny z wym. FDA, dla
iglidur® A180 mokrego podioza ® ®
. Najlepszy dla zywnosci,
iglidur® A200  zgodny z wymogami FDA L
- Najlepszy dla zywnosci,
iglidur® A290  zgodny z wymogami BfR
. Wysokie temp.,
E iglidur®A500  zgodny z wymogami FDA [
E o Przewodzi
& iglidur® F prad
o L Zastosowania
-E iglidur®H pod woda ®
= L Do pracy w
-;—;- iglidur® H1 maszynowni @ ® ®
(=3 .
@ - Najlepszy dla
% iglidur® H4 przemystu samochod. [ ] ® o
8 i Najlepszy do zasto-
5 iglidur® H370 Lol o) ot [ o
© .
= - Najlepszy dla
iglidur®L250  gzyhkich rotacji [ ] ®
- Niska absorpcja
iglidur® P woty ® L
- Najlepszy do
iglidur® Q wysokich obcigzen ] ® ®
- Mate tarcie, niska
iglidur® R cena o o
- Specjalista do pracy
iglidur® UW pod woda
. 0dporno$¢ na zuzycie
ighidur® V400 wysokich terp. °® o o
. Najlepszy w
iglidur® Z wysokich temp. L4 ® ® d
'% iglidur® B Bardzo elastyczny
2 o Bez PTFE
E iglidur® C i bez silikonu
N
. Bardzo korzystny
E o] iglidur®D cenowo [
4 iz
& - Wytrzymatosc za
.E‘ iglidur® GLW  korzystng cene ®
© - Dla temperatur
= iglidur 2~ go 200°C ®
'u;:_ . Ruchy liniowe
& iglidur® J200  (patrz DryLin®) o ®
iglidur® 7220  Przemyst tytoniowy
- Specjalista pod woda
iglidur® UW500 (goraca woda) .



Wybor zastosowan wedtug gidwnych kryteriow ).
B

odporno$é niska absorpcja dozwolony tlumienie  dobre przy cisnieniu  do pracy ekonomiczne Strona
chemiczna wilgoci kontakt z zywnoscia drgan krawedziowym pod woda
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Wybdr wedtug czterech gtownych kategorii

(I) 20 40 60 80 100 120 140 Strona (I) 5]0 100 150 200 2?0 Strona
iglidur® G 108 iglidur® G R 1.8
iglidur® J 138 iglidur® J B 1.38
iglidur® M250 1.46 iglidur® M250 e 0413
iglidur® W300 154 iglidur® W300 g 154
iglidur® X 162 iglidur® X e 162
iglidur® A180 168 iglidur® A180 e 1.68
iglidur® A200 170 iglidur® A200 ey 179
iglidur® A290 176 iglidur® A290 176
iglidur® A500 180 IglAUr® AB0D 182
iglidur® F 186 iglidur® F — 186
iglidur® H 1.90 iglidur® H - 1.90
iglidur® H1 194 ighaur® H1 1.04
iglidur® H4 198 GlIdUr® HA 108
iglidur® H370 1102 IGAUr® H370 1102
iglidur® 250 1106 igldur® L2560 ey 1106
iglidur® P |, i@ iglidur® P . e
iglidur® Q 1114 iglidur® Q — 1114
iglidur® R 1118 iglidur® R — 1118
iglidur® UW. 11492 iglidur® UW. [ 1490
iglidur® V400 1126 iglidur® V400 R 1426
iglidur® Z 1.130 U . — 1.130
iglidur® B 135 iglidur® B . s
iglidur® C 1.136 iglidur® C . 1126
iglidur® D 1136 iglidur® D — 1136
iglidur® GLW 1136 iglidur® GLW — 1136
iglidur® H2 1437 iglidur® H2 — 1487
iglidur® J200 1137 iglidur® J200 s 1137
iglidur® T220 . iglidur® T220 e hpe.
iglidur® UW500 11437 iglidur® UW500 m 1.137

Obcigzenie [MPa] Temperatura [°C]
Maksymalne dopuszczalne obciazenie promieniowe fozysk iglidur® Istotne zakresy temperatur fozysk iglidur®

przy 20°C  przy 120°C = maksymalna dopuszczalna temperatura stosowania, ciagta
| = temperatura, w ktérej tozyska musza by¢ chronione przed
ruchem promieniowym lub osiowym w oprawie
Przykiad odczytu tozyska iglidur® G moga pracowac w temperaturach do 130 °C
0 50 100 150 200 250 Strona

| | | | | | | tozyska iglidur® G moga pracowaé bez trwatego zabezpieczenia
w temperaturach do 100°C
iglidur® G
I
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ighdur®D @

iglidur® GLW @

ighdur® H2 @)

iglidur® J200 @

iglidur® 7220

igidur® Uws00 &

Przyktad odczytu
0

Srednio ustalono dla iglidur® G w tarciu z siedmioma

przetestowanymi materiatami zuzycie o wartosci 5.5 pm/km.

Ustalona dla iglidur® G w tarciu z watem z Alu. hc warto$¢ to
1 pm/km.

iglidur® G osiaga najwieksza odpornos¢ na zuzycie z
ustalonym obcigzeniem z mocno anodyzowanym alum.




Tabela materiatow =7 KX
Jezeli nie potrafig si¢ Panstwo zdecydowaé
na rodzaj materiatu, prosimy wroéci¢ na o o
strone za tabelg wyboru: Te} 8
P Materialy wedtug cech zasadniczych, Strona 1.8 (5 - g ; b4
» Wybér wedtug gtéwnych kategorii, Strona 1.10 g Q. g C Y
> =} >S5 > =)
9 9 o) e 9
Wiasnosci ogélne } Materiat fozyskowy dla wszystkich przypadkéw
Gestos¢ 1,46 1,49 1,14 124 144
g/cm
Kolor Clemno- Zotty  Antracyt Zotty  Czarny
szary
Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. 0.7 03 14 13 0.1
% masy ) , ) ) )
Maks. absorpcja wilgoci 4.0 13 7.6 6.5 05
% masy ) , ) ) )

Wspétczynnik tarcia slizgowego, dynamiczne 0.08-0.15 0.06-0.18 0.10-0.30 0.08-0.23 0.09-0.27
dla stali () ) ) ) ) ) ) ) \ : 5

wartos¢ pv, maks. (bez smarowania) 0,42 0.34 012 0.23 132
MPa x m/s ' ' ' ' '

Wiasnos$ci mechaniczne

Modut sprezystosci 7800 2400 2700 3500 8100
Wytrzymatos¢ na rozciagganie przy 20°C 210 73 112 125 170
MPa

Wytrzymatos¢ na Sciskanie (osiowa) 78 60 50 61 100
MPa

Maks. dopuszczalny statyczny nacisk pow. (20 °C)

MPa 80 35 20 60 150
Twardos$¢ w skali Shore'a D 81 74 79 77 85

Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza 130 90 80 920 250
°C

Maks. krétkotrwata temperatura robocza 220 120 170 180 315
°C

Min. temperatura robocza - 40 - 50 - 40 - 40 100
°C

Przewodnos¢ cieplna 0.24 0.25 0.24 0.24 0.60
W/m x K] ' ' ' ' ’
Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C) 9 10 10 9 5
K" x 107]

Wiasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy >10® >10® >10® >10% <10°
Qcm

Oporno$¢ powierzchniowa >10" >10% >10" >10% <10°
Q

1.12




Specjalne materiaty tozyskowe

1,46
Biaty
0,2

1,3

0,05-0,23 0,10-0,40 0,13-0,40 0,26-0,41 0,10-0,39 0,07-0,20 0,06-0,20 0,08-0,25 0,07-0,17 0,08-0,20

0,31

2300
88
78
20

76

90

110

0,25

iR

> 10"

> 10"

iglidur® A180 E

iglidur® A200

1,14
Biaty
1,5

7,6

0,09

2500
116
54
18

81

> 10"

> 10"

iglidur® A290

1,41
Biaty
1,7

7,3

0,23

8800
250
91
70

88

140
180
-40

0,24

> 10"

>10"

iglidur® A500

1,28

0,3

0,5

0,28

3600
140
118
120

83

250
300
-100

0,24

>10°

>10°

iglidur® F

1,25

Brazowy Czarny

1,8

8,4

0,34

11600

260
98
106

84

140

180

0,65

12

<10°

<10?

iglidur® H

1,71

Szary Kremowy Brgzowy

< 0,1

0,3

1,37

12500

175

81

90

87

200

240

<10°

<10?

iglidur® H1

1,63

0,1

0,3

0,8

2800

55

78

80

77

> 10"

> 10"

iglidur® H4

1,79

0,1

0,2

0,7

7500
120
50
65

80

200
240
-40

0,24

>10°

>10%

o
X 3
(3] Al
I |
e e
S =
o i)
> D
1,60 1,5
Szary Bezowy
<01 0,7
<01 3,9

0,74

11000

135

79

75

82

200

240

<10°

<10°

0,4

1950
67
47
45

68

>10°

> 10"

o
2
o
o

N

@
]

X
[7]
>

N
o

a

iglidur®

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

B I S i1 A 152



Tabela materiatow

Jezeli nie potrafig si¢ Panstwo zdecydowaé
na rodzaj materiatu, prosimy wroéci¢ na

strone za tabelg wyboru: ; 8

P Materialy wedtug cech zasadniczych, Strona 1.8 o O o ) ; N

» Wybér wedtug gtéwnych kategorii, Strona 1.10 Sl g g g g Q
> =) =} =} 2 >
5 ® ® T®T T 3B

Wiasnosci ogolne } Specjalne materiaty fozyskowe

Gestosc 168 140 189 156 151 140

g/cm?®

Kolor Czarmy Czarny B mme- Czarny  Bialy  Brazowy

czerwony

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. <02 09 02 02 0.1 03

% masy 3y ’ ) ) ) )

Maks. absorpcja wilgoci 04 4.9 11 0.8 0.2 1

% maSy ) ) ) ) ) )

g\{sp?*‘f,z(s'f;"ik tarcia slizgowego, dynamiczne (060,21 0,05-0,15 0,09-0,25 0,15-0,35 0,15-0,20 0,06-0,14
a stali (u

wartos¢ pv, maks. (bez smarowania) 039 055 027 0.11 05 0.84
MPa x m/s ’ ’ ’ ’ ’ ’

Wiasnos$ci mechaniczne

Mggm sprezystosci 5300 4500 1950 6000 4500 2400
\'\IAV%tarzyma{oéé na rozcigganie przy 20°C 120 1920 - 25 - 95
}\I/Yg;rzymaloéé na $ciskanie (osiowa) . 89 - 20 4 o
MSI;s. dopuszczalny statyczny nacisk pow. (20 °C) 50 100 s 50 . 150
Twardos$¢ w skali Shore'a D 75 33 77 78 74 81

Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza

°C 130 135 90 90 200 250
Maks. krétkotrwata temperatura robocza

°C 200 155 110 110 240 310
Min. temperatura robocza

°C 40  -40 -850  -50 =50  —100
Przewodnos¢ cieplna

[W/m x K] 025 023 025 060 024 062
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C)

[ x 107] 4 5 11 6 3 4

Wiasnosci elektryczne

Opor wiaéciwy objetoéciowy > 10 > 10 > 102 <10° > 1012 > 10"
Qcm

Opornos¢ powierzchniowa > 10" > 10" > 10" <108 > 10 10"
Q

1.14




iglidur® B

} Specjalne materiaty tozyskowe

1,15
Szary
1,0

6,3

0,18-0,28 0,17-0,25 0,08-0,26 0,10-0,24 0,07-0,30 0,11-0,17 0,20-0,32 0,20-0,36

0,15

1750
55
20
40

69

100

130

0,24

12

> 10"

>10°

iglidur® C

1,10

Bialy

1,0

6,9

0,1

1900

60

30

40

72

> 10"

>10°

iglidur® D

1,40

0,3

1,1

0,27

2000
72
70
23

78

90

110

0,25

11

> 10

> 10

iglidur® GLW

1,36

1,3

55

0,3

7700
235
74
80

78

> 10"

>10"

iglidur® H2

1,69

Zielony  Czarny Brazowy

< 0,1

0,2

0,58

10300
210
109
110

88

200
240
-40

0,24

>10°

> 10

iglidur® J200

1,72

Ciemno-
szary

0,2

0,7

0,3

2800
58
43
23

70

>10°

>10°

0,3

0,5

0,28

1800
65
55
40

76

100
160
-40
0,24

11

>10°

>10°

o
S
re}
=
)
T
=
S
=2

Czarny

0,1

0,5

0,35

16000
260
130
140

86

250
315
-100

0,60

<10°

<10°

o
H
o
>

N
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>
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a

iglidur®

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69
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22 /86357 70
22 /863 61 69

telefon
telefaks

igus® Sp. z 0. 0.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.com.pl
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M ®
@Hsp iglidur® | Zamontuj i gotowe

Marzenie kazdego projektanta: obliczalna zywotno$¢ fozysk sliz-
gowych wykonanych z wysokowydajnego polimeru.

Laboratorium fozysk slizgowych dla testéw tribologicznych

Testowanie wiasnosci tozysk polimerowych

iglidur® — Lozyska slizgowe wykonane z
wysokowydajnego polimeru.

Doskonate polimery, ulepszone dzieki precyzyjnym domieszkom mate-
riatbw wzmacniajacych i smardw, testowane tysigc razy i sprawdzone
milion razy.

Kazdego roku inzynierowie firmy igus® opracowujg ponad sto nowych
mieszanek tworzyw sztucznych i testuja bezobstugowe tozyska $liz-
gowe w trakcie ponad 2 500 préb. W ten sposéb z czasem zgroma-
dzili ogromna baze danych wiasnoéci trybologicznych polimeréw.
Ten bank danych umozliwia nam juz od poczatku oceni¢ wigkszosé
aplikacji, obliczy¢ okres zywotnosci i tym samym zapewenic¢ bezpie-
czenstwo kazdemu uzytkownikowi.

Zamontuj i gotowe

W oparciu o wyniki kilku tysigcy préb do$wiadczalnych, mozemy teraz
udzieli¢ konkretnych odpowiedzi na niemal wszystkie pytania zwiaza-
ne z zywotnoscig tozysk $lizgowych iglidur®. Mozemy réwniez zaleci¢
najodpowiedniejszy materiat na waty na podstawie wynikéw naszych
testow.

Najlepsze materialy stosowane

podczas formowania wtryskowego

Niewiele materiatow mozna modyfikowac i adaptowac w taki sposob,
jak tworzywa termoplastyczne. Termoplasty moga byn powleczone
smarem, pozwalajg sie one mechanicznie znaczaco uszytwni¢ za
pomoca dodatku widkien technicznych lub zmienia¢ za pomoca innych
wypetniaczy, szczegélnie w kierunku tarcia i zuzycia.

Lozyska slizgowe - ditugi okres zywotnosci i
niska cena
Rozwiniete przez igus® materialy, ktére spetniajg wymagania tozysk
Slizgowych nie wymagajgcych konserwacii:
1. kozyska $lizgowe musza czeéciowo latami wytrzymac¢ pod
duzym obcigzeniem.
2. Nie wymagajgce konserwaciji tozyska $lizgowe
powinny mie¢ niskie wspotczynniki tarcia.
. Ich odporno$¢ na zuzycie powinna gwarantowaé
diugotrwate uzytkowanie.

w

Dzigki opracowaniu nowych materiatéw oraz nowych konstrukciji
fozysk, mozna wyeliminowac wiele dawnych wad tworzyw. Na przy-
kiad, fozyska $lizgowe iglidur® majg cienkie $cianki, a niektdre materiaty
maja wyjatkowa przewodnos¢ cieping. Obie te cechy pozwalajg szy-
bko rozpraszaé ciepto i w ten sposéb zwigkszy¢ obcigzalnosé fozy-
ska.

Witasnosci fozysk iglidur®

Poza wiasno$ciami ogélnymi, kazdy materiat na tozyska iglidur® posia-
da kilka szczegdlnych cech, ktére zapewniaja jego przydatno$é do
réznych zastosowan i wymagan.Szczegdtowy opis materiatdw mozna
znalez¢ w dalszych rozdziatach, wraz z peing lista dostgpnych roz-
miardw.

Dziatanie samosmarowne
Polimery wysokiej jakosci stosowane w tozyskach iglidur® zawieraja
nastgpujace sktadniki:

Polimer bazowy

Widkna i wypetniacze

Smary state

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/iglidur



iglidur® | Dziatanie samosmarowne

Sktadniki te nie sg naktadane w warstwach, ale tworzg jednolita mase.
Zaleta tego rozwigzania jest oczywista, jesli wezmiemy pod uwage ”
wymagania dotyczgce powierzchni tozyska: |
1. Wspdtczynnik tarcia, ktory jest okreslany wedtug powierzchni tozy-
ska, jest tak niski, jak to mozliwe.

. Powierzchnia nie powinna ulega¢ $cieraniu przez sity dziatajace na i by i YE-
fozysko - (R -, = - 3 -,‘

3. Sita Scierajaca dziata zwtaszcza na powierzchnig tozyska, wigc ;'.,‘. R R ’ e
tozysko musi mieé¢ wysoka odpornosé. / ! Riec”. <ot ViR
Nie ma jednego, uniwersalnego materiatu, ktory by spetniat jedno- : "= T 1t T

cze$nie wszystkie te funkcje.

N

tozyska slizgowe iglidur® maja jednolita strukture. Polimery bazo-
we, materialy tagczace i smary state uzupetniajg sie wzajemnie.

tozyska slizgowe

iglidur®

Tradycyjne rozwigzanie to:

Twarde rdzenie z migkkg powtoka. Kazde smarowane tozysko dziata
zgodnie z ta zasada, podobnie jak niektdre fozyska bezobstugowe,
ktdre sg wyposazone w specjalne warstwy poslizgowe. Jednak ta
miekka warstwa poslizgowa nie jest wystarczajaco wytrzymata. Przy
duzych obcigzeniach, cisnieniu krawedziowym i wahaniach, warstwa
ta sie odciska.

. - j ;
odmiennie
Wiékna i wypetniacze wzmacniaja tozyska, co pozwala na duze

Lkozyska slizgowe iglidur® dziatajg nieco
Kazdemu zadaniu fozyska towarzyszy komponent tworzywa iglidur®
Polimery bazowe sg odpowiedzialne za odporno$¢ na zuzycie
obcigzenia i nacisk na krawedzie Tradycjonalne rozwigzanie, warstwowo zbudowana osfona tozy-
Smary state niezaleznie smarujg fozysko i zapobiegajg tarciu w  ska ze smarem lub powtoka.
uktadzie.

Samosmarowanie

Smary state to mikroskopijne czasteczki, ktére mieszczg sie w matych
komarkach materiatu wzmacnianego widknem. Niewielkie ilosci smaru
statego wydzielajg si¢ z tych komdrek podczas ruchu.

Smary stale pomagaja zmniejszy¢ wspdtczynnik tarcia fozysk iglidur®.
Poniewaz sg zawarte w matych komoérkach, nie ulegaja wyciskaniu.
Sa zawsze na miejscu, gdy tylko tozysko lub wat zaczng sig poru-
szac.

Polimery bazowe i wiékna techniczne Polimery bazowe z wtoknami i smarami stafymi, 200-krotnie
Nacisk promieniowy, ktéry powoduije obcigzenie tozysk, przyjmowany — POwiekszone, zafarbowane

jest przez materiat bazowy polimeru. W obszarze styku materiat ten
zapewnia podparcie watu. Materiat bazowy sprawia, ze materiaty smar-
ne nie sg narazone na zbyt duzy nacisk. Materiat bazowy jest réwniez
wzmacniany przez widkna techniczne lub wypetniacze. Te dodatki
stabilizujg tozyska w przypadku ciagtych obcigzen.

Faza rozruchu

W fazie rozruchu wat i tozysko slizgowe iglidur® dopasowujg sie do
siebie. Podczas tej fazy powierzchnie obu partneréw dopasowywu-
ja sie optymalnie do siebie. Specjalne obcigzenie systemu spada,

poniewaz powierzchnie kontaktowe watu i fozyska zwigkszajg sie  Polimery bazowe ez materialéw wzmacniajacych, ze smarami
podczas rozruchu. Jednoczesnie tempo zuzycia zmniejsza sigi przy-  statymi,50-krotnie powigkszone, zafarbowane.

biera posta¢ funkcii liniowej. W tej fazie zmieniaja sig jeszcze wartos-

ci tarcia by w konficu przyjac¢ stalg wartosé.
Czas

22 /8635770
22 /8636169

telefon:
telefaks:

Zuzycie

DT - e

Podczas fazy rozruchu tempo zuzycia gwattownie spada.

' Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/iglidur 117




M ®
@H‘Spl iglidur® | Sita, ci$nienie i temperatura

18.1) Maksymalne dopuszczalne ci$nienie Wytrzymato$é na sciskanie
powierzchniowe przy 20°C Obcigzenie tfozyska $lizgowego wyrazane jest jako nacisk

iglidur® G powierzchniowy (p) w MPa. W tym celu obciazenie promieniowe jest
iglidur® J okreslane wedtug przewidywanej powierzchni fozyska.
iglidur ® M250
(] iglidur ® W300 Lozysk P ) F
2 iglidur® X ozysko promieniowe: p = P
% iglidur® A180
N iglidur ® A200 W przypadku tozysk oporowych, obcigzenie rozklada sig réwnomiernie.
7] iglidur® A290
iglidur ® A500 . . = F
o g igldur© F Lozysko osiowe: P = ww
S 9 iglidur® H X 2
8 N iglidur® H1 gdzie:
KN iglid:r®H4 F F obcigzenie w N
iglidur ® H370 - . .
iglidur® 1250 di di wewn?trzn.a $rednica tozyska w mm
iglidur® P b1 b1 diugosc tozyska w mm
iglidur® Q d2 d2 zewnetrzna $rednica fozyska w mm
iglidur®R
iglidur ® UW D | Sredni isk . hni
iglidur© V400 opuszczalny sredni nacisk powierzchniowy
iglidur® Z Poréwnywalna wtasnos¢ materiatu iglidur® to dopuszczalny $redni
o o iglidur®B statyczny nacisk powierzchniowy (p) przy 20 °C. Wartosci posz-
S e
~ © _'g:_':"ro S czegdinych fozysk $lizgowych iglidur® znacznie sig réznig w tym wzgle-
N 5 ig"ﬁ‘u',ﬁ’mw dzie. Warto$¢ (p) oznacza limit obcigzenia tozyska slizgowego. tozy-
g ® iglidur® H2 sko $lizgowe moze wytrzymywac bez uszkodzen to obcigzenie w
8 % iglidur ® J200 pracy ciagtej. Podana warto$¢ dotyczy eksploatacii statycznej, przy
<~ . !9"":;"”220 takim obcigzeniu dopuszczalne sa bardzo niskie predkosci - do 0,01
o g iglidur ® UWS00 ‘ m/s. Mozliwe sg wyzsze obcigzenia niz tu podane, jesli ich dziatanie
c_‘! % 4‘) 2‘0 4‘0 5‘0 3‘0 1(‘)0 1_%9 140, jest krotkotrwate. Przez kilka minut obcigzenie moze by¢ ponad dwu-
g ﬁ 1 8.2) Maksymalne dopuszczalne cisnienie  krotnie wigksze, w zaleznosci od materiatu. W przypadku pytan pro-
o5 powierzchniowe w zaleznosci od temperatury  simy zadzwoni¢ do nas.
T 0 P Tabela materiatéw, strona 1.12
= =120~
< Nacisk i temperatura
=100 Rysunek 18.2 and 18.3 przedstawia zalecane ciénienie powierzch-
2 g niowe tozysk $lizgowych iglidur® w stosunku do temperatury.
% Przy uzytkowaniu fozyska slizgowego temperatura fozyska moze by¢
o 60 - \ —g wyzsza niz temperatura otoczenia z powodu tarcia. Nalezy wykorzy-
g \\ sta¢ przewidywalno$¢ wiasnosci tozysk $lizgowych iglidur®, aby z
g 40 \ Q\ gory ustali¢ skutki tego zjawiska, lub okreslié rzeczywiste tempera-
] g 20- = = | tury za pomoca testow.
. \
o % o k,‘_\ s
S 'é‘ o ‘ ‘ ‘ ~ 7, Nacisk i predkos¢
N © 20 50 80 120 150  Przy zmniejszajgcym sig obcigzeniu promieniowym fozyska slizgowe-
s = Temperatura [°C] go, dopuszczalna predkos¢ poslizgu zwieksza sie. lloczyn obciaze-
(7] g - iglidur® G iglidur® J iglidur® A200 e iglidur® C nia (p) i predkoéci (v) mozna rozumie¢ jako pomiar ciepta tarcia fozy-
®u) dl' iglidur® W300  wem iglidur® Q - iglidur®R = iglidur® D ska. Zaleznos¢ te przedstawia wykres wartosci pv, ktory wystepuje
g., N = iglidur® M250 = iglidur® A290 e iglidur® UW  we iglidur® 6LW  jako pierwszy w kazdym rozdziale dotyczacym danego materiatu igli-
= O iglidur® A180 iglidur® L250 s iglidur® P dur®
e iglidur® J200  wem iglidur® 7220 s iglidur®B
18.3) Nacisk i zuzycie
160 - Obciazenie fozyska slizgowego wptywa na jego zuzycie. Ponizsze
';‘\'T 140~ I wykresy przedstawiajg zuzycie materiatéw tozysk iglidur®. tatwo za-
= uwazyé, ze dla kazdego obcigzenia mozna znalez¢ optymalne fozy-
° 1201 ~_ sko Slizgowe.
E 100~ P
2 g Nacisk i wspétczynnik tarcia
T:__ “: 1 % \ Przy zwiekszajacym sig obcigzeniu wspotczynnik tarcia tozyska $liz-
I g 60 \ gowego zazwyczaj zmniejsza sig. W zwigzku z tym materiat watka i
> 8 ‘5 40 - ——— jego powierzchnia odgrywajg znaczgca role.
(:,,; g g 204 \ » Wspdtczynnik tarcia, strona 1.22
2D £ o
® | | | | | |
3 2
) 20 50 80 120 150 200
s £ Temperatura [°C]
w— iglidur® X w iglidur®H e iglidur® H4 s iglidur® UW501
— iglidur® AS00 s iglidur® H1 iglidur® V400 s iglidur® H2

w—iglidur®F e iQlidur® H370  wm iglidur® Z
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iglidur® | Predko$¢ poslizgu

Predkos¢ poslizgu

Predkos¢ poslizgu fozysk slizgowych jest krytyczna. Granice nie stano-
wi predko$¢ obrotowa, lecz predkos¢ powierzchni Slizgowej mie-dzy
watem a fozyskiem. Predkos$¢ poslizgu jest wyrazana w metrach na
sekunde i obliczana na podstawie predko$ci obrotowej wedtug wzoru.

_nxdixm
(60 x 1000)

Ruchy oscylujace:

Obroty: Vv=

@ 2x8 £ [m
V=dlXT X360 *1000 [s

W procesie: B

dl = $rednica watu [mm]

f = czestotliwos¢ w Hz

B = predkos¢ katowa cyklu []
n = obr/min

Dopuszczalne predkosci poslizgu

kozyska $lizgowe iglidur® zostaty stworzone dla niskich i $rednich pred-
kosci poslizgu w pracy ciagtej. Tabela 19.1 do 19.6 przedstawia dopusz-
czalne wartosci predkosci poslizgu fozysk slizgowych iglidur® dla rotu-
jacych, oscylujgcych i liniowych ruchéw. Te predkosci poslizgu to war-
tosci graniczne, przy zatozeniu minimalnego nacisku fozyska. W prak-
tyce wartosci te sg rzadko osiggane, poniewaz obcigzenie i predkos¢
sg odwrotnie proporcjonalne. Kazdy wzrost nacisku prowadzi nieuch-
ronnie do spadku dopuszczalnej predkosci poslizgu i odwrotnie. Gra-
nica predkosci jest podawana przez ocieplenie tozyska. Dlatego tez
rézne rodzaje ruchu wymagaja réznych predkosci eksploatacyjnych.
W przypadku ruchéw liniowych wigcej ciepta zostaje oddane poprzez
wat, poniewaz tozysko styka sie z wiekszym obszarem wafu.

19.1) Predkosci poslizgu (constant)
tozysk slizgowych [m/s]

Materiat Rotacyjny Oscylujacy Liniowy
iglidur® G 1 0,7 4
iglidur® J 1.5 1.1 8
iglidur® M250 0,8 0,6 25
iglidur® W300 1 0,7 4
iglidur® X 1,5 1.1 5
iglidur® A180 0,8 0,6 3,5
iglidur® A200 0,75 0,6 2
iglidur® A290 1 0,7 3
iglidur® A500 0,6 0,4 1
iglidur® F 0,8 0,6 3
iglidur® H 1 0,7 3
iglidur® H1 2 1,0 5
iglidur® H4 1 0,7 1
iglidur® H370 1,2 0,8 4
iglidur® L250 1 0,7 2
iglidur® P 1 0,7 3
iglidur® Q 1 0,7 5
iglidur® R 0,8 0,6 3,6
iglidur® UW 0,5 0,4 2
iglidur® V400 0,9 0,6 2
iglidur® Z 1,5 1,1 5
iglidur® B 0,7 0,5 2
iglidur® C 1 0,7 2
iglidur® D 145 11 8
iglidur® GLW 0,8 0,6 25
iglidur® H2 0,9 0,6 2,5
iglidur® J200 1 0,7 10
iglidur® T220 0,4 0,3 1
iglidur® UW500 0,8 0,6 2
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19.2) Zuzycie tozysk slizgowych iglidur® pod
wplywem niskiego obicigzenia
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19.3) Zuzycie tozysk slizgowych iglidur® pod
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19.4) Predkosci slizgowe (krétkotrwate)
tozysk slizgowych [m/s]

--HE

Materiat Rotacyjny Oscylujacy Liniowy
iglidur® G 2 14 5
iglidur® J 3 21 10
iglidur® M250 2 1,4 5
iglidur® W300 25 1,8 6
iglidur® X 3,5 25 10
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1guspl iglidur® | Wartosci p x v

20.1) Wspétczynnik tarcia materiatéw iglidur® Predkos$¢ poslizgu i zuzycie
dla ré6znych obciqzeﬁ (wat Cf53) Zatozenia dotyczace dopuszczalnych predko$ci poslizgu powinny
0,15 m/s 0,3 m/s obejmowac réwniez odpornos¢ na zuzycie fozyska $lizgowego. Wyso-
kie predkosci robocze nieodtgcznie pociagaja za sobg wysokie

iglidur® G - 0,24 033 02_ wspotczynniki zuzycia.

a;> iglidur® J 0,19 :
S :g::gﬂr': ")"vggg Predkos$é poslizgu i wspétczynnik tarcia
g iglidur® X W praktyce wspotczynnik tarcia tozysk lizgowych to efekt dziatania
0 iglidur® A180 predkoéci poslizgu. Wysokie predkosci poslizgu wiaza sig z wyzszym
Q § iglidur® A200 wspotczynnikiem tarcia, niz niskie predkosci poslizgu. Rysunek 20.1
_g g iglidur® A290 przedstawia ten stosunek przy uzyciu przykfadu z watem stalowym z
%’ 8 iglidur® A500 obcigzeniem (Cf53) 301 0.7 MPa.
=l iglidur® F
iglidur® H Wartos$é p x v
!glidur‘a H1 W przypadku tozysk slizgowych iloczyn zmienia warto$¢, w zaleznos-
!gl!dur@ H4 ci od danego obciazenia (p) i predkosci poslizgu. Warto$¢ p x v mozna
:g:::ﬂ:i [':57((; uzna¢ za miare ciepfa tarcia i wykorzystac jako narzedzie analityczne
iglidur® P przy odpowiedzi na pytania dotyczace wiadciwego zastosowania tozy-
iglidur® Q ska $lizgowego. Dopuszczalna wartos¢ p x v zalezy od materiatu watu
o % iglidur® R temperatury otoczenia i czasu trwania operacji.
~ iglidur® UW . .
5 & iglidur® V400 Wspotczynnik korekty
™ 0 iglidur® Z Wartos¢ p x v z tolerancjg mozna zwigkszy¢ przy eksploatacji przerywa-
8 % iglidur® B nej, jesli temperatura tozyska nigdy nie osiaga wartosci maksymainej
- > iglidur® C z powodu krotkiego czasu eksploatacii. Testy wykazaty, ze dotyczy to
N g iglidur® D czasu eksploataciji ponizej 10 minut. Waznym faktorem w tym wypad-
N % iglidur® GLW ku jest stosunek trwania operacji a przerwy migdzy tym dziataniem.
g ﬁ i9|idu"® H2 Wiadomo, e diugie przerwy prowadza do ponownego ochtodzenia.
D D iglidur® J200 Rézne krzywe na wykresie 2.20 odpowiadaja réznym stosunkom (3x
0 !gl!dur@ T220 oznacza, ze przerwa trwa trzy razy diuzej niz czas eksploatacii).
P~ iglidur® UW500
Smarowanie
Pomimo, ze fozyska $lizgowe iglidur® sg skonstruowane do suchej
PXV porm. = ((KMM + (KZ.XJI.LLS.X.AI)) x10° pracy, wspotpracuja one dobrze z popularnymi olejami i ttuszczami.
uXxs pxblx2 . . . .
Jednorazowe smarowanie podczas montazu poprawia rozpoczecie
gdzie: pracy jak i tarcie i redukuje tym samym powstajace ciepto tarcia. Dzigki
K1, K2 = stafe dla rozpraszania ciepta temu mozna zwigkszy¢ dopuszczalne obciazenia tozysk slizgowych
(K1 =0.5, K2 =0.042) za pomoca smarowania. Testy dostarczyly wielu wynikéw dotyczacych
© s = grubosé Scianki tozyska [mm] zastosowan ze smarowaniem. Prosimy o kontakt z nami w celu uzy-
o % b1 = diugosc¢ tozyska [mm] skania dodatkowych informagji.
S 'é‘ vl = wspdiczynnik tarcia Tabela B przedstawia wspdtczynnik korekty dla wartosci p x v popr-
N @ As = przewodno$¢ cieplna watéw zez smarowanie.
I3 ; MK = przewodno$¢ cieplna tozysk
N AT = T,-T)
% g T, = temperatura otoczenia
E’ g‘ T, = maksymalna temperatura zastosowania
20.3) Wartosci przewodzenia ciepta
watéw i materiatéw ostony
20'2) Wspoiczynnlk korekty dla wartosci pxv Materiat Przewodnos$¢ Materiat Przewodnos$¢
N cieplna [W/m x K] cieplna [W/m x k]
+ Stal 46 303 stal nierdzewna 16
i Aluminium 204 Ceramika 1.4
—_ > o Zeliwo szare 58 Tworzywo sztucz. 0.24
Q k2 5
e & o\ o
s S 2 4 \ 20.4) Korekta dopuszczalnej wartosci wartosci
gsi ] € 3 \\ p X vV przez smarowanie
K= E) _E' 2 \ Smarowanie Wspét. korekty Smarowanie Wsp6t. korekty
§ @g "§ 17 Bez smarowania 1 Ciggte, woda 4
§ "é = 0, ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Podczas montazu 1.3 Ciagte, olej 5]
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9  Ciagte, tuszcze 2

czas operacji [min.]
W 4-krotniel 3-krotnie 2-krotnie WM 1-krotnie
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iglidur® | Temperatury

Temperatura

Rola tozysk slizgowych wykonanych z polimeréw wysokiej jakosci w
wysokich temperaturach jest zwykle niedoceniana. Kto by uwierzyt, ze
fozyska wykonane z tworzywa sztucznego moga by¢ uzytkowane w
temperaturach powyzej 300 °C? Zrédha zawieraja wiele danych na temat
temperatury ciagtej eksploatacji. Temperatura ciagtej eksploatacji to
najwyzsza temperatura, ktéra tworzywo sztuczne moze wytrzymaé
przez pewien czas bez zmnigjszenia wytrzymato$ci na rozcigganie
ponizej lub powyzej okreslonej wartosci. Nalezy pamietac, ze wyniki
testow standardowych majg ograniczone zastosowanie, gdyz tozyska
niemal zawsze pracuja pod obcigzeniem.

Temperatury robocze

Minimalna temperatura robocza to temperatura, ponizej ktdrej materiat
jest tak sztywny i twardy, Ze staje sig zbyt kruchy dla typowych zasto-
sowan. Maksymalna ciggta temperatura robocza to temperatura, ktéra
materiat moze wytrzymac bez znaczacej zmiany jego wiasnosci. Mak-
symalna krétkotrwata temperatura robocza to temperatura, powyzej
ktdrej materiat staje sie tak miekki, ze moze wytrzymac tylko minimal-
ne obcigzenia zewnetrzne. ,Krotkotrwata" oznacza tutaj okres kilku
minut. Jezeli tozyska slizgowe sg poruszane osiowo lub sity oddziato-
wywujg osiowo na tozyska powstaje juz wczesniej niebezpieczenstwo,
ze panewki wysung sie z otworu. W takich przypadkach poza paso-
waniem wymagane jest mocowanie tozyska w osi. Tabela E przedsta-
wia maks. temperaturg roboczg w ktérej tozyska $lizgowe moga sig
krétkotrwale znajdowad. Jesli zostang osiagniete takie temperatury, nie
mozna dodatkowo obcigzaé tozysk. Faktem jest, ze odcigzenie tozysk
moze wystepowac w tych temp., ale w wypadku braku dodatkowego
obcigzenia. Nalezy sie zatem upewnic, ze tfozyska nie moga sig wysli-
zgna¢ z otworu. Osigga sig to przez zmiane konstrukcji gniazda lub
dodatkowe mocowanie tozyska.

Temperatura i obcigzenie

Wytrzymatos¢ na $ciskanie fozysk $lizgowych zmniejsza si¢ wraz ze
wzrostem temperatury. W trakcie tego procesu materiat reaguje bar-
dzo réznie, iglidur® X np.: dopuszcza obcigzenia nawet do 52 MPa przy
temperaturach 200°C.

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
Rozszerzalno$¢ cieplna na polimeréw jest okoto 10 do 20 razy wigksza
w poréwnaniu z metalami. Poza tym w tworzywach sztucznych rozsze-
rzanie jest nieliniowe. Wspdtczynnik rozszerzalno$ci cieplnej fozysk $liz-
gowych iglidur® ma istotne znaczenie w odniesieniu do wymaganego
luzutozyska. Przy okreslonej temperaturze roboczej zatarcie tozyska nie
wystepuje w wysokich temperaturach. Wspoiczynniki rozszerzalno$ci
cieplnej tozysk $lizgowych iglidur® byly badane dla szerokich zakresow
temperatur; wyniki tych testéw sg podane w tabelach dia poszczegdinych
materiatéw, na poczatku kazdego rozdziatu.

21.1) Maksymalna temperatura robocza,
krotkotrwale, bez obcigzenia
maks., krotkotrwate temp [°C] maks., krétkotrwate temp [°C]

iglidur® G 220 iglidur® P 200
iglidur® J 140 iglidur® Q 200
iglidur°M250 200 iglidur® R 140
iglidur® W300 200 iglidur® UW 140
iglidur® X 315 iglidur® V400 250
iglidur® A180 110 iglidur® Z 310
iglidur® A200 200 iglidur® B 130
iglidur® A290 230 iglidur® C 150
iglidur® A500 315 iglidur® D 140
iglidur® F 230 iglidur® GLW 200
iglidur® H 260 iglidur® H2 260
iglidur® H4 260 iglidur® J200 140
iglidur® H370 260 iglidur® T220 170
iglidur® L250 200 iglidur® UW500 315
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iglidur® A180
iglidur® A200
iglidur® A290
iglidur®A500
iglidur® F
iglidur® H
iglidur® H1
iglidur® H4
iglidur® H370
iglidur® L250
iglidur® P
iglidur®Q
iglidur®R
iglidur® UW
iglidur® V400
iglidur® Z
iglidur® B
iglidur® C
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iglidur® H2
iglidur® J200
iglidur® 7220
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21.2)
Poréwnanie
ciaglych i
krétkotrwatych
goérnych
granic
temperatur

O maks.,
krétkotrwate [°C]

E maks.,
dtugotrwate [°C]
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21.3) Dolna granica temperatur
matriatéw iglidur®

Dolna granica Dolna granica

temp. [°C] temp. [°C]
iglidur® G —40 iglidur® P —40
iglidur® J -50 iglidur® Q -40
iglidur® M250 —40 iglidur® R -50
iglidur® W300 -40 iglidur® UW -50
iglidur® X -100 iglidur® V400 -40
iglidur® A180 -50 iglidur® Z -100
iglidur® A200 -40 iglidur® B -40
iglidur® A290 -40 iglidur® C -40
iglidur® A500 -100 iglidur® D -50
iglidur® F -40 iglidur® GLW -40
iglidur® H -40 iglidur® H2 -40
iglidur® H1 —40 iglidur® J200 -50
iglidur® H4 -40 iglidur® T220 -40
iglidur® H370 —40 iglidur® UW500 -100
iglidur® L250 -40

21.4) Temperatura w ktérej wymagane jest
dodatkowe zabezpieczenie tozysk iglidur®

Zabezpieczenie
wymagane od [°C]

Zabezpieczenie
wymagane od [°C]

iglidur® G 100 iglidur® P 90
iglidur® J 60 iglidur'Q 50
iglidur® M250 60 iglidur® R 50
iglidur® W300 60 iglidur® UW 80
iglidur® X 135 iglidur® V400 100
iglidur® A180 60 iglidur® Z 145
iglidur® A200 50 iglidur® B 50
iglidur® A290 110 iglidur® C 40
iglidur® A500 130 iglidur® D 50
iglidur® F 105 iglidur® GLW 80
iglidur® H 120 iglidur® H2 110
iglidur® H1 80 iglidur® J200 60
iglidur® H4 110 iglidur® T220 50
iglidur® H370 100 iglidur® UW500 150
iglidur® L250 55
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22.1) Wspétczynniki tarcia materiatow iglidur®
przy réznych obciazeniach

iglidur® G 0,08 [l
iglidur® J 0,07
iglidur® M250 o,10 [N
iglidur® W300 0,08
iglidur® X 0,08 [l
iglidur® A180 0,05
iglidur® A200 0,10
iglidur® A290 0,13
iglidur® A500 0,10
iglidur® F 0,10
iglidur® H 0,07
iglidur® H1 0,04
iglidur® H4 0,08
iglidur® H370 0,07
iglidur® L250 0,08
iglidur® P 0,06
iglidur® Q 0,05
iglidur® R 0,09
iglidur® UW 0,09
iglidur® V400 0,08
iglidur® Z 0,06
iglidur® B 0,06
iglidur® C 0,10
iglidur® D 0,08
iglidur® GLW 0,08
iglidur® H2 0,07
iglidur® J200 0,09
iglidur® T220 0,09
iglidur® UW500 0,12

22.2) Wspétczynniki tarcia tozysk slizgowych
iglidur® dla zalecanej chropowatosci powie-
rzchni i niskim obciazeniu, p = 0,75 MPa
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Wspétczynnik tarcia

Wspétczynnik tarcia

tozyska slizgowe iglidur® same sig smaruijg dzieki zawarto$ci smaréw
statych. Smary stafe obnizajg wspoétczynnik tarcia tozysk slizgowych,
Pomiar wspdiczynnika tarcia:

FR=pxF

W zaleznosci od tego, czy ruch zaczyna sie od potozenia spoczyn-
kowego, czy tez ruch trwa i nalezy go utrzymywac, nalezy wybraé
wspotczynnik tarcia statycznego lub wspdtczynnik tarcia dynamicz-
nego.

Wspotczynniki tarcia i rodzaje powierzchni

Tutaj badamy zalezno$¢ pomiedzy wspdtczynnikami tarcia i chropowa-
toscia powierzchni watdw.Wyraznie widag, ze na tarcie skiada sig kilka
czynnikéw. Jesli wat jest zbyt chropowaty, Scieranie moze odgrywad
istotng role. Niewielkie nieréwnosci, ktére moga zaczepia¢ o siebie,
muszg zostaé starte z powierzchni. Jednak jesli powierzchnia jest zbyt
gtadka, wystepuje wieksza przyczepnosc, tj. powierzchnie przywierajg
do siebie. Potrzeba wigkszej sity, aby przezwycigzy¢ przyczepnosé, co
wynika ze zwigkszonego wspdtczynnika tarcia. Drgania cierne moga
by¢ wynikiem duzej réznicy pomiedzy tarciem statycznym i dynamicz-
nym oraz wigkszej przyczepnosci przylegajacych powierzchni. Drgania
cierne wystepuijg réwniez podczas pracy przerywanej i moga objawia¢
si¢ gtosnym skrzypieniem. Wielokrotnie zaobserwowano, ze hatasy te
nie wystepuja lub moga zosta¢ wyeliminowane po zastosowaniu chro-
powatych watdw. Dlatego w zastosowaniach, w ktérych wystepuje duze
prawdopodobienstwo wystapienia drgan ciernych - niewielkie obroty,
duzy rezonans obudowy - nalezy zwréci¢ uwage na optymalng chro-
powatosé waldw.

Odpornos$¢ na zuzycie

Poniewaz zuzycie czesci maszyny stanowi wypadkowa wielu réznych
czynnikéw, trudno ogdinie okresli¢ przebieg zuzycia. Dlatego w wielu
doswiadczeniach zuzycie ma kluczowe znaczenie jako parametr po-
miaru. Podczas testow ustalono, jakie sg moZzliwe warianty potaczen
materiaféw. Dla okreslonych obciazen i predkosci poslizgu, réznica w
odpornosci na zuzycie moze by¢ dziesigciokrotna w zaleznosci od
zestawienia materiatow.

P Materiaty watow, strona 1.23 f.

Zuzycie i obcigzenie

Rozne obciazenia maja istotny wplyw na zuzycie fozysk. W przypadku
tozysk $lizgowych iglidur® niektére materiaty sg optymalne dla niskich
obcigzen, podczas gdy inne lepiej nadaja sie do wysokich lub bardzo
wysokich obcigzen. W przypadku utwardzonych, szlifowanych watéw
i niskich obciazen najbardziej wytrzymatym materiatem tozyskowym jest
iglidur® J. Z kolei iglidur® Q najlepiej nadaje sie do ekstremalnych
obcigzen.

Zuzycie i obcigzenie

W szerokich zakresach temperatur odporno$é na zuzycie fozysk $liz-
gowych iglidur® wykazuje niewielkie zmiany. Jednak w zakresie tem-
peratur maksymalnych wraz ze wzrostem temperatury zwigksza sig
réwniez zuzycie tozyska $lizgowego. Tabela na nastgpnej stronie przed-
stawia te “granice zuzycia”. Jeden szczegdlny wyjatek stanowi iglidur®
X. Odpornosé na zuzycie materiafu iglidur® X znacznie zwigksza sig
wraz ze wzrostem temperatury i osigga optymalng wartos¢ w tempe-
raturze 160 °C. Nastgpnie odporno$¢ na zuzycie ponownie stopnio-
WO sie zmniejsza.

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/iglidur
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Zuzycie spowodowane nagromadzeniem
zanieczyszczen $cierajacych

Szczegdlne problemy ze zuzyciem czesto zwigzane sg z dostawaniem
sie ostrych drobin do fozyska. kozyska $lizgowe iglidur® moga wyraz-
nie wydtuzy¢ czas eksploatacji maszyn i urzadzen w takich przypad-
kach. Duza odporno$¢ na zuzycie i wiasnosci samosmarujgce zapew-
niaja najdtuzsza zywotno$¢. Poniewaz na tozysku nie wystepuje olej lub
smar, czasteczki brudu nie dostajg sie tak fatwo do tozyska. Wigkszos¢
z nich po prostu spada z tozyska, zmniejszajac mozliwos¢ uszkodzenia.
Jednak jesli twarda drobina dostanie si¢ do obszaru fozyska, to fozys-
ko $lizgowe iglidur® moze jg wchiona¢. Ciato obce osadza sie w $cia-
nie fozyska. Do pewnego momentu mozna zachowaé optymalne dziata-
nie tozyska nawet przy wyjatkowym nagromadzeniu zanieczyszczen.
Jednakze nie tylko twarde drobiny moga uszkodzic tozyska i waty. Row-
niez miekkie drobiny, takie jak np. widkna tkaniny lub papieru czesto
powodujg zwigkszone zuzycie materiafow.

W tym wypadku, suche i odporne na kurz fozyska slizgowe iglidur®
wkraczajg do akcji. W przesziosci pozwolity one ograniczy¢ koszty w
wielu zastosowaniach.

Zuzycie a powierzchnie

Powierzchnie waldw majg istotne znaczenie dla zuzycia tozysk. Podob-
nie jak wzgledny wspéiczynnik tarcia, waty moga byé za chropowate w
odniesieniu do zuzycia tozyska, ale moga by¢ réwniez za migkkie. Waty
ktére sg za chropowate oddziatywuig jak pilnik i podczas ruchéw docho-
dzi do oddzielania czgsteczek z powierzchni tozyska. W przypadku
watdw, ktére sg zbyt gtadkie, réwniez moze wystapi¢ zwiekszone zuzy-
cie. Wigksza przyczepno$¢ powoduje znaczne zwigkszenie tarcia. Sity
dziatajace na powierzchnie slizgowe moga by¢ tak duze, ze wystepuje
rozerwanie materiatu. Nalezy zauwazy¢, ze zuzycie spowodowane zto-
bieniem jest nieliniowe. Poza tym zdarza sig to rzadko i nie moze by¢
przewidziane.

Materiaty watéw

Wat to obok samego tozyska najwazniejszy parametr w zespole tozys-
ka. Wat bezpoérednio styka sie z fozyskiem i wptywa na niego ruch
wzgledny, podobnie jak natozysko. W zasadzie wat rwniez sie zuzywa,
ale nowoczesne konstrukcje tozysk powoduija tak niewielkie zuzycie watu,
Ze nie mozna go wykry¢ tradycyjnymi metodami pomiarowymi.

Waly mozna rozrézni¢ i sklasyfikowac zgodnie z ich twardoscig i chro-
powatoscia powierzchni. Wptyw rodzaju powierzchni podany jest na
poprzednich stronach:

» Wspdtczynnik tarcia, strona 1.22

» Odporno$é na zuzycie, strona 1.22

Twardos¢ watu réwniez odgrywa istotng role. Gdy waly sa mniej twar-
de, wat wygtadza si¢ podczas fazy docierania. Ostre wystepy $cieraja
sig, a powierzchnia ulega przeksztatceniu. W przypadku niektérych mate-
riatdw dziatanie to ma pozytywne skutki i powoduje zwigkszenie odpor-
nosci fozysk polimerowych na zuzycie. Na ponizszych wykresach przed-
stawiono najczesciej wystepujace materiaty watdw oraz odpowiadajace
im materiaty iglidur®. Dla lepszego zrozumienia skala osi zuzycia jest taka
sama na wszystkich wykresach. Ten bardzo twardy, ale réwniez bardzo
gtadki wat pozytywnie wplywa na ograniczenie zuzycia wielu tozysk. Zuzy-
cie wielu tozysk slizgowych iglidur® jest mniejsze w przypadku tego watu,
niz w przypadku jakiegokolwiek innego materiatu. Jednak nalezy zwré-
ci¢ uwage, ze z powodu do$¢ niewielkiej chropowatosci powierzchni
niebezpieczenstwo drgan ciernych w przypadku watdéw twardochromo-
wanych jest wyjatkowo wysokie. Inne materiaty watéw nie zapewniaja
tak korzystnych wiasciwosci.

ol

23.1) Granica zuzycia tozysk slizgowych iglidur®

Materiat Limit zuzycia [°C] Materiat Limit zuzycia [°C]
iglidur® G 120 iglidur® P 100
iglidur® J 70 iglidur® Q 80
iglidur® M250 80 iglidur® R 70
iglidur® W300 120 iglidur® UW 70
iglidur® X 210 iglidur® V400 130
iglidur® A180 70 iglidur® Z 200
iglidur® A200 80 iglidur® B 70
iglidur® A290 120 iglidur® C 70
iglidur® A500 190 iglidur® D 70
iglidur® F 130 iglidur® GLW 100
iglidur® H 120 iglidur® H2 120
iglidur® H1 170 iglidur® J200 70
iglidur® H4 120 iglidur® T220 90

iglidur® H370 150
iglidur® L250 120

23.2) Zuzycie z watem Cf53, p = 0,75 MPa,
v = 0,50 m/s, Ra = 0,20 ym

4 -

iglidur® UW500 190

Zuzycie [um/km)]
o -

| | | | | | | |
G J W300 A200 H4 H370L250 B C J200

23.3) Zuzycie z watem 304L, p = 0,75 MPa,
v =0,50 m/s, Ra = 0,20 ym

4 -

Zuzycie [pum/km)]

| | | | | |
J  M250 W300 L250 UW V400 Z B C D

23.4) Zuzycie z watem St37, p = 0,75 MPa,
v = 0,50 m/s, Ra = 0,20 ym

4 -
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24.1) Zuzycie z mocno chromowanym watem,
p =0,75MPa, v = 0,50 m/s, Ra = 0,20 pm
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24.2) Zuzycie z watem srebrzankowym, p=
0,75 MPa, v = 0,50 m/s, Ra = 0,20 ym
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3-
H
° 1
[3]
X
N 0-
G ‘ J ‘M250‘W300‘A200‘ F ‘ P ‘ Q ‘ B ‘ D
Zuzycie z watem aluminiowym,
P7= 0,75 MPa, v = 0,50 m/s, Ra = 0,20 pm
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24.4) Zuzy0|e z watem ze stali automatowej
p =0,75 MPa, v = 0,50 m/s, Ra = 0,20 ym
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24. 5) ZuzyC|e z watem X90,
p =0,75MPa, v = 0,50 m/s, Ra = 0,20 pm
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Na przykiad, w przypadku watdw ze stali nierdzewnej 303 przy niewiel-
kim obcigzeniu, dzigki wybraniu wiadciwego materiafu fozyska mozna
uzyskac¢ dobre lub bardzo dobre wyniki. Jednak nalezy zauwazy¢, ze
Zzaden inny materiat nie powoduije wigkszych réznic w zuzyciu w zalez-
nosci od materiafu tozyska. W przypadku takich materiatéw jak stal nier-
dzewna 303 wybdr odpowiedniego tozyska jest bardzo wazny. Inne
migkkie materiaty zapewniajg nieco inne wtasciwosci z réznymi mate-
riatami tozysk. W przypadku stali maszynowej wartosci zuzycia siedmiu
najlepszych materiatdw iglidur® mieszcza sie w waskim zakresie 0,6 do
1,8. W przypadku wielu innych watéw wptyw materiatu jest duzo
wigkszy, powodujgc réznice, czasami dziesigciokrotne, pomigdzy najle-
pszymi i najgorszymi wynikami. Jesli wybrany materiat watu nie jest tu
uwzgledniony, prosimy do nas zadzwoni¢. Podane wyniki testow sta-
nowig tylko prébke istniejacych danych. Wszystkie rezultaty osiggnigto
z tym samym obcigzeniem i predko$ciami: Wszystkie wyniki uzyskano
przy obcigzeniach p = 0,75 MPa oraz v = 0,5 m/s. Prosze do nas
zadzwoni¢, aby uzyska¢ dane o innych zestawieniach wartosci p i v.

Odpornosé chemiczna

kozyska slizgowe iglidur® moga podczas eksploatacii stykac sig z réz-
norodnymi chemikaliami. Moze to prowadzi¢ do zmian we wiasnosciach
strukturalnych. Zachowanie tworzyw sztucznych w zetknigciu z okredlona
substancjg chemiczng zalezy od temperatury, czasu dziatania oraz
rodzaju i wielkosci obcigzenia mechanicznego. Jesli tozyska slizgowe
iglidur® sg odporne na dang substancje chemiczna, mozna ich uzywaé
w obecnosci tych substancji.Czasami nawet substancje znajdujace si¢
w otoczeniu moga dziafa¢ jak smar. W przypadku najbardziej odporne-
go materiatu, iglidur® X, w otoczeniu moze wystepowac nawet kwas
solny. Wszystkie fozyska $lizgowe iglidur® moga by¢ stosowane w
rozcienczonych kwasach i alkaliach. Réznice moga wystapi¢ przy
wy-zszych stezeniach lub wyzszych temperaturach. W przypadku wszy-
stkich fozysk $lizgowych iglidur® sg one odporne réwniez na tradycyjne
smary. Dlatego tez fozyska $lizgowe moga by¢ smarowane.Jednak w
$rodowiskach o duzym zanieczyszczeniu tradycyjny smar moze zmnie-
jszy¢ odpornos¢ na zuzycie w poréwnaniu z pracg bez smarowania.
Ponizszy przeglad stanowi pomoc: Jezeli nie wiadomo doktadnie z infor-
maciji, ktory z wielu chemikali moze wystapowaé w jakiej koncentracji,
powinno uyzy¢ sig fozysk slizgowych wykonanych z iglidur® X. Ma ono
najwieksza odpornos¢ i ulega dziataniu tylko kilku stezonych kwasdw.
Szczegdtowy wykaz odpornosci chemicznych podany jest z w ostatniej
czesci katalogu.

» Odpornos¢ chemiczna, strona 1.24

Stosowanie w przemysle spozywczym

Dla szczegdlnych wymagan jak maszyny i instalacje do produkcii pro-
duktéw spozywczych linia produkeyjna iglidur® oferuje 3 specjalnie
stworzone materiaty fozyskoweproduct. Materiaty uzyte do produkciji
tozysk iglidur® A200 i iglidur® A500 odpowiadajg wytycznym FDA.
Materiat dla iglidur® A290 odpowiada standardom BfR (German Federal
Institute for Risk Assessment).
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Promieniowanie radioaktywne

Poréwnanie odpornosci na promieniowanie radioaktywne przedsta-
wiono na ponizszym rysunku. Zdecydowanie najbardziej odpornymi
materiatami sg iglidur® X i Z.

Odpornos$¢ na ultrafiolet

tozyska $lizgowe moga by¢ wystawione caly czas na dziatanie war-
unkow atmosferycznych. Odporno$¢ na promieniowanie ultrafioleto-
we to istotny wskaznik dotyczacy dziatania czynnikoéw zewnetrznych.
Skutki moga by¢ rézne, od niewielkich odbarwien do skruszenia mate-
riatu. Zestawienie cech materialéw przedstawia ponizsza tabela. Wyni-
ki pokazuija, ze tozyska slizgowe iglidur® nadajg sig do zastosowar
zewngtrznych. Tylko w przypadku kilku materiatow iglidur® mozna sig
spodziewaé zmian.

Proéznia
tozyska slizgowe iglidur® moga by¢ uzywane z ograniczeniem w préz-

ni. Nastepuije tylko niewielkie odgazowanie. W wigkszo$ci fozysk $liz-
gowych iglidur®, odgazowanie to nie zmienia wiasciwosci materiatu.

25.1) Odpornosé chemiczna tozysk slizgowych iglidur®

Materiat Hydro-  Thuscze, oleje Kwasy Stabe
karbon  bez dodatkow stabe alkalia

iglidur® G + + 0do- +
iglidur® J + Odo - +
iglidur® M250 + + Odo - +
iglidur® W300 + + Odo - +
iglidur® X + + + +
iglidur® A180 + + Odo - +
iglidur® A200 + + Odo - +
iglidur® A290 + + Odo - +
iglidur® A500 + + + +
iglidur® F + + Odo - +
iglidur® H + + +do O +
iglidur® H1 + + +do0 +
iglidur® H4 + + +do0 +
iglidur® H370 + + +do0 +
iglidur® L250 + + 0do- +
iglidur® P = + 0 =
iglidur® Q + + Odo- +
iglidur® R + + Odo- +
iglidur® UW + + 0do- +
iglidur® V400 + + + +
iglidur® Z + + + +
iglidur® B = = 0do— =
iglidur® C + + 0do- +
iglidur®D + + Odo- +
iglidur® GLW + + 0do- +
iglidur® H2 + + +do0 +
iglidur® J200 + + 0do- +
iglidur® T220 = + 0 =
iglidur® UW500 + + + +
+ odporny

0 warunkowo odporny

— nie odporny

Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]

tozyska slizgowe iglidur® w tescie UV

25.2) Odpornosé radioaktywna tozysk slizgowych iglidur®

Materiat Odpornosé radioakt.
iglidur® X, UW500, Z 1x10° Gy
iglidur® A200, M250 1x10* Gy
iglidur® P 5x10% Gy
iglidur® A180, A290, B, D, F, G, J, 3x10% Gy

J200, Q, R, T220, UW, W300
iglidur® H, H1, H2, H370 2x10% Gy
iglidur® A500 2x10° Gy
iglidur® L250 3x10° Gy
iglidur® C, V400 2x10* Gy
iglidur® H4 2x10° Gy

25.3) Odpornosé na UV tozysk slizgowych iglidur®
Materiat
iglidur® G
iglidur® J
iglidur® M250
iglidur® W300
iglidur® X
iglidur® A180
iglidur® A200
iglidur® A290
iglidur® A500
iglidur® F
iglidur® H
iglidur® H1
iglidur® H4
iglidur® H370
iglidur® L250
iglidur® P
iglidur® Q
iglidur® R
iglidur® UW
iglidur® V400
iglidur® Z
iglidur® B
iglidur® C
iglidur® D
iglidur® GLW
iglidur® H2
iglidur® J200
iglidur® T220
iglidur® UW500

@ najnizsza odpornosé

Punkty odpornosci UV

@O0 ®® ® nayjwyrsza odpornosé
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26.1) Wtasnosci elektryczne przewodzacych
tozysk slizgowych iglidur®

Materiat Opornos¢ powierzchniowa [Q]]
iglidur®F 1,5x 10!
iglidur®H 8,8 x 10!
iglidur®H370 2,8x10°
iglidur®X 6,9 x 10?

Linia pomiarowa

Potozenie ptaszczyzn pomiarowych

Pomiar wewnetrznej $rednicy pasowanego tozyska slizgowego

Wiasnosci elektryczne

Oferta samosmarownych, bezobstugowych fozysk slizgowych iglidur®
obejmuje zaréwno materialy izolujgce, jak i materiaty przewodzace elek-
trycznoscé. Najwazniejsze wiasnosci elektryczne sg podane szczegélowo
w opisach poszczegdlinych materiatéw. Ponizsza tabela przedstawia
najwazniejsze wiasciwosci elektryczne tozysk slizgowych iglidur®. £ozy-
ska slizgowe iglidur® nie podane tutaj stanowia materiat izolacyjny.
Nalezy zauwazy¢, ze w przypadku niektorych materiatow wiasnosci
moga ulec zmianie na skutek absorpcji wilgoci. Podczas do$wiad-
czen nalezy zbadac, czy pozadane wiasnosci pozostaja niezmienione
w zmiennych warunkach.

Tolerancje i system pomiarowy

Wymiary montazowe i tolerancje tozysk lizgowych iglidur® stanowig wypad-
kowa grubosci materiafu i $cianek. W przypadku kazdego materiatu kiu-
czowymi czynnikami sa: absorpcja wilgoci i rozszerzalno$é ciepina. Mozna
zaprojektowac tozyska Slizgowe o niskiej absorpciji, gdzie wielko$¢ tole-
rancji jest minimalna. W przypadku grubosci $cianek zasada brzmi: Im
grubsze fozysko, tym wigkszy musi by¢ luz miedzy fozyskami. Dlatego tez
ustalono Klasy tolerancii dla tozysk $lizgowych iglidur®: z tg tolerancjg fozy-
sko $lizgowe iglidur® moze pracowacé w dopuszczalnym zakresie tempe-
ratur i wilgotno$ci otoczenia do 70%. Jesli wystepuje wigksza wilgotnosé
lub fozyska sa eksploatowane pod woda, mozemy doradzic, jak zapew-
ni¢ prawictowe wykorzystanie tozysk.

Metody badawcze

tozyska slizgowe iglidur® to pasowane tozyska montowane w gniaz-
dach wykonanych wedtug naszych zalecen. Pasowanie wttaczane
fozyska mocuje je w oprawie; podczas pasowania tworzy sie wewngtrz-
na $rednica tozyska Slizgowego. Test fozyska jest przeprowadzany,
gdy fozysko jest zamontowane w gniezdzie o minimalnych rozmiarach
wg specyfikacji; zarbwno za pomoca sprawdzianu szczgkowego, jak
i sprawdzianu trzpieniowego.

® strona przechodnia sprawdzianu trzpieniowego, wcisnigta w otwor,
musi lekko przejs¢ przez tozysko

® Przy pomiarze wskaznikiem trzypunktowym $rednica wewnetrz-
na fozyska po pasowaniu musi sie miesci¢ w ustalonej tolerancji
na ptaszczyznie pomiaru, patrz rysunek 1.23

Usuwanie probleméw

Mimo precyzyjnego wytwarzania i montazu fozysk, moga wynikngé
réznice i pytania dotyczace zalecanych wymiaréw pomiarowych i tole-
ranciji. Z tego powodu sporzadzilismy liste najczesciej wystepujacych
réznic iich przyczyn. W wielu przypadkach dzigki tej liscie mozna szy-
bko znalezé przyczyne réznic.

® Gniazdo nie bylo prawidiowo ukosowane - materiat tozyska
zostaje usuniety podczas pasowania.

® Zastosowano kotek ustalajacy, ktéry zwigkszyt rednice
wewnetrzng tozyska podczas pasowania

® Gniazdo nie spetnia zalecanych specyfikacji dotyczacych
gniazda fozyska

® Oprawa jest wykonana z migkkiego materiatu, ktory rozszerzyt
sig podczas montazu fozyska

® Wat nie mieéci sie w zalecanym zakresie tolerancii.

® Pomiar nie zostat wykonany zgodnie z podanymi parametrami.

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/iglidur
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Obrébka

tozyska slizgowe iglidur® sg dostarczane gotowe do montazu. Szero-
ki wybor produktéw pozwala w wigkszosci przypadkéw zastosowad
wymiary standardowe. Jezeli mimo wszystko wymagana bedzie p6z-
niejsza obrébka fozyska, ponizsza tabela pokazuje zalecane wartosci
obrobki. Jesli to mozliwe, nalezy unikac dalszej obrobki powierzchni $liz-
gowych. Czesto moze to powodowaé zwiekszone zuzycie. Wyjatkiem
jest materiat iglidur® M250, ktéry doskonale nadaje si¢ do dodatkowej
obrébki. W innych fozyskach slizgowych iglidur® mozna poprzez sma-
rowanie montazowe przeciwdziata¢ wadom obrdbki powierzchni $liz-
gowej.

Montaz

kozyska $lizgowe iglidur® sa zazwyczaj nadwymiarowe. Srednica
wewnetrzna przybiera wiasciwe rozmiary dopiero po pasowaniu w
odpowiednim gniezdzie w oprawie. Nadwymiar przed pasowaniem
moze wynosi¢ do 2% $rednicy wewnetrznej. W ten sposdb uzysku-
je sie pewne pasowanie fozyska. Zapobiega to réwniez przesuwaniu
fozyska wzdtuz lub wokét osi. Gniazdo fozyska powinno by¢ wyko-
nane w zakresie tolerancji okreslonym dla wszystkich fozysk i powi-
nno by¢ gtadkie, réwne i ukosowane, jesli to mozliwe.Do montazu
wykorzystuje sig prase.Stosowanie kotkéw ustalajgcych lub kalibru-
jgcych moze spowodowaé uszkodzenie fozyska i zwigkszy¢ luz.

Przyczepnosé

Przyczepianie tozyska zazwyczaj nie jest konieczne. Jesli fozysko moze
straci¢ pasowanie ze wzgledu na wysokie temperatury, zaleca sie sto-
sowanie tozyska slizgowego o wyzszej odporno$ci temperaturowe;.
Jesli jednak planowane jest mocowanie tozyska za pomoca kleju, koniecz-
ne sg osobne badania. Nie mozna uwzglednia¢ wynikéw przypadkéw
zakoriczonych sukcesem w odniesieniu do innych przypadkéw.
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27.1) Wytczne dla obrébki
Proces Skrecanie  Wiercenie Frezowanie
Materiat narzgdziowe Ss SS SS
Posuw [mm] 0.1-0.5 0.1-0.5 >0.5
Kat przylozenia 5-15 10-12 g
Kat rozpigtosci 0-10 3-5 g)
Predko$¢ ciecia [m/min] 200 - 500 50 - 100 > 1000 N
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@ 3 rodzaje
® > 650 wymiaréw
® 0 1-150 mm

iglidur® G

+130°

-40°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Kroétkie
Rotacyjne 1 2
Oscylujgce 0,7 1,4
Liniowe 4 5
Indeks cen

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Przenosniki taicuchowe: Z
powodu obcigzen krawe-
dziowych moga wystapic¢
krétkotrwate naciski pow.

o przekraczajace 50 MPa

s & :

- N

N

g =

0 v

o

8 3

(2]

2 o ; -
Odpornos¢ na zuzycie
podczas suchej pracy
charakterystycznej dla tej
maszyny pakujacej

3‘ a 3"-‘

(7)) (7)) \ ~

g, g, Specjalna geometria przy-

g ® stosowana do odsrodkowe-

S K<) go ramiona doprowadzita

s £ do znaczacego obnizenia
kosztoéw produkciji
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iglidur® G | Ekonomiczny i wszechstronny

Lozyska iglidur® G pokrywja najwigkszy zakres réznych wymagar - sa po prostu “wszechstronne”.
Polecane sg w zastosowaniach ze srednimi lub cigzkimi obciazeniami, $rednimi predkosciami

tozyska i $rednimi temperaturami.

0 Kiedy stosowa iglidur® G

@ Gdy wymagana jest ekonomiczna wszech-
stronno$¢ @ Bezkonserwacyjna, sucha praca @
Ttumienie drgan @ Wysoka odpornosé na zuzycie
@ Odporno$¢ na pyt i zanieczyszczenia @ Asor-
tyment zawiera ponad 900 rozmiaréw @ niskie
koszty @ Ruchy oscylujgce i obrotowe @ Do
predkosci niskich i $rednich @ Gdy fozyska mu-
sz pracowaé na watach z réznych materiatow @
Ruchy oscylujace i obrotowe

Tabela materiatéw

Kiedy nie stosowa¢ iglidur® G
@ Gdy konieczne jest mechaniczne rozwiercenie
powierzchni P iglidur® M250, strona 1.46
@ Gdy potrzeba najwyzszej odpornosci na zuzy-
cie P iglidur® W300, strona 1.54
@ Przy temperaturach stale wyzszych niz 130°C
P> iglidur® H strona 1.90, iglidur® X strona 1.62
@ Do uzytku po wodg P iglidur® H strona 1.90,

Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® G Metody badawcze
Gestosé g/cm? 1,46

Kolor ciemno-szary

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar 0,7 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 4,0

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali  p 0,08 - 0,15

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, maks. (suchy) MPa x m/s 0,42

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 7.800 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 210 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 78

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 80

Twardo$¢ w skali Shore'a D 81 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 130

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 220

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 9 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/g



iglidur® G | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$¢ p x v podczas pracy bez
smarowania z watem stalowym przy 20°C
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Zalecany maks. dopuszczalny nacisk pow.
iglidur® G jako funkcja temperatury
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Wspotczynnik tarcia dla iglidur® G jako funkcja
predkosci roboczej, p = 0,75 MPa
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Zuzycie przy ré6znych materiatach watu, Wplyw absorpcji wilgoci
obciazenie p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s na tozyska slizgowe z iglidur® G
; < 0,6 -
£ Z o0s-
< 6 g o
o 3 © § //
Q o 5~ —¢ S & 04 -
5 e 2 : 2 v/
S - E o ¢ 03-
= 3
=3 IN] 3 o £ @ /
- 37 . 3 Q o02-
o c
> =8 - 8
£ £ g c 01 A
1o =
= g = 00—+
0- i i i i i i i i |
0,0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,56 4,0
Materiaty watow Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Zuzycie przy réznych materiatach watu w
zastosowaniach obrotowych, jako funkcja Wiasnosci elektryczne iglidur® G

3 obcigzenia iglidur® G
B 5 = 12 - Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Q cm
™ 8 < 10 Oporno$¢ powierzchniowa > 10" Q
© 9 g 10 /
o =
~
a o .g 8 - —
§ g, / | — —+———| Tolerancja tozysk slizgowych iglidur® G po
5 % N wttoczeniu (tylko dla tozysk s$lizgowych o
% B 4- y/ - $rednicy zgodnej z ISO 3547-1)
_— — A . Py ®
29 2 Srednica Wat h9 iglidur"G
‘ d1 [mm] [mm] E10 [mm)]
0- L7 do 3 0-0,025 +0,014 + 0,054
0 1 2 3 4 5 > 3do6 0-0,030 +0,020 + 0,068
Obciazenie [MPa] >6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
M crsta Twardo chrom. >10do 18 0-0,043 +0,032 + 0,102
M 303 HR Stal weglowa > 18 do 30 0-0,052 +0,040 +0,124
© > 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150
.2 Zuzycie w zastosowaniach przegubowych i  >50do 80 0-0,074 +0,060 +0,180
°g obrotowych, materiat watu - stal walcowanana  >80do 120 0-0,087 +0,072 +0,212
) . . . .. .
g -] zimno 1018, jako funkcja obcigzenia >120 0-0,100 +0,085 +0,245
I ; T 200 - /
7] © -\; 180 - 7
@ . e . . .
2] z % ‘5‘0’ 7 Odpornosé chemiczna iglidur® G
140 -
2 o S 120 A Medium Odpornosé
N
3 100 L/ Alkohol +do0
= 80 - P ape=m-nt Weglowodory +
60 - 2 e Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
40 - - P Paliwo +
20 - »r/ Kwasy rozcieficzone 0do-
0o = i
) ! ! ! ! ! ! ! . Siine kwasy =
0 10 20 30 40 50 60 70 80 Kwasy slabe +
Obciazenie [MPa] Silne kwasy 0
CR Stalrotacyjne) ====CR Stal (oscylujace) + odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
5B Wszystkie dane odnosza sig¢ do odpornoéci chem. w temp. [20°C]
4 &
3> 3
2 o
)
R
s £
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iglidur® G | kozysko tulejowe - Typ S pl E

 — g, 1203 P d1=1-6 Struktura numeru art. ?
| 0.5 ]|« f=0,5 P dl=6-12 G S M-01 03 - 02
[ 1. £=0,8 P d1=12-30 b1
© © f=1,2 P d1>30 d2
15 ! o ®
Y p Skos w stosunku do d1 metryczny o
Baind Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 Typ =]
e -—by — i wymiary specjalne Materiat %
Nr art. d1* Tolerancja E10 lub d2 b1hi3 Nr art. d1* Tolerancja E10 lub d2 b1hi3
GSM-0103-02 1,5 3,0 2,0 GSM-0810-16 8,0 10,0 16,0
GSM-0203-03 2,0 3,5 3,0 GSM-0810-20 8.0 10,0 20,0
GSM-02504-05 2,5 4,5 5,0 GSM-0810-22 8,0 10,0 22,0
GSM-0304-03 3,0 4,5 3,0 GSM-0911-06 9,0 11,0 6,0
GSM-0304-05 3,0 4,5 5,0 GSM-1011-06 10,0 F9 11,0 6,0
GSM-0304-06 3,0 4,5 6,0 GSM-1011-10 10,0 F9 11,0 10,0
GSM-0405-04 4,0 515 4,0 GSM-1011-25 10,0 F9 11,0 250
GSM-0405-06 4,0 515 6,0 GSM-1011-30 10,0 F9 11,0 30,0 E %
GSM-0406-08 4,5 6,0 8,0 GSM-1012-04 10,0 12,0 4,0 ~ T
GSM-0407-05 4,0 7,0 5,5 GSM-1012-045 10,0 12,0 4,5 g g
GSM-0506-05 5,0 F9 6,0 5,0 GSM-1012-05 10,0 120 50 8 g
GSM-0506-07 5,0 F9 6,0 7,0 GSM-1012-06 10,0 120 6,0 ~ >
GSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 GSM-1012-07 10,0 12,0 7,0 ﬁ g
GSM-0507-08 5,0 7,0 8,0 GSM-1012-08 10,0 12,0 8,0 e &7
GSM-0507-10 5,0 7,0 10,0 GSM-1012-09 10,0 12,0 9,0 .9 .,‘!
GSM-0607-06 6,0 F9 6,0 7,0 GSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 % %
GSM-0607-17.5 6,0 F9 17,5 7,0 GSM-1012-12 10,0 12,0 12,0 A
GSM-0608-015 6,0 8,0 1,5 GSM-1012-14 10,0 12,0 14,0
GSM-0608-025 6,0 8,0 2,5 GSM-1012-15 10,0 120 150
GSM-0608-04 6,0 8,0 4,0 GSM-1012-17 10,0 120 17,0
GSM-0608-05 6,0 8,0 5,0 GSM-1012-20 10,0 12,0 20,0 @
GSM-0608-055 6,0 8,0 515 GSM-1213-12 12,0 F9 13,0 12,0 @
GSM-0608-06 6,0 8,0 6,0 GSM-1213-15 12,0 F9 13,0 15,0
GSM-0608-08 6,0 8,0 8,0 GSM-1214-04 12,0 14,0 4,0
GSM-0608-09 6,0 8,0 9,5 GSM-1214-05 12,0 14,0 5,0
GSM-0608-10 6,0 80 10,0 GSM-1214-06 12,0 140 6,0
GSM-0608-11 6,0 80 11,8 GSM-1214-08 12,0 140 80
GSM-0608-13 6,0 8,0 13,8 GSM-1214-10 12,0 14,0 10,0
GSM-0708-10 7,0 F9 8,0 10,0 GSM-1214-12 12,0 14,0 12,0
GSM-0708-19 7,0 F9 8,0 19,0 GSM-1214-14 12,0 14,0 14,0
GSM-0709-08 7,0 9,0 8,0 GSM-1214-15 12,0 14,0 150
GSM-0709-09 7,0 9,0 9,0 GSM-1214-20 12,0 14,0 20,0
GSM-0709-10 7,0 9,0 10,0 GSM-1214-25 12,0 14,0 25,0
GSM-0709-12 7,0 90 12,0 GSM-1215-06 12,0 150 6,0
GSM-0809-05 8,0 F9 9,0 5,0 GSM-1215-22 12,0 150 22,0
GSM-0809-06 8,0 F9 9,0 6,0 GSM-1216-10 12,0 D11 16,0 10,0
GSM-0809-08 8,0 F9 9,0 8,0 GSM-1216-20 12,0 D11 16,0 20,0
GSM-0809-12 8,0 F9 9,0 12,0 GSM-1315-070 13,0 15,0 7,0
GSM-0810-05 8,0 10,0 5,0 GSM-1315-075 13,0 15,0 7,5
GSM-0810-06 8,0 10,0 6,0 GSM-1315-10 13,0 15,0 10,0
GSM-0810-07 8,0 10,0 6,8 GSM-1315-15 13,0 15,0 15,0
GSM-0810-08 8,0 100 80 GSM-1315-20 13,0 15,0 20,0
GSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 GSM-1315-25 13,0 15,0 25,0
GSM-0810-12 8,0 10,0 12,0 GSM-1416-03 14,0 16,0 3,0
GSM-0810-13 8,0 10,0 13,8 GSM-1416-06 14,0 16,0 6,0
GSM-0810-15 8,0 10,0 15,0 GSM-1416-08 14,0 16,0 8,0

* Standardowe tolerancje iglidur® G: E10; standardowe tolerancje dla grubosci $ciany = 0,5 mm: F9
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Nr art. d1* Tolerancja E10 lub d2  b1hi13 Nr art. d1* Tolerancja E10 lub d2 b1hi13
GSM-1416-15 14,0 16,0 15,0 GSM-2427-25 24,0 270 250
GSM-1416-20 14,0 16,0 20,0 GSM-2427-30 24,0 27,0 30,0
GSM-1416-25 14,0 16,0 250 GSM-2526-25 25,0 F9 26,0 250
GSM-1516-15 15,0 F9 16,0 15,0 GSM-2528-15 25,0 28,0 150
é‘rj GSM-1517-04 15,0 17,0 4,0 GSM-2528-20 25,0 28,0 20,0
S GSM-1517-10 15,0 17,0 10,0 GSM-2528-24 25,0 28,0 240
E GSM-1517-12 15,0 17,0 12,0 GSM-2528-25 25,0 280 250
2 GSM-1517-15 15,0 17,0 15,0 GSM-2528-30 25,0 28,0 300
GSM-1517-20 15,0 17,0 20,0 GSM-2528-35 25,0 280 350
GSM-1517-25 15,0 17,0 250 GSM-2528-50 25,0 28,0 50,0
GSM-1618-055 16,0 180 55 GSM-2630-16 26,0 30,0 16,0
GSM-1618-08 16,0 180 80 GSM-2730-05 27,0 30,0 5,0
GSM-1618-10 16,0 18,0 10,0 GSM-2832-105 28,0 320 105
GSM-1618-12 16,0 18,0 12,0 GSM-2832-12 28,0 320 120
GSM-1618-13.5 16,0 18,0 13,56 GSM-2832-15 28,0 320 150
GSM-1618-15 16,0 18,0 15,0 GSM-2832-20 28,0 32,0 20,0
E % GSM-1618-20 16,0 18,0 20,0 GSM-2832-23 28,0 32,0 230
~ GSM-1618-25 16,0 180 250 GSM-2832-25 28,0 32,0 250
g g GSM-1618-30 16,0 18,0 30,0 GSM-2832-30 28,0 32,0 30,0
S 8 GSM-1618-50 16,0 18,0 50,0 GSM-3031-12 30,0 F9 31,0 120
-~ > GSM-1820-10 18,0 20,0 10,0 GSM-3031-30 30,0 F9 31,0 30,0
g & GSM-1820-12 18,0 20,0 120 GSM-3034-15 30,0 34,0 150
c ﬁ GSM-1820-15 18,0 20,0 15,0 GSM-3034-20 30,0 34,0 20,0
e .f! GSM-1820-20 18,0 20,0 20,0 GSM-3034-24 30,0 34,0 240
% % GSM-1820-25 18,0 20,0 250 GSM-3034-25 30,0 34,0 250
= GSM-1820-45 18,0 20,0 45,0 GSM-3034-30 30,0 34,0 30,0
GSM-1922-06 19,0 22,0 6,0 GSM-3034-35 30,0 34,0 350
GSM-1922-28 19,0 220 280 GSM-3034-40 30,0 34,0 400
GSM-1922-35 19,0 220 350 GSM-3034-525 30,0 340 525
GSM-2021-20 20,0 F9 21,0 20,0 GSM-3236-20 32,0 36,0 20,0
GSM-2022-03 20,0 22,0 3,0 GSM-3236-30 32,0 36,0 30,0
GSM-2022-08 20,0 22,0 8,0 GSM-3236-40 32,0 36,0 40,0
© GSM-2022-105 20,0 22,0 105 GSM-3539-14 35,0 39,0 14,0
o % GSM-2022-15 20,0 22,0 150 GSM-3539-20 35,0 39,0 20,0
o g; GSM-2022-20 20,0 22,0 20,0 GSM-3539-25 35,0 39,0 250
"f o GSM-2022-22 20,0 220 220 GSM-3539-30 35,0 39,0 30,0
UQ)- E GSM-2022-30 20,0 22,0 30,0 GSM-3539-40 35,0 39,0 40,0
% g GSM-2023-10 20,0 23,0 10,0 GSM-3539-50 35,0 39,0 50,0
g) g' GSM-2023-15 20,0 23,0 150 GSM-3640-20 36,0 40,0 20,0
- GSM-2023-20 20,0 23,0 20,0 GSM-3741-20 37,0 41,0 20,0
GSM-2023-23 20,0 23,0 230 GSM-4044-10 40,0 44,0 10,0
GSM-2023-24 20,0 23,0 240 GSM-4044-16 40,0 44,0 16,56
GSM-2023-25 20,0 230 250 GSM-4044-20 40,0 44,0 20,0
GSM-2023-30 20,0 23,0 30,0 GSM-4044-30 40,0 44,0 30,0
GSM-2224-10 22,0 240 10,0 GSM-4044-40 40,0 44,0 40,0
GSM-2224-15 22,0 240 150 GSM-4044-50 40,0 44,0 50,0
GSM-2224-17 22,0 240 17,0 GSM-4246-40 42,0 46,0 40,0
GSM-2224-20 22,0 24,0 20,0 GSM-4550-22 45,0 50,0 22,0
GSM-2224-30 22,0 24,0 30,0 GSM-4550-235 45,0 50,0 235
2 GSM-2225-15 22,0 25,0 15,0 GSM-4550-30 45,0 50,0 30,0
g ‘g GSM-2225-20 22,0 250 20,0 GSM-4550-38 45,0 50,0 38,0
9 2 GSM-2225-25 22,0 250 250 GSM-4550-40 45,0 50,0 40,0
E @o) GSM-2225-30 22,0 250 30,0 GSM-4550-50 45,0 50,0 50,0
§ E GSM-2427-06 24,0 27,0 6,0 GSM-5055-20 50,0 55,0 20,0
GSM-2427-15 24,0 27,0 15,0 GSM-5055-25 50,0 55,0 25,0
GSM-2427-20 24,0 27,0 20,0 GSM-5055-30 50,0 55,0 30,0

* Standardowe tolerancje iglidur® G: E10; standardowe tolerancje dla grubosci $ciany = 0,5 mm: F9
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Nr art. d1* Tolerancja E10 lub d2 b1hi3

GSM-5055-40 50,0 55,0 40,0

GSM-5055-50 50,0 55,0 50,0

GSM-5257-20 52,0 57,0 20,0

GSM-5560-20 55,0 60,0 20,0

GSM-5560-40 55,0 60,0 40,0 o
GSM-5560-50 55,0 60,0 50,0 %
GSM-5560-60 55,0 60,0 60,0 E
GSM-6065-30 60,0 650 30,0 2
GSM-6065-40 60,0 65,0 40,0

GSM-6065-50 60,0 65,0 50,0

GSM-6065-60 60,0 65,0 60,0

GSM-6267-35 62,0 67,0 35,0

GSM-6570-30 65,0 70,0 30,0

GSM-6570-50 65,0 70,0 50,0

GSM-7075-60 70,0 75,0 60,0

GSM-7277-76 72,0 77,0 76,0

GSM-7580-40 75,0 80,0 40,0 o o
GSM-7580-60 75,0 80,0 60,0 ',: :2
GSM-8085-60 80,0 85,0 60,0 0 ©
GSM-8085-100 80,0 85,0 100,0 8 §
GSM-8590-100 85,0 90,0 100,0 f ~
GSM-9095-100 90,0 95,0 100,0 ﬁ ﬁ
GSM-95100-100 95,0 100,0 100,0 e _@
GSM-100105-30  100,0 105,0 30,0 2 &
GSM-100105-100 100,0 105,0 100,0 % %
GSM-110115-100 110,0 115,0 100,0 =
GSM-120125-100 120,0 125,0 100,0

GSM-125130-100 125,0 130,0 100,0

GSM-130135-100 130,0 135,0 100,0

GSM-135140-80 135,0 140,0 80,0

GSM-140145-100 140,0 145,0 100,0

GSM-150155-100 150,0 1565,0 100,0

* Standardowe tolerancje iglidur® G: E10; standardowe
tolerancje dla grubosci $ciany = 0,5 mm: F9
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o ®
E 1gusp iglidur® G | kozysko kotnierzowe
l 7 7

— 1Y f03 pdi=1-6 Struktura numeru art. ?
f=0,5 P d1=6-12 G F M-03 04 - 02
5 4+ ——+5 f=08 P dl=12-30 b1
nqu f=1,2 pd1>30 d2
! :’ ] d1
éf et f A _9 Skos w stosunku do d1 metryczny
_g [ o Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 Typ
%’ i wymiary specjalne Materiat
Nr art. d1* TolerancjaE10 d2 d3 bl b2 Nr art. d1* TolerancjaE10 d2 d3 bl b2
lub d1i3 h13 -0,14 lub di3 hi13 -0,14
GFM-0304-02 3,0 45 75 20 056 GFM-0809-055 8,0 F9 9,0 130 55 05
GFM-0304-0275 3,0 45 75 27 075 GFM-0809-08 8,0 F9 9,0 130 80 0,5
GFM-0304-03 3,0 45 75 30 0,75 GFM-0809-12 8,0 F9 9,0 13,0 12,0 0,5
GFM-0304-05 3,0 45 75 50 075 GFM-0810-03 8,0 100 150 30 1,0
GFM-030407-05 3,0 45 70 50 0,75 GFM-0810-04 8,0 10,0 150 40 1,0
GFM-0405-03 4,0 55 95 30 0,75 GFM-0810-05 8,0 10,0 150 55 1,0
E % GFM-0405-04 4,0 55 95 40 075 GFM-0810-065 8,0 10,0 150 65 1,0
B 5 GFM-0405-06 4,0 55 95 60 075 GFM-0810-07 8,0 100 150 7,5 1,0
) 8 GFM-04050-04 4,0 F9 50 95 40 05 GFM-0810-09 8,0 10,0 150 95 1,0
8 =] GFM-04050-06 4,0 F9 50 95 60 056 GFM-0810-10 8,0 10,0 150 100 1,0
a :l GFM-040508-10 4,0 55 80 100 1,0 GFM-0810-15 8,0 10,0 150 150 1,0
N N GFM-0506-035 5,0 F9 6,0 100 35 056 GFM-0810-25 8,0 10,0 150 250 1,0
g % GFM-0506-04 5,0 F9 6,0 100 40 05 GFM-0810-30 8,0 10,0 150 30,0 1,0
"5 ‘© GFM-0506-05 5,0 F9 6,0 100 50 05 GFM-081012-125 8,0 10,0 12,0 12,5 1,0
E’ E GFM-0506-06 5,0 F9 6,0 100 60 05 GFM-081013-08 8,0 10,0 130 80 1,0
GFM-0506-15 5,0 F9 6,0 100 150 05 GFM-081014-06 8,0 100 140 60 1,0
GFM-0507-03 5,0 70 11,0 35 1,0 GFM-081014-08 8,0 100 140 80 1,0
GFM-0507-04 5,0 70 11,0 40 1,0 GFM-081014-10 8,0 10,0 140 10,0 1,0
GFM-0507-05 5,0 70 11,0 50 1,0 GFM-081016-11 8,0 100 160 1156 15
GFM-0507-30 5,0 70 11,0 30,0 1,0 GFM-081016-15 8,0 10,0 16,0 155 1,5
GFM-050709-05 5,0 70 90 50 1,0 GFM-081017-15 8,0 10,0 17,0 150 1,0
GFM-050715-04 5,0 70 150 40 1,0 GFM-0910-065 9,0 F9 10,0 150 65 0,5
. g GFM-0607-024 6,0 F9 70 11,0 24 05 GFM-0910-17 9,0 F9 10,0 150 17,5 05
O' ﬁ GFM-0607-045 6,0 F9 70 11,0 45 056 GFM-1011-026 10,0 F9 11,0 150 26 0,5
z g GFM-0607-06 6,0 F9 70 11,0 60 05 GFM-1011-044 10,0 F9 11,0 150 44 05
a ; GFM-0607-10 6,0 F9 70 11,0 10,0 0,5 GFM-1011-10 10,0 F9 11,0 150 10,0 0,5
:;p uq.) GFM-0608-025 6,0 80 120 25 1,0 GFM-1012-035 10,0 12,0 180 35 1,0
(g z GFM-0608-04 6,0 80 120 40 1,0 GFM-1012-04 10,0 12,0 180 40 1,0
2 o GFM-0608-048 6,0 80 120 48 1,0 GFM-1012-05 10,0 12,0 180 50 1,0
GFM-0608-05 6,0 80 120 50 1,0 GFM-1012-06 10,0 12,0 180 6,0 1,0
GFM-0608-06 6,0 80 120 60 1,0 GFM-1012-07 10,0 120 180 70 1,0
GFM-0608-07 6,0 80 120 70 1,0 GFM-1012-09 10,0 12,0 180 90 1,0
GFM-0608-08 6,0 80 120 80 1,0 GFM-1012-10 10,0 12,0 180 10,0 1,0
GFM-0608-10 6,0 80 12,0 100 1,0 GFM-1012-12 10,0 12,0 180 12,0 1,0
GFM-0608-25 6,0 80 120 250 1,0 GFM-1012-15 10,0 12,0 180 150 1,0
GFM-0608-35 6,0 80 12,0 350 1,0 GFM-1012-17 10,0 12,0 180 17,0 1,0
GFM-060814-028 6,0 80 140 28 1,0 GFM-101214-07 10,0 12,0 140 70 1,0
GFM-060814-12 6,0 80 140 120 1,0 GFM-101215-12 10,0 12,0 150 12,0 1,0
25 GFM-0708-03 7,0 F9 80 120 30 05 GFM-101216-06 10,0 12,0 160 60 1,0
%5 (g GFM-0708-08 7,0 F9 80 120 80 05 GFM-101216-09 10,0 120 160 90 1,0
2 D GFM-0709-06 7,0 9,0 150 60 1,0 GFM-101216-15 10,0 12,0 16,0 150 1,0
§ @b) GFM-0709-10 7,0 9,0 150 10,0 1,0 GFM-1213-03 12,0 F9 130 170 30 05
§ E GFM-0709-12 7,0 9,0 150 12,0 1,0 GFM-1213-12 12,0 F9 13,0 17,0 120 0,5
GFM-070919-10 7,0 9,0 190 10,0 1,0 GFM-1214-03 12,0 14,0 200 30 1,0
GFM-0809-03 8,0 F9 90 150 30 05 GFM-1214-06 12,0 14,0 20,0 60 1,0

* Standardowe tolerancje iglidur® G: E10; standardowe tolerancje dla grubosci $ciany = 0,5 mm: F9
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®
iglidur® G | kozysko kotnierzowe p
d3 b1 b2

Nr art. d1* TolerancjaE10 d2 d3 b1 b2 Nr art. d1* Tolerancja E10 d2

lub d1i3 h13 -0,14 lub di13 h13 -0,14
GFM-1214-07 12,0 14,0 200 70 1,0 GFM-1822-28 18,0 20,0 26,0 28,0 2,0
GFM-1214-09 12,0 14,0 20,0 90 1,0 GFM-2021-20 20,0 F9 21,0 250 20,0 0,5
GFM-1214-10 12,0 14,0 20,0 10,0 1,0 GFM-2023-07 20,0 230 300 70 15
GFM-1214-11 12,0 14,0 20,0 11,0 1,0 GFM-2023-11 20,0 230 300 11,6 15 g
GFM-1214-12 12,0 14,0 20,0 12,0 1,0 GFM-2023-16 20,0 230 300 165 1,5 ‘5
GFM-1214-15 12,0 14,0 20,0 150 1,0 GFM-2023-21 20,0 23,0 300 21,5 15 E
GFM-1214-17 12,0 14,0 20,0 17,0 1,0 GFM-202326-21 20,0 230 260 210 1,5 2
GFM-1214-20 12,0 14,0 20,0 200 1,0 GFM-202328-15 20,0 23,0 280 150 15
GFM-1214-24 12,0 14,0 20,0 240 1,0 GFM-222535-315 22,0 250 350 315 1,5
GFM-121418-04 12,0 140 180 40 10 GFM-2427-07 24,0 27,0 320 70 15
GFM-121418-08 12,0 14,0 180 80 1,0 GFM-2427-10 24,0 27,0 32,0 100 1,5
GFM-121418-10 12,0 14,0 18,0 10,0 1,0 GFM-2526-25 25,0 F9 26,0 30,0 250 0,5
GFM-121418-12 12,0 14,0 18,0 12,0 1,0 GFM-2527-48 25,0 27,0 32,0 480 1,0
GFM-121418-15 12,0 14,0 18,0 150 1,0 GFM-2528-11 25,0 280 350 11,56 1,5
GFM-121418-20 12,0 14,0 18,0 20,0 1,0 GFM-2528-16 25,0 280 350 165 1,5
GFM-1315-06 13,0 15,0 22,0 6,0 1,0 GFM-2528-21 25,0 280 350 215 1,5 E %
GFM-1416-03 14,0 160 220 30 1,0 GFM-2830-10 28,0 30,0 36,0 100 1,0 u'\) 5
GFM-1416-04 14,0 16,0 22,0 4,0 1,0 GFM-2830-36 28,0 30,0 350 36,0 1,0 ™ 0
GFM-1416-06 14,0 160 220 60 1,0 GFM-283239-20 28,0 32,0 39,0 20,0 2,0 8 8
GFM-1416-08 14,0 16,0 22,0 80 1,0 GFM-3031-20 30,0 31,0 36,0 200 0,5 ~ a
GFM-1416-10 14,0 16,0 22,0 100 1,0 GFM-3031-30 30,0 31,0 350 30,0 05 ﬁ N
GFM-1416-12 14,0 16,0 22,0 12,0 1,0 GFM-3032-04 30,0 320 370 40 1,0 c ﬁ
GFM-1416-17 14,0 16,0 22,0 17,0 1,0 GFM-3032-12 30,0 32,0 37,0 120 1,0 ‘g "g
GFM-1416-21 14,0 16,0 22,0 21,0 1,0 GFM-3032-17 30,0 320 370 175 1,0 § E.)
GFM-1516-02 15,0 F9 16,0 20,0 2,0 05 GFM-3032-22 30,0 32,0 37,0 220 1,0
GFM-1516-025 15,0 F9 16,0 20,0 25 05 GFM-3034-09 30,0 34,0 420 90 20
GFM-1516-03 15,0 F9 16,0 20,0 3,0 05 GFM-3034-16 30,0 34,0 420 160 2,0
GFM-1516-15 15,0 F9 16,0 20,0 150 0,5 GFM-3034-20 30,0 34,0 420 20,0 2,0 @
GFM-1517-04 15,0 17,0 23,0 4,0 1,0 GFM-3034-26 30,0 34,0 420 260 20
GFM-1517-045 15,0 17,0 230 45 1,0 GFM-3034-37 30,0 34,0 42,0 37,0 20 @
GFM-1517-05 15,0 17,0 230 50 1,0 GFM-3236-16 32,0 36,0 40,0 16,0 2,0
GFM-1517-09 15,0 17,0 230 9,0 1,0 GFM-3236-26 32,0 36,0 40,0 26,0 2,0
GFM-1517-12 15,0 17,0 23,0 12,0 1,0 GFM-343850-35 34,0 38,0 50,0 350 2,0
GFM-1517-17 15,0 17,0 23,0 17,0 1,0 GFM-3539-058 35,0 39,0 47,0 58 20
GFM-1517-20 15,0 17,0 23,0 20,0 1,0 GFM-3539-07 35,0 39,0 470 70 20
GFM-151824-32 15,0 18,0 240 320 1,0 GFM-3539-16 35,0 39,0 47,0 16,0 2,0
GFM-1618-04 16,0 18,0 240 40 1,0 GFM-3539-26 35,0 39,0 47,0 26,0 20
GFM-1618-06 16,0 18,0 240 6,0 1,0 GFM-3539-36 35,0 39,0 47,0 36,0 2,0
GFM-1618-09 16,0 18,0 240 90 1,0 GFM-3842-22 38,0 42,0 54,0 22,0 20
GFM-1618-12 16,0 18,0 24,0 120 1,0 GFM-4044-07 40,0 44,0 52,0 77,0 2,0
GFM-1618-17 16,0 18,0 240 17,0 1,0 GFM-4044-14 40,0 44,0 52,0 140 2,0
GFM-1618-21 16,0 18,0 24,0 21,0 1,0 GFM-4044-20 40,0 44,0 52,0 200 2,0
GFM-1719-09 17,0 190 250 9,0 1,0 GFM-4044-30 40,0 44,0 52,0 30,0 20
GFM-1719-25 17,0 19,0 250 250 1,0 GFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40,0 2,0
GFM-1820-04 18,0 20,0 260 40 10 GFM-4044-50 40,0 44,0 52,0 50,0 2,0
GFM-1820-06 18,0 20,0 26,0 60 1,0 GFM-4246-19 42,0 46,0 53,0 190 2,0
GFM-1820-09 18,0 20,0 260 90 1,0 GFM-4550-25 45,0 50,0 58,0 250 25
GFM-1820-11 18,0 20,0 26,0 11,0 1,0 GFM-4550-30 45,0 50,0 58,0 30,0 2,0
GFM-1820-12 18,0 20,0 26,0 120 1,0 GFM-4550-50 45,0 50,0 58,0 50,0 2,0
GFM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,0 GFM-5055-07 50,0 550 630 7,0 25
GFM-1820-22 18,0 20,0 26,0 220 1,0 GFM-5055-10 50,0 55,0 63,0 10,0 2,0
GFM-1820-30 18,0 20,0 26,0 30,0 1,0 GFM-5055-25 50,0 55,0 63,0 250 25
GFM-1820-32 18,0 20,0 26,0 320 1,0 GFM-5055-40 50,0 55,0 63,0 40,0 2,0
GFM-182022-06 18,0 20,0 220 60 1,0 GFM-5055-50 50,0 55,0 63,0 50,0 2,0

* Standardowe tolerancje iglidur® G: E10; standardowe tolerancje dla gruboséci $ciany = 0,5 mm: F9
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. 1gu5 p iglidur® G | kozysko kotnierzowe

Part No. d1* Tolerancja E10 d2 d3 b1 b2

lub d1i3 h13 -0,14

GFM-6065-22 60,0 65,0 73,0 22,0 2,0
GFM-6065-30 60,0 65,0 73,0 30,0 2,0
GFM-6065-50 60,0 65,0 73,0 50,0 2,0

g GFM-606580-62 60,0 650 80,0 62,0 2,0
=] GFM-6570-50 65,0 70,0 78,0 50,0 2,0
% GFM-7075-50 70,0 750 830 50,0 2,0
= GFM-7580-50 75,0 80,0 88,0 50,0 2,0
GFM-8085-100 80,0 850 930 1000 2,5
GFM-8590-100 85,0 90,0 980 1000 2,5
GFM-9095-100 90,0 95,0 1030 1000 2,5
GFM-95100-100 95,0 100,0 108,0 1000 2,5
GFM-100105-425 100,0 1050 1130 425 2,5
GFM-100105-100 100,0 105,0 113,0 1000 2,5
GFM-110115-100 110,0 115,0 123,0 1000 2,5
GFM-120125-100 120,0 125,0 133,0 1000 2,5
GFM-125130-100 125,0 130,0 138,0 1000 2,5
GFM-130135-100 130,0 135,0 1430 1000 2,5
GFM-140145-100 140,0 145,0 153,0 1000 2,5
GFM-150155-40 150,0 1650 1630 400 2,5
GFM-150155-100 150,0 155,0 163,0 1000 2,5

* Standardowe tolerancje iglidur® G: E10; standardowe
tolerancje dla grubosci $ciany = 0,5 mm: F9

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69
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iglidur® G | Podktadka oporowa pl !

Wymiary zgodnie z ISO 3547-1  Struktura numeru art. ?

i wymiary specjalne G T M-0509 - 006
s
d2
di
metryczny N
&
Typ =}
** Projekt bez gniazda Materiat %
montazowego -
Nr art. di1* d2 s d4 d5 h dé
+0,25 -0,25 -0,05 -0,12 +0,375 +0,2 +0,12
+0,12 +0,125 -0,2
GTM-0509-006 5,0 95 0,6 * = 0,3 9,5
GTM-0615-015 6,0 15,0 1,5 - - 1,0 15
GTM-0620-015 6,0 20,0 1,5 13,0 1,5 1,0 20
GTM-0713-005 7,0 13,0 0,5 * * 0,2 13
GTM-0815-005 8,0 15,0 0,5 * = 0,2 15
GTM-0815-015 8,0 15,0 1,5 ** * 1,0 15 E 8
GTM-0818-010 8,0 18,0 1,0 > ** 0,7 18 u'\) 5
GTM-0818-015 8,0 18,0 1,5 13,0 1,5 1,0 18 ™ 0
GTM-0918-015 9,0 18,0 1,5 13,5 1,5 1,0 18 g 8
GTM-1018-010 10,0 18,0 1,0 = = 0,7 18 ~ a
GTM-1018-020 10,0 18,0 2,0 = - 1,5 18 ﬁ N
GTM-1224-015 12,0 24,0 1.5 18,0 1,5 1,0 24 c _‘@
GTM-1420-015 14,0 20,0 1,5 - = 1,0 20 “g Hg
GTM-1426-015 14,0 26,0 1,5 20,0 2,0 1,0 26 Tg E)
GTM-1522-008 15,0 22,0 0,8 * * 0,5 22
GTM-1524-015 15,0 24,0 1,5 19,5 1,5 1,0 24
GTM-1524-0275 15,0 24,0 2,75 ** * 2,0 24
GTM-1630-015 16,0 30,0 1,5 22,0 2,0 1,0 30
GTM-1832-015 18,0 32,0 1,5 25,0 2,0 1,0 32
GTM-2036-015 20,0 36,0 1,5 28,0 3,0 1,0 36
GTM-2238-015 22,0 38,0 1,5 30,0 3,0 1,0 38
GTM-2442-015 24,0 42,0 1,5 33,0 3,0 1,0 42
GTM-2644-015 26,0 44,0 1,5 35,0 3,0 1,0 44
GTM-2835-005 28,5 35,8 0,5 - - 0,2 35,8
GTM-2848-015 28,0 48,0 1.5 38,0 4,0 1,0 48
GTM-3254-015 32,0 54,0 1,5 43,0 4,0 1,0 54
GTM-3862-015 38,0 62,0 1,5 50,0 4,0 1,0 62
GTM-4266-015 42,0 66,0 1,5 54,0 4,0 1,0 66
GTM-4874-020 48,0 74,0 2,0 61,0 4,0 1,5 74
GTM-5278-020 52,0 78,0 2,0 65,0 4,0 1,5 78
GTM-6290-020 62,0 90,0 2,0 76,0 4,0 1,5 90
GTM-6881-020 68,0 81,0 2,0 ** = i3 81

T - o®

-
w
Ny

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/g




o ®
I:I 19%p iglidur® J | Na najwyzszych i na najnizszych obrotach

tozyska slizgowe z iglidur® J sg zaprojektowane tak, aby uzyskac¢ jak najnizsze wspétczynniki tar-
Asortyment

cia bez smarowania i ograniczenie drgan ciernych. Ze wzgledu na maksymalny dopuszczalny nacisk

réwny 35 MPa tozyska $lizgowe iglidur® J nie nadaja si¢ do skrajnych obcigzen.

(]

1l

@ 3 rodzaje
®_: @ > 250rozmiaréw
=] @ 3 2-100 mm
S

+90°

—-50°

Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciaggle Krotkotrwata

Rotacyjne 1,5 3
Oscylujgce 1,1 2,1
Liniowe 8 10
X : ; :
ul\) o Indeks cen =
2 3 ‘
o ©
~ ~
N
g N G Kiedy stosowaé iglidur® J Kiedy nie stosowaé iglidur® J
g % @ Niskie zuzycie z roznymi watami do 5 MPa @ @ Gdy wystepuja duze obciazenia
"q'_, ‘© Niskie wspdiczynniki tarcia bez smarowania @ Thu- » iindur®G, strona 1.28 lub W300, strona 1.54
E’ E mienie drgar @ Dobra odporno$¢ chemiczna @ @ Gdy wystepuija krotkotrwalte temperatury wyz-
Najlepsze wyniki z watami miekkimi @ Niska absor-  sze niz 120 °C P iglidur® G, strona 1.28,
pcja wilgoci @ Dla duzych predkosci iglidur® Z strona 1.130
Catkowita cisza potgczona
zmaksymalna precyzja tych
tozysk sa decydujacym
powodem dla stosowania
m tozysk iglidur'J. Poza tym L
.2 osiggana jest maksymalna Tabela materiatéw
° g odpornosé na zuzycie jak i Wiasnosci ogoine Jednostka iglidur® G Metody badawcze
g g praktycznie catkowita elimi- Gostoss e 1,49
N ; nficjalkonserwzjxcji w kom- Kolor solty
C% © binacji z watami VA. T . ) -
o = . absorpaja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar 0,3 DIN 53495
g :{l Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 1,3
2 o Wspdiczynnik tarcia slizgowego, dynamiczne dla stali vl 0,06 - 0,18
(Ra =1 pm, 50 HRC)
p X v wartos¢, max. (suchy) MPa x m/s 0,34
Wtasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 2.400 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 73 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 60
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 35
iglidur J zastepuje tutaj Twardo$¢ w skali Shore'a D 74 DIN 53505
tuleje z brazu. Oprécz Wiasnosci fizyczne i cieplne
it ekstremalnego zanieczy- Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 90
g’ % szczenia foi_ysko w tym Maks. krétkotrwata temperatura robocza © 120
oD zastosowaniu  zostalo Min. temperatura robocza © -50
§ % g;’lif:;;f’sxy;‘;'gfjle':f; Przewodnoséé cieplna W/m x K] 0,25 ASTM C 177
s "é Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C)  [K' x 107] 10 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opodr wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Opornos¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

1.38 i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/j



iglidur® J | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v dlaiglidur®J dla suchej
pracy w przeciwienstwie do watéw stal., przy 20 °C

100 -

T
< = e EE
2 I W [ EERE IR I
o |
s
[
N
&
Q
el
o

0,1-

0,01 -

0,001 0,01 0,1 1

Predkos¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe

dla iglidur® J w zaleznosci od temperatury

120

100 -

80 -

Obciazenie [MPa]

60 -

40 -

20 -

0-

i i i i

20 50 80 120
Temperatura w °C

Odksztatcenia iglidur® J pod wptywem
obciazenia i temperatury

150

R 12,5 -
2
3
T‘; 10 -
8
N
£
< 75-
o
5 -
2,5 - A /
0-
i i i i |
0 12,5 25 37,5 50

Obciazenie [MPa]

H23°c H60°C

Igds Pl

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® J w zaleznosci
od predkosci poslizgu - p = 0,75 MPa

3 04-
k]
o
]
8
x
T  03-
c
>
N
9
]
&
=2 0,2 -
0,1 -
]
0,05

0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35

Predkos¢ poslizgu [m/s]

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® J w
zaleznosci od obciazenia, v = 0,01m/s

0,30

0,25~ —

0,20 -

0,15~

Wspétczynnik tarcia p

0,10 -

0,05 -

0,00 -
i

0 5 10
Obciazenie [MPa]

15 20 25 30 35

Wspdtczynnik tarcia iglidur® J jako funkcja
powierzchni watu (wat — stal walcowana na zimno)

0,40 -

0,35 -

0,30 -

0,25 -

Wspétczynnik tarcia p

0,20 - —

0,15 -

0,10 -
i

0,1

| | | | |
0,4 0,7 1,0 1,3 1,6

Chropowato$é watu Ra [um]
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o ®
@HSP iglidur® J | Informacje i dane techniczne

Zuzycie iglidur® J, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watoéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s

Zuzycie [um/km]

H.A. Aluminiym
HR stal weglowa

Materiaty watow

Zuzycie iglidur® J, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw w zaleznosci od obcigzenia
4,5 -

4,0 -
35~
3,0 -
25 - —
2,0 -
15-
1,0 -
05- ———
0,0 -

Zuzycie [um/km]

]
0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
Obciazenie [MPa]

B 053
B Twardo chromowane

HRCS
303 stal nierdzewna

Zuzycie iglidur® J, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw pod wptywem statego
obciazenia, p = 2 MPa

3,0 -

2,5~

2,0 -

Zuzycie [um/km]

0,5 -

0,0 -

stal tloczona
na zimno

303 stal HR Twardo
nierdzewna stal weglowa chromowane

B Rotacyjne I Oscylujgce

Wplyw absorpcji wilgoci na
tozyska $lizgowe iglidur® J

0,10 -
0,09 - —
0,08 -
0,07 -
0,06 -
0,05 -
0,04 -
0,03 -
0,02 -
0,01 -
0,00 -

i i i i i i i i i

0,00 0,96 0,33 049 065 0,81 098 1,14 1,30
Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Redukcja wewnetrznej srednicy [%]

Whtasnosci elektryczne iglidur® J

iglidur® J
Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Oporno$¢ powierzchniowa > 102 Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
iglidur® J po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur®J

d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do3 0-0,025 +0,014 + 0,054
> 3do6 0-0,030 +0,020 + 0,068
>6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,082 + 0,102
> 18 do 30 0-0,052 +0,040 + 0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150
> 50 do 80 0-0,074 +0,060 + 0,180
>80 do 120 0-0,087 +0,072 + 0,212

Odpornos¢ chemiczna iglidur® J

Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone 0do-
Silne kwasy =
Kwasy stabe +
Silne kwasy +do0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nie odporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® J | Lozysko tulejowe

Nr art.
JSM-0104-02
JSM-0203-07
JSM-0205-02
JSM-0206-02
JSM-0304-05
JSM-0304-09
JSM-0305-04
JSM-0308-04
JSM-0405-04
JSM-0405-08
JSM-0507-046
JSM-0507-05
JSM-0507-10
JSM-0507-15
JSM-0607-08
JSM-0607-12.5
JSM-0607-14
JSM-0608-043
JSM-0608-06
JSM-0608-10
JSM-0609-06
JSM-0610-10
JSM-0709-09
JSM-0810-04
JSM-0810-06
JSM-0810-08
JSM-0810-10
JSM-0810-12
JSM-0810-16
JSM-0812-10
JSM-0812-12
JSM-1012-05
JSM-1012-06
JSM-1012-08
JSM-1012-10
JSM-1012-11
JSM-1012-12
JSM-1012-15
JSM-1012-20
JSM-1014-10
JSM-1014-16
JSM-1214-06
JSM-1214-08
JSM-1214-09
JSM-1214-10
JSM-1214-15

1,5
2,0
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
7,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0

I )ﬂ%
; 0‘5_l¢
o T — — T o
|
154 v
v
- -
r— Dy —
Tolerancja d2 b1 h13
E10 4,0 2,0
D11 35! 7,0
D11 5,0 2,5
D11 6,0 2,5
E10 4,5 5,0
E10 4,5 9,0
D11 5,0 4,0
D11 8,0 4,0
E10 55 4,0
E10 [515) 8,0
E10 7,0 4,6
E10 7,0 5,0
E10 7,0 10,0
E10 7,0 15,0
E10 7,0 8,0
F10 7,0 12,5
F10 7,0 14,0
F10 8,0 4,3
E10 8,0 6,0
E10 8,0 10,0
E10 9,0 6,0
D11 10,0 10,0
D11 9,0 9,0
E10 10,0 4,0
E10 10,0 6,0
E10 10,0 8,0
E10 10,0 10,0
E10 10,0 12,0
E10 10,0 16,0
E10 12,0 10,0
D11 12,0 12,0
D11 12,0 5,0
E10 12,0 6,0
E10 12,0 8,0
E10 12,0 10,0
E10 12,0 11,0
E10 12,0 12,0
E10 12,0 15,0
E10 12,0 20,0
E10 14,0 10,0
D11 14,0 16,0
D11 14,0 6,0
E10 14,0 8,0
E10 14,0 9,0
E10 14,0 10,0
E10 14,0 15,0

£=0,3 P dl=1-6

f=0,5 P d1=6-12
f=0,8 P d1=12-30

f=1,2 pd1>30

Skos w stosunku do d1.

Wymiary zgodnie z ISO 3547-1

i wymiary specjalne

Nr art.

JSM-1216-12
JSM-1216-17
JSM-1416-05
JSM-1416-08
JSM-1416-10
JSM-1416-15
JSM-1416-20
JSM-1416-25
JSM-1418-18
JSM-1517-12
JSM-1517-20
JSM-1618-10
JSM-1618-12
JSM-1618-15
JSM-1618-20
JSM-1620-16
JSM-1622-16
JSM-1622-20
JSM-1820-15
JSM-1820-20
JSM-1922-14
JSM-2022-20
JSM-2022-30
JSM-2023-15
JSM-2023-20
JSM-2026-06
JSM-2026-20
JSM-2026-25
JSM-2026-30
JSM-2427-25
JSM-2427-46
JSM-2528-12
JSM-2528-20
JSM-2528-30
JSM-2532-25
JSM-2532-32
JSM-2532-35
JSM-2630-20
JSM-3034-20
JSM-3034-25
JSM-3034-30
JSM-3038-40
JSM-3236-20
JSM-3236-30
JSM-3236-40
JSM-3539-20

di
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
15,0
15,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
19,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
26,0
30,0
30,0
30,0
30,0
32,0
32,0
32,0
35,0

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/j

Struktura numeru art. ?
J S M-02 03 - 07

Tolerancja
D11
D11
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
D11
D11
D11
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
D11
D11
D11
D11
E10
E10
E10
E10
E10
D11
D11
D11
D11
E10
E10
E10
D11
E10
E10
E10
E10

d2

16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
17,0
17,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
22,0
22,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
23,0
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
27,0
27,0
28,0
28,0
28,0
32,0
32,0
32,0
30,0
34,0
34,0
34,0
38,0
36,0
36,0
36,0
39,0

b1

d2

di
metryczny
Typ
Materiat

b1 h13
12,0
17,0
5,0
8,0
10,0
15,0
20,0
25,0
18,0
12,0
20,0
10,0
12,0
15,0
20,0
16,0
16,0
20,0
15,0
20,0
14,0
20,0
30,0
15,0
20,0
6,0
20,0
25,0
30,0
25,0
46,0
12,0
20,0
30,0
25,0
32,0
35,0
20,0
20,0
25,0
30,0
40,0
20,0
30,0
40,0
20,0

|
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1@% p iglidur® J | Lozysko tulejowe

Nr art. Tolerancja d2 b1 h13
JSM-3539-30 35,0 E10 39,0 30,0
JSM-3539-40 35,0 E10 39,0 40,0
JSM-3640-45 36,0 E10 40,0 45,0
JSM-4044-35 40,0 E10 44,0 35,0
@2 JSM-4044-30 40,0 E10 44,0 30,0
_g JSM-4044-40 40,0 E10 44,0 40,0
%’ JSM-4246-73 42,0 D11 46,0 73,0
- JSM-5055-30 50,0 E10 55,0 30,0
JSM-5055-50 50,0 E10 55,0 50,0
JSM-5560-60 55,0 E10 60,0 60,0
JSM-6065-60 60,0 E10 65,0 60,0
JSM-7580-60 75,0 E10 80,0 60,0
JSM-8085-100 80,0 E10 85,0 100,0
JSM-8086-60 80,0 E10 86,0 60,0
JSM-100105-100 100,0 E10 105,0 100,0
JSM-110115-60 110,0 E10 115,0 60,0
E 8 * Standardowe tolerancje iglidur® J: E10;
5 &
[90]
B ©
© ©
N
N
N N
- »
c X
L8
L9
Q QO
-
g
S
« N
S @
N ®©
g =
0 v
e X
0 3
(2]
2 o
. a
[}
3 3
2 o
)
R
s £

142 Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/j



iglidur® J | Lozysko kotnierzowe — Typ F

Nr art.

JFM-0304-05
JFM-0306-10
JFM-0405-03
JFM-0405-06
JFM-0506-05
JFM-0507-05
JFM-0608-04
JFM-0608-06
JFM-0608-08
JFM-0608-10
JFM-0610-10
JFM-0810-038
JFM-0810-05
JFM-0810-06
JFM-0810-07
JFM-0810-08
JFM-0810-10
JFM-0810125-10
JFM-081014-10
JFM-081016-11
JFM-0812-06
JFM-1012-05
JFM-1012-09
JFM-1012-10
JFM-1012-12
JFM-1012-15
JFM-1012-18
JFM-101215-035
JFM-1014-14
JFM-1113-05
JFM-1214-05
JFM-1214-07
JFM-1214-09
JFM-1214-12
JFM-1214-15
JFM-121418-045
JFM-121418-10
JFM-1218-08
JFM-1218-12
JFM-1218-20
JFM-1416-03
JFM-1416-10
JFM-1416-12
JFM-1416-17
JFM-141822-20

d1

3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
11,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0

Tolerancja d2

E10 4,5
D11 6,0
E10 55
E10 55
E10 6,0
E10 7,0
E10 8,0
E10 8,0
E10 8,0
E10 8,0
D11 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 10,0
E10 12,0
E10 12,0
E10 12,0
E10 12,0
E10 12,0
E10 12,0
E10 12,0
E10 12,0
E10 14,0
E10 13,0
E10 14,0
E10 14,0
E10 14,0
E10 14,0
E10 14,0
E10 14,0
E10 14,0
D11 18,0
D11 18,0
D11 18,0
E10 16,0
E10 16,0
E10 16,0
E10 16,0
E10 18,0

d3
di13
7,5
9,0
9,5
9,5
10,0
11,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
12,5
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
15,0
17,5
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
18,0
18,0
24,0
24,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0

h13
5,0
10,0
3,0
6,0
5,0
5,0
4,0
6,0
8,0
10,0
10,0
3.8
5,0
6,0
7,0
8,0
10,0
10,0
10,0
11,0
6,0
5,0
9,0
10,0
12,0
15,0
18,0
3,5
14,0
5,0
5,0
7,0
9,0
12,0
15,0
4,5
10,0
8,0
12,0
20,0
3,0
10,0
12,0
17,0
20,0

-0,14
0,75
1,5
0,75
0,75
05
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
3,0
3,0
3,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0

£=0,3
=05

P d1=1-6
P di =6-12
f=0,8 P d1=12-30
f=1,2 pd1>30
Skos w stosunku do d1.
Wymiary zgodnie z ISO
i wymiary specjalne

Nr art. di

JFM-1517-09 15,0
JFM-1517-12 15,0
JFM-1517-17 15,0
JFM-1521-20 15,0
JFM-1618-17 16,0
JFM-1622-12 16,0
JFM-1622-15 16,0
JFM-1719-09 17,0
JFM-1719-21 17,0
JFM-1820-04 18,0
JFM-1820-12 18,0
JFM-1820-22 18,0
JFM-1922-36 19,0
JFM-2023-11 20,0
JFM-2023-15.5 20,0
JFM-2023-21 20,0
JFM-202530-15 20,0
JFM-2026-15 20,0
JFM-2026-20 20,0
JFM-2026-25 20,0
JFM-222532-08 22,0
JFM-2430-30 24,0
JFM-2528-06 25,0
JFM-2528-14.5 250
JFM-2528-21 25,0
JFM-252839-075 25,0
JFM-2532-20 25,0
JFM-2532-25 25,0
JFM-283235-07 28,0
JFM-3034-20 30,0
JFM-3034-26 30,0
JFM-3038-30 30,0
JFM-3539-12 35,0
JFM-3539-16 35,0
JFM-3539-26 35,0
JFM-4044-20 40,0
JFM-4044-30 40,0
JFM-4044-40 40,0
JFM-4550-20 45,0
JFM-4550-50 45,0
JFM-5055-50 50,0
JFM-5560-50 55,0
JFM-6065-50 60,0
JFM-7075-50 70,0

35471

Tolerancja d2

E10
E10
E10
D11
E10
D11
D11
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
D11
E10
D11
D11
D11
D11
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
D11
D11
D11
E10
E10
D11
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
E10
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17,0
17,0
17,0
21,0
18,0
22,0
22,0
19,0
19,0
20,0
20,0
20,0
22,0
23,0
23,0
23,0
25,0
26,0
26,0
26,0
25,0
30,0
28,0
28,0
28,0
28,0
32,0
32,0
32,0
34,0
34,0
38,0
39,0
39,0
39,0
44,0
44,0
44,0
50,0
50,0
55,0
60,0
65,0
75,0

d3
di3
23,0
23,0
23,0
27,0
24,0
28,0
28,0
25,0
25,0
26,0
26,0
26,0
26,0
30,0
30,0
30,0
30,0
32,0
32,0
32,0
32,0
36,0
35,0
35,0
35,0
39,0
38,0
38,0
35,0
42,0
42,0
44,0
47,0
47,0
47,0
52,0
52,0
52,0
58,0
58,0
63,0
68,0
73,0
83,0

®
]

Struktura numeru art.

J FM-03 04 - 05

b1
h13
9,0
12,0
17,0
20,0
17,0
12,0
15,0
9,0
21,0
4,0
12,0
22,0
36,0
11,5
15,5
21,5
15,0
15,0
20,0
25,0
8,0
30,0
6,0
14,5
21,56
7,5
20,0
25,0
7,0
20,0
26,0
30,0
12,0
16,0
26,0
20,0
30,0
40,0
20,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0

pl |

4

b1

d2

di
metryczny
Typ
Materiat

iglidur® J

b2
-0,14
1,0
1,0
1,0
3,0
1,0
3,0
3,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,5
1,5
1,5
2,0
3,0
3,0
3,0
1,5
3,0
15
1,5
1,5
1,5
4,0
4,0
2,0
2,0
2,0
4,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,5
2,0

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

D /o ®@

1.43



|

iglidur® J

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

igus® Sp. z 0. 0.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl

o ®
@Hspl iglidur® J | Podktadka oporowa

@Eﬁs Wymiary zgodnie z ISO 3547-1  Struktura numeru art ?

- i wymiary specjalne JTM-1224-015
4 % s
GO 1d5 42
| \N o
> 46 metryczny
A
/A Materiat
Nr art. d1* d2 s d4 d5 h dé
+0,3 -0,3 -0,05 -0,12 +0,375 +0,2 +0,12
+0,12 +0,125 -0,2
JTM-1224-015 12,0 24,0 1.5 18,0 1.5 1,0 24,0
JTM-2036-015 20,0 36,0 1,6 28,0 3,0 1,0 36,0
JTM-3039-015 30,0 39,0 1,5 - - 1,0 39,0
JTM-5670-010 56,0 70,0 1,0 * o 0,7 70,0

** Projekt bez gniazda montazowego
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ﬁ @Hsp iglidur® M250 | Solidny i wytrzymaty

Asortyment Samosmarujace tozyska slizgowe wykonane z iglidur® M250 sa definiowane przez ich odpornosé na
Y uderzenia, ttumienie drgan i odporno$¢ na zuzycie. Sa doskonate w zastosowaniach, gdzie konieczne

o jest thumienie drgan, np. w urzadzeniach rekreacyjnych i maszynach pakujacych.

1l

@ 3 rodzaje
@ > 450 rozmiaréw
® 3 1-75mm

+80°

iglidur® M250

—40°

Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krotkie

Rotacyjna 0,8 2
Oscylujgca 0,6 1,4
Liniowa 2,5 5]
Indeks cen

0 Kiedy stosowac iglidur® M250 Kiedy nie stosowac iglidur® M250
@ Doskonale tlumienie drgan @ Odporne na @ Gdy konieczna jest bardzo wysoka precyzja
obcigzenie krawedziowe @ Wysoka udarnosé @ P iglidur® P, strona 1.110

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Grube $cianki zgodnie z norma DIN 1850 @ Gdy @ Do stosowania pod woda
fozyska sg narazone na zanieczyszczenia i gdy P> iglidur® H, strona 1.90
konieczne jest tumienie drgan @ Do predkosci @ Z bardzo gtadkimi watami
niskich i $rednich @ Gdy konieczne jest mecha- P iglidur® J, strona 1.38

Precyzyjne  przektadnie
mechaniczne wymagaja
tozysk slizgowych o uniwer-
salnych wiasnosciach

niczne rozwiercenie powierzchni @ gdy potrzebne jest tozysko z najwyzsza
odpornoscig na Scieranie
P> iglidur® R strona 1.118

. § Tabela materiatéw
O' ﬁ Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® M250  Metody badawcze
g g Gestosé g/cm? 1,14
o ; Kolor antracyt
g’ Q Maks. absorpcja wigodi przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru 1,4 DIN 53495
‘g z Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru 7,6
2 o Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v} 0,18-0,40
(Ra =1 pm, 50 HRC)
W tej pompie ukladu anality- p X v wartodé, max. (suchy) MPa x m/s 0,12
cznegosclekn sabadane p|zy Wtasnosci mechaniczne
uzyciu $rodkéw chemicz-
nych i mechanicznych Modut sprezystosci MPa 2.700 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 112 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 52
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 20
Twardo$¢ w skali Shore'a D 79 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne
it Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 80
g' g Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 170
Rl e) Min. temperatura robocza °C -40
§ @O) tha W Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
§ "é iglidur® M250 jako tozysko Wspétcz. rozszerzalnosci ciepinej (przy 23 °C)  [K x 109 10 DIN 53752
kota w kosiarce ogrodowej Wiasnosci elektryczne
i <.)dpome ne-1 korozje i thu- Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
migce drgania
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482
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L3 ® |
iglidur® M250 | Informacje i dane techniczne 1gu5p

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® M250 dla Wspoétczynnik tarcia dla iglidur® M250 w
suchej pracy w przeciwienstwie do watéw stal.,20°C  zaleznosci od predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa

= 100 - 2 07 -
o ]
= 'S — °
[} g 06- 'e]
-g 10- x Nl
. c
& S 05- =
o N N LS
Kol 1-
o = S 3
& 04- ]
B =)
0,1~
0,3 -
0,01 - 0,2 -
0,001 0,01 0,1 1 2 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
Predkos¢ poslizgu [m/s] Predko$¢ poslizgu [m/s]
Malfsy-malge zalecane cisnienie powierzchniowe  \yspétczynnik tarcia dla iglidur® M250 w -
dla iglidur® M250 w zalezno$ci od temperatury  ,51ezn0sci od obciazenia, v = 0,01m/s 3
T 1207 2 06- 5 &
< 23
3 100° 8 05- 8 ®
< X ~
N 80- RN ~ o
3 > \ o N
3 y o
o 60- 5 03- e @
Q — =<
? T ‘9 g
40 - = 0,2~ = — 9 o
v QO
-
20 - 0,1~
0- 0,0-
20 50 80 120 150 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Temperatura in °C Obciazenie [MPa]

Odksztatcenia iglidur® M250 pod wptywem Wspéiczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu

obciazenia i temperatury (wat - stal walcowana na zimno)
= = 0,60 -
z | 2
o 4 8 055-
' S0
8 s O\
T 3- £ 050-
N N
M 9 \
3 ) g 045- N
T )
/ 2 040 \
14
0 - 0,30 -
0 5 10 15 20 0,1 0,4 0,7 1,0 1,3 1,6
Obcigzenie [MPa] W23°c Meo°C Chropowato$é walu Ra [um]

I I I e

-
SN
J
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iglidur® M250
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telefaks: 22 / 863 61 69
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1.48

Zuzycie iglidur® M250, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watow, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s

4,5~
4,0~
3,5~
3,0~
2,5~
2,0-
1,5-
1,0~
0,5~
0,0-

Zuzycie [um/km]

wna

Stal twardo - chromowana
HR stal weglowa

Materiaty watow

Zuzycie iglidur® M250, aplikacja rotacyjna z
réznymi materiatami watéw

10,0 -
E
<
£ 80-
=
2 /
S 6,0-
N

4,0~ / /

2,0
0,0 - ‘
] ] ] ] ] |
0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
Obciazenie [MPa]
W Cf53 303 Ss
W silnie chromowana HRCS

Zuzycie iglidur® M250 w aplikcaji rotacyjnej i
oscylujacej z réznymi materiatami watéw p =2 MPa
40 -

35-
30-

25-
20-

Zuzycie [um/km]

15-
10-
5-

0-

stal ttoczona
na zimno

303 stal HR Twardo
nierdzewna stal weglowa chromowane

M Oscylujgce, p =2 MPa M Rotacyjne, p = 2 MPa

Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe
iglidur® M250

1,4 -

N
|

N

o
w
N

o
o
|

o
S
|

o
)
|

Redukcja wewnetrznej srednicy [%]

00 L
i i i i i i i i i
0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0
Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Witasnosci elektryczne iglidur® M250
iglidur® M250

Opdr wiasciwy objetosciowy
Oporno$¢ powierzchniowa

> 10" Qcm
> 10" Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
iglidur® M250 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® M250
d1 [mm] [mm] D11 [mm]

do3 0-0,025 +0,020 + 0,080
> 3do6 0-0,030 +0,030 +0,105
>6do 10 0-0,036 +0,040 + 0,130
>10do 18 0-0,043 +0,050 + 0,160
>18 do 30 0-0,052 +0,065 + 0,195
> 30 do 50 0-0,062 +0,080 + 0,240
> 50 do 80 0-0,074 +0,100 + 0,290

Odpornosé chemiczna iglidur® M250

Medium Odpornosé
Alkohol +do0
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozciericzone Odo-
Silne kwasy -
Kwasy stabe +

Silne kwasy 0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® M250 | kozysko tulejowe pl

o }?,, =03 P dl=1-6 Struktura numeru art. ?
| O8]t f-05 pdr=62 M S M-01 03 - 02
[ R f=0,8 P d1=12-30 b1
o ©
i | f=1,2 pd1>30 d2
'r’?{ + Skos w stosunku do d1. di uo-,
Y u Wymiary zgodnie z DIN 1850 i metryczny g
’% . wymiary specjalne Typ |
oDy —» Materiat 3
5
Nr art. d1* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13
MSM-0103-02 1,0 3,0 2,0 MSM-0814-10 8,0 14,0 10,0
MSM-0104-02 1,5 4,0 2,0 MSM-0912-14 9,0 12,0 14,0
MSM-0205-01 2,0 5,0 1,0 MSM-1014-06 10,0 14,0 6,0
MSM-0205-02 2,0 5,0 2,0 MSM-1014-08 10,0 14,0 8,0
MSM-0205-03 2,0 5,0 3,0 MSM-1014-10 10,0 14,0 10,0
MSM-0206-03 2,5 6,0 3,0 MSM-1014-16 10,0 14,0 16,0
MSM-0305-03 3,0 5,0 3,0 MSM-1016-06 10,0 16,0 6,0
MSM-0305-04 3,0 5,0 4,0 MSM-1016-08 10,0 16,0 8,0 E 8
MSM-0306-03 3,0 6,0 3,0 MSM-1016-10 10,0 16,0 10,0 B 5
MSM-0306-04 3,0 6,0 4,0 MSM-1016-16 10,0 16,0 16,0 ™ 0
MSM-0407-03 4,0 7,0 3,0 MSM-1016-50 10,0 16,0 50,0 g 8
MSM-0407-04 4,0 7,0 4,0 MSM-1214-15 12,0 14,0 15,0 ~ ;
MSM-0407-06 4,0 7,0 6,0 MSM-1214-20 12,0 14,0 20,0 g N
MSM-0408-04 4,0 8,0 4,0 MSM-1216-15 12,0 16,0 15,0 c 2
MSM-0408-06 4,0 8,0 6,0 MSM-1216-20 12,0 16,0 20,0 'g ug
MSM-0508-04 5,0 8,0 4,0 MSM-1218-08 12,0 18,0 8,0 Tg E}
MSM-0508-05 5,0 8,0 5,0 MSM-1218-10 12,0 18,0 10,0
MSM-0508-08 5,0 8,0 8,0 MSM-1218-15 12,0 18,0 15,0
MSM-0509-05 5,0 9,0 5,0 MSM-1218-20 12,0 18,0 20,0
MSM-0509-08 5,0 9,0 8,0 MSM-1416-085 14,0 16,0 8,5 0
MSM-0608-10 6,0 8,0 10,0 MSM-1416-10 14,0 16,0 10,0
MSM-0609-06 6,0 9,0 6,0 MSM-1416-15 14,0 16,0 15,0 Q
MSM-0610-02 6,0 10,0 2,5 MSM-1416-20 14,0 16,0 20,0
MSM-0610-04 6,0 10,0 4,0 MSM-1416-29 14,0 16,0 29,0
MSM-0610-06 6,0 10,0 6,0 MSM-1418-20 14,0 18,0 20,0 O)
MSM-0610-08 6,0 10,0 8,0 MSM-1420-10 14,0 20,0 10,0
MSM-0610-10 6,0 10,0 10,0 MSM-1420-15 14,0 20,0 15,0 l
MSM-0611-04 6,0 11,0 4,0 MSM-1420-20 14,0 20,0 20,0
MSM-0612-06 6,0 12,0 6,0 MSM-1517-10 15,0 17,0 10,0
MSM-0612-10 6,0 12,0 10,0 MSM-1517-15 15,0 17,0 15,0
MSM-0710-05 7,0 10,0 5,0 MSM-1521-10 15,0 21,0 10,0
MSM-0710-08 7,0 10,0 8,0 MSM-1521-15 15,0 21,0 15,0
MSM-0710-10 7,0 10,0 10,0 MSM-1521-20 15,0 21,0 20,0
MSM-0711-16 7,0 11,0 16,0 MSM-1521-23 15,0 21,0 23,0
MSM-0810-06 8,0 10,0 6,0 MSM-1618-12 16,0 18,0 12,0
MSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 MSM-1618-20 16,0 18,0 20,0
MSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 MSM-1620-20 16,0 20,0 20,0
MSM-0811-06 8,0 11,0 6,0 MSM-1620-25 16,0 20,0 25,0
MSM-0811-08 8,0 11,0 8,0 MSM-1620-30 16,0 20,0 30,0
MSM-0811-12 8,0 11,0 12,0 MSM-1622-12 16,0 22,0 12,0
MSM-0812-04 8,0 12,0 4,0 MSM-1622-15 16,0 22,0 15,0
MSM-0812-06 8,0 12,0 6,0 MSM-1622-16 16,0 22,0 16,0
MSM-0812-08 8,0 12,0 8,0 MSM-1622-20 16,0 22,0 20,0
MSM-0812-10 8,0 12,0 10,0 MSM-1622-25 16,0 22,0 25,0
MSM-0812-12 8,0 12,0 12,0 MSM-1824-12 18,0 24,0 12,0
MSM-0814-06 8,0 14,0 6,0 MSM-1824-20 18,0 24,0 20,0

* Standardowe tolerancje iglidur® M250: D11;

-
N
©
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Nrart. dr* d2 b1 h13 Nr art. a1 a2 b1 n13
MSM-1824-30 180 240 80,0 MSM-2532-30 250 820 80,0
MSM-2023-15 20,0 230 150 MSM-2532-35 250 320 350
MSM-2023-20 200 230 20,0 MSM-2532-40 250 820 40,0

3 MSM-2025-14 20,0 250 14,0 MSM-2630-20 260 80,0 20,0
S MSM-2025-20 200 250 20,0 MSM-2632-30 260 820 30,0
o MSM-2025-30 200 250 80,0 MSM-2734-20 27,0 840 20,0
32 MSM-2026-15 20,0 260 150 MSM-2734-30 27,0 840 30,0
= MSM-2026-12 200 260 12,0 MSM-2734-40 27,0 340 40,0
- MSM-2026-20 200 260 20,0 MSM-2833-20 280 330 20,0
MSM-2026-30 200 260 80,0 MSM-2836-20 280 860 20,0
MSM-2226-15 22,0 260 150 MSM-2836-30 280 860 80,0
MSM-2228-10 220 280 10,0 MSM-2836-40 280 860 40,0
MSM-2228-15 220 280 150 MSM-3035-20 300 850 20,0
MSM-2228-20 220 280 20,0 MSM-3035-40 300 850 40,0
MSM-2228-30 220 280 30,0 MSM-3038-20 30,0 380 20,0
MSM-2430-156 240 800 15,0 MSM-3038-30 300 880 30,0

e MSM-2430-20 240 800 20,0 MSM-3038-40 300 880 40,0

55 MSM-2430-30 240 300 80,0 MSM-3040-40 300 400 40,0

© Q MSM-2528-12 250 280 12,0 MSM-3240-20 320 400 20,0

S © MSM-2528-20 250 280 20,0 MSM-3240-30 320 400 30,0

3 ~ MSM-2530-20 250 80,0 20,0 MSM-3240-40 320 400 40,0

o o MSM-2530-30 250 800 80,0 MSM-3542-50 350 420 50,0

g % MSM-2530-40 250 30,0 40,0 MSM-4046-20 400 460 20,0

% 5 MSM-2532-12 250 820 12,0 MSM-7580-60 750 80,0 60,0

T o MSM-2532-20 250 820 20,0

* Standardowe tolerancje iglidur® M250: D11;
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iglidur® M250 | Lozysko kotnierzowe pl

i I =03 P dl=1-6 Struktura numeru art. ?
! =05 Pat=62 M F M-01 03 - 02
55 4+ ——+45 f=08 pdl=12-30 b1
s | f=12 P d1>30 d2
1 ‘{ | 4 Skos w stosunku do d1. di 8
r = maks. “';*! f j__._be Wymiary zgodnie z DIN 1850 i metryczny g
0,5 mm le——b, -l wymiary specjalne Typ ]
Materiat .3
=)
Nr art. di* d2  d3 bt b2 Nr art. di* d2 d3 b1 b2
di3 h13 -0,14 d13 hi3 -0,14
MFM-0103-02 10 30 50 20 1,0 MFM-1218-15 120 18,0 220 150 30
MFM-0104-02 1,5 4,0 6,0 2,0 1,0 MFM-1218-20 12,0 18,0 22,0 200 3,0
MFM-0205-03 20 50 80 30 15 MFM-1420-07 140 20,0 250 70 30
MFM-0206-03 2,5 6,0 9,0 3,0 1,5 MFM-1420-10 14,0 20,0 250 10,0 3,0
MFM-0306-04 3,0 6,0 9,0 4,0 1,5 MFM-1420-15 14,0 20,0 250 150 3,0
MFM-0408-04 4,0 80 12,0 40 20 MFM-1420-20 14,0 20,0 250 200 3,0
MFM-0408-06 4,0 8,0 12,0 6,0 20 MFM-1521-10 150 21,0 270 10,0 3,0 E %
MFM-0408-08 40 80 120 80 20 MFM-1521-15 150 21,0 270 150 3,0 u'\) 5
MFM-0509-05 5,0 9,0 13,0 50 20 MFM-1521-20 150 21,0 270 200 3,0 ™ 0
MFM-0509-06 50 90 130 60 20 MFM-1521-25 150 21,0 270 250 3,0 g 8
MFM-0509-08 5,0 9,0 13,0 80 20 MFM-1618-12 16,0 18,0 24,0 12,0 1,0 ~ a
MFM-0610-04 6,0 10,0 14,0 40 20 MFM-1622-12 16,0 220 280 120 3,0 ﬁ N
MFM-0610-06 6,0 10,0 14,0 60 20 MFM-1622-15 16,0 22,0 280 150 3,0 c ﬁ
MFM-0610-10 6,0 10,0 140 100 20 MFM-1622-20 160 22,0 280 200 30 ‘g ng
MFM-0612-06 6,0 12,0 14,0 6,0 30 MFM-1622-25 16,0 220 280 250 3,0 Tg E)
MFM-0612-10 6,0 120 140 100 3,0 MFM-1824-08 18,0 24,0 30,0 80 30
MFM-0711-08 70 11,0 150 80 20 MFM-1824-12 18,0 24,0 300 120 3,0
MFM-0811-05 80 11,0 13,0 50 20 MFM-1824-18 18,0 240 30,0 180 3,0
MFM-0811-08 80 110 130 80 20 MFM-1824-20 180 240 30,0 200 30 0
MFM-0812-06 80 12,0 16,0 60 20 MFM-1824-30 18,0 240 30,0 30,0 3,0
MFM-0812-08 80 120 160 80 20 MFM-182426-078 18,0 240 260 7,8 3,0 Q
MFM-0812-12 80 120 160 120 20 MFM-192427-12 19,0 24,0 270 120 20
MFM-0814-06 80 140 180 60 30 MFM-2026-15 20,0 26,0 32,0 150 3,0
MFM-0814-10 80 14,0 180 10,0 3,0 MFM-2026-20 200 260 320 200 30 O)
MFM-081416-06 8,0 140 160 60 3,0 MFM-202628-12 20,0 260 28,0 12,0 3,0 l
MFM-081416-10 80 14,0 160 10,0 3,0 MFM-2026-30 200 26,0 320 300 30
MFM-0914-06 9,0 140 190 60 20 MFM-2228-15 22,0 280 340 150 3,0
MFM-0914-10 90 140 190 100 20 MFM-2228-20 220 280 340 200 30
MFM-0914-14 9,0 14,0 190 140 20 MFM-2228-30 220 280 340 300 30
MFM-1014-10 10,0 14,0 190 10,0 20 MFM-2430-15 240 300 360 150 3,0
MFM-1014-14 10,0 14,0 17,5 14,0 1,0 MFM-2430-20 240 300 360 200 3,0
MFM-1014-19 100 140 175 190 1,0 MFM-2430-30 240 300 360 300 30
MFM-1014-24 10,0 14,0 17,5 24,0 1,0 MFM-2532-12 250 320 380 120 40
MFM-1014-34 10,0 140 175 340 1,0 MFM-2532-15 250 32,0 380 150 4,0
MFM-101420-12 10,0 14,0 200 120 20 MFM-2532-20 250 320 380 200 40
MFM-1016-08 100 160 220 80 30 MFM-2532-30 250 320 380 300 40
MFM-1016-10 10,0 16,0 220 10,0 3,0 MFM-2532-40 250 320 380 400 40
MFM-1016-16 10,0 16,0 22,0 160 3,0 MFM-2734-20 27,0 340 400 200 40
MFM-101620-06 10,0 16,0 20,0 6,0 30 MFM-2734-30 27,0 340 40,0 300 40
MFM-101620-10 10,0 16,0 200 10,0 3,0 MFM-2734-40 27,0 340 40,0 40,0 40
MFM-1216-10 12,0 160 220 10,0 20 MFM-2836-20 280 360 420 200 40
MFM-1216-20 12,0 160 220 20,0 20 MFM-2836-30 280 360 420 300 40
MFM-1218-08 120 180 240 80 30 MFM-2836-40 28,0 360 42,0 40,0 40
MFM-1218-10 12,0 180 220 10,0 3,0 MFM-3035-20 30,0 350 440 200 40
MFM-1218-12 120 180 240 120 3,0 MFM-3038-20 30,0 380 440 200 40

* Standardowe tolerancije dla iglidur® M250: D11

a
o
2
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1* d2

d3 b1 b2
di3  h13 -0,14
MFM-3038-30 30,0 38,0 440 300 40
MFM-3038-40 30,0 380 440 400 40
MFM-3240-20 32,0 40,0 46,0 200 40
MFM-3240-30 32,0 40,0 460 300 40
MFM-3240-40 32,0 40,0 46,0 400 40

Nr art. d

* Standardowe tolerancje dla iglidur® M250: D11

iglidur® M250
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Asortyment

o

1l

@ 3 rodzaje
@ > 400rozmiaréw
® 0 2-120 mm

+90°

—40°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Krétkie
Rotacyjna 1 2,5
Oscylujgca 0,7 1,8
Liniowa 4 6

Indeks cenowy

Dzieki materiatowi iglidur®
W300 zywotnos¢ tozyska
maszyny mozna zwiek-
szy¢ pieciokrotnie

Najwigksza odpornosé na
zuzycie, nawet w miejscach,
gdzie szorstkie elementy
stykaja sie z tozyskiem

iglidur® W300 pozwala na
catkowite wyeliminowanie
uszczelek w silnikach

iglidur® W300 | Dlugodystansowy

Materiat iglidur® W300 charakteryzuje duza odporno$é na zuzycie, nawet w niesprzyjajacych
warunkach i z chropowatymi watami. Ze wszystkich materiatéw iglidur®, ten jest najbardziej
odporny na wptywy zewnetrzne.

4+ Kiedy stosowaé iglidur® W300

@ Wyjatkowa zywotnos¢ @ Niski wspdtczynnik
tarcia @ Wyjatkowo wysoka odporno$¢ na zuzycie
@ Nadajg sie rowniez do watdw migkkich @
Wszechstronne tozyska, ekonomiczne @ Do sto-
sowania z watami ze stali nierdzewnej 303 @ W
niesprzyjajacych warunkach i z bardzo chropowa-
tymi watami @ Odporno$é na zanieczyszczenia

Tabela materiatéw

Kiedy nie stosowac iglidur® W300

@ Przy wysokich obcigzeniach powyzej 50 MPa
P iglidur®Q, strona 1.114

@ Gdy temperatury ciagle przekraczajg 130 °C
P iglidur® H, strona 1.90 X, strona 1.62

@ do pracy pod woda P> iglidur® H strona 1.90,
iglidur® H370 strona 1.102

@ Gdy potrzeba wyjatkowo optacalnego tozyska
P> iglidur® G, strona 1.28

Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® W300 Metody badawcze
Gestos¢ g/cm? 1,24

Kolor 20ty

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru 1,3 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru 6,5

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v 0,08 - 0,23

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,23

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 3.500 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 125 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 61

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 60

Twardo$¢ w skali Shore'a D 7 DIN 53505
Witasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 90

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 180

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 9 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/w300



iglidur® W300 | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® W300 dla
suchej pracy w przeciwienstwie do watéw stal., 20 °C

Obcigzenie [MPa]

100,00 -

10,00 -

1,00 -

0,10 -
0,

e —

,001 0,01 0,1

Predkos¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe
dla iglidur® W300 w zaleznosci od temperatury

Obciazenie [MPa]

120 -

100 -

80 -

60 -

40-

20~

0-

i i i
20 50 80

Temperatura in °C

120 150

Odksztatcenia iglidur® W300 pod wptywem
obciazenia i temperatury

Odksztatcenie w %

/

_—

1
Obciazenie [MPa]

45 60
W23°c Meo°C

igus pl &

Wspotczynnik tarcia jako funkcja predkosci poslizgu

p = 0,75 MPa, (wat — stal walcowana na zimno)

L 04-
8
IS
©
8
4
e
c
>
N
S 03-
0
Q
0
2
0,2-

i i i i i i
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
Predkos$¢ poslizgu [m/s]

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® W300 w
zaleznosci od obciazenia, v = 0,01m/s
0,30 -

i
0,35

0,25 -

0,20 -

0,15 -

Wspétczynnik tarcia p

0,10 -

0,05 -

0,00 -

i i i i i i
0 10 20 30 40 50
Obciazenie [MPa]

@
1=}

Wspdtczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu

(wat - stal walcowana na zimno)

0,35 -

0,30 -

0,25 -

iglidur® W300

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Wspétczynnik tarcia p

0,20 -

0,15 -
i i i i i
0,1 0,4 0,7
Chropowato$¢ watu Ra [um]
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Zuzycie iglidur® W300, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s

1,6-
1,4~

1,2~

1,0-

Zuzycie [um/km]

0,8~

0,6-
0,4-
0,2-

E
:

HR stal weglowa

Stal twardo - chr

Materiaty watow

Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej i oscylujacej z roznymi
materiatami pod wplywem obcigzenia

2,5~

2,0 -

1,5- =

0,5 - Z

0-

Zuzycie [um/km]

| | i ‘ ‘
o 05 1,0 15 2,0

Obciazenie [MPa]

B CRstal (rotacyine) Twardo chromowane

W Stal (rotacyjne) HR stal weglowa

Zuzycie dla ruchéw oscylujacych i rotacyjnych
z materiatem watéw ze stali ttoczonej na zimno
w zaleznosci od obciagzenia

100 -
90 -
80 -
70-
60 - —
50 - —
40 -
30-
20 -
10- <

0-

Zuzycie [um/km]

i i i i i i i
0,25 0,75 2,00 5,00 10,00 45,00 76,0C

Obciazenie [MPa]

CR stal (rotacyjne) CR stal (oscylujacy)

Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe

iglidur® W300

0,7 -

0,6 -

0,5 -

04-

0,3 -

0,2 -

0,1 -

Redukcja wewnetrznej $rednicy [%]

0,0 -
i i i i i i i i
0,0 0,81 1,63 244 325 4,06 4,8 5,69
Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Wiasnosci elektryczne iglidur® W300
iglidur® W300

Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Oporno$¢ powierzchniowa > 107 Q

6,5

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych

iglidur® W300 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® W300
d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do 3 0-0,025 +0,014 + 0,054
> 3do6 0-0,030 +0,020 + 0,068
>6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,032 + 0,102
> 18 do 30 0-0,052 +0,040 + 0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150
> 50 do 80 0-0,074 +0,060 + 0,180
>80 do 120 0-0,087 +0,072 + 0,212
> 120 0-0,100 +0,085 + 0,245

Odpornosé chemiczna iglidur® W300

Medium Odpornosé
Alkohol +do0
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone 0do-
Silne kwasy =
Kwasy stabe +
Silne kwasy 0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/w300



iglidur® W300 | Lozysko tulejowe

Nr art.
WSM-0203-03
WSM-0204-03
WSM-0304-03
WSM-0304-05
WSM-0304-06
WSM-0405-04
WSM-0405-06
WSM-0405-08
WSM-0405-10
WSM-0507-05
WSM-0507-08
WSM-0507-10
WSM-0608-06
WSM-0608-08
WSM-0608-09
WSM-0608-10
WSM-0608-11
WSM-0608-13
WSM-0709-09
WSM-0709-12
WSM-0709-125
WSM-0810-06
WSM-0810-08
WSM-0810-10
WSM-0810-12
WSM-0810-13
WSM-0810-15
WSM-0810-16
WSM-0810-20
WSM-0810-21
WSM-0911-06
WSM-1012-04
WSM-1012-06
WSM-1012-08
WSM-1012-09
WSM-1012-10
WSM-1012-12
WSM-1012-15
WSM-1012-17
WSM-1012-20
WSM-1012-25.5
WSM-1113-08
WSM-1214-04
WSM-1214-05
WSM-1214-06
WSM-1214-08

di*
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
7,0
7,0
7,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
11,0
12,0
12,0
12,0
12,0

—
s 4+ — — 1k
s

LI
i

Dy~

d2 b1 h13

3,5 3,0
4,0 3,0
4,5 3,0
4,5 5,0
4,5 6,0
55 4,0
55 6,0
55 8,0
5,5 10,0
7,0 5,0
7.0 8,0
7,0 10,0
8,0 6,0
8,0 8,0
8,0 9,5
8,0 10,0
8,0 11,8
8,0 13,8
9,0 9,0
9,0 12,0
9,0 12,5
10,0 6,0
10,0 8,0
10,0 10,0
10,0 12,0
10,0 13,8
10,0 15,0
10,0 16,0
10,0 20,0
10,0 21,0
11,0 6,0
12,0 4,0
12,0 6,0
12,0 8,0
12,0 9,0
12,0 10,0
12,0 12,0
12,0 15,0
12,0 17,0
12,0 20,0
12,0 25,5
13,0 8,0
14,0 4,0
14,0 5,0
14,0 6,0
14,0 8,0

* Standardowe tolerancije dla iglidur® W300: D11

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/w300

f=0,3 pd1=1-6
f=0,5 P d1=6-12
f=0,8 P d1=12-30
f=1,2 pd1>30
Skos w stosunku do d1.

Wymiary zgodnie z ISO 3547-1

i wymiary specjalne

Nr art.

WSM-1214-10
WSM-1214-12
WSM-1214-15
WSM-1214-20
WSM-1214-25
WSM-1315-07
WSM-1315-10
WSM-1315-15
WSM-1315-20
WSM-1416-07
WSM-1416-10
WSM-1416-15
WSM-1416-20
WSM-1416-25
WSM-1416-33
WSM-1517-10
WSM-1517-15
WSM-1517-20
WSM-1517-25
WSM-1618-07
WSM-1618-08
WSM-1618-11
WSM-1618-12
WSM-1618-15
WSM-1618-20
WSM-1618-25
WSM-1820-12
WSM-1820-15
WSM-1820-20
WSM-1820-25
WSM-1820-33
WSM-1820-35
WSM-1922-28
WSM-2022-11
WSM-2022-12
WSM-2022-15
WSM-2022-20
WSM-2022-30
WSM-2023-08
WSM-2023-12
WSM-2023-15
WSM-2023-20
WSM-2023-23
WSM-2023-25
WSM-2023-30
WSM-2224-15

di*
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
13,0
13,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,0
15,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
19,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0

ol

Struktura numeru art. ?
W S M-0203 - 03

d2
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,0
15,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
17,0
17,0
17,0
17,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
24,0

b1 h13
10,0
12,0
15,0
20,0
25,0
7,0
10,0
15,0
20,0
7,25
10,0
15,0
20,0
25,0
33,0
10,0
15,0
20,0
25,0
7,0
8,0
11,5
12,0
15,0
20,0
25,0
12,0
15,0
20,0
25,0
33,0
35,0
28,0
11,5
12,0
15,0
20,0
30,0
8,0
12,0
15,0
20,0
23,0
25,0
30,0
15,0

b1

d2

di
metryczny
Typ
Materiat

]

iglidur® W300
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19H8p iglidur® W300 | Lozysko tulejowe

Nr art. d1* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 hi3
WSM-2224-20 22,0 24,0 20,0 WSM-3034-40 300 340 40,0
WSM-2224-30 22,0 24,0 30,0 WSM-3034-45 300 340 45,0
WSM-2224-35 22,0 24,0 35,0 WSM-3236-20 320 360 20,0

=4 WSM-2225-15 22,0 25,0 15,0 WSM-3236-25 320 36,0 25,0

g WSM-2225-20 22,0 25,0 20,0 WSM-3236-30 320 360 30,0

o WSM-2225-25 22,0 25,0 25,0 WSM-3236-40 320 36,0 40,0

3 WSM-2225-30 22,0 25,0 30,0 WSM-3539-20 350 39,0 20,0

= WSM-2427-15 24,0 27,0 15,0 WSM-3539-30 350 89,0 30,0

- WSM-2427-20 24,0 27,0 20,0 WSM-3539-40 35,0 39,0 40,0
WSM-2427-25 24,0 27,0 25,0 WSM-3539-50 350 89,0 50,0
WSM-2427-30 24,0 27,0 30,0 WSM-3540-07 350 40,0 7,0
WSM-2528-12 25,0 28,0 12,0 WSM-4044-20 400 440 20,0
WSM-2528-14 25,0 28,0 14,0 WSM-4044-30 400 440 30,0
WSM-2528-15 25,0 28,0 15,0 WSM-4044-40 400 440 40,0
WSM-2528-20 25,0 28,0 20,0 WSM-4044-50 400 440 50,0
WSM-2528-25 25,0 28,0 25,0 WSM-4550-30 450 50,0 30,0

3 WSM-2528-30 25,0 28,0 30,0 WSM-4550-50 450 50,0 50,0

55 WSM-2630-16 26,0 30,0 16,0 WSM-5055-20 50,0 55,0 20,0

o 9 WSM-2630-25 26,0 30,0 25,0 WSM-5055-30 500 550 30,0

S » WSM-2830-10 28,0 30,0 10,0 WSM-5055-40 50,0 55,0 40,0

a ~ WSM-2831-10 28,0 31,0 10,0 WSM-5055-50 500 550 50,0

o N WSM-2832-20 28,0 32,0 20,0 WSM-5560-40 55,0 60,0 40,0

5 % WSM-2832-25 28,0 32,0 25,0 WSM-5560-60 55,0 60,0 60,0

% 9 WSM-2832-30 28,0 32,0 30,0 WSM-6065-30 60,0 65,0 30,0

T o WSM-3034-16 30,0 34,0 16,0 WSM-6065-60 60,0 65,0 60,0
WSM-3034-20 30,0 34,0 20,0 WSM-6570-60 65,0 70,0 60,0
WSM-3034-24 30,0 34,0 24,0 WSM-7075-60 70,0 75,0 60,0
WSM-3034-25 30,0 34,0 25,0 WSM-8085-100 800 850 1000
WSM-3034-30 30,0 34,0 30,0 WSM-9095-100 900 950 1000
WSM-3034-36 30,0 34,0 36,0 WSM-100105-100 1000 1050  100,0
WSM-3034-38 30,0 34,0 38,0

© * Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: E10
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iglidur® W300 | Lozysko kotnierzowe

Nr art.

WFM-0304-03
WFM-0304-05
WFM-0405-03
WFM-0405-04
WFM-0405-06
WFM-0506-08
WFM-0507-04
WFM-0507-05
WFM-0608-04
WFM-0608-06
WFM-0608-08
WFM-0608-10
WFM-0608-15
WFM-0709-12
WFM-0810-02
WFM-0810-05
WFM-0810-07
WFM-0810-09
WFM-0810-10
WFM-0810-23
WFM-0810-30
WFM-081015-05
WFM-1012-04
WFM-1012-05
WFM-1012-06
WFM-1012-07
WFM-1012-09
WFM-1012-10
WFM-1012-12
WFM-1012-15
WFM-1012-17
WFM-1214-04
WFM-1214-044
WFM-1214-06
WFM-1214-07
WFM-1214-09
WFM-1214-10
WFM-1214-11
WFM-1214-12
WFM-1214-15
WFM-1214-17
WFM-1214-20
WFM-1315-06
WFM-1416-04
WFM-1416-05

I —
—

T B T — Tz

p 1%
VT LAt
r=max. *" _-_ __.D

0,5 mm le——b, -l
di1* TolerancjaE10 d2 d3 b1l b2
lub di13 hi13 -0,14
3,0 45 75 30 0,75
3,0 45 75 50 0,75
4,0 55 95 30 075
4,0 55 95 40 075
4,0 55 95 60 0,75
5,0 F9 6,0 10,0 80 0,50
5,0 70 11,0 4,0 1,00
5,0 70 11,0 50 1,00
6,0 8,0 12,0 4,0 1,00
6,0 80 120 6,0 1,00
6,0 8,0 12,0 80 1,00
6,0 80 12,0 10,0 1,00
6,0 8,0 12,0 150 1,00
7,0 9,0 150 12,0 1,00
8,0 10,0 15,0 2,7 1,00
8,0 10,0 15,0 55 1,00
8,0 10,0 150 7,5 1,00
8,0 10,0 15,0 95 1,00
8,0 10,0 15,0 10,0 1,00
8,0 10,0 15,0 23,0 1,00
8,0 10,0 15,0 30,0 1,00
8,0 10,0 15,0 5,0 1,00
10,0 12,0 18,0 4,0 1,00
10,0 12,0 18,0 50 1,00
10,0 12,0 18,0 6,0 1,00
10,0 12,0 18,0 7,0 1,00
10,0 12,0 18,0 9,0 1,00
10,0 12,0 18,0 10,0 1,00
10,0 12,0 18,0 12,0 1,00
10,0 12,0 18,0 150 1,00
10,0 12,0 18,0 17,0 1,00
12,0 14,0 20,0 4,0 1,00
12,0 14,0 20,0 4,4 1,00
12,0 14,0 20,0 6,0 1,00
12,0 14,0 20,0 7,0 1,00
12,0 14,0 20,0 9,0 1,00
12,0 14,0 20,0 10,0 1,00
12,0 14,0 20,0 11,0 1,00
12,0 14,0 20,0 12,0 1,00
12,0 14,0 20,0 15,0 1,00
12,0 14,0 20,0 17,0 1,00
12,0 14,0 20,0 20,0 1,00
13,0 15,0 22,0 6,0 1,00
14,0 16,0 22,0 4,0 1,00
14,0 16,0 22,0 50 1,00
E10

* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300:

=03 P dl=1-6
f=0,5 P d1=6-12
f=0,8 P dl=12-30
f=1,2 pd1>30
Skos w stosunku do d1.
Wymiary zgodnie z ISO 3547-
1 i wymiary specjalne

Nr art.

WFM-1416-08
WFM-1416-12
WFM-1416-17
WFM-1416-29
WFM-1517-09
WFM-1517-12
WFM-1517-17
WFM-1517-20
WFM-1618-09
WFM-1618-12
WFM-1618-17
WFM-1719-12
WFM-1719-18
WFM-1719-25
WFM-1820-12
WFM-1820-17
WFM-1820-22
WFM-2023-11
WFM-2023-14
WFM-2023-16
WFM-2023-21
WFM-2427-10
WFM-2528-11
WFM-2528-16
WFM-2528-21
WFM-2528-30
WFM-252831-13
WFM-2830-36
WFM-3034-10
WFM-3034-16
WFM-3034-26
WFM-3034-37
WFM-3236-16
WFM-3236-26
WFM-3539-16
WFM-3539-26
WFM-353950-35
WFM-3842-22
WFM-4044-30
WFM-4044-40
WFM-4550-50
WFM-5055-40
WFM-5055-50
WFM-5560-60
WFM-5762-40

d1* Tolerancja E10 d2

14,0
14,0
14,0
14,0
15,0
15,0
15,0
15,0
16,0
16,0
16,0
17,0
17,0
17,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
28,0
30,0
30,0
30,0
30,0
32,0
32,0
35,0
35,0
35,0
38,0
40,0
40,0
45,0
50,0
50,0
55,0
57,0

lub
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16,0
16,0
16,0
16,0
17,0
17,0
17,0
17,0
18,0
18,0
18,0
19,0
19,0
19,0
20,0
20,0
20,0
23,0
23,0
23,0
23,0
27,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
30,0
34,0
34,0
34,0
34,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
42,0
44,0
44,0
50,0
55,0
55,0
60,0
62,0

d3
di3
22,0
22,0
22,0
22,0
23,0
23,0
23,0
23,0
24,0
24,0
24,0
25,0
25,0
25,0
26,0
26,0
26,0
30,0
30,0
30,0
30,0
32,0
35,0
35,0
35,0
32,0
31,0
35,0
42,0
42,0
42,0
42,0
40,0
40,0
47,0
47,0
50,0
50,0
52,0
52,0
58,0
63,0
63,0
68,0
67,0

ol O

Struktura numeru art.

W F M-03 04 - 03

b1
h13
8,0
12,0
17,0
29,0
9,0
12,0
17,0
20,0
9,0
12,0
17,0
12,0
18,0
25,0
12,0
17,0
22,0
11,5
14,0
16,5
21,5
10,0
11,0
16,0
21,0
30,0
13,0
36,0
10,0
16,0
26,0
37,0
16,0
26,0
16,0
26,0
35,0
22,0
30,0
40,0
50,0
40,0
50,0
60,0
40,0

4

b1

d2

di
metryczny
Typ
Materiat

b2
-0,14
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

iglidur® W300

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69
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D

1@% p iglidur® W300 | Lozysko kotnierzowe

Nr art. d1* Tolerancja E10 d2 d3 bl b2
lub d1i3 h13 -0,14
WFM-6065-60 60,0 65,0 73,0 60,0 2,00
WFM-6570-60 65,0 70,0 78,0 60,0 2,00
8 WFM-7075-100 70,0 75,0 83,0 100,0 2,50
2 WFM-7580-100 75,0 80,0 88,0 100,0 2,50
@ WFM-8085-100 80,0 85,0 93,0 100,0 2,50
.g WFM-9095-100 90,0 95,0 103,0 100,0 2,50
% WFM-100105-100 100,0 105,0 113,0 100,0 2,50
- WFM-120125-100 120,0 125,0 133,0 100,0 2,50
* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: E10
[«2]
R 3
5 &
[90]
B ©
© ©
N
N
N N
- »
c X
L8
L9
O O
-
S
S
. N
S @
N @©
g =
0w v
e X
0 3
(2]
2 o
. a
[ I]
S 3
2 o
2 ®
R
s £
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M ®
iglidur® W300 | Podktadka oporowa pl I:I
%‘5 Wymiary zgodnie z ISO 3547- Struktura numeru art. ?

1 i wymiary specjalne W T M-05 09 - 006

)

d2
’ d S
** Projekt bez gniazda metryczny g
montazowego
Typ Q
Materiat 3
=
Nr art. di* d2 s d4 d5 h dé
+0,25 -0,25 -0,05 -0,12 +0,375 +0,2 +0,12
+0,12 +0,125 -0,2
WTM-0509-006 5,0 9,5 0,6 - = 0,3 9,5
WTM-0620-015 6,0 20,0 1,5 13,0 1,5 1,0 20,0
WTM-0818-015 8,0 18,0 1,5 13,0 1,5 1,0 18,0
WTM-1018-010 10,0 18,0 1,0 14,0 1,5 0,7 18,0
WTM-1224-015 12,0 24,0 1,5 18,0 1,5 1,0 24,0
WTM-1426-015 14,0 26,0 1,5 20,0 2,0 1,0 26,0 o O
WTM-1524-015 15,0 24,0 1,5 19,5 1,5 1,0 24,0 ',: :2
WTM-1630-015 16,0 30,0 1,5 23,0 2,0 1,0 30,0 0 g
WTM-1832-015 18,0 32,0 1,5 25,0 2,0 1,0 32,0 8 8
WTM-2036-015 20,0 36,0 1,5 28,0 3,0 1,0 36,0 f ~
WTM-2238-015 22,0 38,0 1,5 30,0 3,0 1,0 38,0 ﬁ &
WTM-2442-015 24,0 42,0 1,5 33,0 3,0 1,0 42,0 e g
WTM-2644-015 26,0 44,0 1,5 35,0 3,0 1,0 44,0 2 8
WTM-2848-015 28,0 48,0 1,5 38,0 4,0 1,0 48,0 2L o
WTM-3254-015 32,0 54,0 1,5 43,0 4,0 1,0 54,0 g L
WTM-3862-015 38,0 62,0 1,5 50,0 4,0 1,0 62,0
WTM-4266-015 42,0 66,0 1,5 54,0 4,0 1,0 66,0
WTM-4874-020 48,0 74,0 2,0 61,0 4,0 1.5 74,0
WTM-5278-020 52,0 78,0 2,0 65,0 4,0 i 78,0
WTM-6290-020 62,0 90,0 2,0 76,0 4,0 1,5 90,0
WTM-82110-020 82,0 110,0 2,0 * * 1,5 110,0
WTM-102130-020 102,0 130,0 2,0 - = 1,5 130,0
WTM-120150-020 120,0 160,0 2,0 - = 1,5 150,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® W300: E10

| [ RS o°
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M ®
! @H‘Spl iglidur® X | Technologie zaawansowane

Materiat iglidur® X najlepiej charakteryzuje kombinacja wysokiej odpornosci temperaturowej z

Asortyment wytrzymatoscia na $ciskanie, jak rowniez wysoka odporno$é chemiczna. iglidur® X jest przezna-
@ czony do wyzszych predkosci niz inne tozyska iglidur®.
ik . = Y
@ 3 rodzaje "
(;: @ > 250 rozmiaréw
=1 ® 0 2-75 mm
S
2 +250°
-100°
Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krotkie
Rotacyjna 1,5 815
Oscylujgca 1,1 25
Liniowa 5 10
R3
u'\) o Indeks cen
;i 000
0 ©
~ ~
N
ﬁ N 0 Kiedy stosowa iglidur® X
g % @ Odporny na temperatury od -100 °C to +250 °C Kiedy nie stosowad iglidur® X
"q‘, ‘© w pracy ciagtej (krétkotrwale do + 315 °C) @ Przy bardzo niskim zuzyciu i duzych
Tg E-‘ @ Wszechstronna odpornosé na chemikalia @ obcigzeniach
Wysoka wytrzymalo$¢ na $ciskanie @ bardzo nis- P> iglidur® Q, strona 1.114, iglidur®Z, strona
ka absorpcja wilgoci @ Duza odpornosé na zuzy- 1.130
35 o cie w calym zakresie temperatur @ Do obcigzen @ Do ekonomicznego stosowania pod woda
Aparat kieg)owania Wwiotowe- siegajgcych 150 MPa @ Do ruchéw liniowych ze P> iglidur® H, strona 1.90, H370, strona 1.102
goziglidur” X, wysokie temp. stalg nierdzewng i ruchéw liniowych, szczegdinie @ Przy naciskach krawedziowych
dla wysokich temperatur P iglidur® Z, strona 1.130
© s iz
. 2 Tabela materiatéw
O. ﬁ Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® X Metody badawcze
S g Gestosé g/cm? 1,44
o ; -3 Kolor czarny
@ L ’ ~ Maks. absorpcja wigodi przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru 0,1 DIN 53495
® :
g z i i Maks. absorpcja wilgoci % ciezaru 0,5
2 o Klapy, zawory z iglidur® X, Wspdiczynnik tarcia lizgowego, dynamiczne dia stali vl 0,09 - 0,27
wysokie temperatury (Ra =1 pm, 50 HRC)
x p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 1,32
Wtasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 8.100 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 170 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 100
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 160
4 iR Twardo$¢ w skali Shore'a D 85 DIN 53505
Szeroki wybér réznych Wiasnosci fizyczne i cieplne
55 tozysk nie \f\.lymagajqcyc.h Maks. dtugotrwata temperatura robocza °C 250
B » konserwacji w pofaczeniu Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 315
= =1 z bardzo wysoka odpor-
D D noscia chem., jest decy- Min. temperatura robocza °C -100
§ @O) dujacym czynnikiem dla Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,6 ASTM C 177
§ "é iglidur® X. Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 5} DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opor wiasciwy objetosciowy Qcm <10° DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q <10° DIN 53482
1.62 i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/x



iglidur® X | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® X dla
suchej pracy w przeciwienstwie do watéw stal., 20 °C

1000 -

100 -

Obciazenie [MPa]
5

0,1-
i i

0,001 0,01
Predkos¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe
dla iglidur® X w zaleznosci od temperatury

160 -

140-
120-

100-

Obciazenie [MPa]

80-

60 -

40-

20-
0-
i

|
20 50 80 120 150 200
Temperatura in °C

Odksztatcenia iglidur® X pod wptywem
obcigzenia i temperatury

Odksztatcenie w %

0 25 75 100
Obcigzenie [MPa] M 23°c MoeoC
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Wspdlczynnik tarcia jako funkcja predkosci roboczej,
p = 0,75 MPa, wat ze stali walcowanej na zimno

5 04-
k
<
S
x x
g 0,3 - @,_
g [— =
o
F | —] kel
g — 5
w —
= 02-

0,1 -

I I I I I I I
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
Predkos$¢ poslizgu [m/s]

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® X w
zaleznosci od obcigzenia, v = 0,01 m/s N 3
2 0,35 - B o
3 ©®
2 o030- \ 8 ©
8 \ © %
£ 025 - >
< o
8 o020- a o
3 e
3 0,15- \ ) f‘_,
= 0,10~ P 20

, T O

-
0,05~
0,00 -

i i i i i i i i i |
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Obciazenie [MPa]

Wspéiczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
(wat - stal walcowana na zimno)

0,60 -

0,50 -

0,40 -

Wspétczynnik tarcia p

AN

0,30 -

0,20 -
|

i i
0,1 0,4 0,7
Chropowato$¢ watu Ra [um]

I I I A I
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Zuzycie iglidur® X, rotacja z p = 0,75 MPa,
v = 0,5 m/s, waly wykonane ze stali walc. na zimno
8-

7-

6-

5-

Zuzycie [um/km]

4-

3-

N
N -
N

23°C 150 °C
Temperatura w °C

Zuzycie iglidur® X réznymi materiatami watéw,
p=0,75MPa, v=0,5m/s

M ®
! 1gu5p iglidur® X | Informacje i dane techniczne

Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej i oscylujgcej z réznymi
materiatami pod wptywem obcigzenia

25-

20-

Zuzycie [um/km]

Stal walc. na zimno

303 stal nierdzewna
Materiat watéw
B Oscyljaca, p = 2 MPa BRotacyjna, p = 2 MPax

Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe
iglidur® X

g 120 7 010
=
< | 3
5 10,0 . € 0,08 -
£y 3 T 0,06 -
g £ o E !
N 6,0- _g B
A g £ 004-
4,0~ o o H
B H
) &= 8
2,0- £ 2 2 0,02-
B o _§ /
@ x o —
0- 0,00 -

Materiat watéw

Zuzycie iglidur® X réznymi materiatami watéw

180 -

160- | -
140- /

120-

100- /

Zuzycie [um/km]

Obciazenie [MPa]
W Cf53
W Twardo chrom.

m HRCS
308 stal nierdzewna

Wiasnosci elektryczne iglidur® X

iglidur® X
Opér wiasciwy objetosciowy <10°Qcm
Opornos¢ powierzchniowa <10°Q

i i i i
0,0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
iglidur® X po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur®X

d1 [mm] [mm] F10 [mm]

do3 0-0,025 +0,006 + 0,046
> 3do6 0-0,030 +0,010 + 0,058
>6do 10 0-0,036 +0,013 +0,071
>10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
> 18 do 30 0-0,052 +0,020 +0,104
> 30 do 50 0-0,062 +0,025 +0,125
> 50 do 80 0-0,074 +0,030 + 0,150

Odporno$é chemiczna iglidur® X

Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory +
Thuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone +
Silne kwasy +
Kwasy stabe +
Silne kwasy +

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sig do odporno$ci chem. w temp. [20°C]
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M ®
iglidur® X | Lozysko tulejowe pl

o
F— g, =03 P d1=1-6 Struktura numeru art. ?
08fI. Y f-05 pdr=62 X 'S M-02 03 - 03
[ R e £=0,8 P d1=12-30 b1
© T t=12 Ppd1>30 d2
L’S}< A Skos w stosunku. dod1t. di ¢
l:f | Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny o
1 | i wymiary specjalne Typ _g
by Materiat —E_,
Nr art. d1* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13
XSM-0203-03 2,0 3,56 3,0 XSM-2022-20 20,0 22,0 20,0
XSM-0304-03 3,0 4,5 3,0 XSM-2023-07 20,0 23,0 7,0
XSM-0304-06 3,0 4,5 6,0 XSM-2023-10 20,0 23,0 10,0
XSM-0405-04 4,0 5,5 4,0 XSM-2023-15 20,0 23,0 15,0
XSM-0507-035 5,0 7,0 3,5 XSM-2023-20 20,0 23,0 20,0
XSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 XSM-2023-25 20,0 23,0 25,0
XSM-0507-08 5,0 7,0 8,0 XSM-2023-30 20,0 23,0 30,0
XSM-0608-06 6,0 8,0 6,0 XSM-2225-15 22,0 25,0 15,0 E 8
XSM-0608-08 6,0 8,0 8,0 XSM-2225-20 22,0 25,0 20,0 B 5
XSM-0608-10 6,0 8,0 10,0 XSM-2426-20 24,0 26,0 20,0 ™ 0
XSM-0608-13 6,0 8,0 13,8 XSM-2427-20 24,0 27,0 20,0 S 8
XSM-0709-12 7,0 9,0 12,0 XSM-2528-077 25,0 28,0 7,7 ~ a
XSM-0810-06 8,0 10,0 6,0 XSM-2528-09 25,0 28,0 9,0 g N
XSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 XSM-2528-12 25,0 28,0 12,0 c g
XSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 XSM-2528-13 25,0 28,0 13,0 ‘g "g
XSM-0810-12 8,0 10,0 12,0 XSM-2528-15 25,0 28,0 15,0 Tg E)
XSM-0810-15 8,0 10,0 15,0 XSM-2528-20 25,0 28,0 20,0
XSM-1012-06 10,0 12,0 6,0 XSM-2528-30 25,0 28,0 30,0
XSM-1012-08 10,0 12,0 8,0 XSM-2730-05 27,0 30,0 57
XSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 XSM-2832-20 28,0 32,0 20,0 0
XSM-1012-20 10,0 12,0 20,0 XSM-2832-30 28,0 32,0 30,0
XSM-1214-035 12,0 14,0 3,5 XSM-3034-20 30,0 34,0 20,0 Q
XSM-1214-06 12,0 14,0 6,0 XSM-3034-25 30,0 34,0 25,0
XSM-1214-08 12,0 14,0 8,0 XSM-3034-30 30,0 34,0 30,0
XSM-1214-10 12,0 14,0 10,0 XSM-3034-40 30,0 34,0 40,0 O
XSM-1214-12 12,0 14,0 12,0 XSM-3236-25 32,0 36,0 25,0 l
XSM-1214-15 12,0 14,0 15,0 XSM-3236-30 32,0 36,0 30,0
XSM-1214-20 12,0 14,0 20,0 XSM-3539-20 35,0 39,0 20,0
XSM-1416-12 14,0 16,0 12,0 XSM-3539-30 35,0 39,0 30,0
XSM-1416-15 14,0 16,0 15,0 XSM-3539-40 35,0 39,0 40,0
XSM-1416-20 14,0 16,0 20,0 XSM-3539-50 35,0 39,0 50,0
XSM-1517-10 15,0 17,0 10,0 XSM-4044-30 40,0 44,0 30,0
XSM-1517-15 15,0 17,0 15,0 XSM-4044-40 40,0 44,0 40,0
XSM-1517-20 15,0 17,0 20,0 XSM-4044-50 40,0 44,0 50,0
XSM-1618-10 16,0 18,0 10,0 XSM-4550-50 45,0 50,0 50,0
XSM-1618-12 16,0 18,0 12,0 XSM-5055-30 50,0 55,0 30,0
XSM-1618-15 16,0 18,0 15,0 XSM-5055-40 50,0 55,0 40,0
XSM-1618-20 16,0 18,0 20,0 XSM-5055-60 50,0 55,0 60,0
XSM-1618-35 16,0 18,0 35,0 XSM-5560-50 55,0 60,0 50,0
XSM-1719-20 17,0 19,0 20,0 XSM-6065-45 60,0 65,0 45,0
XSM-1820-15 18,0 20,0 15,0 XSM-6065-60 60,0 65,0 60,0
XSM-1820-20 18,0 20,0 20,0 XSM-6570-50 65,0 70,0 50,0
XSM-2022-140 20,0 22,0 14,0 XSM-7075-70 70,0 75,0 70,0
XSM-2022-145 20,0 22,0 14,5
XSM-2022-18 20,0 22,0 18,0

-
=)
a

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/x




o ®
! @HSP' iglidur® X | Lozysko kotnierzowe
.

i a1 f=03 P dl=1-6 Struktura numeru art. ?
[ | =05 P dl=6-2 X F M-03 04 - 05
55 4+ — —+45 f=08 pdl=12-30 b1
[ | f=12 P d1>30 d2
< 1 ‘< | v Skos w stosunku do d1. d1
Q r = maks. “; ot f _/j_ b2 Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny
_g 0,5 mm le——b, _4 i wymiary specjalne Typ
E’ Materiat
Nr art di* d2 d3 bt b2 Nr art. di* d2 d3 b1 b2
di3 h13 -0,14 d13  h13 -0,14
XFM-020406-03 20 40 60 30 10 XFM-1517-06 150 170 230 60 1,0
XFM-0304-05 3,0 45 7,5 5,0 0,75 XFM-1517-12 150 17,0 23,0 12,0 1,0
XFM-0405-04 4,0 556 95 4,0 0,75 XFM-1517-17 150 17,0 230 17,0 1,0
XFM-0405-06 4,0 55 95 6,0 0,75 XFM-1618-12 16,0 18,0 24,0 12,0 1,0
XFM-040508-06 4,0 55 80 6,0 0,75 XFM-1618-17 16,0 18,0 240 17,0 1,0
XFM-0507-05 5,0 70 11,0 5,0 1,0 XFM-1820-12 18,0 20,0 26,0 12,0 1,0
E 8 XFM-0608-08 6,0 80 12,0 8,0 1,0 XFM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,0
ul\) © XFM-0608-10 60 80 120 100 10 XFM-2023-075 20,0 23,0 300 75 15
) % XFM-0810-05 80 10,0 150 515 1,0 XFM-2023-11 20,0 230 300 11,0 1,5
8 =] XFM-0810-075 80 100 150 75 10 XFM-2023-16 20,0 230 300 165 15
; a XFM-0810-08 80 10,0 15,0 8,0 1,0 XFM-2023-21 20,0 23,0 300 21,0 1,5
N N XFM-0810-09 80 100 150 90 10 XFM-2528-13 250 280 350 135 15
CC) % XFM-081012-04 80 10,0 12,0 4,0 1,0 XFM-2528-21 250 280 350 21,0 1,5
B XFM-081014-31 80 10,0 140 31,5 1,0 XFM-252833-08 250 28,0 330 80 1,0
E’ E XFM-1012-06 10,0 12,0 18,0 6,0 1,0 XFM-2730-20 27,0 30,0 380 20,0 1,5
XFM-1012-08 10,0 12,0 15,0 8,0 1,0 XFM-3034-16 30,0 34,0 420 16,0 2,0
XFM-1012-09 10,0 12,0 18,0 9,0 1,0 XFM-3034-26 30,0 340 420 26,0 2,0
XFM-1012-15 10,0 12,0 18,0 15,0 1,0 XFM-3034-40 30,0 34,0 42,0 40,0 2,0
XFM-1012-18 100 12,0 180 180 1,0 XFM-3236-15 32,0 360 450 150 20
XFM-1012-22 10,0 12,0 18,0 22,0 1,0 XFM-3236-26 32,0 36,0 450 26,0 2,0
XFM-1214-055 12,0 14,0 200 55 1,0 XFM-3539-26 350 39,0 470 260 20
XFM-1214-09 12,0 14,0 20,0 9,0 1,0 XFM-4044-30 40,0 44,0 52,0 30,0 2,0
. g XFM-1214-12 12,0 140 200 12,0 1,0 XFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 400 2,0
O' ﬁ XFM-1214-15 12,0 140 20,0 15,0 1,0 XFM-4550-50 450 50,0 58,0 50,0 2,0
NI XFM-121418-039 120 140 180 389 10 XFM-5055-40 500 550 630 400 20
a ; XFM-121418-059 12,0 14,0 18,0 5,9 1,0 XFM-6065-40 60,0 650 73,0 40,0 2,0
g’ ﬁ XFM-1416-10 140 16,0 220 100 1,0 XFM-7075-40 70,0 750 830 400 20
‘g z XFM-1416-12 140 16,0 22,0 12,0 1,0 XFM-7580-50 750 80,0 880 50,0 2,0
2 o XFM-1416-17 140 16,0 22,0 17,0 1,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® X:F10
aa
£ 4
2 9
= ®
!
s £
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Wymiary zgodnie z ISO 3547-1i Struktura numeru art. ?

wymiary specjalne XTM-0620-015
s
d2
di
metryczny gj
** Projekt bez gniazda Typ 5
montazowego Materiat g
2
Nr art. di* d2 s d4 d5 h dé
+0,25 -0,25 -0,05 -0,12 +0,375 +0,2 +0,12
+0,12 +0,125 -0,2
XTM-0620-015 6,0 20,0 1,5 13,0 1.5 1,0 20,0
XTM-0818-015 8,0 18,0 1,6 13,0 1,6 1,0 18,0
XTM-1018-010 10,0 18,0 1,0 - - 0,7 18,0
XTM-1224-015 12,0 24,0 1,5 18,0 1,5 1,0 24,0
XTM-1426-015 14,0 26,0 1,5 20,0 2,0 1,0 26,0
XTM-1524-015 15,0 24,0 1,5 19,5 1,5 1,0 24,0 E %
XTM-1630-015 16,0 30,0 1,5 22,0 2,0 1,0 30,0 B 5
XTM-1832-015 18,0 32,0 1,5 25,0 2,0 1,0 32,0 ™ 0
XTM-2036-015 20,0 36,0 1,5 28,0 3,0 1,0 36,0 8 8
XTM-2238-015 22,0 38,0 1,5 30,0 3,0 1,0 38,0 ~ ;
XTM-2442-015 24,0 42,0 1,6 33,0 3,0 1,0 42,0 ﬁ N
XTM-2644-015 26,0 44,0 1,5 35,0 3,0 1,0 44,0 c _'/»2
XTM-3254-015 32,0 54,0 1,5 38,0 4,0 1,0 54,0 ‘g "g
XTM-3862-015 38,0 62,0 1,5 50,0 4,0 1,0 62,0 Tg E)
XTM-4266-015 42,0 66,0 1,6 54,0 4,0 1,0 66,0
XTM-4874-020 48,0 74,0 2,0 61,0 4,0 1,5 74,0
XTM-5278-020 52,0 78,0 2,0 65,0 4,0 1,5 78,0
XTM-6290-020 62,0 90,0 2,0 76,0 4,0 1,5 90,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® X:F10

I I I 1 3 5

a
o
9}
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M ®
@Hsp iglidur® A180 | Na apetyt i na zdrowie

Asortyment

Materiatiglidur A180 jest wykonany zgodnie z wymogami FDA do bezposredniego kontaktu z zywnoscia i w far-
maceutykami. Lozyska iglidur ® A180 to idealne rozwigzanie do zastosowan w maszynach do produkcji artykutow
spozywczych, farmaceutykéw, urzadzern medycznych, matych urzadzen gospodarstwa domowego, itp.

(]

1l

® 2 rodzaje
@ > 15 rozmiaréw
® 3 6-34 mm

+90°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Krotkie
Rotacyjna 0,8 1,2
Oscylujgca 0,6 1
Liniowa &P 5]
Indeks cen

( ]

Materiat iglidur® A180 jest
wykonany zgodnie z wymo-
gami American Food and

0 Kiedy stosowac iglidur® A180?

@ Dopuszczone do bezposredniego kontaktu z
zywnoscia @ Wymagane jest dopuszczenie FDA
@ Gdy wymaga sie cichej pracy @ Wymagana
niska absorbcja wody

Kiedy nie stosowac iglidur® A180?
@ Gdy wymagana jest wysoka odpornos¢ na
Scieranie P iglidur® J strona 1.38
@ Gdy temperatury ciagle przekraczaja 80 °C
P> iglidur® A290 strona 1.78, A500 strona 1.82

Drug Administration (FDA)
9 (FOA) @ Gdy potrzeba uniwersalnego fozyska o niskich

kosztach P iglidur® G strona 1.28

Tabela materiatow

Wtasnosci ogdlne Jednostka iglidur® A180  Metody badawcze
Gestosé g/cm? 1,46

Kolor biaty

Maks. absorpcja wigodi przy 23°C /50% wil. wzgl. % cigzaru 0.2 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru 1,3

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v 0,05 - 0,23

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,31

Witasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 2.300 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 88 DIN 53452
Whytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 54

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 28

Twardos$¢ w skali Shore'a D 76 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 90

Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 110

Min. temperatura robocza °C -50

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,25 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 11 DIN 53752
Wiasnosci elektryczne

Opodr wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Opornos¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a180



iglidur® A180 | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® A180 dla
suchej pracy w przeciw. do watéw stal., 20 °C
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0,01 0,1 1 10

Predkos$é¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe
dla iglidur® A180 w zaleznos$ci od temperatury
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Odksztatcenia iglidur® A180 pod wptywem
obciazenia i temperatury
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Odksztatcenie w %

Obciazenie [MPa]

igds pl

Wspdiczynnik tarcia iglidur® A180 jako funkcja
predkosci roboczej, p = 0,75 MPa
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Wspétczynnik tarcia dla iglidur®
A180wzaleznosci od obciazenia, v = 0,01m/s
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Obciazenie [MPa]

Wspétczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
(wat - stal walcowana na zimno)

[]

iglidur® A180

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69
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Chropowatos$¢ watu Ra [pm]
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Aplikacje obrotowe z r6znymi materiatami watéw,
p=0,75 MPa, v=0,5m/s

8-

7-

6-

5-

Zuzycie [um/km]

4-

H.A. Aluinium twardo - anoglowane

o
i
I utwardzana

Stal twafdo - chr
HR stal weglowa

Materiat watéw

Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej z réznymi
materiatami watéw
4,0 -

E
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o 25-
N /
N 20-
1,5-
1,0- = ——
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i i i i i
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Obciazenie [MPa]
W Cf53 Twardo chromowane
WSS Alum. twardo chromowane

Zuzycie dla ruchéw oscylujacych i rotacyjnych
z r6znym materiatem watéw p = 2 MPa
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Cf53 rotacyjne Cf53 Oscylujacy

Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe

iglidur® A180

0,10 - ‘
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0,01 -

Redukcja wewnetrznej $rednicy [%]
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i i i i
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Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Wiasnosci elektryczne

iglidur® A180
Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Oporno$¢ powierzchniowa > 10" Q

1,2

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych

iglidur® A180 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® A180
d1 [mm] [mm] D11 [mm]
updo 3 0-0,025 +0,014 + 0,054
> 38do 6 0-0,030 +0,020 + 0,068
> 6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,032 + 0,102
> 18 do 30 0-0,052 +0,040 + 0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150

Odpornos¢ chemiczna iglidur® A180

Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozciericzone 0do-
Silne kwasy -
Kwasy stabe +
Silne kwasy +do 0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny

Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a180
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.,
T ‘ 9, §=03 P di=1-6 Struktura numeru art. ?
0871 f-05 pat=62 A180 S M-06 08 - 10
o 1 1 -~ f=0,8 P dl=12-30 b1
o o
f=1,2 pd1>30 d2
| ‘*(;QQ Y Skos w stosunku do d1. d1 8
LS Wymiary zgodnie z DIN 1850 i metryczny E
ol ) )
: wymiary specjalne Typ <
— Materiat 3
Nrat.  d1* d2 bths Neat d* d2 bim3 2
A180SM-0608-10 6 8 10 A180SM-1618-15 16 18 15
A180SM-0810-10 8 10 10 A180SM-2023-20 20 23 20
A180SM-1012-10 10 12 10 A180SM-2528-30 25 28 30
A180SM-1214-15 12 14 15 A180SM-3034-20 30 34 20
* Standardowe tolerancje dla iglidur® A180: E10
[«2]
R 3
5 &
T . . ®
iglidur® A180 | Lozysko kotnierzowe 23
*J
F o g
[ p— £=03 P di=1-6 Struktura numeru art. ﬂ? o
| T t=05 Pdi=612 A8 FM-06 08 - 06 g g
&5 +——+45 =08 Pdi=12-30 b1 ° %
| $ L f=12 pd1>30 d2 29
L B | Skos w stosunku do d1. di
r = maks. % L! ! :r b, Wymiary zgodnie z DIN 1850 i metryczny
- il
0,5 mm b wymiary specjalne Typ
by
Materiat

A180FM-0608-06 6 8 12 6 A180FM-1618-17 16 18 24 17 1
A180FM-0810-10 8 10 15 10 A180FM-2023-21 20 23 30 21,5 1,5
A180FM-1012-10 10 12 18 10 A180FM-2528-21 25 28 35 21,5 1,5
A180FM-1214-15 12 14 20 15 A180FM-3034-26 30 34 42 26 2

* Standardowe tolerancije dla iglidur® A180: E10

BT ]e®

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a180

—_
~
iy



iglidur® A200 | Na apetyt i na zdrowie

igusp

xAsortyment

Materiat iglidur” A200 jest wykonany zgodnie z wymogami FDA do bezposredniego kontaktu z zywnoscia i w far-
maceutykami. Lozyska iglidur © A200 to idealne rozwigzanie do zastosowar w maszynach do produkciji artykutéw
spozywczych, farmaceutykéw, urzadzern medycznych, matych urzadzen gospodarstwa domowego, itp.

iglidur® A200

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

(0]

1l

@ 3 rodzaje
@ > 200x rozmiaréw
® g 1-32mm

+80°

—40°

Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krotkie
Rotacyjna 0,8 1,5
Oscylujgca 0,6 1,1
Liniowa 2 3

Indeks cen

0 Kiedy stosowac iglidur® A200

@ Dopuszczone do bezposredniego kontaktu z
zywnoscig i lekami @ Wysoka odpornosé na
Scieranie @ Do niskich predkosci, ruchéw obroto-
wych, wahadiowych i liniowych @ Gdy wymaga

N

sig cichej pracy @ Gdy musi by¢ brany pod
uwage brud

Kiedy nie stosowac iglidur® A200
@ Gdy wymagana jest maks. odpornosé na
4cieranie P iglidur® W300, strona 1.54
@ Gdy temperatury ciagle przekraczaja 80 °C
P iglidur® A290, strona 1.78 lub
iglidur® A500, strona 1.82, iglidur® V400 stro-
na 1.126

@ Gdy potrzeba uniwersalnego tozyska o niskich
kosztach P iglidur® G, strona 1.28

@ Zastosowanie w mokrych érodowiskach

P> iglidur® A180 strona 1.68

. %’ Tabela materiatow
O. ﬁ Materiat iglidur® A200 jest Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® A200  Metody badawcze
S g wykonany zgodnie z wymo- Gestosc g/cm? 1,14
a = gami American Food and Kolor biaty
F@” ﬁ Drug Administration (FDA) Maks. absorpoja wigoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru i3 DIN 53495
g CTI Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru 7,6
2 o Wspdiczynnik tarcia Slizgowego, dynamiczne dla stali v} 0,10 - 0,40
(Ra=1pm, 50 HRC)
p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,09
Wtasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 2.500 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 116 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 54
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 18
Twardo$¢ w skali Shore'a D 81 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne
2B Maks. dfugotrwata temperatura robocza °C 80
‘:’s; g Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 170
D D Min. temperatura robocza °C -40
§ % Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
§ "é Wspodtcz. rozszerzalnosci cieplnegj (przy 23 °C)  [K' x 10 10 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482
1.72 i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a200
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iglidur® A200 | Informacje i dane techniczne @usp

Dopuszczalna wartosé p x v dla iglidur® A200 dla Wsp6tczynnik tarcia iglidur® A200 jako funkcja
suchej pracy w przeciw. do watéw stal., 20 °C predkosci roboczej, p = 0,75 MPa
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Maksymalne zalecane ci$nienie powierzchniowe  Wspétczynnik tarcia dla iglidur® A200
dla iglidur® A200 w zaleznosci od temperatury  wzaleznosci od obcigzenia, v = 0,01m/s
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Odksztatcenia iglidur® A200 pod wptywem Wspéiczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
obcigzenia i temperatury (wat - stal walcowana na zimno)

0,7

10 -

. Aé—/‘

i i i | 0,3~

0 6 12 18
N 0,1, 0,4 0,7 1,0 1,3 1,6
Obciazenie [MPa] W23°c Meo°C Chropowatos$¢ watu Ra [um]
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Aplikacje obrotowe z réznymi materiatami watow,
p=0,75MPa, v=0,5m/s

o ®
@HSP iglidur® A200 | Informacje i dane techniczne

Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe
iglidur® A200

T 10 T 18-
< 9o ¢ > 14
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Obcigzenie [MPa]

Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej i oscylujacej z réznymi
materialami waléw pod wptywem obciazenia

'E 30— T
: Em—
g 25- y
‘o /
T 20~
S /
N
=}
N 15- / —
10- —
5-
0-
i i i i i i
0 1 2 3 4 5
Obciazenie [MPa]
B CRstal stal nierdzewna
HRCS Twardo chromowane

Zuzycie dla ruchéw oscylujacych i rotacyjnych
z rébznym materiatem watéw p = 2 MPa
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Witasnosci elektryczne iglidur® A200
iglidur® A200
Opdr wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm

Oporno$¢ powierzchniowa > 102 Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
iglidur® A200 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® A200
d1 [mm] [mm] D11 [mm]

do 3 0-0,025 +0,020 + 0,080
> 3do6 0-0,030 +0,030 + 0,105
>6do 10 0-0,036 +0,040 + 0,130
>10do 18 0-0,043 +0,050 + 0,160
> 18 do 30 0-0,052 +0,065 + 0,195
> 30 do 50 0-0,062 +0,080 + 0,240

Odpornos¢ chemiczna iglidur® A200

Medium Odpornosé
Alkohol +do0
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozciericzone 0do-
Silne kwasy -
Kwasy stabe +
Silne kwasy 0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnoszg sig do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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; b — 2{% f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. ?
0.5l f=0,5 P dl=6-12 A'S M-01 03 - 02
. 1 o f=08 pdi=12-30 b1
‘ N T f=12 P d1>30 d2
L’ib{ v Skos w stosunka do d1. - d1 §
Y u Wymiary zgodnie z DIN 1850 i metryczny <
et wymiary specjalne Typ Q.
e Dy Materiat .5
=)
Nrart. dr* a2 b1 h13 Nr art. d1* d2 b1 h13 .
ASM-0103-02 1,0 3,0 2,0 ASM-1016-16 10,0 16,0 16,0
ASM-0104-02 1,5 4,0 2,0 ASM-1214-20 12,0 14,0 20,0
ASM-0205-02 2,0 5,0 2,0 ASM-1216-15 12,0 16,0 15,0
ASM-0205-03 2,0 5,0 3,0 ASM-1216-20 12,0 16,0 20,0
ASM-0206-03 2,5 6,0 3,0 ASM-1218-08 12,0 18,0 8,0
ASM-0305-03 3,0 5,0 3,0 ASM-1218-10 12,0 18,0 10,0
ASM-0305-04 3,0 5,0 4,0 ASM-1218-15 12,0 18,0 15,0
ASM-0306-03 3,0 6,0 3,0 ASM-1218-20 12,0 18,0 20,0 E 8
ASM-0306-04 3,0 6,0 4,0 ASM-1416-10 14,0 16,0 10,0 5 5
ASM-0407-03 4,0 7,0 3,0 ASM-1416-15 14,0 16,0 15,0 ™ 0
ASM-0407-04 4,0 7,0 4,0 ASM-1416-20 14,0 16,0 20,0 8 8
ASM-0407-06 4,0 7,0 6,0 ASM-1420-10 14,0 20,0 10,0 ~ ;
ASM-0408-06 4,0 8,0 6,0 ASM-1420-15 14,0 20,0 15,0 ﬁ N
ASM-0508-04 5,0 8,0 4,0 ASM-1420-20 14,0 20,0 20,0 c _t/é
ASM-0508-05 5,0 8,0 5,0 ASM-1517-10 15,0 17,0 10,0 ‘g Hg
ASM-0508-08 5,0 8,0 8,0 ASM-1517-15 15,0 17,0 15,0 Tg E)
ASM-0509-05 50 9,0 5,0 ASM-1521-10 15,0 21,0 10,0
ASM-0509-08 5,0 9,0 8,0 ASM-1521-15 15,0 21,0 15,0
ASM-0608-10 6,0 8,0 10,0 ASM-1521-20 15,0 21,0 20,0
ASM-0609-06 6,0 9,0 6,0 ASM-1618-12 16,0 18,0 12,0 0
ASM-0610-04 6,0 10,0 4,0 ASM-1618-20 16,0 18,0 20,0
ASM-0610-06 6,0 10,0 6,0 ASM-1620-20 16,0 20,0 20,0 Q
ASM-0610-10 6,0 10,0 10,0 ASM-1620-25 16,0 20,0 25,0
ASM-0612-06 6,0 12,0 6,0 ASM-1622-12 16,0 22,0 12,0
ASM-0612-10 6,0 12,0 10,0 ASM-1622-15 16,0 22,0 15,0 O
ASM-0710-05 7,0 10,0 5,0 ASM-1622-16 16,0 22,0 16,0 l
ASM-0710-08 7,0 10,0 8,0 ASM-1622-20 16,0 22,0 20,0
ASM-0810-06 8,0 10,0 6,0 ASM-1622-25 16,0 22,0 25,0
ASM-0810-08 8,0 10,0 8,0 ASM-1824-12 18,0 24,0 12,0
ASM-0810-10 8,0 10,0 10,0 ASM-1824-20 18,0 24,0 20,0
ASM-0811-08 8,0 11,0 8,0 ASM-1824-30 18,0 24,0 30,0
ASM-0811-12 8,0 11,0 12,0 ASM-2023-15 20,0 23,0 15,0
ASM-0812-06 8,0 12,0 6,0 ASM-2023-20 20,0 23,0 20,0
ASM-0812-08 8,0 12,0 8,0 ASM-2025-15 20,0 25,0 15,0
ASM-0812-10 8,0 12,0 10,0 ASM-2025-20 20,0 25,0 20,0
ASM-0812-12 8,0 12,0 12,0 ASM-2025-30 20,0 25,0 30,0
ASM-0814-06 8,0 14,0 6,0 ASM-2026-15 20,0 26,0 15,0
ASM-0814-10 8,0 14,0 10,0 ASM-2026-20 20,0 26,0 20,0
ASM-0912-14 9,0 12,0 14,0 ASM-2026-30 20,0 26,0 30,0
ASM-1012-10 10,0 12,0 10,0 ASM-2226-15 22,0 26,0 15,0
ASM-1014-06 10,0 14,0 6,0 ASM-2228-10 22,0 28,0 10,0
ASM-1014-08 10,0 14,0 8,0 ASM-2228-15 22,0 28,0 15,0
ASM-1014-10 10,0 14,0 10,0 ASM-2228-20 22,0 28,0 20,0
ASM-1014-16 10,0 14,0 16,0 ASM-2228-30 22,0 28,0 30,0
ASM-1016-06 10,0 16,0 6,0 ASM-2430-15 24,0 30,0 15,0
ASM-1016-10 10,0 16,0 10,0 ASM-2430-20 24,0 30,0 20,0
* Standardowe tolerancije dla iglidur® A200: D11

_.
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Nrart. di* d2 b1 hi3
ASM-2430-30 240 300 300
ASM-2528-12 250 280 120
ASM-2528-20 250 280 200

= ASM-2530-20 250 300 200
g ASM-2530-30 250 300 3800
o ASM-2530-40 250 300 40,0
3 ASM-2532-20 250 320 200
S ASM-2532-30 250 320 300
- ASM-2532-40 250 320 400
ASM-2630-20 260 300 200
ASM-2632-30 260 320 80,0
ASM-2734-20 270 340 200
ASM-2734-30 270 340 300
ASM-2734-40 270 340 400
ASM-2833-20 280 330 200
ASM-2836-20 280 360 200

3 ASM-2836-30 280 360 300

55 ASM-2836-40 280 360 400

© Q ASM-3038-20 300 380 200

S » ASM-3038-30 300 380 3800

3 ~ ASM-3038-40 300 380 400

a ASM-3240-20 320 400 200

g % ASM-3240-30 320 400 800

% 5 ASM-3240-40 320 400 400

2 3 * Standardowe tolerancije dla iglidur®A200: D11

g

o
. N
c @
N &
g =
N v
0 I
o v
N
2 o
c o
8 &
S 35
2 o
s ®
8
s £
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i I =03 P dl=1-6 Struktura numeru art. ?
| =05 Pat=6i2 AF M-01 03 - 02
i 5 4+ ——<45 =08 pdi=12-30 b1
. ' l S | f=12 P d1>30 d2
1 ‘< Ly Skos w stosunku do d1. d1 S
) 1-4-.! f j__._be Wymiary zgodnie z DIN 1850 i metryczny 2
' le——b, -l wymiary specjalne Typ @S
Materiat S
2
Nrart. d1* d2 d3 bl b2 Nr art. di* d2  d3 b1 b2 -
di3 h13 -0,14 d13 hi3 -0,14
AFM-0103-02 1,0 3,0 50 20 1,0 AFM-1420-15 140 200 250 150 3,0
AFM-0104-02 1,56 4,0 6,0 20 1,0 AFM-1420-20 14,0 200 250 20,0 3,0
AFM-0205-03 20 50 80 30 15 AFM-1521-10 150 21,0 270 100 3,0
AFM-0206-03 25 6,0 9,0 3,0 1,5 AFM-1521-15 15,0 21,0 27,0 150 3,0
AFM-0306-04 30 6,0 9,0 4,0 1,5 AFM-1521-20 15,0 21,0 27,0 200 3,0
AFM-0408-04 40 80 120 40 20 AFM-1521-25 150 210 27,0 250 3,0
AFM-0408-06 40 80 120 6,0 2,0 AFM-1622-12 16,0 220 280 12,0 3,0 E 8
AFM-0507-05 50 70 110 50 1,0 AFM-1622-15 16,0 220 280 150 3,0 L‘l\_’ 5
AFM-0509-05 50 90 13,0 50 2,0 AFM-1622-20 16,0 220 280 200 3,0 ™ 0
AFM-0509-06 50 90 130 60 20 AFM-1622-25 16,0 22,0 280 250 3,0 8 8
AFM-0509-08 50 90 130 80 2,0 AFM-1824-12 18,0 240 30,0 120 3,0 ~ ;
AFM-0610-04 6,0 10,0 14,0 40 2,0 AFM-1824-18 180 240 30,0 18,0 3,0 ﬁ N
AFM-0610-06 6,0 10,0 140 6,0 2,0 AFM-1824-20 18,0 240 30,0 200 3,0 c 2
AFM-0610-10 6,0 10,0 14,0 10,0 20 AFM-1824-30 18,0 240 30,0 30,0 3,0 “g Wg
AFM-0612-06 6,0 120 140 6,0 3,0 AFM-2026-15 20,0 26,0 320 15,0 3,0 E E)
AFM-0612-10 6,0 12,0 140 10,0 3,0 AFM-2026-20 20,0 26,0 320 20,0 3,0
AFM-0711-08 70 11,0 150 80 20 AFM-2026-30 20,0 26,0 320 300 30
AFM-0811-08 80 11,0 13,0 8,0 2,0 AFM-2228-15 220 28,0 340 15,0 3,0
AFM-0812-06 80 120 160 60 20 AFM-2228-20 22,0 280 340 200 30 0
AFM-0812-08 80 120 16,0 8,0 2,0 AFM-2228-30 22,0 28,0 34,0 30,0 3,0
AFM-0812-12 80 120 16,0 120 20 AFM-2430-15 240 300 360 150 3,0 Q
AFM-0812-22 80 12,0 16,0 22,0 2,0 AFM-2430-20 240 30,0 36,0 20,0 3,0
AFM-0814-06 80 140 180 60 30 AFM-2430-30 240 30,0 360 30,0 30
AFM-0814-10 80 14,0 18,0 10,0 3,0 AFM-2532-20 250 32,0 380 20,0 4,0
AFM-0914-06 9,0 140 190 60 20 AFM-2532-30 250 320 380 300 40
AFM-0914-10 9,0 140 19,0 10,0 2,0 AFM-2532-40 250 32,0 380 40,0 4,0
AFM-0914-14 9,0 140 19,0 14,0 2,0 AFM-2734-20 27,0 34,0 40,0 20,0 4,0
AFM-1016-06 10,0 16,0 22,0 6,0 3,0 AFM-2734-30 27,0 34,0 400 30,0 4,0
AFM-1016-08 10,0 16,0 22,0 8,0 3,0 AFM-2734-40 27,0 34,0 40,0 40,0 4,0
AFM-1016-10 10,0 160 22,0 100 3,0 AFM-2836-20 28,0 360 420 200 40
AFM-1016-16 10,0 16,0 22,0 16,0 3,0 AFM-2836-30 280 36,0 42,0 30,0 4,0
AFM-101620-10 10,0 16,0 20,0 10,0 3,0 AFM-2836-40 28,0 36,0 42,0 400 4,0
AFM-1214-12 12,0 140 20,0 12,0 1,0 AFM-3038-20 30,0 38,0 44,0 20,0 4,0
AFM-1218-08 120 180 240 80 30 AFM-3038-30 30,0 380 440 300 40
AFM-1218-10 12,0 18,0 22,0 10,0 3,0 AFM-3038-40 30,0 38,0 44,0 40,0 4,0
AFM-1218-12 12,0 18,0 24,0 12,0 3,0 AFM-3240-20 32,0 40,0 46,0 20,0 4,0
AFM-1218-15 12,0 180 22,0 150 3,0 AFM-3240-30 32,0 40,0 46,0 30,0 4,0
AFM-1218-20 12,0 180 22,0 20,0 3,0 AFM-3240-40 32,0 40,0 46,0 40,0 4,0
AFM-1420-10 14,0 20,0 250 10,0 3,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® A200: D11

—
3
|
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Lozyska iglidur® A290 zostaly dodatkowo rozwiniete dla przemystu zywnosciowego i farma-

iglidur® A290

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Asortyment

(o]

1l

® 2 rodzaje
@ > 25 rozmiaréw
® 3 3-50 mm

+140°

-40°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte
Rotacyjna 1 2
Oscylujgca 0,7 1,4
Liniowa 3 4
Indeks cen

4
-._J ‘

Krétkie

ceutycznego. W poréwnaniu z tozyskami wykonanymi z iglidur® A200 wtasnosci trybo-
logiczne ulegty znacznej poprawie.

4+ Kiedy stosowaé iglidur® A290

@ Gdy moje fozyska beda znajdowaly sie w bez-
posrednim kontakcie z zywnoscig @ Przy niskich
predko$ciach @ Gdy wymaga sie cichej pracy @
Dla fizjologicznie bezpiecznych tozysk @ Dla dob-
rej odpornosci na zuzycie @ Dla bardzo dobrych
wiasnosci trybologicznych @ W bezposrednim
kontakcie z zywnoécia

Kiedy nie stosowa¢ iglidur® A290
@ Gdy certyfikat FDA jest awymagany
P> iglidur® A180 strona 1.68, iglidur® A200, stro-
na 1.72, A500, strona 1.82
@ Gdy potrzeba najwyzszej odpornosci na zuzycie
P> iglidur® W300 strona 1.54
@ Gdy temperatury ciagle przekraczajg 140°C
P> iglidur® H, strona 1.90, X, strona 1.62, A500,

strona 1.82
@ CGdy potrzeba uniwersalnego tozyska o niskich
kosztach P iglidur® G, strona 1.28

BfR

© s iz
. = (Bundesinsttt fir Riskobeertung, Nierncy) Tabela materiatéw
° g Materiat na iglidur® A290 Wiasnosci ogoine Jednostka iglidur® A290  Metody badawcze
2 g sa me‘szkodl’lw‘e w kont-ak- Gostoss gl 141
3 ; cie z zywnoscig zgodnie z ;
o - Kolor biaty
I75) wymaganiami i wytyczny-
by ﬁ mi BfR Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru 1,7 DIN 53495
g z Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru 7.3
2 o Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v} 0,13 - 0,40
(Ra =1 pm, 50 HRC)
p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,23
Wiasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 8.800 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 250 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 91
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 70
Twardo$¢ w skali Shore'a D 88 DIN 53505
Witasnosci fizyczne i cieplne
3B Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 140
(g g Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 180
D D Min. temperatura robocza °C -40
§ @g Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
'spotcz. rozszerzalno$ci cieplnej (przy ' x 10°
§ ‘= Wspot Inosci cieplnej 23°C) [K'x109 7 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482
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Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® A290 dla  Wspétczynnik tarcia iglidur® A290 jako funkcja
suchej pracy w przeciw. do watéw stal. przy 20 °C predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa

100,00 - 0,6 —
4
= h @ o
2 8 S
8 10,00 - N, F  05- / <
3 R / q
el (&)
o 1 3 =]
N g 2
1,00 - = 2 04- =)
/
0,10 - 0,3 -
0,001 0,01 0,1 1 10 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
Predkosc¢ poslizgu [m/s] Predkos$¢ poslizgu [m/s]
Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe  Wspétczynnik tarcia dla iglidur® A290
dla iglidur® A290 w zaleznosci od temperatury  wzaleznosci od obcigzenia, v = 0,01m/s 3
5 120 - = 0,50 - u'\) 5
5 i ®
% 100 - g 048 \ 3 g
2 L 040- © 2
& s0- < \ Y
N S 035~ N &
g 5 \ &
§ 60~ g 0%0- \ g 8
— | % 025 5 ¥
40 . N S 5
0,20 - o O
20 - i =1
0,15-
0- 0,10 -
20 50 80 120 150 0 10 20 30 40 50 60 70
Temperatura w °C Obcigzenie [MPa]
Odksztatcenia iglidur® A290 pod wptywem Wspéiczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
obciazenia i temperatury (wat - stal walcowana na zimno)
2 10- 0,55 -
z
2 8-
3 0,50 -
9
s
N
% 0,45 - \
o
|_— 0,40 -
-
]
0- 0,35 -

0 10 20 30 40 50 60 70 0,1 0,4 0,7 1,0 1,3 1,6

Obciazenie [MPa] H23°c Meo°C Chropowato$¢ watu Ra [um]

N £ o
Wspétczynnik tarcia p

-
o
©
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Aplikacje obrotowe z r6znymi materiatami watéw, ~Wptyw absorpciji wilgoci na tozyska slizgowe

p =0,75 MPa, v = 0,5 m/s iglidur® A290
T 100- = 12-
$ 90 2 -
o £ 8,0- : g 1.0~ /
=3} 3 5 /
< g s 5 os- /
S 60~ 2
& 5 2 2
=} N 50- N 06-
2 40- E ; g z /
k=) 3,0- ° 2 E 04-
2,0- 5 E =
. 2 & 8 02- =
1,0- K] ' )
T
0,0- oM = 3 ool
& | | | | | | | | |

0,0 0,9 1,8 2,7 3,7 4,6 5,5 6,4 7,3
Materiat watéw

Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Zuzycie iglidur® A290 w aplikcaji rotacyjnejzroznymi  Wtasnosci elektryczny iglidur® A290

3 materiatami watéw iglidur® A290
B 5 T 160- Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
< &6 i i 1
8 8 T 140- L~ Oporno$¢ powierzchniowa >10" Q
® 2 2 120 —
Q sV 7 /7
Sy 8 ; — |
a N ] 10,0 - /4
7] N i / . . -
5 % 8.0 i Podstawowe tolerancje tozysk s$lizgowych
5 S 60- A‘f iglidur® A290 po wttoczeniu
—_— — 2 . Py ®
29 4,0 - Srednica Wat h9 iglidur™ A290
2,0 - / d1 [mm] [mm] D11 [mm]
0,0 - do 3 0-0,025 +0,020 + 0,080
I I I I I I I I I I I
00 05 1,0 1,56 20 25 30 35 40 45 50 3do6 0-0,030 +0,030 + 0,105
Obciazenie [MPa] >6do 10 0-0,036 +0,040 + 0,130
m CR Stal stal nierdzewna >10do 18 0-0,043 +0,050 + 0,160
Twardo chrom. HRCS > 18 do 30 0-0,052 +0,065 + 0,195
© > 30 do 50 0-0,062 +0,080 + 0,240
.2 Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej i oscylujacej z réznymi
°g materiatami watow
c 9
N m v . . .
g = T s Odpornos¢ chemiczna iglidur® A290
g’ ﬁ E Medium Odpornosé¢
g ¥ = 50 Alkohol +do0
> N 2
= © % 40 - Weglowodory +
,3 Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
30— Paliwo +
20 Kwasy rozcienczone 0do-
Silne kwasy -
10- Kwasy stabe +
0- - Silne kwasy +do 0
Cf53 ‘3%4 stal l HR‘ Tvr;/ardo + odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
nierdzewna stal weglowa  chrom. i Sci o
Obciazenie [MPa] Wszystkie dane odnosza sig¢ do odpornoéci chem. w temp. [20°C]
W oscylujgcy H rotacyjne
a3
0w n
S 3
o o
§ ®
o
-
s £

1.80 Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a290




M ®
iglidur® A290 | Lozysko tulejowe pl

I }?,, f=03 P dl=1-6 Struktura numeru art. ?
0871 f-05 pat=62 A290 S M-03 04 - 03
. [ R £=0,8 P dl =12-30 b1
o o
f=1,2 pd1>30 d2
‘W;Q<4 Y Skos w stosunku. dodt. d1 §
Y ‘u Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny <
*‘_ i wymiary specjalne Typ ]
e Materiat 3
2
Nrart. dr* d2 b1h13 Nr art. a1 d2 b1 -
A290SM-0304-03 3,0 4,5 3,0 A290SM-1820-15 18,0 20,0 15,0
A290SM-0405-04 4,0 5,5 4,0 A290SM-2023-20 20,0 23,0 20,0
A290SM-0507-05 5,0 7,0 5,0 A290SM-2528-20 25,0 28,0 20,0
A290SM-0608-06 6,0 8,0 6,0 A290SM-3034-30 30,0 34,0 30,0
A290SM-0810-08 8,0 10,0 8,0 A290SM-3539-40 35,0 39,0 40,0
A290SM-1012-10 10,0 12,0 10,0 A290SM-4044-50 40,0 44,0 50,0
A290SM-1214-15 12,0 14,0 15,0 A290SM-5055-40 50,0 55,0 40,0
A290SM-1618-15 16,0 18,0 15,0 E 8
* Standardowe tolerancje dla iglidur® A290: D11 B E,
2 2
0 ©
< =
NI
iglidur® A290 | Lozysko kotnierzowe g <
_— o 53
i ! f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. SR
| 1 | =05 pdl=6-12 A290 FM-04 05 - 04
i &6 +— — 45 =08 Pdi=12-30 b1
| l < | f=1,2 P d1>30 d2
Y [] { di
J r=maks. H! r j__bf Skos w stosunku do d1. metryczny
/ 0,5 mm -—l- b, ._-'— Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 i Typ
wymiary specjalne Materiat
Nr art. di*  d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 b1 b2
di3 h13 -0,14 di3 h13 -0,14
A290FM-0405-06 4,0 5,5 95 6 0,75 A290FM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17 1,00
A290FM-0507-05 50 70 110 5 1,00 A290FM-2023-21 20,0 23,0 30,0 21 1,50
A290FM-0608-08 6,0 8,0 120 8 1,00 A290FM-2528-21 250 28,0 350 21 1,50
A290FM-0810-09 8,0 10,0 15,0 9 1,00 A290FM-3034-26 30,0 34,0 420 26 2,00
A290FM-1012-09 10,0 120 180 9 1,00 A290FM-3539-26 350 39,0 47,0 26 2,00
A290FM-1214-12 120 14,0 20,0 12 1,00 A290FM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40 2,00
A290FM-1517-17 150 17,0 23,0 17 1,00 A290FM-5055-40 50,0 55,0 63,0 40 2,00

* Standardowe tolerancje dla iglidur® A290: D11

2 I I 1 3 5

-
®
-
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Asortyment

(o]

1l

@ 1 rodzaj (inne na zaméwienie)
@ > 5 rozmiaréw
@® 3 4-30 mm

+250°

iglidur® A500

-100°

Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krétkie
Rotacyjna 0,6 1
Oscylujgca 0,4 0,7
Liniowa 1 2

Indeks cen

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Dzwigane pneumatycznie
urzadzenie do maszyn

wypetniajagcych jatowo.
Materiaty tozyskowe ze
specjalnymi cechami takimi
jak niskie tarcie w suchej
pracy, odpornos$¢ chem. i
niska absorpcja wilgoci
nadaja sie relwelacyjnie do
pracy z maszynami wypet-
niajacymi wysokiej techno-
logii.

Materiat iglidur® A500 jest
wykonany zgodnie z wyty-
cznymi i wymaganiami
Food and Drug Admini-
stration

igus® Sp. z 0. o.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl

1.82

iglidur® A500 | Na apetyt i na zdrowie

Lozyska polimerowe wykonane z iglidur® A500 moga podlegaé dziataniu bardzo wysokich temperatur
i sktadaja sie z materiatéw, ktére moga bezposrednio stykac sie z zywnoscia (zgodnos$¢ z normami
FDA). Maja wyjatkowa odpornosé na substancje chemiczne i dlatego moga by¢ stosowane w

urzagdzeniach medycznych.

15

o Lb’

4+ Kiedy stosowaé iglidur® A500

@ Dopuszczone do bezposredniego kontaktu z
zywnoscia i lekami @ Odporne na wysokie tempe-
ratury @ Wysoka odporno$¢ chemiczna

Kiedy nie stosowa iglidur® A500
@ Gdy certyfikat FDA jest absolutnie niezbedny
P iglidur® X, strona 1.62, iglidur® Z, strona
1.130

@ gdy nie jest wymagana odpornos¢ na tempera-
ture i chemikalia P iglidur® A180 strona 1.68,
iglidur® A200 strona 1.72, iglidur® A290 strona
1.78

@ Gdy potrzeba uniwersalnego fozyska o niskich

kosztach P iglidur® G, strona 1.28

Tabela materiatéw

Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® A290  Metody badawcze
Gestos¢ g/cm? 1,28

Kolor brazowy

Maks. absorpcja wigoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru 03 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru 0,5

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v 0,26 - 0,41

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,28

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 3.600 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 140 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 118

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 120

Twardo$¢ w skali Shore'a D 83 DIN 53505
Witasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 250

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 300

Min. temperatura robocza °C -100

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 9 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a500
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iglidur® A500 | Informacje i dane techniczne @HSPI

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® A500 dla  Wspdtczynnik tarcia iglidur® A500 jako funkcja
suchej pracy w przeciw. do watéw stal., 20 °C predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa
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o K
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e g — S
2 ==t x 04 3
£ =N = & <
g ™~ g %
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i i i i | i i i i ] ] ]
0,001 .. 0,01 0,1 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
Predko$¢ poslizgu [m/s] Predkos¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane ci$nienie powierzchniowe ~ Wspétczynnik tarcia dla iglidur® A500

dla iglidur® A500 w zaleznosci od temperatury  wzaleznosci od obciazenia, v = 0,01m/s N 3
T 160- 3 0,70~ u'\) o
o o )
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i i | | | | i i i i i i | \
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Odksztatcenia iglidur® A500 pod wptywem Wspdtczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
obciazenia i temperatury (wat - stal walcowana na zimno)
O
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Obciazenie [MPa] M 23°c Meo°C Chropowatosé watu Ra [um]
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@Hsp iglidur® A500 | Informacje i dane techniczne

Zuzycie iglidur® A500, aplikacje obrotowe z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s

30—
27-
24-
21-
18-
15-

-anodpwane

Zuzycie [um/km]

HA. Aluminium tward

HR stal

Materiat watow

Zuzycie iglidur® A500 z réznymi
materiatlami watéw w aplikcaji rotacyjnej

120 -
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80 - —

Zuzycie [um/km]
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i |

0 I I I I I
0 0,5 1,0 1,5 2,0
Obciazenie [MPa]
| Cf53

W 304 stal nierdzewna

twardo chromowane
HRCS

Zuzycie dla ruchéw oscylujacych i rotacyjnych
z r6znymi materiatami watéw p = 2 MPa
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— Cf53rotacyjne === Cf53 oscylujace

Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe
iglidur® A500
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//
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i i i i
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Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Wiasnosci elektryczn iglidur® A500

iglidur® A500
Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Oporno$¢ powierzchniowa > 107 Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych

iglidur® A500 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® A500
d1 [mm] [mm] F10 [mm]

do 3 0-0,025 +0,006 + 0,046
> 3do6 0-0,030 +0,010 + 0,058
>6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
>10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
> 18 do 30 0-0,052 +0,020 + 0,104
> 30 do 50 0-0,062 +0,025 + 0,125

Odpornos¢ chemiczna iglidur® A500
Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory

Ttuszcze, oleje nie wzmocnione
Paliwo

Kwasy rozciericzone

Silne kwasy

Kwasy stabe

+ o+ 4+ o+ 4+ o+ o+

Silne kwasy

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a500



iglidur® A500 | Lozysko tulejowe

Pl |==a

. /}-0 =03 P dl=1-6 Struktura numeru art ?
- 2T to05 Pdi =612 A500 S M-05 07 - 05
~ £=0,8 P di=12-30 b1
ST T T TT® f=12 pd1>30 d2

R Skos w stosunku do d1 d1 =

) i o

15 Wymiary zgodnie z ISO 3547- metryczny 2

\,,‘ l:f 1 i wymiary specjalne Typ ]

. by Materiat 3

=)
Nr art. di* d2 b1
h13
A500SM-0507-05 5,0 7,0 5,0
A500SM-0810-06 8,0 10,0 6,0
A500SM-0810-10 8,0 10,0 10,0
A500SM-1012-12 10,0 12,0 12,0
A500SM-1416-16 14,0 16,0 16,0
A500SM-2023-30 20,0 23,0 30,0
A500SM-2225-30 22,0 25,0 30,0
A500SM-3236-30 32,0 36,0 30,0
A500SM-3539-50 35,0 39,0 50,0
A500SM-5055-30 50,0 55,0 30,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® A500: F10

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

iglidur® A500 | Lozysko kotnierzowe

 w— FIF f=03 P di=1-6 Struktura numeru art. ?
| ¥ | £=0,5 P dl=6-12 A500 F M-04 05 - 04
L. L1 . f=08 pdi=12-30 b Q
T o R+
| S  f=1,2 pd1>30 d2
!_f .,{ Skos w stosunku do d1. d1
Y :fim:'? ! Wymiary zgodnie z ISO 3547- metryczny ( )
B il .J“P? 1 i wymiary specjalne Typ
b—b *po wttoczeniu @ H7 Materiat 1
Nr art. d1* d2 d3 b1 b2
di3 h13 -0,14
A500FM-0405-04 4,0 5,0 9,5 4,0 0,75
A500FM-0608-06 6,0 8,0 12,0 6,0 1,0
A500FM-0810-10 8,0 10,0 15,0 10,0 1,0
A500FM-1012-09 10,0 12,0 18,0 9,0 1,0
A500FM-1012-15 10,0 12,0 18,0 15,0 1,0
A500FM-1214-15 12,0 14,0 20,0 15,0 1,0
A500FM-1517-17 15,0 17,0 23,0 17,0 1,0
A500FM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0
A500FM-2023-21 20,0 23,0 30,0 21,0 1,5
A500FM-3034-40 30,0 34,0 42,0 40,0 2,0
A500FM-3539-40 35,0 39,0 47,0 40,0 2,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® A500: F10

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/a500
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iglidur® F | Najlepszy przewodnik

Gdy przewodnos¢ elektryczna tozysk slizgowych jest istotna, tj. gdy nie moga wystepowacé tadunki

elektrostatyczne, wiasciwym wyborem jest iglidur® F. Poza tym tozyska $lizgowe wykonane z iglidur®

F sa bardzo odporne na nacisk.

0 Kiedy stosowa¢ iglidur® F

@ Gdy przewodnosé elektryczna jest szczegolnie
wazna @ Wysoka odporno$¢ chemiczna @ Dla
wysokich obciazen statycznych @ Do predkosci
niskich i $rednich

Tabela materiatéw

Kiedy nie stosowac¢ iglidur® F

@ Gdy konieczne jest mechaniczne rozwiercenie
powierzchni iglidur® M250, strona 1.46

@ Gdy potrzeba najwyzszej odpornosci na zuzy-
cie P iglidur® W300, strona 1.54

@ Gy konieczne sg bardzo niskie wspoiczynniki tar-
cla bez smarowania > iglidur® J strona 1.38
iglidur® X, strona 1.62

@ Do stosowania pod woda P iglidur® H370,
strona 1.102

Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® F Metody badawcze
Gestosé g/cm? 1,25

Kolor czarny

Maks. absorpcja wigodi przy 23°C /50% wil. wzgl. % ciezar 1,8 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 8,44

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali  p 0,10- 0,39

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, maks. (suchy) MPa x m/s 0,34

Wtasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 11.600 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 260 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 98

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 105

Twardos$¢ w skali Shore'a D 84 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 140

Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 180

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,65 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 12 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm <10° DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q <10? DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/f



iglidur® F | Informacje i dane techniczne

iguspl

Dopuszczalna warto$¢ p x v podczas pracy bez
smarowania z watem stalowym przy 20°C

Wspotczynnik tarcia iglidur® F jako funkcja
predkosci roboczej, p = 0,75 MPa
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Odksztatcenia iglidur ® F pod wptywem
obcigzenia i temperatury
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Wspoélczynnik tarcia iglidur® F jako funkcja
powierzchni watu (wat - stal walcowana na zimno)
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iglidur® F

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

igus® Sp. z 0. 0.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl

1.88

Zuzycie przy réznych materiatach watu w zastoso-
waniach obrotowych p = 0,75 MPa, v=0,5 m/s

7,0-
g 60-
<
£
2 50-
2
S
N
=4
N

HR stal weglowa

Materiaty watow

Zuzycie iglidur® F przy réznych materiatach watu
w zastosowaniach obrotowych
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Zuzycie iglidur® F, przy réznych materiatach watu
w ruchu obrotowym i oscylujacym, p = 2 MPa
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Witasnosci elektryczne iglidur® F

iglidur® F
Opdr wiasciwy objetosciowy < 10° Qcm
Oporno$¢ powierzchniowa <10°Q

Tolerancja tozysk slizgowych iglidur®F

Srednica Wat h9 iglidur® F

d1 [mm] [mm] D11 [mm]

do3 0-0,025 +0,020 + 0,080
> 3do6 0-0,030 +0,030 + 0,105
>6do 10 0-0,036 +0,040 + 0,130
>10do 18 0-0,043 +0,050 + 0,160
>18do 30 0-0,052 +0,065 + 0,195
> 30 do 50 0-0,062 +0,080 + 0,240

Odpornosé chemiczna iglidur® F

Medium Odpornosé
Alkohol +do0
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozciericzone Odo-
Silne kwasy -
Kwasy stabe +
Silne kwasy +do0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sig do odporno$ci chem. w temp. [20°C]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/f
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T T 3 2, f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. ?
0%t 05 Pat=612 F S M-02 03 - 03
5 4 S f=0,8 P dl =12-30 b1
X f=1,2 pd1>30 d2
154 ! Skos w stosunku do d1. d1
k | Wymiary zgodnie z 1ISO 3547- metryczny @IJ'L
— by - 1 i wymiary specjalne Typ %
Materiat l__D
Nr art. di* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13
FSM-0203-03 2,0 3,5 3,0 FSM-1820-15 18,0 20,0 15,0
FSM-0304-03 3,0 4,5 3,0 FSM-1820-20 18,0 20.0 20,0
FSM-0405-04 4,0 515 4,0 FSM-2022-14 20,0 22,0 14,5
FSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 FSM-2022-20 20,0 22,0 20,0
FSM-0507-08 5,0 7,0 8,0 FSM-2023-15 20,0 23,0 15,0
FSM-0608-06 6,0 8,0 6,0 FSM-2023-20 20,0 23,0 20,0
FSM-0608-08 6,0 8,0 8,0 FSM-2225-15 22,0 25,0 15,0
FSM-0608-10 6,0 8,0 10,0 FSM-2528-20 25,0 28,0 20,0
FSM-0608-13 6,0 8,0 13,8 FSM-2832-20 28,0 32,0 20,0 o o
FSM-0709-10 7,0 9,0 10,0 FSM-2832-30 28,0 32,0 30,0 ™~ :‘E
FSM-0709-12 7,0 9,0 12,0 FSM-3034-20 30,0 34,0 20,0 B ©
FSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 FSM-3034-30 30,0 34,0 30,0 [52] 8
FSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 FSM-3034-40 30,0 34,0 40,0 8 <]
FSM-0810-15 8,0 10,0 15,0 FSM-3236-30 32,0 36,0 30,0 ~ ;
FSM-1012-06 10,0 12,0 6,0 FSM-3539-30 35,0 39,0 30,0 g N
FSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 FSM-3539-40 35,0 39,0 40,0 c g
FSM-1214-10 12,0 14,0 10,0 FSM-4044-30 40,0 44,0 30,0 e ‘.ﬂ_j
FSM-1214-15 12,0 14,0 15,0 FSM-4044-50 40,0 44,0 50,0 o o
FSM-1416-15 14,0 16,0 15,0 FSM-4550-50 45,0 50,0 50,0 .9 _'0_.'3
FSM-1517-15 15,0 17,0 15,0 FSM-5055-40 50,0 55,0 40,0
FSM-1517-20 15,0 17,0 20,0 FSM-5560-50 55,0 60,0 50,0
FSM-1618-15 16,0 18,0 15,0 FSM-6065-60 60,0 65,0 60,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® F: D11 @
iglidur® F | kozysko kotnierzowe @
i - =] ¥ f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art.
f £=05 P> di=6-12 F F M-04 05 - 04
55 +—-—4 g5 f=08 Ppdi=12-30 b1 @
$ f=1,2 P dl >30 d2 l
L 4 .
) 227 : Z Skos W stosunku. dodi. di
r = maks. i -l: LLbz Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny
0,5 mm | i wymiary specjalne Typ
| by -
Materiat
Nr art. di*  d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 b1 b2
di3 h13 -0,14 di3 hi13 -0,14
FFM-0405-04 4,0 5,5 95 4,0 0,75 FFM-1517-17 150 17,0 23,0 17,0 1,0
FFM-0405-06 4,0 5,5 9,5 6,0 0,75 FFM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0
FFM-0507-05 5,0 70 11,0 50 1,0 FFM-1820-12 18,0 20,0 26,0 12,0 1,0
FFM-0608-08 60 80 120 80 1,0 FFM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,0
FFM-0810-06 80 100 150 6,0 1,0 FFM-2023-21 20,0 23,0 30,0 21,0 1,5
FFM-0810-09 80 10,0 150 90 1,0 FFM-2528-21 250 280 350 21,0 1,5
FFM-1012-06 10,0 12,0 180 6,0 1,0 FFM-3034-26 30,0 34,0 420 26,0 2,0
FFM-1012-08 10,0 12,0 150 8,0 1,0 FFM-3236-26 32,0 360 450 260 20
FFM-1012-09 10,0 12,0 180 9,0 1,0 FFM-3539-26 350 39,0 47,0 26,0 2,0
FFM-1012-15 10,0 12,0 180 150 1,0 FFM-4044-30 40,0 44,0 52,0 30,0 2,0
FFM-1012-18 10,0 12,0 180 18,0 1,0 FFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40,0 2,0
FFM-1214-09 12,0 140 200 9,0 1,0 FFM-4550-50 450 50,0 58,0 50,0 2,0
FFM-1214-12 12,0 140 20,0 12,0 1,0 FFM-5055-40 50,0 55,0 63,0 40,0 2,0
FFM-1416-12 140 16,0 220 120 1,0 FFM-6065-40 60,0 650 73,0 40,0 2,0
FFM-1416-17 140 16,0 22,0 17,0 1,0 FFM-7075-40 70,0 750 83,0 40,0 2,0

FFM-1517-12 15,0 17,0 230 120 1,0 . .
* Standardowe tolerancje dla |g||dur® F: D11

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/f 1.89




M ®
E 1@H5p iglidur® H | Do $rodowisk wilgotnych

iglidur® H to materiat termoplastyczny wzmacniany wtéknami, ktéry opracowano specijalnie do zas-
tosowan w $rodowiskach o duzej wilgotnosci lub pod woda. kozyska $lizgowe wykonane z iglidur® H
o moga by¢ uzyt. zupetnie bez smarowania. Duza wilgotno$¢ otoczenia dziata jak dodatkowe smarowanie.

1l

Asortyment

dur® Z, strona 1.130

iglidur® H
1,71

szary

<0,1

0,3

0,07 - 0,20

1,37

12.500
175

81

90

87

200
240
-40
0,6
4

<10°
<10?

@ Mozliwosé stosowania pod woda @ Do wyso- @ Gdy potrzeba wysokiej odpornosci na zuzycie

@ Gdy konieczna jest wszechstronna odporno$é
chemiczna P iglidur® X, strona 1.62

@ Przy maksymalnym nacisku w wyzszych tem-
peraturach P iglidur® X, strona 1.62 lub igli-

Metody badawcze

DIN 53495

DIN 53457
DIN 53452

DIN 53505

ASTM C 177
DIN 53752

DIN IEC 93

® 2 rodzaje
;E @ > 60 rozmiaréw
5 @ 33-70mm
S
2 +200°
-40°
Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krétkotrwata
Rotacyjne 1 1,5
Oscylujgce 0,7 1,1
Liniowe 3 4
R 3
B o Indeks cen
i 00
0 ©
N
& N 0 Kiedy stosowa¢ iglidur® H Kiedy nie stosowac¢ iglidur® H
g 8
O ®
B kich temperatur @ Odporne na chemikalia P> iglidur® H370, strona 1.102
L8
. g Tabela materiatow
O. ﬁ Wiasnosci ogélne Jednostka
g g Gestosé g/cm?
a ; Kolor
o2 Maks. absorpcia wilgodi przy 23°C /50% wil. wzgl. % ciezar
‘g z Maks. absorpcja wilgoci % ciezar
2 o Wspdiczynnik tarcia Slizgowego, dynamiczne dla stali v}
(Ra =1 pm, 50 HRC)
p x v warto$¢, max. (suchy) MPa x m/s
Wiasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa
Whytrzymato$¢ na Sciskanie MPa
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa
Twardos$¢ w skali Shore'a D
Wiasnosci fizyczne i cieplne
3B Maks. diugotrwata temperatura robocza °C
g' g Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C
R2ge)) Min. temperatura robocza °C
§ @g Przewodnos$¢ cieplna [W/m x K]
§ "é Wspdicz. rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C)  [K' x 109
Wiasnosci elektryczne
Opodr wiasciwy objetosciowy Qcm
Opornosé powierzchniowa Q

1.90 i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/h
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iglidur® H | Informacje i dane techniczne @usp

Dopuszczalnawarto$é px vdlaiglidur’Hdlasuchej  Zuzycie jako funkcja temperatury;
pracy w przeciwienstwie do watéw stal., przy 20°C  rotacja z p = 0,75 MPaiv = 0,5 m/s

100,00 - = 1807
o o
= H 2 160-
o
2 N ] I
& 10,00 - & 140~ @
g. =1 -
g N =}
8 12,0- k]
o o
1,00 - 10,0~
8,0-
0,10 - 6,0~
] ] ] |
0,01 ... 01 1 10 23°C 150°C
Predkos¢ poslizgu [m/s] Temperatura w °C

Maksymalne zalecane ci$nienie powierzchniowe Wsp6tczynnik tarcia dla iglidur® H w zaleznosci

dla iglidur® H w zalezno$ci od temperatury od predkosci poslizgu - p = 0,75 MPa 4 3
E 160 - 3 04- B o
] 8 ™ Q
E 140 © o 8
o 120- 2 ®
= ~
S E  03- ; o
N, 100- € " N
8 2 § 3
60 - g L@
= 02- 2L o
40 - O O
L~
20 -
0- 0,1-
'

i i i i | i i i i i i i
20 50 80 120 150 200 0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35
Temperatura w °C Predkos$¢ poslizgu [m/s]

o
ES

e = =2 n

5 o (4] o

[ S
Wspétczynnik tarcia p

Odksztatcenia iglidur® H pod wptywem Wspoétczynnik tarcia w zaleznosci od
obciazenia i temperatury obcigzenia, v = 0.01m/s

3,5

0,20

0,15- \
0,10-

N

3,0-

Odksztatcenie %
»n
[

0,05-

/

0,00-
i i i i i i

| |
o 25 50 75 100 0 10 20 30 40 5 60 70
Obciazenie [MPa] [l 23°c Ml 60°C Obciazenie [MPa]

®
o
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° ®
E 1@H5p iglidur® H | Informacje i dane techniczne

Wspétczynnik tarcia iglidur® H jako funkcja Zuzycie iglidur® H, ruch wahadtowy i obrotowy

powierzchni watu z r6znymi materiatami watéw
= 050- — 450-
o €
5 0457 < 40,0~
8§ o040~ E a50-
I x = ’
a T 0,35 - 2 300-
% E 0,30 - 5>; 250
= S 025- N 20,0
[=) g' 0,20- ’
0,15 15,0~
0,10~ 10,0~
0,05 - 5,0 -
0,00~ | | | | | | 0.0
0,10 0,40 0,70 1,00 1,30 1,60 Cf3 /304 stal HR Stal twardo
Chropowatosé watu Ra [um] nierdzewna stal weglowa chromowana
B Oscylujace M Rotacyjne

Zuzycie iglidur® H, aplikacja rotacyjna z réznymi  Wiasnosci elektryczne iglidur® H

N 3 materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v=0,5m/s iglidur® H
B 5 — 14- Opor wiasciwy objetosciowy < 10° Qcm
o 0 ;Ez 2 Oporno$¢ powierzchniowa <10°Q
© © T 12-
0 9 =3
~ > 10-
NI S - o tosvek £l
N & 8- Podstawowe tolerancje tozysk $lizgowych
= 0 P~ .
5 < N 3 iglidur® H po wttoczeniu
® © ; ° Srednica Wat h9 iglidur® H
=2 9 4- £
L 9 S E d1 [mm] [mm] F10 [mm]
2- < s do 3 0-0,025 +0,006 + 0,046
&5
0- @ > 3do6 0-0,030 +0,010 + 0,058
>6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
Materiaty watéw >10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
> 18 do 30 0-0,052 +0,020 + 0,104
> 30 do 50 0-0,062 +0,025 +0,125
Zuzycie iglidur® H, aplikacja rotacyjna z réznymi > 50 do 80 0-0,074 +0,030 + 0,150
©
.3 materiatami watéw
o ®
;N . 60-
NI £ Odporno$é chemiczna iglidur® H
I3 = g : Medium Odpornosé
n v i
2Q § 40 Alkohol +
tg N X Weglowodory +
) N N 3,0 - ~— o :
= O Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
2,0 - > li
— Paliwo / +
10 - o Kwasy rozcierczone +do0
: ; ‘V Silne kwasy +do-—
0,0 - ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | Kwasy stabe +
0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 Silne kwasy +
Obcigzenie [MPa] + odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
B cps Twardo chrom. Wszystkie dane odnoszg sig¢ do odporno$ci chem. w temp. [20°C]
SS HR stal weglowa
. a
(7]
3> 3
2 o
2 ®
Ep
s £
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iglidur® H | Lozysko tulejowe pl E

- i p o, =03 P di=1-6 Struktura numeru art. ﬁ?
05/} f=05 P di=6-12 H S M-03 04 - 03
. B ! f=0,8 P d1=12-30 b1
= ° f=1,2 P di>30 d2
S5 ) o Skos w stosunku do d1. di
! ”’L Iy Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny @I
'"_ = i wymiary specjalne Typ 5
e - Materiat E
Nr art. di* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13 2
HSM-0304-03 3,0 4,5 3,0 HSM-1820-15 18,0 20,0 15,0
HSM-0405-04 4,0 5,5 4,0 HSM-1820-25 18,0 20,0 25,0
HSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 HSM-2023-20 20,0 23,0 20,0
HSM-0608-03 6,0 8,0 3,0 HSM-2225-20 22,0 25,0 20,0
HSM-0608-06 6,0 8,0 6,0 HSM-2528-15 25,0 28,0 15,0
HSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 HSM-2528-20 25,0 28,0 20,0
HSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 HSM-3034-20 30,0 34,0 20,0
HSM-1012-06 10,0 12,0 6,0 HSM-3034-30 30,0 34,0 30,0
HSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 HSM-3034-40 30,0 34,0 40,0 E %
HSM-1214-10 12,0 14,0 10,0 HSM-3236-30 32,0 36,0 30,0 B o
HSM-1214-12 12,0 14,0 12,0 HSM-3539-40 35,0 39,0 40,0 ™ M
HSM-1214-15 12,0 14,0 15,0 HSM-4044-20 40,0 44,0 20,0 8 g
HSM-1214-20 12,0 14,0 20,0 HSM-4044-50 40,0 44,0 50,0 ; ;
HSM-1416-20 14,0 16,0 20,0 HSM-4550-30 45,0 50,0 30,0 N N
HSM-1517-15 15,0 17,0 15,0 HSM-5055-40 50,0 55,0 40,0 8 %
HSM-1618-15 16,0 18,0 15,0 HSM-5560-26 55,0 60,0 26,0 2 D
HSM-1618-20 160 180 20,0 HSM-6065-60 600 650 600 e
HSM-1618-25 16,0 18,0 25,0 HSM-7075-50 70,0 75,0 50,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® H: F10

iglidur® H | Lozysko kotnierzowe

i - 7 ] 1 f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. @
f 205 P di =612 H F M-04 05 - 04 @
&6 +— — 45 =08 Ppdi=12-30 b1
I ‘% f=1,2 pd1>30 d2 A
1 = = > r 2R} j\l:os.w stosunKL{ dod1. di
+ / b 'ymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny l
r = maks. el - + ‘ i wymiary specjalne Typ
0,5 mm b = Materiat
Nr art. di*  d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 b1 b2
di3 hi3 -0,14 di3 hi3 -0,14
HFM-0405-04 4,0 55 95 40 0,75 HFM-1416-12 14,0 16,0 22,0 120 1,0
HFM-0507-05 5,0 70 11,0 50 1,0 HFM-1517-17 150 170 230 170 1,0
HFM-0507-08 5,0 7,0 11,0 80 1,0 HFM-1618-17 16,0 180 24,0 170 1,0
HFM-0608-04 6,0 80 12,0 40 10 HFM-1820-17 180 20,0 260 170 1,0
HFM-0608-06 6,0 8,0 12,0 6,0 1,0 HFM-2023-16 20,0 23,0 30,0 16,5 1,5
HFM-0810-07 80 100 150 70 1,0 HFM-2023-30 20,0 230 30,0 300 1,5
HFM-0810-10 80 10,0 150 100 1,0 HFM-2528-30 250 280 350 300 1,5
HFM-0810-15 80 100 150 150 1,0 HFM-2730-20 27,0 300 380 200 1,5
HFM-1012-04 10,0 12,0 18,0 40 1,0 HFM-3034-40 30,0 34,0 420 400 20
HFM-1012-09 10,0 12,0 18,0 90 1,0 HFM-3438-13 34,0 380 46,0 13,0 2,0
HFM-1012-15 10,0 12,0 18,0 150 1,0 HFM-3539-26 350 390 47,0 260 20
HFM-1012-20 10,0 12,0 18,0 200 1,0 HFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 400 2,0
HFM-1214-07 12,0 14,0 20,0 70 1,0 HFM-5055-50 50,0 550 630 500 20
HFM-1214-10 12,0 14,0 20,0 100 1,0 HFM-6065-50 60,0 650 730 500 2,0
HFM-1214-15 12,0 140 200 150 1,0 HFM-7075-50 70,0 750 830 5600 20

* Standardowe tolerancje dla iglidur® H: F10
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. @HSP iglidur® H1 | Odporny w ekstremalnych warunkach
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iglidur® H1 jest pierwszym wyborem jezeli wymagana jest dtuga zywotno$é w ekstremalnych
Asortyment

warunkach otoczenia. Najwyzsza odpornos$¢ na zuzycie jest tu potaczona z wysoka odpornoscia
temperaturowa i chemiczna - nie tylko w technice opakowan, zywnosci i przemysle samochodowym.

o

1l

® 2 rodzaje
@ > 12 rozmiaréw
@ 36-20 mm

+200°

—40°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Krétkotrwata
Rotacyjne 2 2,5
Oscylujgce 1 1,5
Liniowe 5 7
Indeks cen

0 0 Kiedy stosowa iglidur® H1?

@ gdy wymagana jest najdiuzszy okres uzytkowa-
nia pod wptywem temperatury i wilgoci @ gdy
wazne sg niskie parametry tarcia z rbwnoczesna
odpornosciag na temperature @ gdy czysci sie
regularnie agresywnymi srodkami (prég wodny,
strumien parowy)

Kiedy nie stosowag iglidur® H1
@ gdy wymagana jest wylacznie najlepsza
uniwersalna odporno$¢ na chemikalia
P> iglidur® X strona 1.62
@ gdy potrzeba korzystnego cenowo tozyska dla
wysokich temperatur ktory nie musi wykazaé
sie wysoka odpornoécia na zuzycie

P iglidur® H2 strona 1.137
@ gdy wymagane jest tozysko $lizgowe zgodne z
normami FDA i wysoka odpornoscia na
temperaturen P iglidur® A500 strona 1.82
Tabela materiatow

Wiasnosci ogdine Jednostka iglidur® H1 Metody badawcze
Gestosc g/cm? 1,63

Kolor kremowy

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar 0,1 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 0,3

Wspdiczynnik tarcia Slizgowego, dynamiczne dla stali 1] 0,06 - 0,20

(Ra =1 um, 50 HRC)

p X v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,8

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 2800 DIN 53457
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 55 DIN 53452
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie MPa 78

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 80

Twardos$¢ w skali Shore'a D 7 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 200

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 240

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
Wspdicz. rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C)  [K' x 109] 6 DIN 53752
Wiasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Opornosé powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/h1



iglidur® H1 | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna wartosé p x vdla iindut‘EH1 dlasuchej
pracy w przeciwienstwie do watéw stal., przy 20 °C

100 -

N

N

Obciazenie [MPa]
II

0,10 -

0,001 .. 001 0,1
Predkos¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe

dla iglidur® H1 w zaleznos$ci od temperatury

T -
% 80
[
2
[ 60 -
F s0-
3
o) 40 -
30 -
20 -
10-
0-
] ] ] ] ]
20 50 80 120 150

Temperatura w °C

Odksztatcenia iglidur® H1 pod wptywem
obciazenia i temperatury

i
200

Odksztatcenie %

0 20 40 60
Obciazenie [MPa]

M 23°c M 60°C

Zuzycie jako funkcja temperatury;
rotacjaz p = 0,75 MPaiv =0,5m/s

igds pl

Zuzycie [MPa]

Temperatura w °C

27 E
17 .
0-

23°C 150°C

iglidur® H1

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® H1 w zaleznosci

od predkosci poslizgu - p = 0,75 MPa e
N T
3 0,25 n ©
K ™ Q
4 | © 9
& 0720- © 2
Z // ; o
c N
S 015- — N
% k_/ < _@
& o10- L
2 2L o
[TR)
0,05 - = v
0,00 -
I I I I I I I
0,00 05 1,0 15 2,0
Predkos$¢ poslizgu [m/s]
Wspoétczynnik tarcia w zaleznosci od
obcigzenia, v = 0.01m/s
0,20-
0,15 \\
0,10-
0,05 N~
0,00-
| | | | i i i i |
0 10 20 30 40 50 60 70 80

Obciazenie [MPa]
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. @Hsp iglidur® H1 | Informacje i dane techniczne

Wspétczynnik tarcia iglidur® H1 jako funkcja  Zuzycie iglidur® H1, ruch wahadtowy i obrotowy

powierzchni watu z r6znymi materiatami watéw
5 025- = 20-
= £
] <
0,20 - €
T E = 15-
& £ 0,15 '?3-
= g N
=
o £ ¥\\ N 1,0-
(=2} 3 0,10~
=
0,5-
0,05 -
0,00 - 0,0 -
]
0,00 0,50 1,00 1,50 2,00 Cf53 304 stal HR Twardo
nierdzewna  stal karbo. chrom.
Chropowatos$¢ watu Ra [um] m Oscylujace m Rotacyjne

Zuzycie iglidur® H1, aplikacja rotacyjna z réznymi  Wiasnosci elektryczne iglidur® H1

,‘2 3 materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s
B 5 _ ) iglidur® H1
) 8 E o Opdr wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
8 o E § Oporno$¢ powierzchniowa >10" Q
~ > = 45 % o
S8 2 :  rosvek i
N ) o 6 © Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
0 g I~ H
g g R 1§ g s £ iglidur® H1 po wtloczeniu wg. ISO 3547-1
o8 E © ]
2 o 2 ) 8
Q9 05 _E ] £ Srednica Wat h9 iglidur® H1
2 % d1 [mm] [mm] F10 [mm]
o es o do 3 0-0,025 +0,006 + 0,046
! > 3do6 0-0,030 +0,010 + 0,058
>6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
Materiaty watéw >10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
>18do 30 0-0,052 +0,020 +0,104
o Zuzycie iglidur® H1, aplikacja rotacyjna z réznymi > 30do 50 0-0,062 +0,025 +0,125
A materiatami watéw >50do 80 0-0,074 +0,030 + 0,150
o
o g 4,0-
N & T Odpornosé chemiczna iglidur® H1
. <
g = E
() = 80~ Medium Odpornos$é¢
e T )
[ z S L Alkohol &
2 o ] 20- Weglowodory +
/ 4/ Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
1,0- / / Paliwo +
Kwasy rozcierczone +do0
00 ] g Silne kwasy +do-
T | | | | | Kwasy sfabe +
0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 Sl sy
Obciazenie [MPa] Strong alkaline +do-
B twardo anod. aluminium B304 stal nierdzewna + odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
W C53 Stal kwasoodporna Wszystkie dane odnoszg sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
a3
(7]
3> 3
2 9
2 ®
Ep
s £
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iglidur® H1 | Lozysko tulejowe

ol .

g .3‘"0 f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art.
ﬂ T A4 =05 Pdi=6-12 H1S M-03 04 - 03
_ I =~ £=08 P di=12-30 b1
| o ° -1 f=1,2 P d1>30 d2
I ! 5 4 di
'"’h\ Skos w stosunku do d1. metryczny
y aa! ~! Wymiary zgodnie z ISO 3547- Typ
- fe—by 1 i wymiary specjalne Materiat
Nr art. di* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13
H1SM-0304-05 3,0 4,5 5,0 H1SM-1618-15 16,0 18,0 15,0
H1SM-0507-05 5,0 7,0 5,0 H1SM-2023-20 20,0 23,0 20,0
H1SM-0608-08 6,0 8,0 6,0 H1SM-2528-30 30,0 28,0 30,0
H1SM-0810-10 8,0 10,0 10,0 H1SM-3034-30 30,0 34,0 30,0
H1SM-1012-10 10,0 12,0 10,0 H1SM-3539-30 35,0 39,0 30,0
H1SM-1214-12 12,0 14,0 12,0 H1SM-4044-40 40,0 44,0 40,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® H1: F10
iglidur® H1 | Lozysko kotnierzowe
_  — 7 f=03 P dl=1-6 Struktura numeru art.
“ 7 T f=05 P> d1=6-12 H1 F M-04 05 - 04
o 55 4+—— L5 t=08pdi=1230 b1
| I l .-\; | f=1,2 pd1>30 d2
{ ! i d1
L . r j"—bl Skos w stosunku do d1. metryczny
>/ r=maks. = nill Wymiary zgodnie z ISO 3547- Typ
0,5 mm b e 1 i wymiary specjalne Materiat
Nr art. di*  d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 b1 b2
di3 h13 -0,14 di3 h13 -0,14
H1FM-0304-05 30 45 7,5 5,0 0,75 H1FM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,00
H1FM-0507-05 50 7,0 11,0 5,0 1,00 H1FM-1820-21 18,0 20,0 26,0 12,0 1,00
H1FM-0608-08 6,0 80 120 6,0 1,00 H1FM-2023-21 20,0 23,0 30,0 215 1,50
H1FM-0810-10 80 10,0 150 10,0 1,00 H1FM-3034-26 30,0 34,0 42,0 26,0 2,00
H1FM-1012-10 10,0 12,0 18,0 10,0 1,00 H1FM-3539-26 350 39,0 47,0 26,0 2,00
H1FM-1214-12 12,0 140 200 12,0 1,00 H1FM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40,0 2,00

* Standardowe tolerancje dla iglidur® H1: F10

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/h1
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Asortyment
i
< @ 1 rodzaj
= @ > 12 rozmiaréw
@
5 @ 3 6-40 mm
S
=) +200°
-a0°
Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krétkotrwata
Rotacyjne 1 1,5
Oscylujgce 0,7 1,1
Liniowe 1 2
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R 3
B o Indeks cen
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iglidur® H4 | Do $rodowisk wilgotnych

Lozyska z iglidur® H4 wykazuja wysoka odpornosé na obciazenia statyczne, na zuzycie i wysokie

temperatury. Jednoczesnie mimo spetnienia tych wymagan sa optacalne.

0 Kiedy stosowaé iglidur® H4

@ Do zastosowan z paliwami, olejami, itp. @ Gdy
odporno$¢ temperaturowa iglidur ® G jest niewyst-
arczajaca @ Gdy potrzeba wysokiej odpornosci na
zuzycie @ dla wysokiej odpornosci na tempera-
tury od —40°C do 200°C @ dla wysokiej odpor-
nosci na chemikalia

Tabela materiatow

Kiedy nie stosowag iglidur® H4
@ Gdy potrzeba najwyzszej odpornosci na zuzycie
P> iglidur® V400, strona 1.126
@ Gdy potrzeba uniwersalnego tozyska o niskich
kosztach P iglidur® G, strona 1.28
@ Stosowanie pod woda P iglidur® H370,
strona 1.102

Wiasnosci ogolne Jednostka iglidur® H4 Metody badawcze
Gestosé g/cm? 1,79

Kolor brazowy

Maks. absorpcja wigodi przy 23°C /50% wil. wzgl. % ciezar 0,1 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 0,2

Wtasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 7.500 DIN 53457
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 120 DIN 53452
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 65

Twardo$¢ w skali Shore'a D 80 DIN 53505
Witasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza °C 200

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 240

Maks.krétkotrwata temperatura otoczenia ! °C 260

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodnos¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C)  [K' x 107] 5 DIN 53752
Wiasnosci elektryczne

Opdr wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

' bez dodatkowego obcigzenia; bez ruchéw slizgowych; relaksacja niewykluczona

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/h4
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iglidur® H4 | Informacje i dane techniczne @H‘Spl

Dopuszczalna wartos¢ p x v dlaiglidur® H4 podczas  Wspétczynnik tarcia dla iglidur® H4 jako funkcja
pracy bez smarowania z watem stalowym przy 20°C ~ predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa

E 1000 - =  05-
©
2 g
o 100- S 04- A
s = £ T
N H £ e
g R S
g 10 - g 03- k]
2 =
1- e 02-
i
i
0,1~ I 0,1-
i i i i i | | | i i ]
0,001 0,01 0,1 1 10 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
Predkos¢ poslizgu [m/s] Predkos$¢ poslizgu [m/s]

Zalecany maks. dopuszczalny nacisk pow. Wspotczynnik tarcia dla iglidur® H4

iglidur® H4 jako funkcja temperatury jako funkcja obciazenia, v = 0,01 m/s e 3
N T
i 160~ 30,70 - o ©
© [2]
2 1e0- S 060- 8 ©
o 8 o
5 1207 X 050 - NG ;
N 100- g INIRN
Koy > 0,40 - N
2 g B
80 L c
© 60 - § 0,30 7 K] -.x“_’
LY L 0
40 - ’ \ 28
20 - 0,10 -
0- 0,00 -
! I I ! ! ! | | | | | | | | |
20 50 80 120 150 200 0, .10 . 30 40 5 60 70 8
Temperatura w °C Obciazenie fl%lPa]

%o

Odksztatcenia iglidur ® H4 pod wptywem Wspétczynnik tarcia jako funkcja powierzchni
obciazenia i temperatury watu (wat - stal walcowana na zimno)
0,6 -
xX =5
£ 5- ©
2 B 05-
3 / 8
o X
i %
] S o04-
£ 25- S
© —1 2 I —
%/ 2 03~
o _—
| | | ! 027 | | | | | !
0 20 40 65
T 0,1 0,4 0,7 1,0 1,3 1,6
Obcigzenie [MPa] H 23°c l60°C ‘Chropowato$¢ watu 'Ra [um]
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@HSP iglidur® H4 | Informacje i dane techniczne

Zuzycie dla iglidur® H4, w zastos. obrotowych przy =~ Wptyw absorpciji wilgoci na tozyska slizgowe z
réznych materiatach watu, p=0,75MPa,v=0,5m/s iglidur® H4

'E 10- 0,16 -
9,
< — 0,14 -
£ 8- S
< = = = 012-
T o ] g k)
‘s B 5 £ 0,10 -
@5 % 6 § g g - g 0,10
e} S s 2 i 5 5 008-
=) M ° 3 2 % 006-
= 3- —£ - H
2 3 g = 8 004-
v E et ¢ ¢ R —
0- & 000 —
| | | | | | | | |
0 0,025 0,050 0,075 0,100 0,125 0,150 0,175 0,200
Materiaty watow Maks. absorpcja wilgoci [masy %]
Zuzycie dla iglidur® H4 przy réznych Witasnosci elektryczne iglidur® H4
N 3 materiatach watu w zastosowaniach obrotowych  iglidur® H4
B 5 = 24 - Opor wiasciwy objetosciowy > 10° Qcm
o 0 < Oporno$¢ powierzchniowa > 107 Q
© Q £  20- |
o % =
~
=~ (] 2 16 -
N N 3}
o N
=] 1 . . e
5 % N P Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
B 8- A iglidur® H4 wg. ISO 3547-1 po wtfoczeniu
Q9 ) |_——| Srednica Wat h9 iglidur® H4
4
_A/, d1 [mm] [mm] F10 [mm]
0- ! do 3 0-0,025 +0,006 + 0,046

00 05 10 15 20 > 3do6 0-0,080 +0,010 +0,058
Obciazenie [MPa] >6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
| Cf53 twardo chrom. >10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
W Stal nierdzewna stal karb. > 18 do 30 0-0,052 +0,020 + 0,104
© > 30 do 50 0-0,062 +0,030 + 0,150
S % Zuzycie w ruchach obrotowych i oscylujgcych
S u z materialem watéw Cf53, w zaleznosci od
N & obciagzenia » . o
g = 200 Odpornos¢ chemiczna iglidur® H4
() € | / Medium Odpornosé
e X < 180 -
[ :l'r E 160- /1. Alkohol +
2 o ' 140- / 1 Weglowodory +
% 120 - // - : Tiuszcze, oleje nie wzmocnione +
N 100- / K . Paliwo +
80 1 / Kwasy rozcierczone +do0
60 - > '
Silne kwasy +do-—
:g : Kwasy stabe +
0- il Silne kwasy +
! ! ! ! ! '+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
0 10 20 30 40 50 Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
Obciazenie [MPa]
3 5 — rotacyjne === =oscylujace
6 b
3> 3
2 9
2 ®
Ep
s £
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iglidur® H4 | Lozysko tulejowe pl

S F
i 1 =03 P di=1-6 Struktura numeru art. ?
| 1 =05 P di=6-12 H4 F M-06 08 - 08
§5 ft——ts =08 Pdr=1230 b
| 8 ' f=1,2 P d1>30 d2
j__* < 7 4 Skos w stosunku do d1. d1 <
X Il 4 r j_ b Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny I
bt s Tyme k Q.
r = max. | i wymiary specjalne Typ 5
0,5 mm Materiat E
2
Nr art. d1* d2 d3 b1 b2

d13 h13 -0,14
H4FM-0608-08 6,0 80 12,0 8,0 1,0
H4FM-0810-10 8,0 10,0 15,0 10,0 1,0
H4FM-1012-05 10,0 12,0 18,0 5,0 1,0
H4FM-1012-12 10,0 12,0 18,0 12,0 1,0
H4FM-1214-12 12,0 14,0 20,0 12,0 1,0
H4FM-1517-12 15,0 17,0 23,0 12,0 1,0
H4FM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0
H4FM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,0
H4FM-2023-21 20,0 23,0 30,0 21,5 1,5
H4FM-2528-21 25,0 28,0 35,0 21,5 1,5
H4FM-3034-30 30,0 34,0 40,0 30,0 2,0
H4FM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40,0 2,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® H4: F10

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

I I I i 3 5
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1@H5p iglidur® H370 | Najlepszy w mokrych srodowiskach

iglidur® H370 to zaawansowana wersja materiatu z serii iglidur® H. Materiat charakteryzuje sig bar-

Asortyment dzo niskg absorpcja wody i wyraznie zwigkszong odpornoscig na zuzycie. Jesli chodzi o wiasnosci
= mechaniczne i cieplne, to iglidur® H370 wykazuje te same wiasnosci co iglidur® H.
ﬂ —
E @ 2 rodzaje
2 @ > 50 rozmiary
cH @ ¢ 3-75 mm
=}
g +200°
2
-40°
Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krotkie
Rotacyjna 1,2 1,5
Oscylujgca 0,8 1,1
Liniowa 4 5
R 3
B o Indeks cen
i 00
0 ©
- >
.. Kiedy stosowa¢ iglidur® H370 Kiedy nie stosowag iglidur® H370
g % @® Doskonale do stosowania pod woda @ @ Gdy konieczne jest mechaniczne rozwiercenie
"5 ‘© Odpornos$é chemiczna® Do wysokich temperatur powierzchni P iglidur® M250, strona 1.46
79 TQ @ Gdy potrzeba wysokiej odpornosci na zuzycie @ Gdy wymagana jest najwyzsza odpornos¢ na
przy duzym obcigazeniu mechanicznym zuzycie P iglidur® W300, strona 1.54
@ Gdy wymagana jest praca w brudnych srodo-
wiskach P iglidur® M250, strona 1.46
Robotyka - wysoka dokta- @ Gdy potrzeba opfacalnego tozyska
dnosé  dynamiki, niska P> iglidur® H2, strona 1.137
masa, wysoka sztywnos¢ i
duza dyspozycyjnosé
© podczas operacji 3 prze- L,
.2 mieszczen Tabela materiatéw
O. ﬁ Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® H370  Metody badawcze
g g Gestosé g/cm? 1,60
a ; Kolor szary
g’ Q Maks. absorpcja wigodi przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru <0,1 DIN 53495
‘g z Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru <01
2 o Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v} 0,07 -0,17
(Ra =1 pm, 50 HRC)
p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,74
Wtasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 11.100 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 135 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 79
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 75
Twardo$¢ w skali Shore'a D 82 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne
3B Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 200
g' g Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 240
R2ge)) Min. temperatura robocza °C -40
§ @g Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,5 ASTM C 177
§ "é Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 5} DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opor wiasciwy objetosciowy Qcm <10° DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q <10° DIN 53482
1.102 i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/h370
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iglidur® H370 | Informacje i dane techniczne iguspl

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® H370 Zuzycie jako funkcja temperatury,
dla suchej pracy w przeciw. do watéw stal. przy 20 °C ruch rotacyjny p = 0,75 MPaiv = 0,5 m/s
— 100,0 - = 20~
N
2 S 5 e 2
£ 100~ A 2 3
& ~ g 1e- Q
38 N N =1
™ 1,4- E
1,0- =)
- .
0,1- 1,0 -
0,001 0,01 0,1 1 10 23°C 150°C
Predkos¢ poslizgu [m/s] Temperatura w °C
Zalecany maks. dopuszczalny nacisk pow. Wspétczynnik tarcia dla iglidur® H370 jako
iglidur® H370 jako funkcja temperatury funkcja predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa e
= 160- 3 040- 5 ©
o
S 140- 'g 3 %
2 120- 2 © 2
§ £ 030- S S
3 100- E o SR
o N =
2  g0- L c 2
° 60— § o f‘g
2 020- 2L o
40- B— | 2@
20 -
0 L 0,10 L I I I I I I I
20 50 80 120 150 200 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
Temperatura w °C Predkos$¢ poslizgu [m/s]
Odksztatcenia iglidur® H370 pod wptywem Wspotczynnik tarcia dla iglidur® H370
obcigzenia i temperatury jako funkcja obciazenia, v = 0,01 m/s
= 8- 0,25-
c
£,
c 0,20-
P \
[}
N 5- i
% 0,15 \
© 0,10-

~

0,05~

0- 0,00~

| | | | |
0 25 50 75 100 0,00 15 30 45 60
Obciazenie [MPa] M 23°Cc [l 60°C Obciazenie [MPa]

~
@

N w S
P
Wspétczynnik tarcia p
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@Hsp iglidur® H370 | Informacje i dane techniczne

iglidur® H370

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

g
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29
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33
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3 3
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Wspotczynnik tarcia dla iglidur® H370 jako funkcja
pow. watu (wat - stal walcowana na zimno)

0,40 -

o

w

o
i

e
0,20 - \ /
\/

Wspétczynnik tarcia p

0,15 -

0,10 -

i i i i i i |
0,10 0,40 0,70 1,00 1,30 1,60 1,90
Chropowato$¢ watu Ra [um]

Zuzycie dla iglidur® H370, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v =0,5 m/s

50-
45- |
4,0-
3,5-
3,0-
25-
2,0-
1,5-
1,0-
0,5-
0-

Zuzycie [pum/km]

twardg -

itowa

rdzana
ardlo -|ct

HR stal weglawa

HA.
|

Materiaty watéw

Zuzycie iglidur® H370 z réznymi materiatami
watéw w aplikacji rotacyjnej
12,0 -

E‘ 10,5-
E o s
© !
S 75 7‘/7 —
ka ”
=}
N 6,0 - 7
4,5~
3,0 - /
1,5~ Vo i
0,0-
] ] ] ] ] |
0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
Obciazenie [MPa]
B CRS Twardo chrom.
SS HR Stal weglo.

Zuzycie dla aplikacji wahadtowych i obrotowych
z r6znymi materiatami watéw, p = 2 MPa

22,5 -
20,0 -
1756 - —
15,0- —
125 - —

Zuzycie [pm/km]

10,0 - —
75- —

5’07 ] T - “
25- — |
WE N o= B

stal ttoczona 303 stal HR Twardo
azimno  nierdzewna stal weglowa chromowane
Materiaty watéw

Oscylujacy B Rotacyjny

Witasnosci elektryczne iglidur® H370
iglidur® H370

Opor wiasciwy objetosciowy < 10° Qcm
Oporno$¢ powierzchniowa <10°Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
iglidur® H370 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur®H370
d1 [mm] [mm] F10 [mm]

do3 0-0,025 +0,006 + 0,046
> 3do6 0-0,030 +0,010 + 0,058
> 6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
>10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
> 18 do 30 0-0,052 +0,020 + 0,104
> 30 do 50 0-0,062 +0,025 + 0,125
> 50 do 80 0-0,074 +0,030 + 0,150

Odpornos¢ chemiczna iglidur® H370

Medium Odpornosé¢
Alkohol +
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozciericzone +do0
Silne kwasy +do-
Kwasy stabe +
Silne kwasy +

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sig¢ do odporno$ci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® H370 | Lozysko tulejowe pl

T , _.}"9., f=0,3 P dl=1-6 Struktura numeru art. ?
08]l.Y  f=05 P di=6-12 H370 S M-03 04 - 03
N . f=08 P di=12-30 b1
- bt f=1,2 P d1>30 d2
& 1 Skos w stosunku do d1. di E
1 Vo - Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny GI',
L i wymiary specjalne Typ €
re—Dby —= Materiat -3
5
Nr art. d1* d2 b1 hi3 Nr art. di1* d2 b1 hi3
H370SM-0304-03 3,0 4,5 3,0 H370SM-1618-20 16,0 18,0 20,0
H370SM-0405-04 4,0 G5 4,0 H370SM-1820-15 18,0 20,0 15,0
H370SM-0405-12 4,0 5,5 12,0 H370SM-2023-20 20,0 23,0 20,0
H370SM-0507-05 5,0 7,0 5,0 H370SM-2528-20 25,0 28,0 20,0
H370SM-0608-06 6,0 8,0 6,0 H370SM-3034-30 30,0 34,0 30,0
H370SM-0810-08 8,0 10,0 8,0 H370SM-3539-40 35,0 39,0 40,0
H370SM-1012-10 10,0 12,0 10,0 H370SM-5055-40 50,0 55,0 40,0
H370SM-1214-10 12,0 14,0 10,0 H370SM-5560-26 55,0 60,0 26,0 E %
H370SM-1214-15 12,0 14,0 15,0 H370SM-6065-60 60,0 65,0 60,0 B o
H370SM-1517-15 15,0 17,0 15,0 H370SM-7580-60 75,0 80,0 60,0 ™ M
H370SM-1618-15 16,0 18,0 15,0 8 8
* Standardowe tolerancje dla iglidur® H370: F10 ; 5
N
glidur® H370 | Lozysko kotnierzowe g <
=y
i a1 f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. % %
’ " L~
1 | f=05 pdt=6-12 H370 F M-04 05 - 04
55 +—_—+ 5 f=0,8 P di=12-30 b1
| l < | f=1,2 P d1>30 d2
1 { A 1 Skos w stosunku do d1. di 0
r = maks. “': L f j‘ b Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny .
0,5 mm b, o i wymiary specjalne Typ Q
Materiat
Nr art. di* d2  d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 bl b2 O)
di3 hi3 -0.14 di3 hi3 -0.14 l
H370FM-0405-04 40 55 9,5 40 0,75 H370FM-1618-17 16,0 18,0 240 170 1,0
H370FM-0507-05 50 70 110 50 1,0 H370FM-1820-12 18,0 20,0 260 120 1,0
H370FM-0608-06 6,0 80 12,0 6,0 1,0 H370FM-1820-17 18,0 20,0 260 17,0 1,0
H370FM-0810-06 80 10,0 150 6,0 1,0 H370FM-2023-16 20,0 23,0 30,0 160 1,5
H370FM-0810-15 80 10,0 150 150 1,0 H370FM-2023-21 20,0 23,0 30,0 215 15
H370FM-1012-10 10,0 12,0 18,0 10,0 1,0 H370FM-2023-30 20,0 23,0 30,0 300 1,5
H370FM-1012-20 10,0 12,0 180 20,0 1,0 H370FM-222532-215 22,0 250 320 215 1,56
H370FM-1012-14510,0 120 18,0 14,5 1,0 H370FM-2528-30 250 28,0 350 300 15
H370FM-1214-07 120 140 200 70 1,0 H370FM-3034-40 30,0 340 420 400 20
H370FM-1214-12 120 140 20,0 120 1,0 H370FM-3539-26 350 39,0 47,0 260 20
H370FM-1214-15 120 140 20,0 150 1,0 H370FM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40,0 20
H370FM-1416-12 140 160 22,0 120 1,0 H370FM-5055-50 50,0 55,0 63,0 500 20
H370FM-1517-17 150 170 230 170 1,0 H370FM-6065-50 60,0 65,0 73,0 50,0 2,0
H370FM-1618-10 160 180 24,0 10,0 1,0 H370FM-7075-50 70,0 75,0 830 50,0 2,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® H370: F10

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/h370 1.105
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Asortyment

(0]

1l

® 2 rodzaje
@ > 10 rozmiaréw
@® 3 6-20 mm

+90°

—-50°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Krotkie
Rotacyjna 1 1,5
Oscylujgca 0,7 1,1
Liniowa 2 3
Indeks cen

a‘}‘&

iglidur® L250 | Na wysokich obrotach

tozyska iglidur® L250 sa przeznaczone do rozwigzan z wysokimi obrotami i niskimi sitami
promieniowymi. Wyjatkowa odporno$é na zuzycie jest niezbedna zwtaszcza w przypadku tozysk

wentylatoréw lub silnikow.

0 Kiedy stosowa¢ iglidur® L250
@® Do rozwigzan rotacyjnych wymagajacych
wysokich predkosci @ gdy wymagana jest

najdiuzsza zywotno$¢ @ Jesli konieczna jest mak-
symalna zywotnos¢ @ W potaczeniu z niskimi
obcigzeniami @ Jesli wymagany jest niski po-
ziom hatasu

Kiedy nie stosowac iglidur® L250
@ Przy pracy z duzym obcigzeniem } iglidur®
W300, strona 1.54, iglidur® Q, strona 1.114
@ gdy wygagana jest przewodno$é wiasciwa
P> iglidur® F strona 1.86, iglidur® H strona
1.90, iglidur® X stronal.62
@ Gdy potrzeba uniwersalnego tozyska o niskich

kosztach P iglidur” G, strona 1.28 iglidur®J,

strona 1.38

Tabela materiatow

Wiasnosci ogolne Jednostka iglidur® L250 Metody badawcze
Gesto$é g/cm? 1,50

Kolor bezowy

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru 0,7 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % cigzaru 3,9

Wspdiczynnik tarcia slizgowego, dynamiczne dla stali u 0,08-0,19

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,4

Wtasnosci mechaniczne

Modut sprezystosei MPa 1.950 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 67 DIN 53452
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 45

Twardos$é w skali Shore'a D 68 DIN 53505
Witasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza °C 90

Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 180

Maks.krétkotrwata temperatura otoczenia ! °C 200

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodnos¢ cieplna [W/m x K] 0,5 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplnegj (przy 23 °C)  [K' x 107] 10 DIN 53752
Wiasnosci elektryczne

Opér wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Opornos¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

" bez dodatkowego obcigzenia; bez ruchéw slizgowych; relaksacja niewykluczona

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/1250



iglidur® L250 - Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® L250 dla
suchej pracy w przeciwienstwie do watéw stal., 20 °C
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Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe
dla iglidur® L250 w zaleznosci od temperatury
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igds pl

Wspétczynnik tarcia iglidur® L250 jako funkcja
predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa
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Wspétczynnik tarcia dla iglidur® L250
wzaleznosci od obciazenia, v = 0.01m/s
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Wspobtczynnik tarcia jako funkcja powierzchni
watu (wat - stal walcowana na zimno)
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iglidur® L250
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Zuzycie iglidur® L250, aplikacje obrotowe z réznymi

materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s
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Materiat watéw

Zuzycie iglidur® L250 z réznymi materiatami watow

w aplikcaji rotacyjnej
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Zuzycie dla ruchéw oscylujacych i rotacyjnych
z materiatemi watu Cf53 w zaleznos$ci od

obcigzenia
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Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe

iglidur® L250
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Redukcja wewnetrznej $rednicy [%]

Wiasnosci elektryczne iglidur® L250
iglidur® L250
Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm

Oporno$¢ powierzchniowa > 10" Q

4,0

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych

iglidur® L250 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 h9 iglidur® L250
d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do 3 0-0,025 +0,014 + 0,054
> 3do6 0-0,030 +0,020 + 0,068
>6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,032 + 0,102
> 18 do 30 0-0,052 +0,040 + 0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150

Odpornosé chemiczna iglidur® L250

Medium Odpornosé
Alkohol +do0
Weglowodory +
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone 0do-
Silne kwasy =
Kwasy stabe +
Silne kwasy 0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/1250
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T >"¢3. f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. ﬁ?
; 0%t 05 pdi=612 L250 S M-06 08 - 06
.1l . fz08 pdi=1230 b
o bl
[ l f=1,2 pd1>30 d2
|- o
v 2{ Skos w stosunku do d1 di D
| Y L! Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny S
i - | i wymiary specjalne Typ e
. " b1 Materiat -3
=
L250SM-0608-06 6,0 8,0 6,0 L250SM-1618-15 16,0 18,0 15,0
L250SM-0810-10 8,0 10,0 10,0 L250SM-2023-20 20,0 23,0 20,0
L250SM-1012-10 10,0 12,0 10,0
L250SM-1214-12 12,0 14,0 12,0 * Standardowe tolerancije iglidur® L250: E10
(2]
R 3
5o
]
ST . . ©
iglidur® L250 | Lozysko kotnierzowe ® @
~
N
- £=03 P di=1-6 Struktura numeru art. ﬁ? a N
f . —T =05 P> d1=6-12 1250 F M-06 08 - 06 g %
B =08 P di=12-30 b % %
8 7T 7T =12 pdi>30 d2 e
Ll S | Skos w stosunku do d1 d1
T . | 1 Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny
r=maks. | L! =73 i wymiary specjalne Typ
0,5 mm by -] Materiat
L250FM-0608-06 6,0 8,0 12,0 6,0 1,0 L250FM-1214-12 12,0 14,0 20,0 12,0 1,0
L250FM-0810-10 8,0 10,0 15,0 10,0 1,0 L250FM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0
L250FM-1012-10 10,0 120 180 10,0 1,0 L250FM-2023-21 20,0 230 300 215 15

* Standardowe tolerancie iglidur® L250: E10

I I I i 1
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Asortyment

(o]

1l

® 2 rodzaje
@ > 50 rozmiaréw
® 3 3-95 mm

iglidur® P

+130°

-40°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Kroétkie
Rotacyjne 1 2
Oscylujgce 0,7 1,4
Liniowe 3 4
Indeks cen

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69
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iglidur® P | Optacalne i bezkonserwacyjne

Dzieki iglidur® P uzytkownik otrzymuje optacalne, bezobstugowe tozysko slizgowe.
W poréwnaniu z iglidur® G fozyska s$lizgowe wykonane z iglidur® P sg lepiej przygotowane na prace

w wysokiej wilgotnosci
o s

0 Kiedy stosowag iglidur® P

@ Niska absorpcja wilgoci @ Niskie wspdtczynni-
ki zuzycia, wysoka obcigzalnos¢ @ Niskie koszty,
bez konserwacji @ Niskie wspdtczynniki zuzycia
@ Gdy potrzeba bardzo niskiej absorpcji wilgoci

Tabela materiatéw

Kiedy nie stosowaé iglidur® P
@ Gdy maksymalna temperatura robocza prze-
kracza 120 °C P iglidur® X, strona 1.62
@ Gdy konieczne jest mechaniczne rozwiercenie
powierzchni P iglidur® M250, strona 1.46

@ Gdy potrzeba najwyzszej odpornosci na zuzycie
P iglidur® W300, strona 1.54

Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® P Metody badawcze
Gestosc g/cm? 1,68

Kolor czarny

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar <0,2 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 0,4

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali  p 0,06 - 0,21

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, maks. (suchy) MPa x m/s 0,39

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 5.300 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 120 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 66

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 50

Twardo$¢ w skali Shore'a D 75 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 130

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 200

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,25 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 4 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

' Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/p
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Dopuszczalna warto$¢ p x v podczas pracy bez

smarowania z watem stalowym przy 20°C
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Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe

dla iglidur® P w zalezno$ci od temperatury
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Wspotczynnik tarcia dla iglidur® P w zaleznosci

od predkosci poslizgu - p = 0,75 MPa
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Wspétczynnik tarcia iglidur® P jako funkcja
powierzchni watu (wat - stal walcowana na zimno)

0,40 -

0,35 -

0,30 -

0,25 -

Wspotczynnik tarcia p

\

0,20 -

0,15 -

0,10 -
i i i i i i i

0,00 0,20 040 060 080 1,00 1,20
Chropowato$¢ watu Ra [um]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/p

1,40 1,60

I I I i 3 5

111




M ®
. @Hsp iglidur® P | Informacje i dane techniczne

iglidur® P

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

g
o
« N
S o
N ®©
g =
29
B
28
33
[ ]
3 3
2 D
s ®
]
s £
1.112

Zuzycie iglidur® P, aplikacja rotacyjna z
materiatami watow

réznymi
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Zuzycie iglidur® P, aplikacja rotacyjna z
materiatami watow
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Zuzycie, w ruchach obrotowych i wahadtowych
z réznymi materiatami watéw, p = 2 MPa
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Wiasnosci elektryczne iglidur® P
iglidur® P
Opér wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm

Opornos¢ powierzchniowa >1072Q

Wplyw absorpcji wilgoci na
tozyska slizgowe iglidur® P
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Zuzycie iglidur® P, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s
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Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych

iglidur® P wg. 1ISO 3547-1po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® P

d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do3 0-0,025 +0,014 +0,054
> 3do6 0-0,030 +0,020 +0,068
>6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,082 +0,102
>18do 30 0-0,052 +0,040 +0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150

Odpornos¢ chemiczna iglidur®P

Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory =
Ttuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone 0

Silne kwasy -
Kwasy stabe -
Silne kwasy -

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny

Wszystkie dane odnoszg sig do odpornosci chem. w temp. [20°C]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/p
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I .}' ‘2, f=03 pdi=1-6 Struktura numeru art. ?
05 1.t f-05 pd1=6-12 P S M-03 04 - 03
. - £=0,8 P dl=12-30 b1
bt T t=12 B d1>30 d2
';c’{ 1 Skos‘w stosunka do d1i. di o
O 1 | Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny @
- | i wymiary specjalne Typ 5
by —=i Materiat %
Nr art. di* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13 =
PSM-0304-03 3,0 4,5 3,0 PSM-2225-15 22,0 25,0 15,0
PSM-0405-04 4,0 5,5 4,0 PSM-2225-45 22,0 25,0 45,0
PSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 PSM-2528-30 25,0 28,0 30,0
PSM-0608-06 6,0 8,0 6,0 PSM-2528-35 25,0 28,0 35,0
PSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 PSM-2630-25 26,0 30,0 25,0
PSM-0810-11 8,0 10,0 11,5 PSM-2832-20 28,0 32,0 20,0
PSM-0810-12 8,0 10,0 12,0 PSM-2832-25 28,0 32,0 25,0
PSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 PSM-3034-20 30,0 34,0 20,0
PSM-1214-15 12,0 14,0 15,0 PSM-3034-40 30,0 34,0 40,0 E %
PSM-1214-25 12,0 14,0 25,0 PSM-3034-45 30,0 34,0 45,0 B o
PSM-1517-15 15,0 17,0 15,0 PSM-3539-40 35,0 39,0 40,0 ™ M
PSM-1618-20 16,0 18,0 20,0 PSM-4044-50 40,0 44,0 50,0 8 8
PSM-1618-42 16,0 18,0 42,0 PSM-4044-58 40,0 44,0 58,0 ; a
PSM-1820-15 18,0 20,0 15,0 PSM-5055-40 50,0 55,0 40,0 N N
PSM-2022-22 20,0 22,0 22,0 PSM-6065-60 60,0 65,0 60,0 S %
PSM-2022-30 20,0 22,0 30,0 PSM-7580-80 75,0 80,0 80,0 T B
PSM-2023-15 20,0 23,0 15,0 PSM-9095-100 90,0 95,0 100,0 ﬂ_-} _Q
PSM-2023-30 20,0 23,0 30,0 PSM-95100-100 95,0 100,0 100,0
PSM-2224-45 22,0 24,0 45,0 * Standardowe tolerancje dla iglidur® P: E10
iglidur® P | kozysko kotnierzowe
Struktura numeru art.
f=0,3 pdi=1-6 P F M-04 05 - 04 g
. )
i f=0,5 P d1=6-12 b1
1 | f=0,8 P di=12-30 d2
i +——T35 f=1,2 pd1>30 d1
I l ) ! metryczny
1 ‘< | v Skos w stosunku do d1. Typ
r = maks. Sl ’ j_ bz Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 Materiat
0,5 mm *:— b __* i wymiary specjalne
Nrart. di* d2  d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 bt b2
di3 hi3 -0.14 di3 h13 -0.14
PFM-0405-04 40 55 95 40 075 PFM-1719-25 170 190 250 250 1,0
PFM-0507-05 5,0 70 11,0 50 1,0 PFM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,0
PFM-0608-04 60 80 120 40 10 PFM-2023-16 20,0 230 30,0 165 15
PFM-0810-10 80 10,0 150 10,0 1,0 PFM-202328-15 20,0 230 280 150 18
PFM-0810-15 80 10,0 150 150 1,0 PFM-2023-30 20,0 230 30,0 300 15
PFM-1012-17 10,0 12,0 18,0 17,0 1,0 PFM-2528-21 250 280 350 215 1.5
PFM-1214-09 120 170 200 90 1,0 PFM-3034-16 30,0 340 420 160 20
PFM-1214-10 12,0 140 20,0 10,0 1,0 PFM-3034-37 30,0 340 420 37,0 2,0
PFM-1214-15 12,0 140 20,0 150 1,0 PFM-3539-26 350 390 47,0 260 20
PFM-121418-08 12,0 140 180 8,0 1,0 PFM-4044-30 40,0 440 52,0 30,0 2,0
PFM-1416-08 140 16,0 220 8,0 1,0 PFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 40,0 2,0
PFM-1416-12 140 160 220 120 1,0 PFM-5055-50 50,0 550 630 50,0 20
PFM-151824-32 150 18,0 24,0 32,0 1,5 PFM-6065-50 60,0 650 73,0 500 2,0
PFM-1618-12 16,0 180 240 12,0 1,0 PFM-7075-50 70,0 750 83,0 50,0 2,0
PFM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0 PFM-8085-100 80,0 850 93,0 100,0 25

* Standardowe tolerancje dla iglidur™ P: E10
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@ 2 rodzaje
@ > 75 rozmiary
@ 3 6-80 mm

iglidur® Q

+135°

—40°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Krétkotrwata
Rotacyjne 1 2
Oscylujgce 0,7 1,4
Liniowe 5 6

Indeks cen

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

“Kompletne przejscie
tozysk igietkowych i brazu
panewnkowego na tozys-
ka z tworzywa sztucznego.
Wigkszy okres zywotnosci,
nie wymagajace konser-
wagji i redukcja kosztow”

igus® Sp. z 0. 0.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl
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iglidur® Q | Duza wytrzymato$¢ na duze obcigzenia

Lozyska $lizgowe iglidur® Q zostaly opracowane specijalnie do ekstremalnych obcigzen. Przy
duzych obciazeniach iglidur® Q nalezy do czotéwki materiatow iglidur® pod wzgledem odporno-
$ci na zuzycie. Pod dziataniem skrajnych obcigzen promieniowych moga one uzyskiwaé najwyzsza
wart S¢ p x v dla tozysk bezsmarowych,

Kiedy nie stosowac iglidur® Q

0 Kiedy stosowaé¢ iglidur® Q
@ Doskonata odporno$¢ na zuzycie, zwlaszcza
przy skrajnych obcigzeniach @ Zalecane dla skra-

@ Do stosowania pod woda

P iglidur® H370, strona 1.102

@ Gdy temperatury ciagle przekraczaja 135 °C
P> iglidur® H, strona 1.90, lub iglidur®X,
strona 1.62, iglidur® Z strona 1.130

@ Przy wymaganej przewodnosci elekt. P igli-
dur® F, strona 1.86, lub iglidur®H, strona 1.90

jnych wartosci p x v @ Bezkonserwacyjna sucha
praca @ Odporne na zanieczyszczenia @ Gdy
wystepujg wstrzasy i obciazenia udarowe @ Z
ruchami oscylujgcymi

Tabela materiatéw

Wiasnosci ogéine Jednostka iglidur® Q Metody badawcze
Gestosé g/cm? 1,40

Kolor czarny

Maks. absorpcja wigodi przy 23°C /50% wil. wzgl. % ciezar 0,9 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 4,9

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v 0,05-0,15

(Ra =1 pm, 50 HRC)

P X v wartos¢, max. (suchy) MPa x m/s 0,55

Wtasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 4.500 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 120 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 89

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 100

Twardo$¢ w skali Shore'a D 83 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 135

Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 155

Min. temperatura robocza °C -40

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,23 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 5} DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opodr wiasciwy objetosciowy Qm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/q
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Dopuszczalna warto$é p x v dlaiglidur®Qdlasuchej  Wsp6tczynnik tarcia w zaleznosci od predkosci
pracy w przeciwienstwie do watéw stal., przy 20°C  poslizgu - p = 0,75 MPa staly

E 100,0 — ————rr——r— a3 04-
©
2 AN °
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N c —
g > =]
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] ] ] ] ] | i i i i i |
0,001 0,01 0,1 1 10 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
Predkos¢ poslizgu [m/s] Predkos¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe ~Wspotczynnik tarcia dla iglidur® Q w

dla iglidur® Q w zaleznosci od temperatury zalezno$ci od obcigzenia, v = 0.01m/s e 3
N T
= 120- 3 04+ n ©
o © ™m N
= © o
= 100- g S ©
2 L 03- - >
[ . = "
N 80 é g &
‘o N
S 60- S 02 N\ g 2
o e \ o ﬁ
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40 - 2 T —— 2L o
— | 01- L2
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i | | | \ i | | | | | | | | |
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Temperatura w °C Obciazenie [MPa] e
Odksztatcenia iglidur® Q pod wptywem Wspéiczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
obciazenia i temperatury (wat - stal walcowana na zimno)
xX 7- 3 0,35-
o o
S 6- e
§ 8 0,30-
[
g 4- § 0%
3
37 S 020-
g I\
5
0,15~
1- k
0- 0,10 -
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Obcigzenie [MPa] M 23°Cc [l 60°C Chropowato$é¢ watu Ra [pm]
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Zuzycie iglidur® Q, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s

7,0~

6,0-

5,0~

Zuzycie [um/km]

Stal twardio - v‘. ‘ a
HR stal weglowa

Materiaty watow

Zuzycie w zastosowaniu rotacyjnym z réznymi
materiatami watéw

25,0

7
5 20,0
2
o
& 150-
=1
N
10,0~
/
5,0- /
0,0-
I I I I I I
0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
Obcigzenie [MPa]
B Cf53 Twardo chromowane

W St37 V2A

Zuzycie w ruchach rotacyjnych i oscylujacych
z watami z Cf53 w zaleznosci od obcigzenia

180,0 - -
/ .
160,0 - .
140,0 -
120,0 - L
100,0 -
80,0 -

Zuzycie [um/km]

3
60,0 - /‘/' 7

40,0 -

-

i i i i i i i
0,0 20,0 40,0 60,0 80,0 100,0 120,0 140,0

’Obciqienie [MPa]
= CRS (rotacyjne) = = CRS (oscylujace)

Wiasnosci elektryczne iglidur® Q

iglidur® Q
Opér wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Opornos¢ powierzchniowa >10” Q

Zuzycie w zastosowaniu rotacyjnym i oscylujgcym
z r6znymi materiatami watéw, p = 2 MPa

— 25,0 -
€
<
E 200-
2
IS
2 150-
=1
N

10,0 -

oo |
Cf53 V2A St37 Twardo
. i chromowane
Materiaty watéw
B Oscylujgce M Rotacyjne

Whptyw absorpcji wilgoci na
tozyska $lizgowe iglidur® Q

0,60 -

0,50 -
' V/
0,40 - /

Redukcja wewnetrznej Srednicy [%]

0,30 - //
0,20 - —
/
0,10 -
//

0,00 - —
i i i i i i i i i
000 o061 1,23 1,84 245 3,06 3,68 429 4,90

Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Wazne tolerancje fozysk slizgowych
iglidur® Q po wttoczeniu wg. ISO 3547-1

Srednica Wat h9 iglidur® Q

d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do3 0-0,025 +0,014 +0,054
>3do6 0-0,030 +0,020 + 0,068
>6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,082 +0,102
>18do 30 0-0,052 +0,040 +0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150
> 50 do 80 0-0,074 +0,060 + 0,180

Odpornos¢ chemiczna iglidur® Q

Medium Odpornosé
Alkohol +do0
Weglowodory +
Thuszcze, oleje niewzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone 0do-
Silne kwasy =
Kwasy stabe +
Silne kwasy 0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/q
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.,
Y N S 2z T% f=0,3 P di=1-6 Struktura numeru art. ?
- f=0,5 pdi=6-12 QS M-0608-10
5 4+ — - a f=0,8 P d1=12-30 b1
f=1,2 pd1>30 d2
!0&; { - v X Skos w stosunku do d1. di
b f Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny @?
-
i wymiary specjalne Typ S
-— Dy —= ‘ 3
Materiat %
Nr art. di* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13 -
QSM-0608-10 6,0 8,0 10,0 QSM-3034-20 30,0 34,0 20,0
QSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 QSM-3034-40 30,0 34,0 40,0
QSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 QSM-3539-15 35,0 39,0 15,0
QSM-1214-10 12,0 14,0 10,0 QSM-3539-30 35,0 39,0 30,0
QSM-1214-20 12,0 14,0 20,0 QSM-3539-50 35,0 39,0 50,0
QSM-1618-08 16,0 18,0 8,0 QSM-4044-40 40,0 44,0 40,0
QSM-1618-12 16,0 18,0 12,5 QSM-4044-47 40,0 44,0 47,0
QSM-1618-20 16,0 18,0 20,0 QSM-4550-252 45,0 50,0 25,2
QSM-1820-20 18,0 20,0 20,0 QSM-4550-50 45,0 50,0 50,0
QSM-2022-15 20,0 22,0 15,0 QSM-5055-50 50,0 55,0 50,0 o o
QSM-2023-15 20,0 23,0 15,0 QSM-5055-60 50,0 55,0 60,0 ~ ©
QSM-2023-20 20,0 23,0 20,0 QSM-6065-50 60,0 65,0 50,0 B 5
QSM-2023-25 20,0 23,0 25,0 QSM-6570-34 65,0 70,0 34,0 ® 0
QSM-2023-30 20,0 23,0 30,0 QSM-7075-50 70,0 75,0 50,0 [Ze] 8
QSM-2528-25 25,0 28,0 25,0 QSM-8085-60 80,0 85,0 60,0 2 ~
QSM-2528-48 25,0 28,0 48,0 * Standardowe tolerancje dla iglidur® Q:E10 o g
N
[=
S
Y=y
J— o %
i — T f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. ? Q9
f=0,5 P dl=6-12 Q F M-06 08 - 04
§5 +——+35 f=0,8 P d1=12-30 b1
3 f=1,2 P d1>30 d2
e a3
I —— -
r = maks. % ! Ll b Skos w stosunku do d1. metryczny
- il o . .
0,5 mm b | Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 Typ @
| 1 -
i wymiary specjalne Materiat
Nr art. di*  d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 b1 b2
di3 h13 -0.14 di3 h13 -0.14 L4
QFM-0608-04 6,0 8,0 12,0 40 1,0 QFM-1618-17 16,0 180 240 17,0 1,0 l
QFM-0810-05 8,0 10,0 15,0 55 1,0 QFM-1820-12 18,0 200 26,0 12,0 1,0
QFM-0810-06 8,0 10,0 15,0 6,0 1,0 QFM-2023-21 200 230 300 215 15
QFM-1012-06 10,0 12,0 18,0 6,0 1,0 QFM-2528-21 250 280 350 215 1,5
QFM-1012-10 10,0 12,0 18,0 10,0 1,0 QFM-2730-20 270 30,0 380 200 1,5
QFM-101215-035 10,0 12,0 15,0 35 1,0 QFM-3034-37 30,0 340 420 370 20
QFM-101215-08 10,0 12,0 15,0 80 1,0 QFM-3539-26 350 390 470 260 2,0
QFM-1214-08 12,0 14,0 20,0 8,0 1,0 QFM-4044-40 40,0 44,0 520 400 20
QFM-1214-12 12,0 14,0 20,0 120 1,0 QFM-5055-50 50,0 550 63,0 500 2,0
QFM-1214-20 12,0 14,0 20,0 200 1,0 QFM-6065-50 60,0 65,0 78,0 50,0 20
QFM-1416-12 14,0 16,0 220 120 1,0 QFM-7075-50 70,0 750 830 500 20

* Standardowe tolerancje dla iglidur® Q:E10
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Materiat iglidur © R jest materiatem o niskiej cenie, matych wartosciach tarcia i dobrej odpornosci
Asortyment

na $cieranie w matych do $rednich obcigzeniach.

(]

1l

® 2 rodzaje
@ > 20 rozmiary
® 3 6-35mm

+90°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte Krotkotrwata
Rotacyjne 0,8 1,2
Oscylujgce 0,6 1
Liniowe 615 5]
Indeks cen

0 Kiedy stosowac iglidur® R Kiedy nie stosowac iglidur® R
@ Wymagana wysoka odpornosé na scieranie w @ wystepowanie wysokich obcigzen
malych obcigzeniach @ poszukiwane jest bardzo P iglidur® G strona 1.28

korzystne cenowo fozysko @ bezkonserwacyjna @ Gdy temperatury ciagle przekraczaja 90°C
sucha praca @ gdy wystepuija obcigzenia krawed- P iglidur® G str. 1.28,iglidur® P str. 1.110

zi @ niska absorbcja plynéw @ zakazane jest @ wymagana najlepsza odpornos¢ na $cieranie
PTFE i silikon P> iglidur®J strona 1.38

Tabela materiatéw

Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® R Metody badawcze
Gestosé g/cm? 1,39

Kolor ciemnoczerwony

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar 02 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 1,1

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali v 0,09 - 0,25

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, max. (suchy) MPa x m/s 0,27

Wtasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 1.950 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 70 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 68

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 23

Twardo$¢ w skali Shore'a D 77 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 90

Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 110

Min. temperatura robocza °C -50

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,25 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 11 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/r



iglidur® R | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v diaiglidur®R dla suchej
pracy w przeciwienstwie do watéw stal., przy 20 °C
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Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe
dla iglidur® R w zalezno$ci od temperatury
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Wspétczynnik tarcia dla iglidur® R w
zaleznosci od obcigzenia, v = 0.01m/s
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Chropowato$¢ watu Ra [pum]
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Zuzycie iglidur® R, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s
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Zuzycie [um/km]
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HR stal weglowa

Materiaty watéw

Zuzycie w zastosowaniu rotacyjnym z réznymi
materiatami watéw
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Obcigzenie [MPa]
W CRS HR stal karbo.

| 304 stal nierdzewna Cf53 twardo chrom.

Zuzycie w zastosowaniu rotacyjnym i oscylujgcym
z roznymi materiatami watéw, p = 2 MPa

Zuzycie [um/km]

stal ttoczona 303 stal R Twardo
nazimno  nierdzewna stal weglowa chromowane
M Oscylujace M Rotacyjne

Wplyw absorpcji wilgoci na

tozyska $lizgowe iglidur® R
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Redukcja wewnetrznej Srednicy [%]

Maks. absorpcja wilgoci [masy %]

Wiasnosci elektryczne iglidur® R

iglidur® R
Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Oporno$¢ powierzchniowa > 107 Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych
iglidur® R po wttoczeniu (tylko dla tozysk
$lizgowych o s$red. zgodnych z ISO 3547-1)

Srednica Wat h9 iglidur® R

d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do3 0-0,025 +0,014 + 0,054
> 3do 6 0-0,030 +0,020 + 0,068
> 6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,032 + 0,102
> 18 do 30 0-0,052 +0,040 + 0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150

Odpornosé¢ chemiczna iglidur® R

Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory +
Thuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozciericzone 0do-
Silne kwasy =
Kwasy stabe +
Silne kwasy +do0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnoszg sig¢ do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® R | Lozysko tulejowe pl [E

o
T 7 = =03 pdi=1-6 Struktura numeru art. ?
05 .Y f-05 pdr=612 R S M-06 08 - 06
. f=0,8 P dl=12-30 b1
k=) sl
f=1,2 pd1>30 d2
& . Skos w stosunku do d1. di
| K Ssrriiio| ) ) o
Y ‘ Wymiary zgodnie z metryczny T
et Al 1SO 3547-1 i wymiary specjalne Typ =]
re—by —=i Materiat 2
2
Nr art. d1* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13
RSM-0608-06 6 8 6 RSM-1416-15 14 16 15
RSM-0810-10 8 10 10 RSM-1618-15 16 18 16
RSM-1012-05 10 12 5 RSM-2023-15 20 23 15
RSM-1012-10 10 12 10 RSM-2023-20 20 23 20
RSM-1012-15 10 12 15 RSM-3034-25 30 34 25
RSM-1214-12 12 14 12 RSM-3539-30 35 39 30
. " ialidur® R:
Standardowe tolerancje dla iglidur” R: E10 o o
N~ ©
5 &
[50]
B ©
© ©
-~
. . . o g
iglidur® R | Lozysko kotnierzowe N
C X
10 o ®
i — - f=0,3 pdl=1-6 Struktura numeru art. > D
f=05 P di=6-12 R F M-04 05 - 04 ]
58 4+ ——+4 5 =08 Ppdi=12-30 b1
S f=1,2 pd1>30 d2
T ,  Skoswstosunkudodt. d1
1Y 7
r = maks. + LA b Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny e
—— - -

0,5 mm ‘ i wymiary specjalne Typ
) Materiat

1
o
1

Nr art. di*  d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 b1 b2

h13 di3 h13 -0.14
RFM-0608-06 6 8 12 6 1 RFM-1214-12 12 14 20 12 1
RFM-0810-05 8 10 15 5 1 RFM-1416-17 14 16 22 17 1
RFM-0810-10 8 10 15 10 1 RFM-1618-17 16 18 24 17 1
RFM-1012-10 10 12 18 10 1 RFM-2023-21 20 23 30 216 15
RFM-1012-18 10 12 18 18 1

* Standardowe tolerancije dla iglidur® E: E10

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/r 1.121



iglidur® UW | Specjalista pod woda

=] igus p

Asortyment Najlepszy polimerowy iglidur® do stosowania pod woda. Wyjatkowo odporny na zuzycie pod woda,
sprawdzony, bezkonserwacyjny. Dzigki przewidywalnej zywotnosci ten polimer najlepiej nadaje si¢ do
i pomp.
= ® 2 rodzaje
-] @ > 16 rozmiaréw
@ @ 0 3-20 mm
3
E) +90°
-50°
Maks. predkosé robocza
[m/s] Ciagte Krotkie
Rotacyjna 0,5 1,5
Oscylujgca 0,4 1,1
Liniowa 2 3
R 3
B o Indeks cen
g3 OC
0 ©
- >
.. Kiedy stosowa¢ iglidur” UW Kiedy nie stosowa iglidur® UW500
g % @ Wyjatkowa odpornos¢ na zuzycie pod woda @ @ Gdy temp. przekraczaja stale 90C° P iglidur®
"1', "i, Idealne dla pomp @ Przy wysokich predkosciach UWS500, strona 1.137
3 Q rotacyjnych @ Z niskimi i $rednimi obciazeniami @ Przy wysokich obciazeniach } iglidur®
UWS500, strona 1.137, H370, strona 1.98, igli-
dur® X strona 1.62
Tabela materiatow
Wiasnosci ogolne Jednostka iglidur® uw Metody badawcze
Gestos$e g/cm? 1,56
Kolor czarny
Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % cigzaru 0,2 DIN 53495
. g Maks. absorpcja wilgoc®i % cigzaru 0,8
g g Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali vl 0,15-0,35
N E (Ra=1pm, 50 HRC)
a ; p x v wartos¢, max. (suchy) MPa x m/s 0,11
g’ ‘3 Wiasnosci mechaniczne
‘g :l'r Modut sprezystoéci MPa 6000 DIN 53457
2 o Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 75 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 70.
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 50
Twardo$¢ w skali Shore'a D 78 DIN 53506
Witasnosci fizyczne i cieplne
Maks. dugotrwata temperatura robocza °C 90
Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 110
Maks.krétkotrwata temperatura otoczenia °C 140
Min. temperatura robocza °C -50
Przewodno$é cieplna [W/m x K] 0,60 ASTM C 177
3B Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 6 DIN 53752
%S g Wiasnosci elektryczne?
R2ge)) Opodr wiasciwy objetosciowy Qcm <10° DIN IEC 93
§ @b) Oporno$¢ powierzchniowa Q <10° DIN 53482
g "é " bez dodatkowego obciazenia; bez ruchow slizgowych; relaksacija niewykluczona
2 Dobra przewodnos¢ tego tworzywa sztucz. moze w niektorych przypadkach sprzyja¢ powstawaniu korozjii w migjscach
kontaktu z metalem.
9 Uwzgledniajgc stosowanie tego materiafu w bezposrednim kontakcie z woda, trzeba zwréci¢ uwage na to, ze wszystkie
. wyniki zostaly osiagniete w warunkach laborat. (odsolona woda). Dlatego zalecamy specyficzne testy w warunkach
czasu rzeczywistego.
1.122 i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/uw



iglidur® UW | Informacje i dane techniczne

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® UW dla
suchej pracy w przeciwienstwie do waléw stal., 20 °C

1000 -

100 -

Obciazenie [MPa]

=)
|

0,1-

0,001 ,0,01
Predkos¢ poslizgu [m/s]

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe
dla iglidur® UW w zaleznosci od temperatury

= 120 -
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N 80-
g
Ie) 60 -
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i i i i i
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Temperatura w °C

Odksztatcenia iglidur® UW pod
wptywem obciazenia i temperatury
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c
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N
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:
Wspétczynnik tarcia dla iglidur® UW w

zaleznosci od predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa

0,5-

0,4 -

0,3-

Wspotczynnik tarcia p
s ®
iglidur” UW

0,2-

0,1-

| | | | | !

005 . 010 0,15 0,20 0,25 0,30
Predkosé poslizgu [m/s]

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® UW w
zaleznosci od obcigzenia, v = 0.01m/s
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Wspotczynnik tarcia p

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69
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o

Wspéiczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
(wat - stal walcowana na zimno)

0,6 -
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0,4 -

Wspotczynnik tarcia p
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°

S
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Chropowato$é¢ watu Ra [pm]
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M ®
. 1@H5p iglidur® UW | Informacje i dane techniczne

Zuzycie iglidur® UW, aplikacja rotacyjna z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s

iglidur® UW

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

igus® Sp. z 0. o.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl

1.124

5,0~
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Zuzycie [um/km]

twardo| - ar

zewna
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Materiaty watéw

Zuzycie iglidur® UW z réznymi materiatami watow

w aplikcaji rotacyjnej

Zuzycie [um/km]

2 —
1-
N /
i i i i i
0,0 05 1,0 1,5 2,0
Obciazenie [MPa]
W Cf53 Stal twardo - anodowana

' 304 stal nierdzewna

Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej i oscylujacej z réznymi

materiatami, p = 2 MPa

30 -

25 -

20 -

Zuzycie [um/km]
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M rotacyjne

il

Cf53 304 stal
nierdzewna

B oscylujace

Wiasnosci elektryczne iglidur® UW
iglidur® UW
Opdr wiasciwy objetosciowy <10°Qcm

Opornosé powierzchniowa <10°Q

Podstawowe tolerancje tozysk $lizgowych
iglidur® UW po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® UW

d1 [mm] [mm] E10 [mm]

do 3 0-0,025 +0,014 + 0,054
> 3do6 0-0,030 +0,020 + 0,068
>6do 10 0-0,036 +0,025 + 0,083
>10do 18 0-0,043 +0,032 + 0,102
>18do 30 0-0,052 +0,040 + 0,124
> 30 do 50 0-0,062 +0,050 + 0,150

Odpornos¢ chemiczna iglidur® UW

Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory +
Thuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozcienczone Odo-
Silne kwasy -
Kwasy stabe +
Silne kwasy +do0

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny

Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® UW | Lozysko tulejowe pl -

i )"‘% =03 pdi=1-6 Struktura numeru art. ?
o]t =05 P d1=6-12 UW S M-03 04 - 05
7 RN S f=0,8 P dl=12-30 b
f=1,2 pd1>30 d2
!‘:?{ 5 l Skos w stosunku. do di. di ;
Y ' Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny =)
-t i wymiary specjalne Typ ®==-
be—Br= Materiat o
2
Nr art. di1* d2 b1
h13
UWSM-0304-05 3,0 4,5 5,0
UWSM-0405-06 4,0 5,5 6,0
UWSM-0507-08 5,0 7,0 8,0
UWSM-0608-08 6,0 8,0 8,0
UWSM-0810-10 8,0 10,0 10,0
UWSM-1012-10 10,0 12,0 10,0
UWSM-1214-12 12,0 14,0 12,0 e
* Standardowe tolerancje dla iglidur® UW: E10 B 5
g8
. . - - ~ ~
iglidur® UW | Lozysko kotnierzowe NI
g L
7 o &
[ Qs —T =03 P di=1-6 Struktura numeru art. ? E, ‘©
| T f=0,5 P dl=6-12 UW F M-03 04 - 05 e
i +——+45 f=0,8 P dl=12-30 b
e L f=12 B d1>30 d2
1 Vot : | v Skos w stosunku. do di. di
il j-..!’z Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny
| - i wymiary specjalne Typ
Materiat
Nr art. di*  d2 d3 b1 b2
di13 h13 -0,14
UWFM-0304-05 3,0 4,5 7,5 50 0,75
UWFM-0405-06 4,0 5,5 9,5 6,0 0,75
UWFM-0507-05 5,0 7,0 11,0 5,0 1,0
UWFM-0608-06 6,0 8,0 12,0 6,0 1,0
UWFM-0810-10 80 10,0 150 10,0 1,0

UWFM-1012-10 10,0 12,0 18,0 10,0 1,0
UWFM-1214-12 12,0 14,0 20,0 12,0 1,0
UWFM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0

UWFM-2023-21 20,0 230 30,0 215 1,5
* Standardowe tolerancije dla iglidur® UW: E10

I I I 1 e 5
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iglidur® V400
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Asortyment

(0]

1l

® 2 rodzaje

@ > 10 rozmiaréw

@® 3 6-20 mm
+200°

-50°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte
Rotacyjna 0,9
Oscylujgca 0,6
Liniowa 2

Indeks cen

iglidur® V400 | Nie do zdarcia w wysokich temperaturach

Ten nowy materiat moze by¢ stosowany w temperaturze do 200 °C. Dzigki wysokiej sprezystosci

tozyska te nadaja sie réwniez do rozwiazan, w ktorych wystepuja drgania i duze naciski krawegdziowe.

G Kiedy stosowaé iglidur® V400

@ Z walami nieutwardzonymi @ Do zastosowan
w temperaturach wyzszych niz 130°C @ Przy
wystepowaniu wibracji i naciskow krawedziowych
@ W zanieczyszczonych srodowiskach

Tabela materiatow

Wiasnosci ogolne

Gestosé

Kolor

Maks. absorpcia wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl.
Maks. absorpcja wilgoci

Wspdlczynnik tarcia slizgowego, dynamiczne dla stali
(Ra =1 pm, 50 HRC)

p X v wartos¢, max. (suchy)

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci

Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C)
Twardos$¢ w skali Shore'a D

Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza
Maks. krotkotrwata temperatura robocza
Maks.krétkotrwata temperatura otoczenia "
Min. temperatura robocza

Przewodnos$¢ cieplna

Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplnej (przy 23 °C)
Wiasnosci elektryczne

Opodr wiasciwy objeto$ciowy

Opornos¢ powierzchniowa

Kiedy nie stosowad iglidur® V400

@ Z walami utwardzonymi
P> iglidur® W300, strona 1.54

@ Do zastosowan w normalnych temperaturach
P iglidur® G, strona 1.28, iglidur®J, strona
1.38, iglidur® W300, strona 1.54

@ Gdy potrzeba uniwersalnego fozyska o niskich
kosztach P iglidur® G, strona 1.28

Jednostka iglidur® V400 Metody badawcze
g/cm? 1,51

biaty
% ciezaru 0,1 DIN 53495
% cigzaru 0,2

v} 0,15-0,20

MPa x m/s 0,50
MPa 4.500 DIN 53457
MPa 95 DIN 53452
MPa 45

74 DIN 53505
°C 200
°C 240
°C 250
°C -50
[W/m x K] 0,24 ASTM C 177
K" x 109 3 DIN 53752
Qcm > 10" DIN IEC 93
Q > 107 DIN 53482

m Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/v400
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iglidur® V400 - Informacje i dane techniczne @uspl

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® V400 dla
suchej pracy w przeciw. do watéw stal., 20 °C
1000 -

100 -

Obciazenie [MPa]

0,1-
| | | | i
0,001 0,01 0,1

Predkos$¢ poslizgu [m/s]

-
=)

Maksymalne zalecane cisnienie powierzchniowe
dla iglidur® V400 w zaleznos$ci od temperatury
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Odksztatcenia iglidur® V400 pod wplywem

obcigzenia i temperatury
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Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/v400

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® V400 w
zaleznosci od predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa
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iglidur® V400
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Wspétczynnik tarcia dla iglidur® V400
wzaleznosci od obciazenia, v = 0,01m/s
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Wspéiczynnik tarcia jako funkcja powierzchni watu
(wat - stal walcowana na zimno)
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M ®
@HSP iglidur® V400 | Informacje i dane techniczne

Zuzycie iglidur® V400, aplikacje obrotowe z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s
20,0
18,0-
16,0-
14,0-
12,0-
10,0-
8,0-
6,0-
4,0-
2,0~
0,0~

Zuzycie [um/km]

04 stal nierdzewna

Stal twardo - chromgwana

HR stal weglc

Materiat watow

Zuzycie iglidur® A500 z réznymi
materiatlami watéw w aplikcaji rotacyjnej
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Zuzycie w aplikcaji rotacyjnej i oscylujacej z
réznymi materiatami, p = 2 MPa
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Whptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe
iglidur® V400
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Wiasnosci elektryczne iglidur® V400
iglidur® V400
Opor wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm

Oporno$¢ powierzchniowa > 107 Q

Podstawowe tolerancje tozysk slizgowych iglidur®
V400 po wttoczeniu (tylko dla fozysk slizgowych o
$rednicach zgodnych z ISO 3547-1)

Srednica Wat h9 iglidur® V400
d1 [mm] [mm] F10 [mm]

do 3 0-0,025 +0,006 + 0,046
> 3do6 0-0,030 +0,010 + 0,058
>6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
>10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
> 18 do 30 0-0,052 +0,020 + 0,104
> 30 do 50 0-0,062 +0,025 + 0,125

Odpornos¢ chemiczna iglidur® V400
Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory

Ttuszcze, oleje nie wzmocnione
Paliwo

Kwasy rozciericzone

Silne kwasy

Kwasy stabe

+ o+ 4+ o+ 4+ o+ o+

Silne kwasy

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® V400 | kozysko tulejowe — Typ S pl -

T }0 f=03 pdl=1-6 Struktura numeru art.
' 050t f-05 P dr=612 V'S M-06 08 - 06
s 4 L5 feo8par=1230 b
E i f=1,2 pd1>30 d2
"‘ ré( Skos w stosunku do d1. d1 =4
1Y I:! Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny ;
™ | i wymiary specjalne Typ @
s by —= Materiat 3
5
VSM-0608-06 6,0 8,0 6,0
VSM-0810-10 8,0 10,0 10,0
VSM-1012-10 10,0 12,0 10,0
VSM-1214-12 12,0 14,0 12,0
VSM-1618-15 16,0 18,0 15,0
VSM-2023-20 20,0 23,0 20,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® V400: F10 E 8
5 o
2 3
0 ©
o~
iglidur® V400 | Lozysko kotnierzowe — Typ F c g
o
55
I f=0,3 P di=1-6 Struktura numeru art. ? L9
I —T' f=05 P dl=6-12 V F M-06 08 - 06
| 1 £=0,8 P d1 =12-30 b
9 T T T T f=12 pdisao d2
u "5(} . Skos w stosunku do d1. di
L . ﬂﬁ_t Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 metryczny
r=maks. = <02 i wymiary specjalne Typ
0,5 mm by Materiat

I I I 1 S

VFM-0608-06 6,0 8,0 12,0 6,0 1,0
VFM-0810-10 80 10,0 15,0 10,0 1,0
VFM-1012-10 10,0 12,0 18,0 10,0 1,0
VFM-1214-12 120 14,0 20,0 12,0 1,0
VFM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0
VFM-2023-21 20,0 23,0 30,0 215 1,5
* Standardowe tolerancje dla iglidur® V400: F10
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iglidur® Z to wysokotemperaturowy materiat tozyskowy, do zastosowan z bardzo wysokimi

iglidur® Z

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

igus® Sp. z 0. o.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl

1.130

Asortyment

(o]

1l

@ 3 rodzaje
@ > 50 rozmiary
® 3 4-75 mm

+250°

-100°

Maks. predkosé robocza

[m/s] Ciagte

Rotacyjne 1,5 &5
Oscylujgce 3 4
Liniowe 5 6
Indeks cen

Nieprzerywana temperatu-
ra pracy w ramieniu tgcza-
cym maszyne z torba for-
mowana przez zgrzewanie
poprzeczne z rekawa osig-
ga 160°C i wigcej. Wyma-
gania te spetniajg tozyska
iglidur® Z ktére sa réwniez
bardzo odporne na zuzy-
cie.

tozyska iglidur® Z dopro-
wadzity tu do znaczacej
redukgji kosztow. Osiagnigto
to poprzez rezygnacje z prac
konserwacyjnych podczas
sezonu. Z tozyskami iglidur®
Z nie trzeba przeprowa-
dzac ani kontroli elementéw
oporowych i watéw, ani
smaru. Dodatkowo mozna
byto tutaj zredukowaé
ciezar.

Kroétkie

obcigzeniami. iglidur® Z nadaje sie zaréwno do predkosci $rednich jak i wysokich, dzieki

wysokiej odpornosci cieplne;j.

0 Kiedy stosowa iglidur® Z

@ Do zastosowan z wysokimi temperaturami @
Wysoka odpornos¢ cieplna, w temperaturach
ciagtych do 250°C lub krétkotrwatych do 320°C @
do zastosowan z wysokimi temperaturami @ Do
wysokich predkosci poslizgu @ Do obcigzen kra-
wedziowych zwigzanych z wysokim naciskiem
powierzchniowym

Tabela materiatéw

Kiedy nie stosowag iglidur® Z

@ Do niskich obcigzen i temperatur
P> iglidur® P, strona 1.110

@ Gdy potrzeba optacalnego, uniwersainego tozy-
ska P iglidur® G, strona 1.28

@ Gdy wymagane sg fozyska przewodzace prad
P> iglidur® F, strona 1.86, iglidur®H, strona
1.90, lub iindur®H370, X, strona 1.102

Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® Z Metody badawcze
Gestosé g/cm? 1,40

Kolor brazowy

Maks. absorpcja wigoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar 03 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 1,1

Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali  p 0,06 - 0,14

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$é, maks. (suchy) MPa x m/s 0,84

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 2.400 DIN 53457
Whytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 95 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 65

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 100

Twardo$¢ w skali Shore'a D 81 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 250

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 310

Min. temperatura robocza °C -100

Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,62 ASTM C 177
Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 4 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/z
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Dopuszczalna warto$¢ p x v podczas pracy bez

smarowania z watem stalowym przy 20°C
1000 -

100 -

Obciazenie [MPa]

0,1~

0,001 0,01 0,1 1
Predkos¢ poslizgu [m/s]

Zalecany maks. dopuszczalny nacisk pow.
iglidur® Z jako funkcja temperatury

160 -

\\

120 -

80 -

Obciazenie [MPa]

40 -

0-
i i i i i i i i i
20 40 60 80 100 120 140 160
Temperatura w °C

Odksztatcenia iglidur® Z pod wptywem
obcigzenia i temperatury

8-

180 200

7-
6-

Odksztatcenie in %

=

0 20 40 60 80

Obciazenie [MPa]

100

M 23°c M 60°C

igus pl

Tarcie jako funkcja temperatury, rotacja z p =
0,75 MPa, v = 0,5 m/s, (wat ze stali zimno walc.)

2,5-

2,0~

Zuzycie [pum/km]

0,5-

0,0-
23°C
Temperatura w °C

150°C

a

iglidur® Z

Wspétczynnik tarcia dla iglidur® Z jako funkcja

predkosci roboczej, p = 0,75 MPa

0,40 -

0,30 -

Wspétczynnik tarcia p

0,20 -

—

0,10 -
] ] ]

0,05 0,10 0,15
Predko$¢ poslizgu [m/s]

i i i
0,20 0,25 0,30

Wspotczynnik tarcia dla iglidur® Z
jako funkcja obcigzenia v = 0,01 m/s

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

|
0,35

3 0,25-
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S 0,20-
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3 015-
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£ o0 —

|

0,05 -
0,00 -
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Obcigzenie [MPa]
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Wspétczynnik tarcia iglidur® Z jako funkcja Zuzycie dla aplikacji rotacyjnych i oscylujacych
powierzchni watu (wat - stal walcowananazimno)  dla watéw ze stali walcowanej na zimno

s 0,30- = 140-
p £
o E 120
g 2 L1
®N £ ‘@ 100-
o
— H e .
3 > N 80- ,
8 S 020- \ N // R4
=) % 60- e —
= // 40- / -
% / Vv 7
3 — 20~ = =1
Kol —--r"
€ o010~ ol 1
| | | | | ! R [ R B B B
0,10 0,40 0,70 1,00 1,30 1,60 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Chropowato$é watu Ra [um] Obcigzenie [MPa]
_ CRS (oscylujace) _ . CRS (rotacyjne)

Zuzycie iglidur® Z przy roznych materiatach watu, Zuzycie w aplikacji rotacyjnej i oscylujacej z

N 3 aplikacja rotacyjna p = 0,75 MPa, v = 0,5m/s réznymi materiatami watéw, p = 2 MPa
5 o T
o Q iE‘ 8,0- = 150-
© Q £ ’ € A
[>e] <
* 2 70- 2
< =~ i £ 125-
N 2 3
INER S 6,0- - =
N > c ()
Y I 5 10,0-
c X N . 2
o e 4,0~ = R 75-
2L o 2 5 g S
o O 3,0- 3 T 3
F=— = o 4 S 5,0-
| £ B o o
2,0 3 g 3
| 2 2,5~
e 3 =
0,0- 0,0-
Cf53 304 stal stal Stal twardo
Materiaty watéw nierdzewna  weglowa  chromowana
L ® N ) ) M Oscylujgce M Rotacyjne
© Zuzycie iglidur” Z, aplikacja rotacyjna
.2 z réznymi materiatami watéw Podstawowe tolerancje fozysk slizgowych iglidur® Z
° g 2 po wttoczeniu (tylko dla fozysk slizgowych o srednicach
(%] = 7
S, P E zgodnych z ISO 3547-1)
a = E  20- 74 Srednica Wat h9 iglidur® Z
o9 PR | d1 [mm] [mm] F10 [mm]
o ¥ 9 R
33 8 | /[ ‘ -~ do3 0-0,025 +0,006 + 0,046
= o N 12 > 3do6 0-0,030 +0,010 + 0,058
8- i >6do 10 0-0,036 +0,013 + 0,071
>10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
4 ’W/ > 18 do 30 0-0,062 +0,020 + 0,104
0- I° > 30 do 50 0-0,062 +0,025 + 0,125
| | | | | | _
0 2 s 12 16 20 > 50 do 80 0-0,074 +0,030 + 0,150
Obciazenie [MPa] Lz . -
M twardo anod. aluminium twardo chrom. Odpornosc chemiczna Ig"dur® z L
304 stal nierdzewna Cf53 Medium Odpornosé¢
Alkohol 0
3B Weglowodory +
g‘ 5 Wtasnosci elektryczne iglidur® Z Tluszcze, oleje nie wzmocnione +
=]
KK iglidur® Z Paliwo +
§ @g Opér wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm Kwasy rozciericzone +
§ ‘€ Opornos¢ powierzchniowa >10" Q Silne kwasy -
Kwasy stabe +
Silne kwasy =

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® Z | kozysko tulejowe

ol !

I - 3"% f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. ?
: o5l 1 f=05 P di=6-12 Z S M-04 05 - 04
N . f=0,8 P d1=12-30 b1
= ks f=1,2 P d1>30 d2
Ln&g { ] + Skos w stosunku do d1. di N
v ; Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 i metryczny e
- wymiary specjalne Typ _a
by - Materiat ?:D
Nr art. d1* d2 b1 h13 Nr art. di* d2 b1 h13
ZSM-0405-04 4,0 5,5 4,0 ZSM-2023-20 20,0 23,0 20,0
ZSM-0507-05 5,0 7,0 5,0 ZSM-2023-30 20,0 23,0 30,0
ZSM-0608-08 6,0 8,0 8,0 ZSM-2023-35 20,0 23,0 35,0
ZSM-0608-12 6,0 8,0 12,0 ZSM-2225-20 22,0 25,0 20,0
ZSM-0810-08 8,0 10,0 8,0 ZSM-2528-20 25,0 28,0 20,0
ZSM-0810-10 8,0 10,0 10,0 ZSM-2528-30 25,0 28,0 30,0
ZSM-1012-08 10,0 12,0 8,0 ZSM-2528-48 25,0 28,0 48,0
ZSM-1012-10 10,0 12,0 10,0 ZSM-3034-30 30,0 34,0 30,0 E %
ZSM-1012-12 10,0 12,0 12,0 ZSM-3034-40 30,0 34,0 40,0 B o
ZSM-1214-15 12,0 14,0 15,0 ZSM-3539-20 35,0 39,0 20,0 ™ M
ZSM-1517-15 15,0 17,0 15,0 ZSM-4044-40 40,0 44,0 40,0 8 8
ZSM-1618-12 16,0 18,0 12,0 ZSM-4044-47 40,0 44,0 47,0 ; ;
ZSM-1618-15 16,0 18,0 15,0 ZSM-5055-60 50,0 55,0 60,0 N N
ZSM-1820-20 18,0 20,0 20,0 ZSM-6065-60 60,0 65,0 60,0 S %
ZSM-2023-15 20,0 23,0 15,0 * Standardowe tolerancje dla iglidur® Z: F10 "q‘, "5
L8
iglidur® Z | Lozysko kotnierzowe
i r—,!' f=0,3 pdi=1-6 Struktura numeru art. ? 0
1 | f=05 P dr=6-12 Z F M-04 05 - 04
6 5 "__"’5 f=0,8 P d1=12-30 b1 Q
l < ' f=12 pd1>30 d2
' ‘< : : n
\':* r j__._be Skos w stosunku do d1. metryczny
r=max. b o Wymiary zgodnie z ISO 3547-1 Typ
0,5 mm i wymiary specjalne Materiat
Nrart. di* d2 d3 b1 b2 Nr art. di*  d2 d3 bt b2
di3 h13 -0.14 di3 h13 -0.14
ZFM-0405-04 4,0 5,5 95 40 0,75 ZFM-2023-11 200 23,0 300 11,5 1,5
ZFM-0507-05 5,0 70 11,0 50 1,0 ZFM-2023-21 20,0 23,0 300 21,5 1,5
ZFM-0608-08 60 80 120 80 1,0 ZFM-2023-31 20,0 23,0 300 315 15
ZFM-0810-09 80 100 150 9,0 1,0 ZFM-2528-16 250 280 350 16,5 1,5
ZFM-1012-09 100 12,0 180 90 1,0 ZFM-2528-21 250 280 350 215 1,6
ZFM-1214-09 12,0 140 200 90 1,0 ZFM-2528-31 250 280 350 31,5 1,5
ZFM-1214-12 12,0 140 200 120 1,0 ZFM-3034-20 30,0 340 42,0 20,0 2,0
ZFM-1214-20 12,0 140 20,0 20,0 1,0 ZFM-3034-26 30,0 34,0 420 26,0 2,0
ZFM-1416-17 140 16,0 220 17,0 1,0 ZFM-3034-37 30,0 340 42,0 37,0 2,0
ZFM-1517-11 15,0 17,0 230 11,0 1,0 ZFM-3539-26 350 39,0 47,0 26,0 2,0
ZFM-1517-15 15,0 17,0 230 150 1,0 ZFM-4044-20 40,0 44,0 52,0 200 2,0
ZFM-1820-04 18,0 20,0 26,0 4,0 1,0 ZFM-4044-40 40,0 44,0 52,0 400 2,0
ZFM-1820-17 18,0 20,0 26,0 17,0 1,0 ZFM-7580-50 750 80,0 88,0 500 2,5
ZFM-2022-21 20,0 220 300 210 1,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® Z: F10 .
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Struktura numeru art

d
ESJ;‘—:W:%S Wymiary zgodnie z 1SO 3547-1 Z T M-26 44 - 015
—

i wymiary specjalne s
d2
di
N
@ metryczny
S Typ
2 Materiat
E” aterial
Nr art. di* d4 d5 h dé
+0,25 -0,25 -0,05 -0,12/+0,12  +0,375/+0,125  +0,2/- 0,2 +0,12
ZTM-1527-015 25,0 27,0 1.5 * - 1,0 27,0
ZTM-1623-015 16,0 23,0 1,5 > - 1,0 23,0
ZTM-2644-015 26,0 44,0 1,5 35,0 3,0 1,0 44,0
ZTM-3254-015 32,0 54,0 1,5 43,0 4,0 1,0 54,0
ZTM-4874-020 48,0 74,0 2,0 61,0 4,0 1,5 74,0
E % ZTM-6290-020 62,0 90,0 2,0 * - 1,5 90,0
B 5 ** projekt bez gniazda montazowego
™ ™
© ©
o ©
N
N
NN
0
c X
o8
2%
Q QO
-
g
o ©
- N
S @
N ©
g =
29
B
N
D2 o
2
0w o
3 3
2 o
2 ®
E
s £
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iglidur®

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

° ®
@HSPI iglidur® | Lozyska slizgowe | Specjalne materiaty

iglidur® B

Bardzo elastyczny

@ Tlumienie drgan

@ Wysoka odpornosé na
zuzycie w potaczeniu z niskimi
obcigzeniami

@ Doskonate wyniki w
zastosowaniach z naciskiem
krawgdziowym

Ttumienie drgan i oddzielanie
hatasu przenoszonego przez
konstrukcje byty gtéwnymi
zatozeniami podczas projekto-
wania elastycznego, ale wytrzy-
matego materiatu - iglidur® B.

iglidur® C

Nie zawiera PTFE i silikonu

@ Male predkosci

@ \V zastosowaniach, gdzie
nie jest dozwolone stoso-
wanie PTFE lub silikonu

@ W warunkach duzego
zanieczyszczenia

@ Jesli wymagany jest niski
poziom hatasu

tozyska slizgowe wykonane z
iglidur® C zostaly opracowane
specjalnie do zastosowan,
gdzie nie mozna uzy¢ PTFE lub
silikonu. Zastosowania takie
mozna znalezé w elektro-
technice, przemysle tytoniowym
i w narzedziach malarskich.

iglidur® D
Wysoka oszczednosc
kosztow

@ Niskie wspotczynniki tarcia
przy duzych predkosciach

@ Bezkonserwacyjne,
samosmarowne

@ Tiumienie drgan

@ Bardzo niska absorpcja wilgoci

@ Do niskich obcigzen

@ Gdy potrzeba bardzo
optacalnego tozyska

Podczas opracowywania mate-
riatu iglidur® D gtéwnymi wyma-
ganiami byly wysoka wydajnos$¢
i niska cena. W szczegoélnosci
nacisk potozono na niskie
wspoétczynniki
wysokich predkosciach.

tarcia przy

iglidur® GLW

Rozsadna cena

@ Odporne na zanieczysz-
czenia i drgania

@ Ekonomiczne i wszech-
stronne tozysko do maso-
wej produkciji

@ Do wysokich obcigzen,
gtéwnie statycznych

@ Do niskich i $rednich
predkosci

@ Gdy tozysko powinno
pasowac do réznych watéw

Dzieki tozyskom $lizgowym
wykonanym z iglidur® GLW
mozemy naszym klientom
zaoferowac¢ alternatywe dla
iglidur® G do produkcji masowej.
Jako, ze jego cechy sa zblizone
do cech iglidur® G, zaleca si¢
stosowanie iglidur® GLW w przy-

i g padku przewazajacych obcigzen
° [ statycznych.
S @
N ©
‘% E Wiegcej informaciji o tym Wiegcej informaciji o tym Wiecej informaciji o tym Wiecej informaciji o tym
@2” :rl‘ materiale: materiale: materiale: materiale:
g’ g' » www.igus.pl/pl/B » www.igus.pl/pl/C » www.igus.pl/pl/D » www.igus.pl/pl/GLW
Tabela materiatow iglidur® B iglidur® C iglidur® D iglidur® GLW
Gestosé: 1,15 g/cm?® 1,10 g/cm?® 1,40 g/cm® 1,36 g/cm?®
Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. 1,0 % cigzaru 1,0 % ciezaru 0,3 % ciezaru 1,3 % cigzaru
Maks. absorpcja wilgoci 6,3 % cigzaru 6,9 % cigzaru 1,1 % cigzaru 5,5 % cigzaru
Modut sprezystosci (DIN 53457): 1750 MPa 1900 MPa 2000 MPa 7700 MPa
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C (DIN 53452): 55 MPa 60 MPa 72 MPa 235 MPa
e Maks. statyczny nacisk powierzchniowy: 40 MPa 40 MPa 23 MPa 80 MPa
B 0 Twardo$é w skali Shore'a D (DIN 53505): 69 72 78 78
E) 3, Maks. diugotrwata temperatura robocza: 100°C 90°C 90°C 100°C
s @ Maks. krétkotrwata temperatura robocza: 130°C 130°C 110°C 160°C
§ "é Min. temperatura robocza: -40°C -40°C -50°C -40°C
Opdr wiasciwy objetosciowy: >10"°Qcm >10"Qcm >10"Qcm >10"Qcm
Opornos¢ powierzchniowa: >10°Q >10°Q >10" Q >10"Q
1.136 i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/iglidur




iglidur® | Lozyska slizgowe | Specjalne materiaty

iglidur® H2

Dla przemystu
samochodowego

@ Bezkonserwacyjny

@ Odporne na chemikalia

@ Dia kontaktu z paliwami,
olejami

@ Korzytne cenowo tozysko
dla ysokich temperatur

Lozyska slizgowe iglidur® H2 s3
stosowane gtéwnie z powodéw
ekonomicznych. Mieszanina
smaréw statych zmniejsza
wspéiczynnik tarcia i zwieksza
odpornos¢ tozysk slizgowych
iglidur® H2 na zuzycie; tozyska
te s3 samosmarowne i nadajg
sie do wszystkich rodzajow
ruchéw.

Wigcej informacji o tym
materiale:

» www.igus.pl/pl/H2

Tabela materiatow
Gestosé:

iglidur® J200

Ruchy liniowe

@ Do rozwigzan z watami
anodowanymi

@ Gdy wymagane s3 najnizsze
wspotczynniki tarcia

@ Jesli konieczna jest
maksymalna zywotno$é

iglidur® J200 zwigksza zywot-
nos¢ w przypadku profili z
anodowanego aluminium w
poréwnaniu ze zwyktymitozys-
kami o 34%. Jednoczesnie
zmniejszaja si¢ wspotczynniki
tarcia uktadu (o 20%).

Wigcej informaciji o tym
materiale:

» www.igus.pl/pl/J200

iglidur® H2
1,69 g/cm?®

iglidur® T220

Dla przemystu
tytoniowego

@ Gdy fozyska nie moga
zawieraé substancii
niedozwolonych w przemysle
tytoniowym

kozyska slizgowe wykonane z
iglidur® T220 zostaly specjalnie
wyprodukowane dla aplikacji
gdzie
zawiera¢ substanciji niedozwo-
lonych w przemysle tytonio-
wym. Iglidur” T220 s3 stosowa-
ne w przemysle tytoniowym itp.

tozyska nie moga

Wiecej informaciji o tym
materiale:

» www.igus.pl/pl/T220

iglidur® J200
1,72 g/cm?®
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iglidur® UW500 32
Specjalista w goracej ?:» _3

wodzie

@ Wyjgtkowa odpornosé na
zuzycie pod woda

@ Wysoka odpornosé tempe-
raturowa

@ Wysoka odpornosé
chemiczna

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

iglidur UW500 jest przeznaczo-
ny do stosowania pod wodg w
temperaturach do 250°C. Poza
tym tozyska te moga pracowac
w substancjach chemicznych,
ktére bedag dziata¢ jak smar.

®@

1
(oo ]

Wiecej informaciji o tym
materiale:
» www.igus.pl/pl/UW500

iglidur® T220
1,28 g/cm®

iglidur® UW500
1,49 g/cm?®

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. <0,1 % cigzaru 0,2 % cigzaru 0,3 % cigzaru 0,1 % ciezaru

Maks. absorpcja wilgoci 0,2 % cigzaru 0,7 % cigzaru 0,5 % cigzaru 0,5 % cigzaru

Modut sprezystosci (DIN 53457): 10.300 MPa 2.800 MPa 1.800 MPa 16.000 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C (DIN 53452): 210 MPa 58 MPa 65 MPa 260 MPa
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy: 110 MPa 23 MPa 45 MPa 140 MPa
Twardo$é w skali Shore'a D (DIN 53505): 88 70 76 86
Maks. diugotrwata temperatura robocza: 200°C 90°C 100°C 250°C
Maks. krétkotrwata temperatura robocza: 240°C 120°C 160°C 315°C
Min. temperatura robocza: °C -50°C -40°C -100°C
Opér wiasciwy objetosciowy: >10"° Qcm >10° Qcm >10" Qcm <10° Qcm
Opornos¢ powierzchniowa: >10" Q >10° Q >10° Q <10°Q
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M ®
% @Hsp iglidur® | Lozyska zatrzaskowe

Lozyska zatrzaskowe iglidur® sg przeznaczone specjalnie do przektadania watéw przez
arkusze blachy. Z tego powodu tozyska z obu stron maja kotnierze. Po montazu tozyska sa
umocowane w ptycie metalowej z obu stron.

Asortyment

(0]

1l

@ > 25 rozmiaréw
® 3 3-25 mm

+80°

iglidur® Clips

-40°

@ Mocowanie przy pomocy podwéjnego kotnierza

@ Bezkonserwacyjne i samosmarowne
@ \Wysoka odporno$é na $cieranie

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

@ Bezawaryjna praca

@ Niski poziom hatasu
@ Do ruchdw obrotowych jak i liniowych
@ Konstrukcja pozwala na rozszerzanie
@ Materiat: iglidur® M250
(dokiadne dane o iglidur’M250 P> strona 1.46

. %’ Tabela materiatéw
O' ﬁ Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® M250 Metody badawcze
g g Gestosé g/cm? 1,14
o ; Kolor antracyt
g’ Q Maks. absorpcja wigodi przy 23°C /50% wil. wzgl. % ciezar 1,4 DIN 53495
g :{rl Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 7,6
2 o Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali  p 0,18 - 0,40
(Ra =1 pm, 50 HRC)
p x v warto$é, maks. (suchy) MPa x m/s 0,12
Wtasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 2.700 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 112 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 52
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 20
Twardos$¢ w skali Shore'a D 79 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne
oot Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 80
g' g Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 170
Rl e)) Min. temperatura robocza °C -40
§ @O) Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
§ "é Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 10 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482
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iglidur® | Lozyska zatrzaskowe .

©
A

kozyska zatrzaskowe iglidur® sg przeznaczone specialnie
do przektadania watéw przez arkusze blachy. Z tego powo-
du tozyska z obu stron majg kotnierze. Po montazu tozy-
ska sa umocowane w ptycie metalowej z obu stron.

tozyska zatrzaskowe maja ukosng szczeling, wigc ich mon-
taz jest mozliwy z jednej strony. Po zamontowaniu fozysko
rozszerza sie i wypetnia otwor w plycie metalowej. Wat unie-

mozliwia wysuniecie sig fozyska zatrzaskowego z oprawy.
Nawet podczas ruchdw osiowych fozysko nie moze sie
wysunaé z oprawy.

Poza tym szczelina pozwala na rozszerzanie spowodo-

wane temperaturg lub wilgocia. Podczas rozszerzania wiel-
ko$¢ szczeliny zmniejsza sig, dzigki czemu zmiany luzu
fozyska sg minimalne.

Srednica mnigjszego kolnierza zostaje tak dobrana, aby
fozysko mozna byto umocowac réwniez w oprawie o wig-

kszych tolerancjach. °

Specjalne wtasciwosci tozyska
zatrzaskowego iglidur®

iglidur® Clips

Ltozyska zatrzaskowe iglidur® sg dostepne w gotowych rozmiarach

kozyska zatrzaskowe iglidur® sg wykonane z materiafu od 3 do 25 mm.

odpornego na zuzycie iglidur® M250. iglidur® M250 jest
materiatem tozysk $lizgowych z silng odpornosciag na
zuzycie w $rednich obcigzeniach. kozyska sg samo- Zalecane maks. ci$nienie powierzchniowe dla
smarujgce i moga by¢ uzytkowane bez smarowania. ig|idur‘E M250 jako funkcja temperatury

kozyska mozna jednak smarowac. Materiat iglidur® M250
jest odporny na wszystkie dostepne smarowidta. Inne
specjalne materiaty sg dostepne na zamdwienie. Prosimy
sie z nami skontaktowa¢ w celu uzyskania szczegdto-
wych informaciji.

20 -

15 - \

10 -

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Obciazenie [MPa]

Wytrzymatos¢ na Sciskanie

Dopuszczalny nacisk statyczny tozysk zatrzaskowych
iglidur® w temperaturze pokojowej wynosi 18 MPa. Dzigki
dobremu dopasowywaniu sig do nieréwnych powierz- 5_
chni ostony fozyska pozostaje réwniez w otworach wycig-
tych zachowana wysoka obcigzalno$¢ tozysk klipsowych.
Dla bardzo matych powierzchni fozysk bardzo waznymi

cechami sg przede wszystkim tlumienie drgan i odpor- 07 | | | ; ; ; |
no$¢ na cignienie krawedziowe. 20 40 60 80 100 120 140
Predkosci poslizgu Temperatura w °C

tozyska zatrzaskowe sg silnie odporne na zuzycie w
wolnych ruchach obrotowych, oscylujacych i liniowych.
Maksymalna prekos$¢ poslizgu dla réznych ruchéw jest
taka sama jak dla materiatu M250 (Tabela 43.1). Poprzez
smarowanie rozruchowe Iub state zwigkszaja sie dopusz-
czalne predkosci poslizgu.

Temperatury robocze

Przy temperaturach roboczych do 80 °C fozyska zatrza-
skowe iglidur® wykazujg wysoka odporno$é na zuzycie.
Réwniez w zimnych warunkach pozostajg fozyska slizgo-
we elastycznymi o i dporne na Scieranie.

Montaz

Podczas montazu fozyska sg $ciskane razem po bokach
za pomocg duzego kotnierza. Ukosna szczelina powodu-
je, ze tozysko ma ksztatt spirali, dzigki czemu tatwo je
umiesci¢ w otworze. Szczelina pozwala réwniez kompen-
sowac rozszerzanie w obwodzie.W ten sposob tozyska
zatrzaskowe pozwalajg uzyska¢ minimalny luz. Zalecany
luz pozwala na swobodne obracanie sie watu 0 nomi-
nalnych rozmiarach. ozysko moze réwniez obracaé sig
w gniezdzie.

O I I
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M ®
= @HSP iglidur® | Lozyska zatrzaskowe

iglidur® Clips

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

igus® Sp. z 0. o.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl

1.140

Struktura numeru art.

4

M C M-03-02
\ / b1-2xs
metryczny
d1 yp
d4 Materiat
Il
L 1 2
'z
.|
d2
d3
Wymiary [mm]
Nr art. d1 d2 d3 d4 s b1
D11* -0,10 +0,20
MCM-03-02 3 4,2 4,8 6 0,6 3,2
MCM-04-02 4 5,2 5,9 7 0,6 3,2
MCM-05-02 5 6,2 6,8 8 0,6 3,2
MCM-06-02 6 7,2 7,8 11 0,6 3,2
MCM-08-02 8 9,6 10,4 13 0,8 3,6
MCM-09-02 9 10,6 11,4 14 0,8 3,6
MCM-10-02 10 11,6 12,4 15 0,8 3,6
MCM-12-02 12 13,6 14,4 17 0,8 816
MCM-16-02 16 17,6 18,4 21 0,8 3,6
MCM-03-03 3 4,2 4,8 6 0,6 4,2
MCM-04-03 4 5,2 5,9 7 0,6 4,2
MCM-05-03 5 6,2 6,8 8 0,6 4,2
MCM-06-03 6 7,2 7,8 11 0,6 4,2
MCM-07-03 7 9 9,8 13 0,8 4,6
MCM-08-03 8 9,6 10,4 13 0,8 4,6
MCM-10-03 10 11,6 12,4 15 0,8 4,6
MCM-12-03 12 13,6 14,4 17 0,8 4,6
MCM-14-03 14 15,6 16,4 19 0,8 4,6
MCM-16-03 16 17,6 18,4 21 0,8 4,6
MCM-18-03 18 20 21 23 1,0 5,0
MCM-20-03 20 22 23 25 1,0 5,0
MCM-25-03 25 27 28 30 1,0 5,0
MCM-06-04 6 7,2 7,8 11 0,6 5,2
MCM-12-04 12 13,6 14,4 17 0,8 5,6

*d1 jest sprawdzane sprawdzianem trzpieniowyn,dajacy sie spaja¢/nie dajacy sie spajac¢ po zatozeniu w d2 (+0.005)
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L] ® I
iglidur® | Klips2 p

Samosmarowne fozyska $lizgowe wykonane z iglidur® M250 cechuja sie wysoka udarnoscia,
. , L. L ) R ) Struktura numeru art.
tlumieniem drgan oraz wytrzymatoscia na zuzycie.Sa doskonate w zastosowaniach, gdzie konieczne

. - ) ) - ) MY M-04- 04
jest tlumienie drgan, np. w urzadzeniach rekreacyjnych i maszynach pakujgcych. b1
di
Asortyment metryczny
Kip2 8
o P =
ﬂ Materiat (&)
T
=
@ > 10 rozmiaréw °
® 0 4-25 mm E=
di
+80° d3£0,04 mm
-a0° =
25| |
\ 2
i ]
£] 0
£| ) .
© o
Zalety 5| &l r=max. 0,5 mm N~ ©
@ Niewielki luz fozyska, wysoka precyzja é B o
@ Latwy montaz dzigki uko$nej szczelinie ™ 8
@ Materiat: iglidur® M250 0 2 3
(doktadine dane dia iglidur® M250 P> strona 1.46) ~ [
NI
@ Bezkonserwacyjne, obliczalna zywotnos¢ NS
g £
L8
L0
Q QO
-
Wymiary [mm]
Nr art. di* d1-Tol.* d2* d3 d3-Tol. b1 b1-Tol. b2 b2-Tol.
MYM-04-04 4 +0,025/+0,075 5,20 7,00 +/-0,40 4,00 -0,40 0,60 -0,13
MYM-05-05 5 +0,025/+0,075 6,20 8,00 +/-0,40 5,00 -0,40 0,60 -0,13
MYM-06-06 6 +0,025/+0,075 7,20 9,50  +/-0,40 6,00 -0,40 0,60 -0,13
MYM-08-08 8 +0,025/+0,075 9,60 12,00 +/-0,40 8,00 -0,40 0,80 -0,13
MYM-10-10 10 +0,025/+0,075 11,60 15,00 +/-0,40 10,00 -0,40 0,80 -0,13
MYM-12-12 12 +0,025/+0,075 13,60 18,00 +/-0,40 12,00 -0,40 0,80 -0,13
MYM-14-14 14 +0,025/+0,075 15,60 21,00 +/-0,40 14,00 -0,40 0,80 -0,13
MYM-16-16 16 +0,025/+0,075 17,60 24,00  +/-0,40 16,00 -0,40 0,80 -0,13
MYM-20-20 20 +0,025/+0,075 21,60 30,00 +/-0,40 20,00 -0,40 0,80 -0,13
MYM-25-25 25 +0,025/+0,075 27,40 37,50 +/-0,40 25,00 -0,40 1,20 -0,13

* d1 jest testowane sprawdzianem trzpieniowym, taczacy/ nie dajacy
sie fgczy¢, po wiozeniu do sprawdza-jacego elementu ustalajgcego z d2.
** Srednica otworu obudowy (tolerancja +0.005 mm)

B I I 1 3 52
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@usp iglidur® MKM | Podwajne tozysko kotnierzowe

tozysko z kotnierzami na obu konicach. Latwy montaz poprzez wcisnigcie i odwrécenie “drugiego

kotnierza” jednym ruchem.

+80°

s
X
=
<
=}
e
5

-40°

Zalety

@ Pasowanie wttaczane dokfadne

@ Mozliwe obustronne obcigzenie
osiowe

@ Kompensacja tolerancji grubosci
blachy

@ Latwy montaz

@ Naprezone osiowo

b3

1 F Struktura numeru art. ?

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

jm%? MK M-1012-10
° J= - Grubosé blachy
% _:__-___ - ; o d2
metryczny
b2 Typ
Materiat
b1
g
o ©
« N
o o
N @
g =
o § Wymiary [mm]
[2]
2 & Nr art. di d2 d3 b1 b2 b3 s
= o [mm] [mm] [mm] [mm] -0,14 +0,1+0,7 +0,1
[mm] [mm]
E10 di3 h13
MKM-1012-10 10 12 18 14 1 10 0,4
. =)
0w u
3 35
2 o
FC)
g
2 £

Wcisna¢, wywinaé, gotowe: kotnierze po obu stronach
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M ®
igidur® MDM | kozysko zatrzaskowe z symetrycznym, 1@% p

podwaojnym komierzem

Lozysko zatrzaskowe z symetrycznym, podwéjnym kotnierzem. Dzigki duzemu drugiemu kotnierzowi

tozysko to jest w stanie przenosi¢ wigksze sity osiowe i zabezpiecza przed wypadnigciem, nawet
w przypadku duzych toleranciji.

Ok

+80°

iglidur®* MDM

-40°

Zalety
@ duze powierzchnie wigzan
@ wigzanie symetryczne

@ fatwy montaz
@ fatwy do zatrzasniecia

@ nie mozna zgubié w procesie

lakierowania

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

ill Struktura numeru art. ?
* 7W R M D M-1213-06
Grubosé
» blachy
d2
— d1

(+)

> — metryczny
4 | N
V7 NS Typ a
\ Materiat
a2 _—— - N
o o el
\\ !
N
Wymiary [mm]
Part No. di d2 d3 b1 s
[mm] [mm] [mm] [mm]
MDM-1213-06 12 13 16,5 7 0,5
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. @us.p iglidur® JVSM/JFVM | Lozyska slizgowe

Lozyska $lizgowe z iglidur® JVSM sa zaprojektowane tak, aby uzyskaé jak najnizsze wspotczynniki

tarcia bez smarowania i ograniczenie drgan ciernych. Ze wzgledu na maksymalny dopuszczalny nacisk
IS réwny 35 MPa fozyska $lizgowe iglidur® J nie nadaja si¢ do skrajnych obcigzen.

® 2 rodzaje

@ > 15 rozmiaréw
® 3 8-20 mm

Asortyment

+90°

iglidur® JVSM

-50°

Zalety

@ L ozysko z napieciem wstepnym, bez luzéw
@ Catkowity brak luzu, nawet bez obcigzenia
@ Materiat: iglidur® J P strona 1.38

\ / @ Bezkonserwacyjne

@ Obliczalna zywotnosé

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

tozysko slizgowe JVFM

. § Tabela materiatow
O' "3 Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® J Metody badawcze
g g Gestosc g/cm? 1,49
o ; Kolor 20ty
g’ g Maks. absorpcja wigoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezar 0,3 DIN 53495
g :{rl Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 1,3
2 o Wspdiczynnik tarcia sizgowego, dynamiczne diastali - 0,06-0,18
(Ra =1 pm, 50 HRC)
p x v warto$é, maks. (suchy) MPa x m/s 0,34
Wiasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 2.400 DIN 53457
Whytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 73 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 60
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 35
Twardo$¢ w skali Shore'a D 74 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne
oot Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 90
6 & Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 120
E) 3) Min. temperatura robocza °C -50
§ % Przewodnos¢ cieplna W/m x K] 0,25 ASTM C 177
s "é Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 10 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opdr wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 107 DIN 53482
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M ®
iglidur® JVSM | kozysko z naprezeniem wstepnym pl =
promieniowym f

Struktura numeru art.. ?
J VS M-06 08 - 06

b1
d2
di s
Metryczny [
600 Rodzaj %
SF q
3
‘ naprezone _Q’
I y L Materiat
N
II l Il
d1
d2
Wymiary [mm] 3
Nr art. d1 Tolerancja d1 d2 b1 b3 f B 5
JVSM-0608-06 6 +0,068/+0,020 8 6 1,5 0,5 g 8
JVSM-0810-08 8 +0,083/+0,025 10 8 2,0 1 0 ©
JVSM-1012-10 10 +0,083/+0,025 12 10 2,0 1 ; ;
JVSM-1214-12 12 +0,102/+0,032 14 12 2,0 1 N N
JVSM-1416-14 14 +0,102/+0,032 16 14 2,0 1 g %
JVSM-1517-15 15 +0,102/+0,032 17 15 2,5 1 E "6
JVSM-1820-18 18 +0,102/+0,032 20 18 2,5 1 CN]
JVSM-2023-20 20 +0,124/+0,040 23 20 2,5 1
d1 mierzone po wci¢nigciu do otworu
d2 wymiar nominalny H7

igidur® JFSM | kozysko z naprezeniem wstepnym osiowym i promieniowym
Struktura numeru art.
JVFM-0810-10
b1
d2
d1
metryczny
Typ

'\/r:max. 0,5 mm

. - 3

Naprezony

Materiat

r = max. T
0,5 mm b1

|

Y

1T

|
T - fe®

Wymiary [mm]
Nr art di d2 d3 b1 b2 s
E10

JVFM-0810-10 8 10 15 10 1 0,44
JVFM-1012-10 10 12 18 10 1 0,53
JVFM-1214-12 12 14 20 12 1 0,53
JVFM-1416-12 14 16 22 12 1 0,53
JVFM-1517-15 15 17 23 15 1 0,53
JVFM-1820-18 18 20 26 18 1 0,53
JVFM-2023-20 20 23 30 20 15 0,62
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Ta konstrukcja pozwala stosowaé wysoko wydajne tozyska slizgowe iglidur® w miejscach,
gdzie nie mozna osiagna¢ zalecanych tolerancji wymiaréw gniazd tozysk.

Asortyment

(o]

1l

@ 4 materialy
@ > 10 rozmiaréw
® 0 10-35 mm

+130° +80°
-40° —40°

A180FL
+90° +250°
-50° -100°

Zalety Materiatyn
@ Bezkonserwacyjne @ iglidur® G P> strona 1.28
L @ Bardzo wysoka odporno$é na zuzycie @ iglidur® A180 P> strona 1.68

tozyska kotnierzowe

iglidur®

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

@ Bardzo wysoka odporno$é cieplna @ iglidur® J P> strona 1.38
@ Odporne na pyt, kurz i widkna @ iglidur® X P> strona 1.62
@ Odporne na korozje

tozysko kotnierzowe @ Tiumienie drgan

P ®
iglidur @ Do pracy w ruchach obrotowych i liniowych

# @ Bardzo lekkie

= <
© s iz
. 2 a d Tabela materiatéw

O' ﬁ a Wtasnosci ogdine Jednostka iglidur® G Metody badawcze

g g Gestosé g/cm? 1,46

g = Poste;')ne rézne materiaty Kolor ciemno-szary

- frozmian. Maks. absorpdia wigoci przy 23°C/50% wil. wagl. % clezar 07 DIN 53495

g :{rl Maks. absorpcja wilgoci % ciezar 4,0

2 o Wspdiczynnik tarcia $lizgowego, dynamiczne dia stali  p 0,08 - 0,15
(Ra =1 pm, 50 HRC)
p x v warto$é, maks. (suchy) MPa x m/s 0,42
Wiasnosci mechaniczne
Modut sprezystosci MPa 7.800 DIN 53457
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 210 DIN 53452
Wytrzymato$¢ na Sciskanie MPa 78
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 80
Twardo$¢ w skali Shore'a D 81 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

oot Maks. diugotrwata temperatura robocza °C 130

g' g Maks. krotkotrwata temperatura robocza °C 220

Rl e)) Min. temperatura robocza °C -40

§ % Przewodno$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177

§ ‘c Wspdtcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 9 DIN 53752
Wtasnosci elektryczne
Opor wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Oporno$¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482
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iglidur® | Lozysko kotnierzowe @HSPI

Struktura numeru art. ?
GFL-10
B w3 g
d4 a1 g
a7 Kotnierz 2
e Materiat %
d2 x
d1
p i g
3R
’ Q{]l)/ A1 \ \\I\ 5 _3
Wymiar [mm] ~ &
iglidur® G d1? d2? d3 d4 d5 dé d7 b1 b2 b3 R
(£ 0,2
GFL-10 10 12 30 14 15 4,5 22 6 2 1 4
GFL-12 12 14 36 16 18 4,5 26 6 2 1 4,5
GFL-14 14 16 42 18 21 55 30 6 2 1 5 E 8
GFL-16 16 18 48 20 24 5,5 34 6 2 1 5,5 B o
GFL-18 18 20 54 22 27 6,5 39 6 2 1 7 g 8
GFL-20 20 23 60 26 30 6,5 44 10 3 2 7 0 ©
GFL-25 25 28 75 30 35 6,5 55 10 3 2 8,5 ; ;
GFL-30 30 34 90 36 40 8,5 66 10 3 2 10 N N
GFL-35 35 39 95 41 55 8,5 7 10 3 2 12 g %
%%
L2
iglidur® A180 d1? d2? d3 d4 d5 dé d7 b1 b2 b3 R
(£ 0,2
A180FL-10 10 12 30 14 15 4,5 22 6 2 1 4
A180FL-12 12 14 36 16 18 4,5 26 6 2 1 4,5 0
A180FL-16 16 18 48 20 24 56 34 6 2 1 55
A180FL-20 20 23 60 26 30 6,5 44 10 3 2 7 Q
A180FL-25 25 28 75 30 35 6,5 55 10 3 2 8,5
A180FL-30 30 34 90 36 40 8,5 66 10 3 2 10
A180FL-35 35 39 95 41 55 8,5 77 10 3 2 12 @
iglidur® J di? d22 d3 d4 d5 dé d7 b1 b2 b3 R l
(£0,2)
JFL-10 10 12 30 14 15 4,5 22 6 2 1 4
JFL-12 12 14 36 16 18 4,5 26 6 2 1 4,5
JFL-16 16 18 48 20 24 5,5 34 6 2 1 5,5
JFL-20 20 23 60 26 30 6,5 44 10 3 2 7
JFL-25 25 28 75 30 35 6,5 55 10 3 2 8,5
JFL-30 30 34 90 36 40 8,5 66 10 3 2 10
JFL-35 35 39 95 41 55 8,5 7 10 3 2 12
iglidur® X d1® d22 d3 d4 d5 dé d7 b1 b2 b3 R
(£ 0,2
XFL-10 10 12 30 14 15 4,5 22 6 2 1 4
XFL-12 12 14 36 16 18 4,5 26 6 2 1 4,5
XFL-16 16 18 48 20 24 5,5 34 6 2 1 5,5
XFL-20 20 23 60 26 30 6,5 44 10 3 2 7
XFL-25 25 28 75 30 35 6,5 65 10 3 2 8,5
XFL-30 30 34 90 36 40 8,5 66 10 3 2 10
XFL-35 35 39 95 41 565 8,5 7 10 3 2 12
1) Tolerancja dla d1: E10 (miara sprawdzianu trzpieniowego)
2) Wttoczone do H7-tolerancja otworu obudowy
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Bezkonserwacyjne fozyska slizgowe moga w zasadzie przesuwac sie na wale bez dodatkowej powtoki
lub smarowania. Jak widaé, materiat, z ktérego wykonano wat jest réwnie wazny, jak samo fozysko. igus®
wytycza nowa Sciezke dzieki tozyskom, ktdre sa samowystarczalne i nie wymagaja konserwaciji.

Asortyment

(o]

1l

@ > 10 rozmiaréw
@ 3 6-20 mm

iglidur®-PEP jest nieza-
lezny od powierzchni watu

Zalety
@ Optacalny system fozysk polimerowych @ Latwy montaz
@ Niezalezny od materiatu watu @ Dostepne prosto z magazynu

@ Niezalezny od powierzchni watu

@ Ochrona drogich i wrazliwych watéw

@ Doskonata odpornoéé na zuzycie przy érednich
obciazeniach

@ \Wspoiczynniki tarcia pozostajg niezmienne

@ Catkowicie odporne na korozje

Bezkonserwacyjne fozyska slizgowe odznaczaja sie szczegdlnie tym, ze $lizgaja sie bez dodatkowej warst-
wy, bez smarowania po wale. Wynika z tego, ze materiat waléw jest tak samo wazny jak tozysko. igus®
wytycza nowa $ciezke dzieki tozyskom, ktdre sa samowystarczalne i nie wymagaja obstugi.

igus® PEP to nowatorskie rozwigzanie bezsmarowych systemoéw tozysk slizgowych, sktadajacych sie
z pierécienia zewnetrznego i wewnetrznego. Cecha szczegdlna: powierzchnia élizgowa to pierscien
wewnetrzny; po raz pierwszy materiat watu i powierzchnia watu nie musza by¢ uwzgledniane. Nawet
gwinty, rdza lub zarysowania nie wptywajg na wydajnos$c¢ lub niezawodnos¢. Kontrolujgc powierzchnig
$lizgowa i wykonujac odpowiednie testy, mozna precyzyjnie przewidzie¢ diugotrwate zachowanie fozysk.
Podobnie jak w przypadku fozysk kulkowych, pier§ciert wewnetrzny obraca sie wraz z watem w poli-
merowym fozysku $lizgowym PEP. Ruchy wzgledne watu wzgledem tozyska zostaja wyeliminowane.
Pozwala to chroni¢ powierzchnig watu przed zuzyciem i zmniejsza koszty eksploatacji. Dodatkowa kor-
zys$¢: fozysko to pozwala zastosowac nawet najbardziej wrazliwe lub nietypowe materiaty do konstrukcji
watu obrotowego. Materiaty uzyte do wytworzenia tozyska sprawiaja, ze fozysko polimerowe PEP jest
catkowicie odporne na rdze.
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iglidur® | PEP

Odpornos¢ na zuzycie

Odpornoé¢ na zuzycie tozysk PEP jest bardzo istotna.W przypadku
obciazen do 5SN/mm2 wyniki sg zdumiewajgce. Tutaj tozyska polime-
rowe PEP osiggajg wartosci porownywalne z najbardziej odpornymi
fozyskami metalowymi. To jest bardzo pozytywny wynik, biorac pod
uwage dodatkowe zredukowane koszta w poréwnaniu ze standar-
dowymi powierzchniami watu. Niezmiennie niski wspdiczynnik tarcia
stanowi dodatkowg korzy$¢. Poniewaz powierzchnie $lizgowe sa
state, ich dane trybologiczne mozna obliczyé. Wspoéiczynniki tarcia
fozysk PEP nie zalezg juz od materiatu watu lub wiasnosci powierz-
chni. Jesli to konieczne, wspdiczynnik tarcia mozna dodatkowo obnizy¢
dzieki niewielkigj ilosci smaru. Firma igus® dysponuje dodatkowymi
informacjami dotyczacymi wynikdw testéw i moze je udostepnic.

Montaz

Montaz tozysk $lizgowych PEP nie mogt by by¢ szybszy i tatwiejszy.
tozyska sg tak wyprodukowane aby mogty by¢ wtloczone w zaleca-
ne obudowy fozysk. Nastgpnie wprowadzany jest wat ktéry zamoco-
wany jest mocno w pierécieniu wew. £ozysko wew. jest zamontowa-
ne na pierécieniu wewnetrznym. Konstrukcja ta umozliwia wyciagnie-
cie watu bez wyjmowania pierécienia wewngtrznego.

Lozyska iglidur® PEP skladaja sie z tozyska wew. i zewnetrznego

Zuzycie tozysk iglidur® PEP
jako funkcja obciazenia, v = 0,3 m/s

0,8~

0,6 -

0,4 -

—/_/

T 02-
<
€
= J
PR ‘ ‘ J
<:>‘. 0,125 0,250 0,500 0,750
,3 Obcigzenie [MPa] iglidur J [ iglidur® PEP

Struktura numeru art.

Wymiary zgodne z 1SO PEP S M-06 10-10
3547-1 specjalne wymiary b1
d2
di
metryczny
Typ
Polimer
wewnatrz
Polimeru
Wymiar [mm]
Nr art. d1 d2 b1
PEPSM-0610-10 6 10 10
PEPSM-0812-12 8 12 12
PEPSM-1014-12 10 14 12
PEPSM-1216-15 12 16 15
PEPSM-1620-20 16 20 20
PEPSM-2023-20 20 23 20
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Asortyment

(o]

1l

@ > 5 rozmiaréw
@ 3 5-40 mm
@ Materiat:
iglidur® J > strona 1.38

Sprezyny talerzowe Poly-
sorb podczas testu

9 Kiedy stosowac sprezyny talerzowe Polysorb

@ Gdy zastosowanie wymaga pfaskich sprezyn o
cechach, ktére sprawiaja, ze sprezyny metalo-
we sg bardzo drogie (rozwigzanie szczelinowe)

@ Wyréwnywanie luzéw osiowych i tolerancii
wykonania

@ Tiumienie drgan

@ Ograniczenie hatasu

@ [zolacja elekiryczna i cieplna

@ Brak koniecznosci smarowania

® Niewielka masa

@ Niewielki przekroj

@ Nie magnesujace sie

Wyniki badan stosunku sit F/F,
oraz stosunku dtugosci sprezyny
S/hy (S, =Hy)

20

0 0,11 0,22 0,33 0,45

Ugiecie sprezyny [mm]

7> ®
, ; {gusp Polysorb | Polimerowe sprezyny talerzowe

Sprezyny talerzowe to tarcze, ktére moga wytrzymywac obciazenie osiowe, z przekrojem wklestym w
kierunku podstawy. Sprezyny talerzowe Polysorb wymagaja mniej miejsca niz inne rodzaje sprezyn.
Nadaja si¢ one szczegodlnie do rozwigzan, ktére nie wymagajg sprezyn o znacznej dtugosci.

Kiedy nie stosowac sprezyn talerzowych
Polysorb
® Gdy konieczna jest stata sita sprezyny w
réznych zakresach temperatur
@ Gdy potrzeba duzej sity sprezyny

Wplyw temperatury otoczenia
na site sprezyny

20—,

Sita sprezyny [N]

| | |
23 50 80

Temperatura otoczenia [°C]
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Polysorb | Polimerowe sprezyny talerzowe

Wymiary bazujg na DIN 2093

Nr art. Standardowe wartosci: ugiecie i sita sprezyny
De DI t hD s0,25 F0,25 SO,S FO,S s0,75 F0.75 F1 0 M

[mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm] [N] [mm] [N] [mm] [Nl Nl [d]
JTEM-05 10,0 52 05 025 006 1 0,13 24 0,19 3.6 5 004
JTEM-06 12,5 6.2 07 030 008 3 0,15 Ghl 0,23 8 12 011
JTEM-08 16,0 82 09 035 009 4 0,18 8 0,28 1 12 020
JTEM-10 20,0 10,2 1,1 045 0,11 5 0,22 10 0,33 15 18 033
JTEM-12 25,0 12,2 1,5 0,55 0,14 9 0,28 18 0,42 27 35 0,85
JTEM-16 31,5 16,3 1,75 070 0,18 15 0,35 32 0,53 51 70 1,44
JTEM-20 40,0 20,4 2,25 0,90 0,23 35 0,45 70 0,68 110 140 3,10

Wartosci standardowe dtugosci sprezyn i sit odpowiadaja zaokraglonym $rednim

Odpornos$é chemiczna iglidur® J

Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory +
Thuszcze, oleje nie wzmocnione +
Paliwo +
Kwasy rozciericzone +do0
Silne kwasy =
Kwasy stabe +
Silne kwasy +do0

+ odporny, O warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnoszg sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]

Symbole i jednostki

-
p(/) p‘n p(/) _o'n pm = o O » M
S O N
o o o

m .
o
=
3

o

< 5

= Sita

= Dlugos$¢ sprezyny

= Dtugos$¢ sprezyny [mm]

= Srednica wewnetrzna [mm]

= Grubos¢ ptyty [mm]

= Maks. przemieszczenie sprezyny [mm]

= 25% maksymalnego przemieszczenia sprezyny [mm]

= Sita sprezyny przy 25% przemieszczeniu [N]

= 50% maksymalnego przemieszczenia sprezyny [mm]
Sita sprezyny przy 50% przemieszczeniu [N]

= 75% maksymalnego przemieszczenia sprezyny [mm]

= Sita sprezyny przy 75% przemieszczeniu [N]

= Sita sprezyny przy 100% przemieszczeniu [N]

= Masa jednej sprezyny talerzowej [g]
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M ®
E igblsp iglidur® JATM/VATM | kozyska wzdtuzne

iglidur® JATM/VATM skiadaja sie z pierécienia z anodowanego aluminium i pierécienia fozyskowego

Asortyment z iglidur® J. Ta kombinacja materiatéw rezultuje w niskiej wartosci tarcia i wysokiej odpornnosci
® na zuzycie — bez smarowania.
E @ 2 materialy
<
rl
L
=]
e =
S +90° +150°
-50° -50°
JATM VATM

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Zalety fozysk iglidur® JATM Struktura numeru art. ?
@ Bezkonserwacyjny system tozysk J A T M-2036-070
@ Dia duzych wydajnosci Wysokos¢ calk.
@ Odpowiednia powierzchnia $lizgowa Srednica zew.
@ Obiliczalna zywotnosé (mm]
® Wysoka sztywnos¢ Srednica wew.
i @ Latwy montaz [mm]
D'o.stepne W. dwéeh @ \Wymiary i dostawa do uzgodnienia
réznych materiatach Metryczny

@ Materiat: iglidur® J P> strona 1.38

) tozysko wzdtuzne
@ Dostepne dla wysokich temperatur:

. Aluminium
VATM, iglidur® V400 P> strona 1.126
) . - Materiat

. 2 Inne rozmiary na zamdwienie

o ®©

- N

c

N ®©

g = g
(%] g vl -t
@ < =)
3
2 o

T =
b1
Wymiar [mm)]
?!' —Q_ Nr art. di d2 s d4 d5
g g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
D O JATM-2036-070 20 36 7 30 3
§ ® VATM-2036-070 20 36 7 30 3
o

s £
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M ®
iglidur® JATMA/ATM | Lozysko polimerowe z uszczelnienem @HS p

Szybko i fatwo montowana tuleja polimerowa wykonana z iglidur®; z zatrzaskowa uszczelka

Asortyment rotujgcego watu. Chroni przed brudem i kurzem.
L
S5 ©
@ o =
Il 5 8
~ O
@ 2 materiaty g D‘,
o =}
5 o©@
Q c
€
5 2
+90° +150° a 2
e g
[N
O N
ad

JDSM VDSM

[<2]
R 3
5o
(923
8 ©
o ©
- >~
N
q «
Zalety Struktura numeru art. W
@ Polimerowe fozysko $lizgowe z zintegrowana okragla uszczelka JD S M-1015-14 g é
@ Uszczelka obracajgcego sie watu E Z,
@ Wartosé tarcia tylko10% wieksza od iglidur® J b1 L9
@ Zuzycie tak samo bezkonkurencyjne jak tozysko iglidur® d2
@ Zredukowana powierzchnia wbudowania jaki i szybki i tatwy montaz di
@ Dostepne dla temperatur do 150°C: VDSM z kotnierzem wykonanym z fluoroelasto- Metryczny

meru, iglidur® V400 P> strona 1.126 Typ
@ Moze by¢ realizowany z innymi typami uszczelek Materiat
uszczelki

Inne uszczelki i tozyska na zamoéwienie

90

Wymiar [mm)]

Nrart. d1 d2 b1 b3 f
EN %) h13

JDSM-1015-14 10 15 14 10 1

VDSM-1015-14 10 16 14 10 1

d1
A 0 A 5
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M ®
1@H5p iglidur® PRT | Talerzowe tozyska slizgowe

igus® wprowadza iglidur® PRT - tozysko obrotowe posiadajace znane zalety fozysk polimerowych

Asortyment e ! o R N
igus® dostepne za rozsadna cene. Niezbedna precyzje mozna uzyskaé dzigki mozliwosci regulaciji
IS luzu osiowego i promieniowego.
E ® 2 rodzaje
o @ 9 rozmiaréw
Q: @ o 20-300 mm
ke +90°
2
-50°
Zalety tozysk iglidur® PRT
@ Bezkonserwacyjne
@ Niski wspdtczynnik tarcia
@ Niskie koszty
@ Wytrzymate
@ Sztywne
E 8 @ Latwe w montazu
u'\) o @ Wysoka odporno$é na
(5] zuzycie
3 8 !
o ©
-~
N
N
N
g X Kiedy stosowac iglidur® PRT: Kiedy nie stosuje sie iglidur® PRT:
e g
L9
3 _9 @ Kiedy potrzebne jest gotowe rozwiazanie do @ przy wysokich obrotach
instalaci @ \When there is not enough driving torque at
@ w przypadku duzych obcigzen high loads
Typ 01: @ do duzych 1to
o (L 0 duzych momentow @ gdy potrzebna jest wysoka precyzja
Aluminium, anodyzowane @ do srednich i niskich predkosci
twarde lub ze stali @ do réznych mediéw
nierdzewnej
Typ 02:
@ i
.= iglidur® J4
O' ‘,3 > strona 1.195
o
N g @ Typot:
a ; iglidur® J P strona 1.38 System transportu i przenoszenia dla for Semiconductor-Carrier/-
N v 9 Typ 01 02: Box. Kompletny system nadaje si¢ do pracy w pomieszczeniach
®<n g o : czystych, bez smarowania i konserwacji
= Aluminium, anodyzowane
D2 o lub ze stali
Wiasciwosci Jednostka PRT-01-30 PRT-01-60 PRT-01-100  PRT-01-150 PRT-01-200 PRT-01-300
Masa kg 0,4 1,1 1,3 2,2 3,2 7,6
25 Maks. nosnosc osiowa, stat. N 27000 50000 56000 80000 100000 150000
g' g Maks. no$nos¢ osiowa, dyn. N 7000 15000 16000 25000 30000 90000
D O Maks. nosnos¢ radialna, stat. N 5000 10000 16000 25000 35000 45000
; % Maks. no$nos¢ radialna, dyn. N 1500 3000 5000 8000 10000 27000
s € Maks. predkos¢ rot., sucha praca  1/min 250 200 150 100 80 50
Sztywnosc, osiowa N/um 100 300 400 450 500 500
Sztywnosc, radialna N/um 50 65 65 65 65 65
Maks. dozwol. mom. przechylny — Nm 200 800 1500 2000 3800 5000
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iglidur® PRT | Talerzowe tozyska slizgowe | Typ 01 @HS pl

H Struktura numeru art.

=N X PRT-01-30-ES
N bez: Aluminium
® S N
3 ES: stal nierdzewna
T H1: elem. Slizgowy z E
o|alg iglidur® H1 (patrz a
|8 nizej) L
Detal: X ® P =)
g 0 $rednica wew. kel
I tw Tvp k=)
<§%\K1
§§§ § Talerzowe
= i
[ 4 e e
ﬁ%’g@ o [l
B B &
e
Dodatki
@ Talerz o wysokiej sztywnosci
@ Latwy montaz, iglidur® J (> strona 1.38) E 8
@ Bardzo odporne na zuzycie B o
@ Dostepne w wersji z aluminium lub stali nierdzewnej Mozliwa wersja w stali ™ 8
[{=]
nierdzewnej 0 ©
SN
N
N S
. - 0
Wymiary [mm] S <
5 5
Nr art. D D1 d1 d d2 H h T T2 S1 S2 K1 R1 R2 B E) E
dla sruby
PRT-01-30 100 91 425 30 82 29 10 8x45° 8x45° M4 4,5 DIN 7984 M4 41 29 4,5
PRT-01-60 160 145 74 60 130 33 10 10x36° 20x18° M5 55 DIN 912 M5 65 515 4,5
PRT-01-100 185 170 112 100 160 34 12 12x30° 16x225° M5 55 DIN 912 M5 80 69 55
PRT-01-150 250 285 165 150 220 35 12 12x30° 16x225° M5 55 DIN 912 M5 110 96,5 55
PRT-01-200 300 285 215 200 274 38 15 12x30° 16x22,5° M6 7,0 DIN 912 M6 137 124 7,0
PRT-01-300 450 430 320 300 410 42 15 12x30° 16x225° M8 90 DIN7984M8 205 1866 7,0

Dla wersji ze stalg szlachetng dodaé ES; przyktad: PRT-01-60-ES; * tolerancje wg. DIN ISO 2768 mK

iglidur® PRT | Wysoko temperaturowe tozysko talerzowe slizgowe | Typ 01

Szczegdlne wiasciwosci:

@ moze by¢ stosowane w temp. do 180 °C, wysoka odporno$¢ na chemikalia
[ ] dostepne we wszystkich 5 standardowych rozmiarach budowy 01

@ obudowa ze stali szlachetnej lub aluminium, elementy $lizgowe z

iglidur® H1 P> strona 1.94

Wymiary [mm]

Nr art. D DI di d d2 H h T T2 S1 S2 K1 R1  R2 B
+0,2 dla $ruby

PRT-01-30-H1 100 91 425 30 82 29 10 8x45° 8x45° M4 4,5 DIN 7984 M4 41 29 45
PRT-01-60-H1 160 145 74 60 130 33 10 10x36° 20x18° M5 55 DIN 912 M5 65 515 4,5
PRT-01-100-H1 185 170 112 100 160 34 12 12x30° 16x22,5° M5 55 DIN 912 M5 80 69 55
PRT-01-150-H1 260 235 165 150 220 35 12 12x30° 16x22,5° M5 55 DIN 912 M5 110 96,5 55
PRT-01-200-H1 300 285 215 200 274 38 15 12x30° 16x22,5° M6 7,0 DIN912M6 137 124 7,0
PRT-01-300-H1 450 430 320 300 410 42 15 12x30° 16x225° M8 90 DIN7984M8 205 1866 7,0

Prosimy doda¢ “ES” do numeru art. dla stali szlachetnej; * Tolerancje zgodne z DIN ISO 2768 mK

O I I
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M ®
1@H5p iglidur® PRT | Talerzowe tozyska slizgowe

Wymagany moment obrotowy obcigzenia centralnego

2000 -
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Obciazenie [N]
Wymagany moment obrotowy przy obcigzeniu momentowym
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Przechylenie w zaleznos$ci od momentu przechylenia
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g = Moment [N
N 0 oment [Nm]
2 ¥
% & —— PRT-01-30 PRT-01-60 —— PRT-01-100 —— PRT-01-150 —— PRT-01-200 —— PRT-01-300
2 o
Wszystkie wartosci bazujg na montazu PRT ze $rubag z fbem walcowym z gniazdem szesciokatnym, kategoria wytrzymatosci 8.8
w zewngtrznej srednicy kota pomiarowego pierécienia. Montaz PRT odbwya sig za pomocg $rub kategorii wytrzymatosci 8.8,
gtebokos$¢ wkretu 10 mm nad otworem pierscienia zewngtrznego:
PRT-01-30: M4, min. 8 srub
PRT-01-60: M5, min. 10 $rub
PRT-01-100: M5, min. 12 $rub
oot PRT-01-150: M5, min. 12 $rub
b 0 PRT-01-200: M6, min 12 $rub
3 3 ~01-300: i §
Do PRT-01-300: M6, min. 12 srub
2 ®
= .2 Dane te odnosza sie do poziomych elementéw wbudowanych
s £
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Szczegdlne wiasciwosci:
@ Lozysko talerzowe o bardzo niskim cigzarze

@ Pierscien zew. z anodowanego aluminium lub stali szlachetnej (V4A)
@ Nakiadki z iglidur® J4 — $lizgajg sie bez smarowania bezposredni po piers-

Struktura numeru art.
PRT-02-20-ES

AL:

Aluminium

ES:

Stal nierdzewna

$rednica wew.

Typ
Talerzowe

Pierscien zew. jest opcjonalnie dostgpny ze

cieniuzew! stali szlach; Nakladka z iglidur® J4
@ Niska cena
Wymiary [mm]
Nrart. D DI di d d2 H h T T2 82 K1 K2

dla $ruby dla $ruby

PRT-02-20-AL/ES 80 70 31 20 60 16 5 6x60° 6x60° 45  DING9I12-A2M5  DIN 439-A2 M5
PRT-02-30-AL/ES 100 91 425 80 80 19 6 8x45° 8x45° 4,5 DIN 7984 M5 DIN 439-A2 M5
PRT-02-60-AL 160 145 86,5 60 130 30 10 6x60° 20x18° 55  DIN 931 M5X25 DIN 934 M5

Prosimy doda¢ “ES” do numeru art. dla stali szlachetnej lub “AL” dla aluminium. Przyktad: PRT-02-30-AL

iglidur® PRT | talerzowe tozysko slizgowe | Typ, zgodne z FDA

Szczegdlne wiasciwosci:

zywnosci

tami i wilgocia

@ piaski i lekki
@ tatwy do wbudowania

@ bez $rodka do smarowania

Wymiary [mm]

@ Wykonane z materiatow zgodnych* z wymaganiami FDA do stosowania w produkciji

@ Pierscien zew. ze stali nierdzewnej i materiat iglidur” A180
(P> strona 1.68) sa dostosowane do bezposredniego kontaktu z zywnoécig, medykamen-

Nrart. D DI di d d2 H h T T2 S2 K1 K2
dla $ruby dla $ruby
PRT-02-30-ES-A180 100 91 425 30 80 19 6 8x45 8x45 4,5 DIN 7984 M5 DIN 439-A2 M5
Wiasciwosci Jednostka PRT-02-20 PRT-02-30 PRT-02-60-AL
Masa kg 0,1 0,2 0,7
Maks. no$no$¢ osiowa stat. N 13000 25000 45000
Maks. noénos¢ osiowa, dyn. N 4000 7000 12000
Maks. no$no$¢ radialna, stat. N 2000 2500 10000
Maks. no$nos¢ radialna, dyn. N 500 700 2800
Maks. predkosé rot., sucha praca 1/min 250 200 120
Maks. dozwolony moment przechylny Nm 60 100 200

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/prt
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Igas P

Zacisk reczny

@ mozliwy zacisk do 10 Nm przy
dokreceniu momentem 1 Nm

Nr art. D [mm]
PRT-HK- 60 160
PRT-HK-100* 205
PRT-HK-200* 320

iglidur® PRT | Akcesoria

M=
2 \ll\{\?’

@ Latwo do skrecenia z pierscie-

* Dostgpne tylko w potgczeniu z powigkszonym pierscieniem zew.

@ do szybkiego i fatwego montazu
napedu/sprzegta napedu

%@E] 9

niem zew.

D1 [mm] T2[] K1 h [mm]
145 20x18 DIN 7984 M5 10
185 16x22,5 DIN 7984 M5 12
300 16x22,5 DIN 7984 M6 15
Powigkszony pierscien zew.

Nr art. D[mm] D1 [mm]
PRT-01-100-ARG... 205 185
PRT-01-200-ARG... 320 300

Nr art. dp [mm] hp [mm] dz [mm] hz [mm]
PRT-AZ-60 90 5 14 15
Pierscien dystansowy
' L3
WJ AU
PR
e
@ iatwy, szybki montaz @ Rozmiary na zamoéwienie:
@ nie wymaga poglebienia PRT 30, 60, 100, 200
Nr art. D[mm] D1[mm] T2[°]
PRT-01-30-DR 100 91 8x45
PRT-01-60-DR 160 145 20x18
PRT-01-100-DR 185 170 16x22,5
PRT-01-150-DR 250 235 16x22,5
PRT-01-200-DR 300 285 16x22,5

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/prt

D1 [mm]
74

S2[mm]
4,5
515)
5,5
5,5
7,0

d1 [mm]
112
215

gk
M6
M6
M6

T[]
12 x 30
12 x 30

&»

Tl
10x36

D3[mm]
84
132
162
222
276

Obrazek przedstawia
PRT z zamontowanym
Zzaciskiem

W[l
35
40
40

T2[7]
16x 22,5
16x22,5

Obrazek
przedstawia PRT ze
zmontowanym czo-
pem napedowym

db [mm]
515}

Obrazek przedstawia
PRT ze zmonto-
wanym pierscieniem
dystansowym

h1[mm]
11
13
13
13
13



Nowosc¢ w tym katalogu
iglidur® PRT | Talerzowe tozysko slizgowe z zazebieniem zewnetrznym

=)

n

@ T
R  ©° T A E E L |
IH”‘ . S T s J
L1y jppnd A B
# [
Standardowe tozysko do bezpiecznego napedzania @ Bez konserwacji i smarowania
przez pasek zebaty, listwe zebata i koto zebate. ® Gotowy do montazu
Dla kazdego z 6-ciu rozmiaréw PRT w wersji 01 sg ® Solidny i odporny na korozje
dostepne 4 standardy w wykonaniu z
twardoanodowanego aluminium.
Wymiary [mm]
Nr art. D1 di d d2 h T1 T2 S1 S2 K1 Rl R2 B H
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [] [’] [mm] [mm] [mm] [mm]
PRT-01-30-TO-... 91 425 30 82 21 B8x45 8x45 M4 45 DIN912M4 41 29,0 4,5 (304)
PRT-01-60-TO-... 145 740 60 130 23 10x36 20x18 M5 55 DIN912M5 65 51,56 4,5 (345
PRT-01-100-TO-... 170 112,0 100 160 25 12x30 16x22,5 M5 55 DIN912M5 80 69,0 55 (36,0)
PRT-01-150-TO-... 235 1650 150 220 25 12x30 16x22,5 M5 5,5 DIN912M5 110 96,5 55 (37,5)
PRT-01-200-TO-... 285 2150 200 274 30 12x30 16x22,5 M6 7,0 DIN912M6 137 1240 7,0 (415)
PRT-01-300-TO-... 430 320,0 300 410 30 12x30 16x22,5 M8 9,0 DIN912M8 205 1865 8,5 (46,5

Przektadnia zebata Profil paska zebatego Profil paska zebatego Profil paska zebatego
DIN 3967 AT10 T10 HTD8M

-.-ST 2 54 (112 -.-AT10 34 (1064) ...-T10 34 (106,4) ..-HTD8M 42  (105,6)
-.-ST 2 90 (184) ..-AT10 52 (163,8) ...-T10 52 (163,8) ..-HTD8M 66 (166,7)
.-ST 2 96 (196) -.-AT10 60 (189,2) ..-T10 60 (189,2) ..-HTD8M 72 (189,2)
.-ST 2 126 (256) ..-AT10 80 (252,9) ..-T10 80 (252,9) ..-HTD8M 100 (253,3)
ST 2 152 (308) -.-AT10 96 (303,9) ..-T10 96 (303,9) ..-HTD8M 120 (304,3)
-.-ST 3 152 (462) --AT10 144 (456,7) ...-T10 144 (456,7) ..-HTD8M 180 (457,1)
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. ® NOWOSC w tym katalogu

@HSP iglidur® potfabrykat | SFR...

iglidur® do dowolnego ksztattowania - teraz dostepny réwniez jako okragly materiat lub w

Asortyment

wymaganej formie osiagnigtej przez mechaniczna obrébke - dla prototypéw, wzorcow i matych

) potrzeb seryjnych.

1l

@ 6 materiatow

iglidur® J P> strona 1.38
iglidur® A180 p»> strona 1.68 | B

iglidur® W300 P> strona 1.54 :
iglidur® P210 P> strona 1.184 — ‘ ‘
iglidur® J4 > strona 1.195 e

iglidur® R P> strona 1.118

. e Struktura numeru art.
Szczegélne wiasciwosci: SF R J-3000-500 ?
@ Materialy iglidur® jako okragty materiat
dostepny na biezaco lub mechanicznie Dlugos¢
@ Specjalne rozmiary i komponenty dostepne Srednica wew.
szybko (00 = walek peiny)
@ Niska cena $rednica zew.
@ obliczanie okresu zywotnosci teraz rowniez materiat iglidur®
dla mech. obrobionych tozysk $lizgowych Styl

potwybor iglidur®

Wymiary [mm]

Nr art. Rozmiar Materiat Nr art. Rozmiar Materiat

SFRJ-1000 10 iglidur® J SFRA180-1000 10 iglidur® A180
SFRJ-2000 20 iglidur® J SFRA180-2000 20 iglidur® A180
SFRJ-3000 30 iglidur® J SFRA180-3000 30 iglidur® A180
SFRJ-4000 40 iglidur® J SFRA180-4000 40 iglidur® A180
SFRJ-5000 50 iglidur® J SFRA180-5000 50 iglidur® A180
SFRJ-6000 60 iglidur® J SFRA180-6000 60 iglidur® A180
SFRJ-8000 80 iglidur® J SFRA180-8000 80 iglidur® A180
SFRJ-10000 100 iglidur® J SFRA180-10000 100 iglidur® A180

Inne materiaty: rozmiary na zaméwienie.
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NOWOSC w tym katalogu 1 ®
xiros® | Polimerowe tozysko kulkowe .

Polimerowe fozyska kulkowe xiros® sa to jednorzedowe tozyska
kulkowe zgodne z wymiarami DIN 625. Bezsmarowne i
bezobstugowe tozyska kulkowe sktadaja sie z czterech elementow:
@ bieznia zewnetrzna

@ bieznia wewnetrzna

@® koszyk

@ kulki.

Wewnetrzne i zewnetrzne bieznie sa wykonane z tribopolimerow
igus w celu wydtuzenia zywotnosci i zmniejszenia wartosci tarcia.
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W przeciwienstwie do metalowych fozysk kulkowych, polimerowe tozyska kulkowe xiros® stosuje sie bez smarowania. Dlatego
sg one odpowiednie dla wielu specjalnych aplikacii, gdzie w poréwnaniu do stale smarowanych fozysk metalowych, zastosowa-
nie bezsmarownych jest wazniejsze niz szybkie predkosci obrotowe. Dotyczy to przemystu spozywczego, farmaceutycznego,

4000- — - . . - .
Prosimy o kontakt jesli macie Parstwo wiecej pytan dotyczgcych
3000~ — toleranciji otworu i watka.
2000- —
1000- — .
0,05 0,10 0,15 0,20

Luz osiowy [mm]

mmm xirodur® A500 z kulkami 1.4401
mm xirodur® A500 z kulkami polimerowymi

tekstylnego np: pakowanie tekstylidw, przemyst chemiczny oraz clean room jak réwniez elektronika i technika biurowa. E 8
5o
[92]
8 ©
o ©
2 . . ~
testy poréwnawcze w laboratorium igus®: Szczegolne whasciwosci: ? ; o~
N
N
T 25— V=2.000rpm/min, F=25N,T=23°C BB-623-A500-10-GL 5 3
*\E‘ Materiat kulek B
A ES=Stal 230
2
g . GL Szkip
S PAI PAI
N alt.
g tozysko
Polime- ! ! Materiat koszyka 0
5- — rowe | X'K;%‘[‘; 10 = PA
0 20 = PP g
70 = PEEK
T 25— V=500 rpm/min, F = 75N, T = 23°C
e
T ol Material biezni O)
3 A500 xirodur® AS00 l
% 15- — alt B180 xirodur® B180
N Lozysko — C160 xirodur® C160
14— Polime- A500
o B ovell Wymiary zgodne z DIN 625-1
0 tozysko kulkowe
E  6000- — vy =500 tr/min, F=20 N, T = 23°C Zalecana tolerancja otworu i watka:
g 5000— — Zalecamy tolerancje otwoeu H7 oraz tolerancje h6 watka dla
3— polimerowych fozysk kulkowych xiros®.
R
o
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H ® | Nowos¢ w tym katalogu
{gusp xiros® A500 | Kulki wykonane ze szkta lub stali
nierdzewnej

Wysoka odpornos$c na chemikalia i wysokie temperatury

o
3
E) \ @ Bezobstugowe i bezsmarowne @ Niemagnetyczne i dopuszczone
:‘—7’ @ Dla temperatur do 150°C do mycia
g @ Odporne na korozje | chemikalia @ Przewidywalna zywotnosé
@?n g @ Mala waga
o N
= O
2 -~
[
H
o
[4]
£
E Wymiary [mm] i materiaty
Nrart.* Bieznie Koszyki Kulki 9 wew. d zew. Szerokosé Tolerancje
d1 [mm] d2 [mm] b1 [mm] diid2
BB-623-A500-70-GL A500 PEEK szkio 3 10 4 +0,04
BB-626-A500-70-GL A500 PEEK szkio 6 19 6 +0,04
BB-608-A500-70-GL A500 PEEK szkio 8 22 7 +0,04
E 8 BB-6000-A500-70-GL** A500 PEEK szkto 10 26 8 +0,04
E o BB-6004-A500-70-GL A500 PEEK szkio 20 42 12 -
) 8 BB-623-A500-10-ES A500 PA 316 3 10 4 +0,04
8 =] BB-626-A500-10-ES A500 PA 316 6 19 6 +0,04
; ; BB-608-A500-10-ES A500 PA 316 8 22 7 +0,04
N N BB-6000-A500-10-ES A500 PA 316 10 26 8 +0,04
CC) % BB-6004-A500-10-ES** A500 PA 316 20 42 12 -
0 BB-623-A500-70-ES A500 PEEK 316 3 10 4 +0,04
Q E BB-626-A500-70-ES A500 PEEK 316 6 19 6 +0,04
BB-608-A500-70-ES A500 PEEK 316 8 22 7 +0,04
BB-6000-A500-70-ES A500 PEEK 316 10 26 8 +0,04
BB-6004-A500-70-ES** A500 PEEK 316 20 42 12 -
Dopuszczalne naciski
o Nr art. Maks. osiowe stat. obciazenie [N] Nacisk stat. [N] Nacisk dyn. [N] Maks. predkosé [rpm]
. = BB-623-A500-70-GL 40 30 40 5000
O' ‘,3 BB-626-A500-70-GL 125 60 81 3200
g g BB-608-A500-70-GL 220 72 97 2700
a ; BB-6000-A500-70-GL 380 102 137 2100
g’ g BB-6004-A500-70-GL - 250 350 1300
[ :{"l BB-623-A500-10-ES 40 30 40 5000
2 o BB-626-A500-10-ES 125 60 81 3200
BB-608-A500-10-ES 220 72 97 2700
BB-6000-A500-10-ES 380 102 137 2100
BB-6004-A500-10-ES - 250 350 1300
BB-623-A500-70-ES 40 30 40 5000
BB-626-A500-70-ES 125 60 81 3200
BB-608-A500-70-ES 220 72 97 2700
BB-6000-A500-70-ES 380 102 137 2100
BB-6004-A500-70-ES - 250 350 1300
*Wiegcej kombinacji materiatowych na zaméwienie Dane materiatowe od str. 1.169
= = **na zamoéwienie
Qo
nw o
S5 3
2 9
§ ®
o
-
s £
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Nowos¢ w tym katalogu

xiros® A500 | Kulki z tworzywa sztucznego

d2

Wymiary [mm] i materiaty

Igasp

Nrart.* Bieznie Koszyki Kulki 9 wew. d zew. Szerokosé Tolerancje
d1 [mm] d2 [mm] b1 [mm] diid2
BB-626-A500-70-PAl A500 PEEK PAI 19 6 6 +0,04
BB-626-A500-70-PAl A500 PEEK PAI 19 6 6 +0,04
BB-6000-A500-70-PAl A500 PEEK PAI 26 10 8 +0,04
Dane materiatowe od str. 1.169
Dozwolone obcigzenie
Nr art. Maks. osiowe stat. obciazenie [N] Nacisk stat. [N] Nacisk dyn. [N] Maks. predkosé [rpm]
BB-626-A500-70-PAl 30 15 20 3200
BB-626-A500-70-PAl 55 18 25 2700
BB-6000-A500-70-PAl 95 25 34 2100

Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informacji » www.igus.pl/pl/xiros
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M ®
Nowos¢ w tym katalogu
. xiros® B180 | Kulki wykonane z polimeréw
Dla normalnych femperatur

2

di
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d2 b1 |
Wymiary [mm] i materiaty
Nrart.* Bieznie Koszyki Kulki 9 wew. 9 zew. Szerokos$é Tolerancje
d1 [mm] d2 [mm] b1 [mm] diid2
BB-623-B180-10-GL" B180 PA szkio 3 10 4 +0,04
E 8 BB-626-B180-10-GL" B180 PA szkto 6 19 6 +0,04
E o BB-608-B180-10-GL" B180 PA szkio 8 22 7 +0,04
) 8 BB-6000-B180-70-GL" B180 PA szkto 10 26 8 +0,04
8 © BB-6001-B180-10-GL" B180 PA szkio 12 28 8 +0,04
; ; BB-6003-B180-10-GL" B180 PA szkto 17 35 10 +0,04
N N BB-6004-B180-10-GL" B180 PA szkio 20 42 12 +0,04
CC> % BB-6005-B180-10-GL** B180 PA szkto 25 47 12 -
"q') ‘© BB-6006-B180-10-GL** B180 PA szkio 30 55 13 -
T 0 BB-6007-B180-10-GL* B180 PA szkio 35 62 14 -
BB-6008-B180-10-GL** B180 PA szkto 40 68 15 -
BB-6009-B180-10-GL** B180 PA szkio 45 75 16 -
BB-6010-B180-10-GL** B180 PA szkto 50 80 16 -
BB-6011-B180-10-GL** B180 PA szkio 55 90 18 -
BB-6012-B180-10-GL** B180 PA szkto 60 95 18 -
BB-623-B180-10-ES" B180 PA 316 3 10 4 +0,04
BB-626-B180-10-ES" B180 PA 316 6 19 6 +0,04
. g BB-608-B180-10-ES" B180 PA 316 8 22 7 +0,04
O. "3 BB-6000-B180-10-ES" B180 PA 316 10 26 8 +0,04
g g BB-6001-B180-10-ES” B180 PA 316 12 28 8 +0,04
a ; BB-6003-B180-10-ES" B180 PA 316 17 35 10 +0,04
g’ g BB-6004-B180-10-ES” B180 PA 316 20 42 12 +0,04
g :{rl BB-6006-B180-10-ES** B180 PA 316 30 55 13 -
2 o BB-6007-B180-10-ES** B180 PA 316 35 62 14 -
BB-6008-B180-10-ES** B180 PA 316 40 68 15 -
BB-6009-B180-10-ES** B180 PA 316 45 75 16 -
BB-6010-B180-10-ES** B180 PA 316 50 80 16 -
BB-6011-B180-10-ES** B180 PA 316 55 90 18 -
BB-6012-B180-10-ES** B180 PA 316 60 95 18 -
*Wiecej kombinacji materiatowych na zaméwienie Dane materiatowe od str. 1.169
**na zamowienie
3‘ _Q- n "Polimerowe tozyska kulkowe xiros ® B 180, teraz w wersji krytej w celu
g g zapobiegania zanieczyszceniom. Plytka jest przymocowana do pierécienia
9 g wewnetrznego. Druga strona jest chroniona przez koszyk tozyskowy.
; K<) Przyktad zamdwienia: BB-623-B180-10-GL-C
s £
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Igasp

Specjalne wiasciwosci

@ Dla temperatur do 80°C @ Mata waga

@ Bezobstugowe i bezsmarowne @ Diuga zywotnosé

@ Niemagnetyczne i dopuszczone do mycia @ Niskie tarcie

@ Odporne na korozje @ Przewidywalna zywotnosé
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Dopuszczalne naciski

Nrart.* Maks. stat. Stat. Dyn. Maks.

Kulki szklane, sztywne nacisk osiowy [N] nacisk [N] nacisk [N] predkosé [rpm]
BB-623-B180-10-GL 30 25 35 4500
BB-626-B180-10-GL 95 50 70 2600 2 8
BB-608-B180-10-GL 165 60 84 2200 5 5
BB-6000-B180-70-GL 285 85 119 1900 g 8
BB-6001-B180-10-GL 315 105 147 1750 o ©
BB-6003-B180-10-GL 360 180 250 1400 ; ;
BB-6004-B180-10-GL 400 210 294 1160 N N
BB-6005-B180-10-GL - 240 360 1050 S %
BB-6006-B180-10-GL - 280 420 900 16 ‘©
BB-6007-B180-10-GL - 320 480 800 ICNS]
BB-6008-B180-10-GL - 350 520 750
BB-6009-B180-10-GL - 390 580 600
BB-6010-B180-10-GL - - - -
BB-6011-B180-10-GL - 400 600 550
BB-6012-B180-10-GL - 420 640 500
BB-623-B180-10-ES 30 25 35 4500
BB-626-B180-10-ES 95 50 70 2600
BB-608-B180-10-ES 165 60 84 2200
BB-6000-B180-10-ES 285 85 119 1900
BB-6001-B180-10-ES 315 105 147 1750
BB-6003-B180-10-ES 360 180 250 1400
BB-6004-B180-10-ES 400 210 294 1150
BB-6006-B180-10-ES - 280 420 900
BB-6007-B180-10-ES - 320 480 800
BB-6008-B180-10-ES - 350 520 750
BB-6009-B180-10-ES - 380 560 650
BB-6010-B180-10-ES - - - -
BB-6011-B180-10-ES - 400 600 550
BB-6012-B180-10-ES - 420 640 500

O N A 81 G e
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Nowosc¢ w tym katalogu
. xiros® C160 | Kulki ze szkta lub stali nierdzewnej

Dla przemystu chemicznego

s
3 \ el
o) o) J
N " "
\g - " -
. % 2 .
-
o > - -
o N o,
= O > 3
X
° ]
2 i ne
g 15 @ | o1 |
[4]
£
°
o Specjalne wtasciwosci @ Niskie tarcie
@ Bezobstugowe i bezsmarowne @ Odporne na korozje
@ Niemagnetyczne i dopuszczone @ Bardzo odporne na chemikalia
do mycia @ Ekonomniczne
® Przewidywalna Zywotnos¢ @ Dia temperatur do 80 °C
@ Mala waga

Wymiary [mm] i materiaty

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

Nrart.* Bieznie Koszyki Kulki @ wew. O zew. Szerokosé Tolerancje
d1 [mm] d2 [mm] b1 [mm] dilid2
BB-623-C160-20-GL C160 PP szkio 3 10 4 +0,04
BB-626-C160-20-GL C160 PP szkio 6 19 6 +0,04
BB-608-C160-20-GL C160 PP szkio 8 22 7 +0,04
BB-6000-C160-20-GL C160 PP szkio 10 26 8 +0,04
BB-623-C160-20-ES C160 PP 316 3 10 4 +0,04
BB-626-C160-20-ES G160 PP 316 6 19 6 +0,04
BB-608-C160-20-ES C160 PP 316 8 22 7 +0,04
BB-6000-C160-20-ES C160 PP 316 10 26 8 +0,04
. ‘; Dopuszczalne naciski
g g Nrart.* Maks. stat. Stat. Dyn. Maks.
N © nacisk osiowy [N] nacisk [N] nacisk [N] predkosé [rpm]
a = BB-623-C160-20-GL 9 20 28 4500
g’ g BB-626-C160-20-GL 30 40 56 2600
g :{rl BB-608-C160-20-GL 50 48 67 2200
2 o BB-6000-C160-20-GL 85 68 95 1900
BB-623-C160-20-ES 9 20 28 4500
BB-626-C160-20-ES 30 40 56 2600
BB-608-C160-20-ES 50 48 67 2200
BB-6000-C160-20-ES 85 68 95 1900
*Wiecej kombinacji materiatowych na zaméwienie Dane materiatowe od str. 1.169
33
s 9
2 9
£3
g £
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Nowos¢ w tym katalogu

xiros® ESTM | Lozyska stojakowe, sztywne | mm .

Wewnegtrzne i zewnetrzne bieznie

wykonane z
@ xirodur® B180, temp. do 80 °C
@ xirodur® A500, temp. do 120 °C

Wymiary [mm] i materiaty

Nr art.* @ wew. @ otworu

Kulki szklane, sztywne* d1[mm] d2 [mm]
ESTM-BB1-F06-102** 6 5,5
ESTM-BB1-F10-102** 10 6,6
ESTM-BB1-F20-102** 20 9,0
Dopuszczalne naciski

Nrart.* Mak. stat.

Kulki szklane, sztywne nacisk osiowy [N]
ESTM-BB1-F06-102** 95
ESTM-BB1-F10-102** 285
ESTM-BB1-F20-102** 400

®

o

Specjalne wiasciwosci

@ Mala waga, konstrukcja kompaktowa
@ Absolutna odpornosé na korozje

@ Bezobstugowe i bezsmarowne

@ Niemagnetyczne i dopuszczone do mycia
@ Przewidywalna zywotno$é

@ Kulki wykonane ze szkia i stali nierdzewnej

]
d3 h h1 h2 a m ci B R1
[mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm][mm] [mm] [mm]  [mm]
- 22 11 - 36 26 10 6 5,0
10,6 34 17 6,4 50 37 13 8 6,5
14,0 48 24 8,06 72 54 18 12 9,0

Stat.
nacisk [N]
50
85
210

* Kulki dostepne réwniez stali nierdzewnej (np ESTM-BB1-FO6-101)

** Temperatury do 120 °C: ESTM-... -202

Nowos¢ w tym katalogu

Dyn. Maks.
nacisk [N] predkos¢ [rpm]
70 2600
119 1900
294 1150

Dane materiatowe od str. 1.169

xiros® ESTM | kozyska stojakowe, wahliwe | mm

*I

Bieznie zew. i wew. wykonane z
@ xirodur® B180, temp. do 80 °C
@ xirodur® A500, temp. do 120 °C

Specjalne wiasciwosci
@ Kompensacja bledoéw nieosiowosci

Wymiary [mm] i materiaty

Nr art.* @ wew. @ otworu
Kulki szklane, d1[mm] d2 [mm]
oscylujace
ESTM-BB1-P08-102** 8 6,6
ESTM-BB1-P10-102** 10 9,0
ESTM-BB1-P12-102** 12 9,0
Dopuszczalne naciski
Nrart.* Mak. stat.

Kulki szklane, oscylujace

ESTM-BB1-P08-102** 165
ESTM-BB1-P10-102** 285
ESTM-BB1-P12-102** 315

nacisk osiowy [N]

d3 h h1 h2 a
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

106 34 17 6,4 50
140 40 20 86 62
140 48 24 86 72

Stat.
nacisk [N]
60
85
105

* Kulki dostepne rowniez stali nierdzewnej (np ESTM-BB1-F06-101)

** Temperatury do 120 °C: ESTM-... -202

m C1 B R1 Maks.
[mm] [mm] [mm] [mm] kat
wych. []
37 13 7 6,5 5
46 16 8 8 5

54 18 10 9 5
Dyn. Maks.
nacisk [N] predkosé [rpm]
84 2200
119 1900
147 1750

Dane materiatowe od str. 1.169

$

xiros®

Polimerowe tozysko

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

00
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xiros®
Polimerowe tozysko slizgowe

telefon: 22 / 863 57 70
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igus® Sp. z 0. o.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl
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Nowos¢ w tym katalogu

T
c

T
‘

Bieznie zew. i wew. wykonane z
@ xirodur® B180, temp. do 80 °C
@ xirodur® A500, temp. do 120 °C

Wymiary [mm] i materiaty

Nrart.* @ wew. dB L J
Kulki szklane, sztywne d1[mm] [mm] [mm] [mm]
EFSM-BB1-P08-102** 8 32,5 52 36
EFSM-BB1-P10-102** 10 40,0 65 45
EFSM-BB1-P12-102** 12 48,0 74 52

Dopuszczalne naciski

Nr art.* Mak. stat. Stat.

Kulki szklane, sztywne nacisk osiowy [N] nacisk [N]
EFSM-BB1-P08-102** 165 60
EFSM-BB1-P10-102** 285 85
EFSM-BB1-P12-102** 315 105

* Kulki dostepne rowniez stali nierdzewnej (np ESTM-BB1-F06-101)
** Temperatury do 120 °C: ESTM-... -202

Nowos¢ w tym katalogu

dwoma otworami/ mm

Bieznie zew. i wew. wykonane z
@ xirodur® B180, temp. do 80 °C
@ xirodur® A500, temp. do 120 °C

Gniazdo z igumid G P> strona 1.193

Wymiary [mm] i materiaty

Nrart.* @ wew. dB L J

Kulki szklane, sztywne d1[mm] [mm] [mm] [mm]
EFOM-BB1-P08-102** 8 32 72,6 38
EFOM-BB1-P10-102** 10 40 89,0 a7
EFOM-BB1-P12-102** 12 48,5 101,0 58,5
Dopuszczalne naciski

Nrart.* Mak. stat. Stat.

Kulki szklane, sztywne nacisk osiowy [N] nacisk [N]
EFOM-BB1-P08-102** 165 60
EFOM-BB1-P10-102** 285 85
EFOM-BB1-P12-102** 315 105

* Kulki dostepne réwniez stali nierdzewnej (np ESTM-BB1-F06-101)
** Temperatury do 120 °C: ESTM-... -202

xiros® EFOM | Kulkowe tozysko kolnierzowe z §§

xiros® EFSM | Kulkowe tozysko kolnierzowe z
dwoma otworami / mm

Specjalne wiasciwosci

@ Kompensacja btedow nieosiowosci
@ Mala waga

@ Absolutna odporno$¢ na korozje

| @ Bezobstugowe i bezsmarowne
@ Niemagnetyczne i dopuszczone do mycia

Przewidywalna zywotnos¢ na zapytanie
@ Kulki wykonane ze szkia i stali nierdzewnej

A1 Ag N Maks.
[mm] [mm] [mm] kat

wych. []
9 15,5 6,4 5
11 18,8 8,4 5
14 23,5 8,4 5

Dyn. Maks.

nacisk [N] predkosé [rpm]

84 2200

119 1900

147 1750

Dane materiatowe od str. 1.169

r
™
@

AL

Ag

Al Ag N Maks.
[mm] [mm] [mm] kat

wych. []
10 15,5 6,4 x10,1 5
11 18,8 8,4x12,5 5
14 23,5 8,4x12,5 5

Dyn. Maks.

nacisk [N] predkosé [rpm]

84 2200

119 1900

147 1750

Dane materiatowe od str. 1.169



Nowos¢ w tym katalogu
xiros® | Informacje materiatowe

xirodur® A500 Jednostka
Gestosé 1,28 g/cm?
Kolor brazowy
Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C/50% wil. wzgl. 0,3 % cigzaru
Maksymalna absorbcja wilgotnosci 0,5% cigzaru
Modut sprezystosci 3.600 MPa
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy przy temp. 20 °C 140 MPa
Twardos$¢ w skali Shore'a D 83

Opér wiaciwy objetosciowy > 10" Qcm
Opornos¢ powierzchniowa >10" Q
xirodur® B180 Jednostka
Gestosé 1,49 g/cm?
Kolor 206ty

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C/50% wil. wzgl. 0,3 % cigzaru
Maksymalna absorbcja wilgotnosci 1,3 % cigzaru
Modut sprezystosci 2.400 MPa
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy przy temp. 20 °C 73 MPa
Twardo$¢ w skali Shore'a D 74

Opdr wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Opornos¢ powierzchniowa >102 Q
xirodur® C160 Jednostka
Gestoéé 1,11 g/em®
Kolor biaty

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C/50% wil. wzgl. 0,1% ciezaru
Maksymalna absorbcja wilgotnosci 0,2 % cigzaru
Modut sprezystosci 1.900 MPa
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy przy temp. 20 °C 35 MPa
Twardos$¢ w skali Shore'a D nie okreslono
Opodr wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm
Opornos¢ powierzchniowa > 10" Q
igumid G Jednostka
Gestosc 1,37 g/cm?®
Kolor czarny

Maks. absorpcja wilgoci przy 23°C/50% wil. wzgl.. 1,4 % cigzaru
Maksymalna absorbcja wilgotnosci 5,6 % cigzaru
Modut sprezystosci 7.800 MPa
Maks. statyczny nacisk powierzchniowy przy temp. 20 °C 240 MPa
Twardos$¢ w skali Shore'a D 79

Opodr wiasciwy objgtosciowy > 10" Qcm
Opornos¢ powierzchniowa >10" Q

Medium

Alkohol

Weglowodory

Thuszcze, oleje nie wzmocnione
Paliwo

Kwasy rozcienczone

Silne kwasy

Alkalia rozcienczone

Silne alkalia

Medium

Alkohol

Weglowodory

Ttuszcze, oleje nie wzmocnione
Paliwo

Kwasy rozcierczone

Silne kwasy

Alkalia rozciericzone

Silne alkalia

Medium

Alkohol

Weglowodory

Tiuszcze, oleje nie wzmocnione
Paliwo

Kwasy rozcieniczone

Silne kwasy

Alkalia rozcienczone

Silne alkalia

Medium

Alkohol

Weglowodory

Tiuszcze, oleje nie wzmocnione
Paliwo

Kwasy rozcienczone

Silne kwasy

Alkalia rozcienczone

Silne alkalia

Odpornosé

+ o+ o+ o+ o+

Odpornosé

+ o+ o+ o+

o

—

o
|

+100

Odpornosé
+
+t00
+
+t00
+
+t00
+
+

Odpornos$é

+100
+

+
+
0

+
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Specjalne materiaty

iglidur®

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69

igus® Sp. z 0. 0.
02-445 Warszawa

www.igus.pl
info@igus.pl

1.170

M ®
. 1@H5p Materiaty specjalne iglidur®

Przykifad: iglidur® R

Poréwnanie zuiycia z réinymi mater. watu w ruchu Opracowujemy specjalne materiaty o wtasnosciach dobranych do
obrot., obciazenie p=1MPai2MPa, CF53,v=0,3m/s zastosowania. Prosze przedstawié nam swoje wymagania.
Zazwyczaj bedziemy mogli przesta¢ wstepne probki w ciagu 2-4

25-

20-

Zuzycie [um/km]

80°C 150°C

Temperatura [°C]

M RN222 M iglidur® H

Tabela materiatow

Wiasnosci ogdine

Gestose

Kolor

Meaks. absorpcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl.
Maks. absorpcja wilgoci

Wiasnosci mechaniczne
Whytrzymato$¢ zalecane cisnienie pow.

w tem. pokojowe

Twardos$¢ w skali Shore'a D

Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. diugotrwata temperatura robocza
Maks. krétkotrwata temperatura robocza
Min. temperatura robocza

Wiasnosci elektryczne

Opér wiasciwy objetosciowy

Opornos¢ powierzchniowa

Jednostka
g/em?

% ciezar

% ciezar

MPa

°C

°C

Qcm

tygodni.

Zalety

@ Indywidualne materiaty iglidur®

@ Zoptymalizowane poprzez wyniki analiz

@ Przetestowane w laboratorium igus®
@ Krotkie okresy opracowania

iglidur® RN220
1,29
jasnozielony
0,3

0,7

23
75
150

180

> 10"
> 10"

Metody badawcze

DIN 53495

DIN 53505

DIN IEC 93
DIN 53482

i Obliczenia zywotnosci, pliki CAD i wiecej informaciji » www.igus.pl/pl/iglidur



iglidur® | Dane techniczne

igumid G - Tabela materiatow
Ogolne wiasnosci

Gestosé

Kolor

maks. absorbcja wilgoci przy 23°C/50% w. w.
maks. absorbcja wody

Wtasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci E

Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C
Twardos$¢ w skali Shore’a D

Wtasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza
Maks. krotkotrwata temperatura robocza
Min. temperatura robocza

Wiasnosci elektryczne

Opér wiasciwy objetosciowy

Oporno$¢ powierzchniowa

iglidur® — Tabela materiatow
Ogolne wiasnosci

Gestosé

Kolor

maks. absorbcja wilgoci przy 23°C/50% w. w.
maks. absorbcja wody

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci E

Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy 20°C
maks. ci$nienie pow. w temp. pokojowej
Twardos$¢ w skali Shore'a D

Wriasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza
Maks. krotkotrwata temperatura robocza
Maks. krétkotrwata temperatura otoczenia
Min. temperatura robocza

Wtasnosci elektryczne

Opor wiasciwy objetosciowy

Oporno$¢ powierzchniowa

Jednostka
g/cm?

% cigzaru
% cigzaru

MPa
MPa

Jednostka
g/cm?

% cigzaru
% ciezaru

MPa
MPa
MPa

Qcm
Q

' bez dodatkowego obcigzenia; bez ruchu; mozliwo$¢ odcigzenia.
POM czarny - Tabela materiatéw

Ogolne wiasnosci

Gestose

Kolor

maks. absorbcja wilgoci przy 23°C/50% w. w.
maks. absorbcja wody

Witasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci E

Whytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C
maks. ciénienie pow. w temp. pokojowej
Twardo$é w skali Shore'a D

Wtasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza
Maks. krotkotrwata temperatura robocza
Min. temperatura robocza

Wiasnosci elektryczne

Opér wiasciwy objetosciowy

Oporno$¢ powierzchniowa

Jednostka
g/cm?

% cigzaru
% ciezaru

MPa
MPa
MPa

igumid G Metody badawcze

1,37

czarmny

1,4 DIN 53495

5,6

7.800 DIN 53457

240 DIN 53452

79 DIN 53505

120

180

-40

>10" DIN IEC 93

> 10" DIN 53482

Metody

iglidur®J4  iglidur® P210  badawcze
1,48 1,4
szary Z0tty
0,3 0,3 DIN 53495
1,3 0,5
2.350 2200 DIN 53457
70 65 DIN 53452
35 50
74 75 DIN 53505
90 100
120 160
140 180
-50 -40
> 10" DIN IEC 93
> 10" > 10" DIN 53482

POM czarny  Metody badawcze

1,41

czarny

0,2 DIN 53495

1,1

1.900 DIN 53457

68 DIN 53452

23

78 DIN 53505

90

120

-50

> 10" DIN IEC 93

> 10" DIN 53482

igusde fd

Specjalne materiaty

iglidur®

telefon: 22 / 863 57 70
telefaks: 22 / 863 61 69
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