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WPROWADZENIE

Reduktory $limakowe Chiaravalli Trasmissioni S.p.a charakteryzujg sie kompaktowg zwartg obudowa, duzymi
mozliwo$ciami adaptacyjnymi, cichg i niezawodng pracg. Obrébka czesci dokonana przy pomocy maszyn sterowanych
numerycznie gwarantuje precyzje wykonania.
Obudowy przektadni $limakowych w wielko$ciach 025 - 090 sg wykonane z aluminium, natomiast w wielko$ciach 110 - 130
z zeliwa. Wszystkie przektadnie pomalowane sg na kolor szary RAL 9022.

Kazda przektadnia posiada przynajmniej jeden korek wlewu.

Specjalne kotnierze tgczace pozwalajg na potgczenie dwoch reduktorédw w celu osiggniecia wysokich przetozen.
Cztery wielko$ci mechaniczne dostawek walcowych CHTPC umozliwiajg zwiekszenie zakresu przetozen do [=300.
Obudowy dostawek walcowych wykonane sgzaluminium i pomalowane tak jak przektadnie.

Wszystkie przektadnie w momencie sprzedazy zaopatrzone sg w olej, ktérego charakterystyki podane sg w ponizszej tabeli.
Do smarowania przektadni w wielko$ciach od 025 do 090 stosuje sie oleje syntetyczne, od 110- 130 oleje mineralne.

SMAROWANIE

| CHM 025/090 CHM 110/130 CHTPC |
Olej Syntetyczny Mineralny Mineralny Mineralny Syntetyczny
°C otoczenia -25°C/+50°C -25°C/+50°C -5°C/+40°C -15°C/+25°C -25°C/+50°C
ISO VG320 VG320 VG460 VG220 VG320
AGIP TELIUM BLASIA 320 BLASIA 460 BLASIA 220 TELIUM

VSF 320 VSF 320
SHELL TIVELA OMALA OMALA OMALA TIVELA
OIL SC 320 OIL 320 OlIL 460 OIL 220 OIL SC 320
IP TELIUM VSF MELLANA MELLANA MELLANA TELIUM VSF
OIL 320 OIL 460 OIL 220

SMAROWANIE

Motoreduktory i reduktory wielkosci 025 do 090 sa fabrycznie napetnione olejem syntetycznym i dlatego nie wymagaja
zadnej obstugi. Do reduktoréw wielko$ci 110 i 130 dotgczony jest olej mineralny w ilo$ci przewidzianej dla pozycji pracy
B3. Do uzytkownika nalezy dostosowanie ilo$ci oleju do wtasciwego poziomu zgodnego z potozeniem pracy przektadni
jak tez wymiana korka wlewu na odpowietrznik dotgczony do reduktora. Brak instalacji odpowietrznika moze
spowodowaé¢ powstawanie wewnatrz reduktora nadmiernego ci$nienia, a co za tym idzie zniszczenie uszczelek
i powstanie nieszczelnosci. Dla wielko$ci 110i 130 po 300 godzinach pracy ( okresu docierania), zaleca sie wymiane oleju.

ILOSC OLEJU - FILTRY

| CHM 025 030 040 050 063 075 090 110 130 CHTPC 63 71 80 90 |
B3 0.02 0.04 0.08 0.15 0.30 0.55 1 3 4.5 0.05 0.07 0.15 0.16
B8 0.02 0.04 0.08 0.15 0.30 0.55 1 2.2 3.3 0.05 0.07 0.15 0.16
B6/B7 0.02 004 0.08 0.15 0.30 0.55 1 2.5 3.5 0.056 0.07 0.15 0.16
V5 0.02 0.04 0.08 0.15 030 0.55 1 3 4.5 0.05 0.07 0.15 0.16
V6 0.02 004 0.08 0.15 0.30 0.55 1 2.2 3.3 0.05 0.07 0.15 0.16

PRZYLACZA SILNIKA

Oferowane motoreduktory muszg by¢ zespolone z silnikami za pomoca kotnierzy adaptacyjnych odpowiadajgcych jakosci
klasy IEC . W tabeli ponizej przedstawiony jest stosunek wielkosci silnika do wymiaréw watu i kotnierza B5 lub B14
faczgcego silnik z przektadnig $slimakowa. Kotnierze sg odkrecane od przektadni i dlatego istnieje mozliwo$¢ dopasowania
watkéw i kotnierzy do przektadni, ktére nie wystepujg w tabeli np. 19/140. To rozwigzanie pozwala na zastosowanie silnikéw
specjalnych np. brushless, pradu statego lub serwo do odpowiednich wielkosci przektadni.

PAM (IEC) 056 063 071 080 090 100 112 132
B5 9/120 11/140 14/160 19/200 24/200 28/250 28/250 38/300
B14 9/80 11/90 14/105 19/120 24/140 28/160 28/160 38/200

Przektadnie od wielkosci 25 do 63 dostarczane sg zawsze z pozycjonowaniem uniwersalnym U, natomiast od wieloSci 75
do wielkosci 130 w pozycji pracy B3, dlatego konieczne jest przetozenie korkow i odpowietrznika zgodnie z wtasciwg
pozycjg pracy przektadni.

W przypadku, kiedy reduktor pracuje w pozycji V5 lub V6, konieczne jest nasmarowanie foZyska znajdujgcego sie w gornej
czesci przektadni. Smar przez nas zalecany to Tecnolubeseal POLYMER 400/2.




OZNAKOWANIE CHM - CHMR - CHME - CHMRE

| TYP (1) WIELKOSC (2) WERSJA (3) POZYCJA KOLNIERZA (4) i PA.M. (IEC) POZYCJA MONTAZU (4)|
CHM 025 FA 1 7.5 U UNIWERSALNA
030 FB 2 10 ~ B3
CHMR 040 FC 15 [\ B8
050 FD 20 N B6
CHME 063 FE 25 ‘g B7
075 30 = V5
CHMRE 090 40 = V6
110 50 \V/
130 60
80
100

PRZYKLAD ZAMOWIENIA

| CHM 090 FA (5) 2 (5) 30 90 B14 V5 |

W przypadku zamawiania takze silnika nalezy wyszczeg6lnic:

Wielkos¢ 90L4 *

Moc Kw 1,5 *

Bieguny 4*

Napiecie V230/400 *

Czestotliwos¢ 50 Hz *

Kotnierz B 14 *

1) patrz strona 1

2) patrz strona 6i 7

3) patrz strona 9

4) patrz strona 5

5) brak wskazéwki oznacza, ze reduktor nie posiada kotnierza na wyjéciu. p CHIARAVALLI
6)  *przykiad I OIS Sps 200,



PRZYLACZA DO SILNIKA IEC

PAM(IEC) | ¢ | |
CHM 025 56814 50 | 656 | 80 | 9 ] 9 ] 9] 9 9 9 9] 9] 9
CHM 030 6385 95 | 115 | 140

63814 so | 78 oo | 11 1010l

5685 80 | 100 | 120

56B14 50 | 65 | 80 | ° | 2| 2 | 9 [ 9 9| 91 9 9 1 9
CHM 040 7185 110 | 130 | 160

1814 0 | 85 | 105 | 14| 14| 14| 18| 14| 13| 14

6385 95 | 115 | 140

63814 o | 75 g0 | M| M1t | oo

5685 80 | 100 | 120 9 9| 9| 9
CHM 050 80B5 130 | 165 | 200

80B14 80 | 100 [ 120 | 10| 19 | 1| 119119

7185 110 | 130 | 160

71B14 70 85 | 105 14 | 14 14 14 14 14 14 14 | 14 14 14

6385 95 | 115 | 140 " 1 1| 11| 1
CHM 063 9085 130 | 165 | 200

90B14 95 | 115 | 140 | 24| 24| 24| 24| 24| 24

80B5 130 | 165 | 200

80B14 60 | 100 | 120 | 19| 19 | 19 [ 19| 19| 19| 19| 19| 19

7185 110 | 130 | 160

71B14 70 | 85 | 105 14 14| 14 | 14 14

CHM 075 100/112B5 | 180 | 215 | 250

100/112B14 | 110 | 130 | 160 | 28 | 28 | 28

90B5 130 | 165 | 200

90814 o5 | 116 | 120 | 24| 24 | 28| 2a | 24| 24| 24
80B5 130 | 165 | 200

80B14 80 | 100 | 120 19 19 19 19 19| 19 19 19

71B5 110 | 130 | 160 14 | 14 14 14
CHM 090 100/112B5 | 180 | 215 | 250
100/112B14 | 110 | 130 | 160

28 | 28 28 | 28 28 28

90B5 130 | 165 | 200
0514 | o5 | 115 | 1a0 | 24| 24 | 28| 24| 24| 24| 24| 24| 24
80B5 130 | 165 | 200
80B14 80 | 100 | 120 190 19119 191 19
CHM 110 132B5 | 230 | 265 | 300 | 38 | 38 | 38 | 38

100/112B5 | 180 | 215 | 250

110/112B14 | 110 | 130 | 160 28 28 28 28 28 28 28 28 | 28

90B5 130 | 165 | 200 24 24 24 24 | 24 24 24
80B5 130 | 165 | 200 19 19
CHM 130 132B5 230 | 265 | 300 | 38 | 38 38 | 38 38 38 38

100/112B5 | 180 | 215 | 250
100/112B14 | 110 | 130 | 160 28| 28| 28| 28| 28 | 28 | 28
90B5 130 | 165 | 200 24 | 24




POZYCJE MONTAZU

POZYCJA SKRZYNKI ZACISKOWEJ SILNIKA

Pozycja skrzynki zaciskowej odnosi sie zawsze do pozycji B3.
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DANE TECHNICZNE | WYMIARY CHM 025

TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2

7.5 186.7 0.09 3.8 2.8
10 140.0 0.09 5 24
15 93.3 0.09 7.2 1.6
20 70.0 0.09 9 1.3
@ 25 56.0 0.09 10 1.0
30 46.7 0.09 123 1.1
40 35.0 0.09 13 1.0
50 28.0 0.09 14 0.7
60 23.3 0.09 14 0.6

CHM 025 WYMIARY

M6 i34

Waga 0,7 kg bez silnika

6



DANE TECHNICZNE CHM 30 =130

TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 fs. TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 fs.
75 186.7 0.22 9 2.1 75 186.7 4.00 180 1.0

10 140.0 0.22 1 16 10 140.0 4.00 237 08

20 70.0 0.22 20 09 gg ;gg 128 ;gz 15

@ 23 260 018 2010 @ 30 467 150 232 10
= e Sl W 40 35.0 110 214 10

40 35.0 0.18 21 08 50 28.0 0.75 176 1.2

50 28.0 0.18 19 0.8 60 23.3 0.75 199 1.0

60 233 0.09 18 0.9 80 17.5 0.55 178 1.1

80 17.5 0.09 13 0.9 100 14.0 0.55 203 09

TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2

TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2

7.5 186.7 0.55* 22 1.6 7.5 186.7 4.00 184 15
10 140.0 0.55* 30 1.4 10 140.0 4.00 242 1.3
15 93.3 0.55* 44 0.9 15 93.3 4.00 351 1.1
20 70.0 0.55* 38 1.0 20 70.0 4.00 456 0.8
25 56.0 0.37 45 0.9 25 56.0 3.00 417 0.8
@ 30 46.7 0.37 52 0.8 @ 30 46.7 3.00 478 0.9
40 35.0 0.25 43 0.9 40 35.0 1.50 306 1.2
50 28.0 0.22 44 0.9 50 28.0 1.50 367 1.0
60 23.3 0.18 42 0.8 60 23.3 1.50 421 0.8
80 17.5 0.18 36 0.8 80 17.5 0.75 257 1.1
100 14.0 0.18 35 0.8 100 14.0 0.75 300 0.9
TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2
7.5 186.7 0.75 33.3 2.0 7.5 186.7 7.50 344 1.6
10 140.0 0.75 43.9 1.6 10 140.0 7.50 453 1.3
15 93.3 0.75 62.6 1.2 15 93.3 7.50 659 1.0
20 70.0 0.75 80 0.9 20 70.0 5.50 635 1.0
25 56.0 0.55 70 1.0 25 56.0 4.00 573 1.2
@ 30 46.7 0.55 80 1.0 @ 30 46.7 4.00 645 1.1
40 35.0 0.37 67 1.1 40 35.0 3.00 636 1.1
50 28.0 0.37 78 0.9 50 28.0 3.00 764 0.9
60 23.3 0.37 87 0.8 60 23.3 2.20 645 1.0
80 17.5 0.25 70 0.9 80 17.5 1.50 546 0.9
100 14.0 0.18 59 0.9 100 14.0 1.10 470 1.0
TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2
7.5 186.7 1.50 67.4 1.8 7.5 186.7 7.50 348 22
10 140.0 1.50 88.6 1.4 10 140.0 7.50 455 1.8
15 93.3 1.50 126 1.1 15 93.3 7.50 660 1.2
20 70.0 1.50 164 0.8 20 70.0 7.50 877 1.0
25 56.0 1.10 145 0.9 25 56.0 7.50 1071 0.9
@ 30 46.7 1.10 165 1.0 @ 30 46.7 7.50 1225 0.8
40 35.0 0.75 143 1.0 40 35.0 5.50 1173 0.9
50 28.0 0.55 122 1.1 50 28.0 4.00 1023 0.9
60 23.3 0.55 138 0.9 60 23.3 3.00 886 1.1
80 17.5 0.37 114 1.1 80 17.5 3.00 1112 0.8
100 14.0 0.37 127 0.9 100 14.0 1.50 652 1.1

Zawsze jest mozliwe potaczenie z silnikami o mniejszej mocy niz jest to wskazane w tabeli. Mozliwe jest tgczenie silnikbw o obrotach 2800 lub
o obrotach 900 dopasowujgc moc i sprawdzajac zastosowanie. W celu jakichkolwiek wyjasnien prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

1) silniki o wielko$ci 71

7



Wpymiary 30 + 130 CHM - CHMR - CHME - CHMRE

A

R2

A

f

| R [R2|Rs| L | 7| c|n|nmgfer | P | Q
030 | 54 | 20 | 80 |14 | 9 | 97 |32| 55 (63 |51 |45 | 40 |30 |56 | 65 | 55 | 29 | 6.5 | 75
040 | 70 | 23 | 100 |18 | 11 |1215|43| 70 |78 |60 |53 | 50 |40 |71 | 75 | 60 |36.5| 6.5 | 87
050 | 80 | 30 | 120 |25 | 14 | 144 |49 | 80 |92 |74 |64 | 60 |50 |85 | 85 | 70 |43.5| 8.5 | 100
063 | 100 | 40 | 144 |25 | 19 | 174 | 67 | 95 (112 |90 |75 | 72 | 63 (103 | 95 | 80 | 53 | 8.5 | 110
075 | 120 | 50 | 172 | 28 | 24 | 205 | 72 [112.5[120 [105|90 | 86 | 75 [112 (115 | 95 | 57 | 11 | 140
090 | 140 | 50 | 208 |35 | 24 | 238 | 74 [129.5 140 125|108 | 103 | 90 130 | 130 | 110| 67 | 13 | 160
110 [ 170 | 60 [252.5|42 | 28 | 295 | - | 160 |155 |142|135|127.5|110 144 | 165 |130 | 74 | 14 | 200
130 | 200 | 80 (292545 | 30 | 335 | - | 180 |170 |162|155|147.5| 130|155 | 215 [180 | 81 | 16 | 250

b t | t1 | Wagabezsilnika

030 |44 | 57 55| 21 |27 | 44 | Méx11(nd) | 0° | 5 |3| - |16.3 | 10.2 1.2
040 | 55 | 715 65| 26 | 35 | 60 | M6x8(n.4) | 45°| 6 |4| - |208| 125 2.3
050 | 64 | 84 | 7 | 30 |40 | 70 | M8x10(n.4) | 45°| 8 |5| M6 | 28.3 | 16.0 35
063 | 80 | 102 | 8 | 36 | 50 | 85 | M8x14(n.4) | 45°| 8 |6| M6 | 28.3 | 215 6.2
075 | 93 | 119 | 10 | 40 | 60 | 90 | M8x14(n.4) | 45°| 8 |8| M8 | 31.3 | 27.0 8.5
090 |102| 135 | 11 | 45 | 70 | 100 | M10x18(n.4) | 45°| 10 |8| M8 | 38.3 | 27.0 12
110 | 125 [167.5| 14 | 50 | 85 | 115 | M10x18(n.4) | 45°| 12 |8 |M10| 45.3 | 31.0 35
130 | 140 [187.5| 15 | 60 | 100 | 120 | M12x21(n.4) | 45°| 14 |8 |M10| 48.8 | 33.0 53




Wpymiary 30 + 130 CHM - CHMR - CHME - CHMRE

e
=

R\
o o
+<B
R1
030 040 050 063 075 090 110 130
R1 54.5 67 90 82 111 111 131 140
F 6 7 9 10 13 13 15 15
R 4 4 5 6 6 6 6 6
N 50 60 70 115 130 152 170 180
I 68/72* 75/95*  85/110*  150/165*  165/185*  175/195%* 230 255
P1 6.5(n°4) 9(n°4) 11(n°4) 11(n°4) 14(n°4) 14(n°4) 14(n°8) 16(n°8)
E 80 110 125 180 200 210 280 320
E1 70 95 110 142 170 200 260 290
oL° 45° 45° 45° 45° 45° 45° 45° 22.5°
R1 - 97 120 112 90 122 180 :
F - 7 9 10 13 18 15 ;
R - 4 5 6 6 6 6 i
N - 60 70 115 110 180 170 i
I - 75/95*  85/110*  150/165%  130/145*  215/230* 230 :
P1 - 9n°d)  11(n°4) 11(n°4) 14(n°4) 14(n°a)  14(n°8) i
E - 110 125 180 160 250 280 ;
E1 - 95 110 142 i i 260 i
oL - 45° 45° 45° 45° 45° 45° i
R1 i 80 89 98 i 110 i :
F i 9 10 10 - 17 - i
R i 5 5 5 i 6 - ;
N i 95 110 130 i 130 i i
FC m i 115 130 165 i 165/185* i i
P1 i 9.5(n°4)  9.5(n°d)  11(n°a) - 11(n°4) - ;
E i 140 160 200 i 200 i ;
oL° i 45° 45° 45° i 45° - i
R1 i 58 72 107 i 151 - i
F i 12 14.5 10 i 13 i i
R i 5 5 5 i 6 - i
N i 80 95 130 i 152 - i
I i 100/110%  115/125* 165 i 175/195* - ;
P1 i on°d)  11(n°4) 11(n°4) - 14(n°a) - i
E i 120 140 200 i 210 i i
oL i 45° 45° 45° i 45° - i
R1 i i i 80.5 i i i i
F i i i 165 i i i i
R i i - 5 i i - i
N i : i 110 i : - :
I i i i 130/145* i i - i
P1 i i i 11(n°4) - i i i
F . . . 160 . . . .
oL° i i - 45° i i i i

* Zaznaczone wartosci przedstawiajg bardziej przeswit niz otwoér, dlatego rozstaw zamocowania moze by¢ zawarty w pewnym przedziale.
Z tego wzgledu przyjmuje sie warto$¢ srednia. 9



PRZEKLADNIE SLIMAKOWE Z DOSTAWKA WALCOWA CHTPC / CHM - CHME

OZNAKOWANIE CHTPC / CHM - CHME

| TYP WIELKOSC  i=PRZELOZENIE PA.M. POZYCJA MONTAZU |
CHTPC 63 3 63B5 W przypadku zakupu dostawki CHTPC potaczonej
71 3 71B5 CHM lub CHME, nalezy okresli¢ pozycje pracy
80 3 80B5 przektadni.
90 2.42 90B5 Dostawka walcowa dostarczana oddzielnie

przystosowana jest do montazu U.

PRZYKLAD ZAMOWIENIA DOSTAWKI CHTPC POLACZONEJ Z PRZEKLADNIA CHM LUB CHME

| CHTPC 90 CHM 110 i=242 (2.42x100) PAM 90B5 POS.B3

W przypadku zaméwienia takze i silnika, nalezy wyszczegdlnié:

Wielko$é 90 L4 *
Moc Kw 1,5 *
Bieguny 4 *
Napiecie V230/400 *
Czestotliwosé 50 Hz *
Kotnierz Bb*

Przektadnie od wielkoSci 25 do 63 dostarczane sg zawsze z pozycjonowaniem uniwersalnym U, natomiast od wieloSci 75
do wielkosci 130 w pozycji pracy B3, dlatego konieczne jest przetozenie korkow i odpowietrznika zgodnie z wtasciwa
pozycja pracy przektadni.

W przypadku, kiedy reduktor pracuje w pozycji V5 lub V6, konieczne jest nasmarowanie foZyska znajdujgcego sie w gornej
czesciprzektadni. Smar przez nas zalecany to Tecnolubeseal POLYMER 400/2.

G CHIARAVALLI

1) * przyktad POLSKA @L@u 2 @@



DOSTAWKI WALCOWE CHTPC/CHM - CHME WIELKOSCI MECHANICZNE

| CHM - CHME i CHTPC 63 CHTPC 71 CHTPC 80 CHTPC 90 |

40 wszystkie #

40 da 7.5 a40 #

50 da 40 a 100 #

50 da 7.5 a 50 #

63 da 50 a 100 #

63 da 30 a 100 #

75 da 30 a 100 #

75 da 30 a 100 #

90 da 30 a 100 #

90 da 30 a 100 #

110 da 40 a 100 #

110 da 30a 100 #

130 da 30 a 100 m
! . =
e — |

| [F=—Hl= oo

7/0/?\0\T [|= = N

1

| z 21 |
CHTPC 63 11/140 11/105
CHTPC 71 14/160 14/120
CHTPC 80 19/200 19/160
CHTPC 90 24/200 24/160

| INSTRUKCJA MONTAZU ZEBNIKA

1) Zamontowa¢ podktadke A (ewentualnie rozgrzewajgc do 80°+-100°C) na wale silnika i zablokowa¢ elementem 638
2) Wprowadzi¢ klin B zatgczony do wyposazenia

3) Zamontowa¢ zebnik E (ewentualnie rozgrzewajgc do 80°+-100°C) na wale silnika

4) Zamocowa¢ podktadke F za pomoca $ruby C *

5) Zamocowac pierscien uszczelniajgcy D w sposéb pokazany na rysunku

6) Wprowadzi¢ silnik z zebnikiem, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ pierscienia uszczelniajgcego

* wielko$¢ CHTPC 90 powinna by¢ zamocowana za pomocg pierécienia i kotka ﬁ’ CHIARA VALLI
@ I [POILSLHA Spo 2 @:0s
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DANE TECHNICZNE CHTPC / CHM

TYP i=przelozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2
90 15.6 0.18 61 90 15.6 0.37 153
120 117 0.18 52 120 1.7 0.37 190
CHTPC63 150 93 018 46 150 9.3 0.37 220
180 7.8 0.37 236
CHMO040 180 7.8 0.18 46 180 78 0.25 159
240 5.8 0.18 40 240 5.8 0.25 208
300 4.7 0.18 36 300 4.7 0.25 210

TYP i=przetlozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2

9 15.6 0.18 69 90 15.6 075 307
120 1.7 0.18 85 120 1.7 0.55 278
CHTPC63 150 9.3 0.18 89 CHTPC80 150 9.3 0.55 260
CHMO050 180 7.8 0.18 83 CHMO075
240 58 0.18 76
300 4.7 0.18 65

TYP i=przelozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2

TYP i=przelozenie n2r/min

90 15.6 0.25 97 180 7.8 0.37 260

CHTPC71 120 1.7 0.25 110 CHTPC71 240 5.8 0.37 320

CHMO050 150 9.3 0.25 112 CHMO090 300 4.7 0.37 345
TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetlozenie n2r/min

150 9.3 0.18 101 90 15.6 0.75 320

CHTPC63 180 7.8 0.18 115 CHTPCS0 120 1.7 0.75 397

CHMO063 240 5.8 0.18 136 CHMO90 150 9.3 0.75 426

300 4.7 0.18 121 180 7.8 0.75 425

240 5.8 0.55 374

TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetozenie n2r/min

90 15.6 0.37 145 120 17 0.75 421
90 15.6 0.25 98 CHTPC80 150 9.3 0.75 49

B 180 78 0.75 569

or— 120 17 0.37 184 240 56 078 617
120 17 0.25 124 300 47 0.55 585

CHMO063

150 93 037 192 TYP i=przetlozenie n2r/min
150 9.3 0.25 129 96.8 14.5 1.50 679
180 7.8 0.25 164 CHTPC90 121 11.6 1.50 801
240 5.8 0.25 139 CHM110 1452 20 150 810
' ' 145.2 9.6 1.10 595
300 4.7 0.25 128 193.6 7.2 1.10 660
Wybér zainstalowanej mocy zalezy od dostepnych TYP i=przetozenie n2r/min
zunifikowanych silnikéw. Zawsze nalezy sprawdzié 96.8 14.5 1.50 679
wyspecyfikowany moment maksymalny. W razie 121 11.6 1.50 813
. , . . . CHTPC90
niejasnosci prosimy o kontakt z naszym biurem 145.2 96 150 917
i CHM130
technicznym. 193.6 7.2 150 1013
242 5.8 1.10 848
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WYMIARY CHTPC - CHM

. R R "
’ . " E1__E1
L
. L B x /1,\/\
. ‘@ ‘ N Q(\O N x, v b
“ T Bl = Dy e 48
7 N =~ o 77 o
L &%zj ‘ 4’\“ ' " .
] . :7 Y 0 o
P1,
LI
Q .
63+040 100 121.5 123 36.5 71.5

63+050 | 80 | 120 | 25 | 144 | 49 (133 | 92 60 50 | 40 | 85 | 8 | 70 | 43.5 | 85 | 100 | 64 84
71+050 | 80 | 120 | 25 | 144 | 49 (143 | 92 60 50 | 50 | 85 | 85 | 70 | 43.5 | 8.5 | 100 | 64 84
63+063 |100| 144 | 25 | 174 | 67 (148 |112 | 72 63 | 40 |103| 95 | 80 | b3 |85 | 110 | 80 | 102
71+063 |100| 144 | 25 | 174 | 67 [158 | 112 | 72 63 | b0 |103| 95 | 80 | B3 |85 | 110 | 80 | 102
71+075 |120| 172 | 28 | 205 | 72 | 176 | 120 | 86 75 | 50 | 112|115 | 95 | 57 11 | 140 | 93 | 119
80+075 |120| 172 | 28 | 205 | 72 | 186 | 120 | 86 75 | 63 | 112|116 | 95 | b7 11 [ 140 | 93 | 119
71+090 |140| 208 | 35 | 238 | 74 (193 |140 | 103 | 90 | 50 | 130 | 130 | 110 | 67 13 | 160 | 102 | 135
80+090 |140| 208 | 35 | 238 | 74 (203 |140 | 103 | 90 | 63 | 130 | 130 | 110 | 67 13 | 160 | 102 | 135
80(90)+110| 170 | 252.5 | 42 | 295 | - | 233 | 155 | 1275 |110 | 63 | 144 | 65 [130 | 74 14 | 200 | 125 |167.5
80(90)+130| 200 | 292.,5 | 45 | 335 | - | 2563 [ 170 | 14756 {130 | 63 | 155 | 215 (180 | 81 16 | 250 | 140 |187.5

waga w kg

bez silnika
63+040 |65 | 26 |35 | 60 M6x8n.4 45° 6 20.8 3.9
63+050 7 30 (40| 70 M8x10n.4 45° 8 28.3 5.2
71+050 7 30 (40| 70 M8x10n.4 45° 8 28.3 5.8
63+063 8 36 (50| 85 M8x14n.8 45° 8 28.3 7.9
71+063 8 36 (50| 85 M8x14n.8 45° 8 28.3 8.5
71+075 | 10 | 40 |60 | 90 M8x14n.8 45° 8 31.3 11
80+075 | 10 | 40 |60 | 90 M8x14n.8 45° 8 31.3 12.6
71+090 | 11 45 |70 | 100 M10x18n.8 45° 10 38.3 14.3
80+090 | 11 45 |70 | 100 M10x18n.8 45° 10 38.3 16.2
80(90)+110| 14 50 [85 | 115 M10x18n.8 45° 12 45.3 39
80(90)+130| 15 60 [100| 120 M12x21n.8 45° 14 48.8 67.2

13



. 2 HM/CHM-CHME
PRZEKLADNIE SLIMAKOWE PODWOJNE gHM§CHM(-:CHME

KIERUNEK OBROTU
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OZNAKOWANIE CHM/CHM - CHME E CHMR/CHM - CHME

[ TyP WIELKOSC (1) WERSJA (2) POZYCJA KOENIERZA (3) i POZ. PRACY(4) PA.M.(IEC) POZ .MONT. (5)|
CHM/CHM 030/040 FA 1 300 OAD U
L (S—
A w—
CHMR/CHME  040/075 __FD 600 OBS |= B6
040/090 FE 750 VAD N B7
050/110 900 VAS s V5
063/130 1200 VBD \ ] V6
1500 VBS v
1800
2400

- przektadnie podwadjne dostarczane sg w standardzie pozycji pracy OBS
- pozycja montazu (np. V5) odnosi sie do drugiego reduktora

PRZYKLAD ZAMOWIENIA

| CHM/CHM 040/090 FA(5) 2(5) 500 OAD 63 B14 V5 |
W przypadku zamoéwienia takze silnika nalezy wyszczegdlnicé:

Wielko$é 63 B4 *

Moc Kw 0,18 *

Bieguny 4*

Napiecie V230/400 *

Czestotliwosé 50 Hz *

Kotnierz B 14 *

Przektadnie od wielkosci 25 do 63 dostarczane sq zawsze z pozycjonowaniem uniwersalnym U, natomiast od wielosSci 75
do wielkosci 130 w pozycji pracy B3, dlatego konieczne jest przetoZzenie korkow i odpowietrznika zgodnie z wtasciwg
pozycja pracy przektadni.

W przypadku, kiedy reduktor pracuje w pozycji V5 lub V6, konieczne jest nasmarowanie toZyska znajdujgcego sie w gornej
czesciprzektadni. Smar przez nas zalecany to Tecnolubeseal POLYMER 400/2.

1) patrz strona 17

2) patrz strona 9

3) patrz strona 5 o

4) patrz strona 16 . ’ CHIARA VALLI
5) brak wskazania oznacza, ze reduktor jest pozbawiony kotnierza na wyjsciu ® - [POILS[LTA @@u IZEONO)

6) * przyktad

15



POZYCJE PRACY

O

OBD

* wykonanie okresla pozycje montazu jednego reduktora wzgledem drugiego reduktora. Jezeli w zamowieniu nie jest okreslone inaczej,

to caty zespot jest dostarczany w wykonaniu OBS. Pozycja mocowania odnosi sie do drugiego reduktora.
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DANE TECHNICZNE CHM/CHM

TYP i=przelozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2
300 47 0.09* 70 300 47 0.37 405
400 3.5 0.09* 63 400 3.5 0.37 523
500 2.8 0.09* 57 500 2.8 0.37 550
600 2.3 0.09* 72 600 2.3 0.37 605
e 750 19 0.00* 72 Sl 750 19 0.25 538
030/040 el 1.6 0.09* 73 040/090 Ty 1.6 0.25 533
1200 1.2 0.09* 65 1200 1.2 0.18 629
1500 0.9 0.09* 73 1500 0.9 0.18 588
1800 0.8 0.09* 73 1800 0.8 0.18* 492
2400 0.6 0.09* 65 2400 0.6 0.18* 625
TYP i=przelozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetlozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2
300 4.7 0.18 142 300 4.7 0.75 871
400 3.5 0.18 127 400 S15) 0.75 1013
500 2.8 0.09 123 500 2.8 0.55 984
600 23 0.09 143 600 2.3 0.55 1062
CHM 750 1.9 0.09 148 750 1.9 0.55 1128
030/050 900 1.6 0.09* 141 900 1.6 0.37 1079
1200 1.2 0.09* 118 1200 1.2 0.25 943
1500 0.9 0.09* 139 1500 0.9 0.25 1064
1800 0.8 0.09* 155 1800 0.8 0.25 1075
2400 0.6 0.09* 124 2400 0.6 0.18 1001
TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2 TYP i=przetozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2
300 47 0.22 210 300 4.7 1.50 1789
400 3.5 0.18 222 400 3.5 1.10 1519
500 2.8 0.18 205 500 2.8 1.10 1629
600 2.3 0.18* 208 600 2.3 0.75 1631
CHM 750 1.9 0.18* 216 750 1.9 0.75 1804
030/063 900 1.6 0.09 200 900 1.6 0.75 1826
1200 1.2 0.09 236 1200 1.2 0.55 1705
1500 0.9 0.09* 204 1500 0.9 0.37 1674
1800 0.8 0.09* 202 1800 0.8 0.37 1698
2400 0.6 0.09* 220 2400 0.6 0.25 1624
TYP i=przelozenie n2r/min Kw=P1 Nm=T2
300 4.7 0.37 405
400 35 0.25 336
500 2.8 0.25 307
600 2.3 0.18 362
CHM 750 1.9 0.18 391
040/075 — 1 Ol e Dla pozycji zaznaczonych * moc silnika jest wyzsza od
1200 12 0.18 359 dopuszczalnej mocy dla reduktora; dlatego wyboru nalezy
1500 0.9 0.09 360 dokonaé na podstawie dopuszczalnego momentu a nie mocy.
1800 0.8 0.09 404 W tabeli wyspecyfikowano najpopularniejsze przetozenia.
Mozliwe jest uzyskanie innych poprzez kombinacje ré6znych
2400 06 0.09% 330 przetozen przektadni wspotpracujgcych.
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WYMIARY PRZEKLADNI PODWOJNYCH CHM / CHM

_I|I©|L

chm-chM| B | A | F |c1|pmrldie] G |H [R1| R [R2| L |11 ]| 1 |[n|c |12 |vwHe| E1]E2 |P
030/040 | 70 | 20 | 100 |80 18| 9 |121.5(43 | 55| 78 | 51| 50 |40 | 40 (30 |71 | 75 | 60 [36.5| 29 (6.5
030/050 | 80 | 20 | 120 (80|25 9 | 144 [49 (55| 92 | 51| 60 | 40 | 50 [30 |85 |85 | 70 [43.5| 29 (8.5
030/063 | 100 | 20 | 144 |80 25| 9 | 174 |67 |55 [ 112 | 51| 72 | 40 | 63 |30 [103 | 95 | 80 | 53 | 29 |8.5
040/075 | 120 | 23 | 172 [100|28 | 11| 205 |72 {70 | 120 | 60 | 86 | 50 | 75 {40 [112 [115| 95 | 57 |36.5| 11
040/090 | 140 | 23 | 208 (10035 | 11| 238 | 74 | 70 | 140 | 60 | 103 | 50 | 90 |40 |130 [130 |110| 67 |36.5| 13
050/110 | 170 | 30 | 252.5 [120| 42 | 14 | 295 80 | 155 | 74 [127.5| 60 | 110| 50 |144 | 165 [130| 74 |43.5] 14
063/130 | 200 | 40 |292.5 [144| 45 | 19 | 335 95 | 170 | 90 |147.5| 72 13063 |155 [215|180| 81 | 53 | 16

waga w kg

cimchm| @ | s | T |T|u|v|z|Y|w]| Pt |a]| b s

87 | 55 | 71.5 | 57 |6.5|26 | 35 | 120| 60 | M6x8(n.4) |45°| 6 |3| - |20.8 |10.2 3.9
030/050 |100| 64 | 84 | 57 | 7 |30 |40 |130| 70 | M8x10(n.4) [45°| 8 |3| - |28.3 |10.2 5.0
030/063 |110| 80 | 102 | 57 | 8 |36 |50 | 145| 85 | M8x14(n.8) [45°| 8 |[3| - |28.3 |10.2 7.8
040/075 | 140| 93 | 119 |71.5/ 10 |40 | 60 | 165| 90 | M8x14(n.8) [45°| 8 |4| - |31.3 | 125 11.5
040/090 | 160|102 | 135 |71.5/ 11 |45 | 70 | 182|100 |M10x18(n.8)|45°| 10 |4| - |38.3 | 125 15
050/110 | 200|125 | 167.5| 84 | 14 |50 | 85 | 225|115 |M10x18(n.8)|45°| 12 |5| M6 | 45.3 | 16.0 39.2
063/130 | 250|140 | 187.5|102| 15 |60 |100| 245|120 |M12x21(n.4)|45°| 14 |6|M6 | 48.8 | 215 70

* wymiary kotnierza i otworéw mocujacych IEC podaje tabela na str. 8i 9.
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RAMIONA REAKCYJNE

CHT MV 25* 70 15 17.5 14 8 33.5 118.5 55 7 45 4 0.17
CHT MV 30* 85 15 24 14 8 38 138 65 7 b5 8 0.18
CHT MV 40 100 18 31.5 14 10 44 162 75 7 60 8 0.24
CHT MV 50 100 18 38.5 14 10 50 168 85 9 70 8 0.27
CHT MV 63 150 18 49 14 10 55 223 95 9 80 8 0.57
CHT MV 75 200 30 47.5 25 20 70 300 115 9 95 8 1.10
CHT MV 90 200 30 57.5 25 20 80 310 130 11 110 8 1.26
CHT MV 110 250 35 62 30 25 100 385 165 11 130 8 1.92
CHT MV 130/150 250 35 69 30 25 125 410 215 14 180 8 2.23
* Bez pierscienia antywibracyjnego
oC
Punkt zamocowania ramienia oP
reakcyjnego wyposazony jest ==
w pierécien antywibracyjny. A jf\
Q&j
5
B|I
G§
P
CHT MV 25
WALKI ZDAWCZE JEDNOSTRONNE
TYP A ?d B b t1 R L d2 Waga zest. kg
CHT MVS 25 23 11 25.5 4 12.5 55.5 81 - 0.07
CHT MVS 30 30 14 32.5 5 16 69.5 102 M6x16 0.14
CHT MVS 40 40 18 43 6 20.5 85 128 M6x16 0.27
CHT MVS 50 50 25 53.5 8 28 99.5 153 M10x22 0.60
CHT MVS 63 50 25 53.5 8 28 119.5 173 M10x22 0.67
CHT MVS 75 60 28 63.5 8 31 128.5 192 M10x22 0.94
CHT MVS 90 80 35 84.5 10 38 149.5 234 M12x28 1.79
CHT MVS 110 80 42 84.5 12 45 164.5 249 M16x35 2.70
CHT MVS 130 80 45 85 14 48.5 180 265 M16x35 3.60
t1 d h6
b #f\ TF-( [ d he
UNI 6604 {“? dz iu:h#%p\ .
DIN 6885 B B
DIN 332 L
WALKI ZDAWCZE DWUSTRONNE
TYP A od B R b t1 L d2 Waga zest. kg
CHT MVD 25 23 11 25.5 50 4 12.5 101 - 0.11
CHT MVD 30 30 14 32.5 63 5 16 128 M6x16 0.16
CHT MVD 40 40 18 43 78 6 20.5 164 M6x16 0.34
CHT MVD 50 50 25 53.5 92 8 28 199 M10x22 0.75
CHT MVD 63 50 25 53.5 112 8 28 219 M10x22 0.84
CHT MVD 75 60 28 63.5 120 8 31 247 M10x22 1.20
CHT MVD 90 80 35 84.5 140 10 38 309 M12x28 2.50
CHT MVD 110 80 42 84.5 155 12 45 324 M16x35 3.44
CHT MVD 130 80 45 85 170 14 48.5 340 M16x35 4.25
t1 d h6
b #@ d h6 WL" e #d h6
UNI 6604 BFE f A W-qPA%f
DIN 6885 B R | B

DIN 332 ‘ L

od



POKRYWY PIASTY

C3
TYP C3
030 43
: ; 040 50
050 59
063 70
) ) 075 75
: 090 87
; 110 95
§ 130 103
TULEJE REDUKCYJNE
| POJEDYNCZE | | PODWOUJNE |
CHTBRM-S 9/11 20  4/3x4x11RB* 0.006 CHTBRM-D 1119 40  6x6x30* 0.06
CHTBRM-S 11/14 30  5/4x6x 10 RB* 0.015 CHTBRM-D 1424 50  8x7x40A 0.12
CHT BRM-S 14/19 40 6x5x30 * 0.045 CHTBRM-D 1928 60  8x7x50A 0.16
CHT BRM-S 19/24 50 6 x 5.5 x 20 * CHTBRM-D  24/38 80 10 x 8 x 60 A 0.44
. 0.07
8 x 5.5 x40
CHT BRM-S 24/28 60 8x9x40* 0.08
CHT BRM-S 28/38 80 10 X 7 x 60 * 0.33
CHTBRM-S 38/42 110 12/10 x 10 x 48 RB* 0.22

AN AN
na rysunku i %
Klin UNI 6604 DIN 6885 % »
Ulepszane
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SILNIKI ELEKTRYCZNE TROJFAZOWE

DANE TECHNICZNE SILNIKOW 4-BIEGUNOWYCH

(1400 RPM)

CHT 56 B4 0.09 230/400 0.43 0.64 50 0.61 3.2
CHT 63 A4 0.12 230/400 0.47 0.86 57 0.64 3.9
CHT 63 B4 0.18 230/400 0.70 1.27 57 0.65 4.5
CHT 63 C4 0.22 230/400 0.92 1.77 59 0.67 4.8
CHT 71 A4 0.25 230/400 0.84 1.77 60 0.72 5.6
CHT 71 B4 0.37 230/400 1.12 2.58 65 0.74 6.2
CHT 71 C4 0.55 230/400 1.61 3.81 66 0.75 7.0
CHT 80 A4 0.55 230/400 1.59 3.81 67 0.75 8.9
CHT 80 B4 0.75 230/400 1.94 5.20 72 0.78 10.0
CHT 80 D4 1.10 230/400 2.67 7.60 76.2 0.78 11.0
CHT 90 S4 1.10 230/400 2.64 7.50 76.2 0.79 12.1
CHT 90 L4 1.50 230/400 3.46 10.20 78.5 0.80 14.3
CHT 90 LL4 1.85 230/400 4.30 9.24 79 0.78 16.0
CHT 100 L A4 2.20 230/400 4.86 14.80 81.0 0.81 21.0
CHT 100 L B4 3.00 230/400 6.50 20.20 82.6 0.81 24.7
CHT 112 M4 4.00 230/400 8.26 26.70 84.2 0.83 30.1
CHT 132 S4 5.50 230/400 11.00 36.22 85.7 0.84 44.0
CHT 132 M4 7.50 230/400 14.64 49.40 87.0 0.85 52.0
b b L
X
o S ) | O]j‘.%g )S(ak 0O
? E= oAy TR
= IW% @ @)j W= l:,ﬂﬁ Ho—C—o—1 m
SE=== = —
Jj v v \L =
B5 H = B14 o

WYMIARY | GABARYTY

B5 B14
d H b G I M F X V S I M F X V S B C L
56 9 20 3 102 98 80 120 O 7 30| 65 50 80 0 M5 25 | 120 100 195
63 11 23 4 125|115 95 140 0 10 3.0 75 60 90 0 M5 25 | 130 110 215
7M1 14 30 5 16 130 110 160 O 10 35| 8 70 105 0 M6 25 | 145 117 255
80 19 40 6 215|165 130 200 O 12 35(100 80 120 0 M6 3.0 | 165 137 290
90S 24 50 8 27 165 130 200 O 12 35| 115 95 140 0 M8 3.0 | 185 145 310
90L/90LL 24 50 8 27 165 130 200 O 12 35| 115 95 140 0 M8 3.0 | 185 145 335/365
100L 28 60 8 31 215 180 250 O 15 4.0| 130 110 160 O M8 3.5 | 205 152 386
112M 28 60 8 31 215 150 250 O 15 4.0| 130 110 160 O M8 3.5 | 230 180 395
1328 38 80 10 4 265 230 300 O 15 4.0| 165 130 200 O M10 4.0 | 270 195 436
132M 38 80 10 41 265 230 300 0 15 4.0| 165 130 200 O M10 4.0 | 270 195 475

— Silniki z wirnikiem kratowym, zamkniete z wentylacja zewnetrzng,
— Projekt, budowa, préba zgodne z normami CEI2-3,

— Normy miedzynarodowe IEC 34-1 i gtdwne normy zagraniczne

— Moce-wielkosci wedtug norm IEC 72, normy krajowe UNEL-MEC
— Klasa izolacji F

— Zabezpieczenie IP55

— Rodzaj pracy S1

— Klasa wydajnosci EFF 2

— Dyrektywa Europejska ROHS 2002/95/CE
—tozyska NSK lub SKF

— Zabezpieczenia fazowe

— Dostepne silniki 2 i 6 biegunowe

— Dostepny zestaw fap montazowych

— Dostepny zestaw obcych chtodzen



OBCE CHLODZENIE * SERIA JEDNOFAZOWA IP 55

LxL

A wnetrze

A 4

WIELKOSC‘ VOLT ‘ Hz ‘ PREDKOSC ‘ POBOR PODMUCH POWIETRZA
NOM. MIN/1 WATT M 3/H

GR.63 230 50 / 60 2750 15/ 14 120 / 100 180

GR.71 230 50 / 60 2750 15/ 14 120 / 100 180

GR.80 230 50 / 60 2750 15/ 14 120 / 100 180

GR.90 230 50 / 60 2900 42 /36 190 / 180 340

GR.100 230 50 / 60 2900 42 /36 190 / 180 340

GR.112 230 50 / 60 2900 42 /36 190 / 180 340

GR.132 230 50 / 60 2900 42 /36 190 / 180 340

WIELKOSC ‘ KOD IP 55

GR.63 AS063230 121 123 102 58 6 50 104 75
GR.71 AS071230 136 138 120 70 6 50 111 75
GR.80 AS080230 153 155 130 80 6 55 125 100
GR.90 AS090230 172 176 145 75 6 60 135 100
GR.100 AS100230 195 197 150 85 8 60 150 100
GR.112 AS112230 218 220 160 100 10 60 160 100
GR.132 AS132230 255 257 180 120 10 65 175 100

* OBCE CHLODZENIE TROJFAZOWE DOSTEPNE JEST NA ZAMOWIENIE.
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

« pierscien uszczelniajacy

« $ruba

« nakretka

« podkfadka

$ruba z gtéwka szesciokatng
« kotnierz przytaczenia silnikami
e 0-ring

« podktadka wyréwnujgca
tozysko

$limak p.a.m. CHM

$limak p.a.m. CHME
pierscien uszczelniajacy
pokrywa $limaka

tozysko

klin

$limak CHMR

$limak CHMRE

klin

korek oleju

O NI H WN =
.

e T e e T I e Y W { - )
OO NSO~ WN=O0
e o e o o o o o o o o

20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

skrzynia

pierscien uszczelniajacy
kotnierz wyijscia

$ruba imbusowa
fozysko

seeger

pierécien uszczelniajgcy
zaslepka

tozysko

$limacznica

O-ring

pokrywa wyjscia
seeger

podktadka

klin

klin

wat zdawczy podwdjny
wat zdawczy pojedynczy

G CHIARAVALLI
o I [POILSITA Spa Z @:@a
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Instrukcja obstugi i konserwacji reduktoréw slimakowych i dostawek walcowych

INSTALACJA
— Dane przedstawione na tabliczce identyfikacyjnej muszg odpowiada¢ zaméwionemu reduktorowi

— poziom oleju dla wielkosci 110 i 130 zaopatrzonych w korki wlewu, wpustu i wzierniki, musza
odpowiadac¢ ilosci przewidzianej dla pozycji montowania zamoéwionej (patrz katalog), poza tym dla
wskazanych wielkosci bedzie nalezata do gestii klienta wymiana zamknietego korka wlewu
dodanego do transportu z odpowiednim odpowietrznikiem zatagczonym do reduktora

— wszystkie inne reduktory sg dostarczane z olejem syntetycznym w ilosci odpowiedniej dla kazdej
pozycji montowania

— reduktor mocujemy na powierzchniach ptaskich i wystarczajgco twardych w sposob wykluczajgcy
wibracje

— reduktor i wat maszyny wspoétpracujgcej musza znajdowac sie w perfekcyjnie rownej linii

— w przypadku przewidzianych uderzen, przecigzen lub blokad maszyny klient musi przewidzie¢
zamontowanie ogranicznikéw, ztgczek, odtacznikéw bezpiecznikowych itd.

— Dostawki z zebnikami, ztaczki, kota i inne cze$ci musza uprzednio zosta¢ oczyszczone w celu
unikniecia uszkodzen podczas montazu, poniewaz mogg spowodowac uszkodzenie tozysk i innych
czes$ci wewnetrznych

— w przypadku kiedy silnik znajduje sie na wyposazeniu klienta, nalezy sie upewni¢ czy tolerancje
kotnierza i watu odpowiadajg klasie IEC. Silniki CHT spetniajg ten wymaog.

— sprawdzi¢, czy sruby przytwierdzajgce reduktor i inne czesci wyposazenia sg poprawnie wkrecone

— przystosowac wiasciwe ostony w celu zabezpieczenia przed agresywnym dziataniem
atmosferycznym

— tam gdzie jest to przewidziane zabezpieczy¢ czesci ruchome przed kontaktem z pracownikami
— w przypadku malowania reduktoréw zabezpieczy¢ pierscienie uszczelniajace i czesci obrobione
— wszystkie reduktory sg pomalowane na kolor szary RAL 9022

DZIALANIE | DOCIERANIE

— w celu osiagniecia najlepszych wydajnosci nalezy zadba¢ o wtasciwe dotarcie zwiekszajac moc
stopniowo podczas pierwszych godzin pracy, w tej fazie wzrost temperatury uznaje sie za norme

— w przypadku wadliwego dziatania, trzaskéw, utraty oleju itd., nalezy natychmiast zatrzymac¢
reduktor i tam gdzie jest to mozliwe usung¢ przyczyne, alternatywnie przesta¢ czes¢ do siedziby
naszej firmy w celu dokonania kontroli

KONSERWACJA

— Reduktory slimakowe od wielkosci 25 do wielkos$ci 90 oraz dostawki sg zalane olejem
syntetycznym, dlatego nie wymagajg zadnej konserwacji

— Reduktory wielkosci 110 i 130 sg zalane olejem olejem mineralnym i zaopatrzone w odpowietrznik,
dlatego nalezy okresowo sprawdzaé¢ poziom oleju i przypadku koniecznosci uzupetnienia, nalezy
uzy¢ oleju identycznego lub kompatybilnego do wskazanych w naszym katalogu

— w przypadku reduktoréw wielkosci 110 i 130 nalezy wymienic olej po pierwszych 300 godzinach
pracy, uzupetniajgc prawidtows iloscig wskazang w naszym katalogu wedtug pozycji
zamontowania, po uprzednim oczyszczeniu wnetrza reduktora

PRZECHOWYWANIE W MAGAZYNIE

— w przypadku dtugiego przechowywania w magazynie, przekraczajgcego 3 miesigce, zaleca sie
zabezpieczenie watdéw i powierzchni obrabianych przy uzyciu przeciwutleniaczy oraz naoliwienie
pierscieni uszczelniajgcych

PRZESTAWIANIE

— podczas przestawiania zespotéw nalezy zachowaé maksymalng ostrozno$é, aby nie uszkodzié¢
pierscieni uszczelniajgcych i powierzchni obrabianych

UTYLIZACJA OPAKOWAN

- opakowania, w ktorych dostarczane sg nasze reduktory, tam gdzie jest to mozliwe powinny by¢
przekazane do utylizacji odpowiednim firmom.

Szczegoétowe warunki gwarancji i sprzedazy dostepne sa na:
www.chiaravalli.pl
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