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How to contact Alfa Laval:

Except for this Instruction Manual, the following document is also
Contact details for all countries included in this shipment:

are continually updated on our
website. — Declaration of Conformity.

Please visit www.alfalaval.com
and contact your local Alfa Laval
Representative.
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English Environmental compliance
oL

Environmental compliance

AlfaLaval endeavours to perform its own oper- Maintenance

ations as cleanly and efficiently as possible,

and to take environmental aspects into con- During maintenance oil and wear parts in the ma-
siderattion when developing, designing, manu-  chine are replaced.

facturing, servicing and marketing its

products. + All metal parts should be sent for material recy-
cling.

Unpacking »  Worn out or defective electronic parts should
be sent to a licensed handler for material recy-

Packing material consists of wood, plastics, card- cling.

board boxes and in some cases metal straps. .
P * Oil and all non metal wear parts must be taken

. Wood and cardboard boxes can be reused, care of in agreement with local regulations.

recycled or used for energy recovery.

« Plastics should be recycled or burnt at a Scrapping
licensed waste incineration plant. At end of use, the equipment shall be recycleed

* Metal straps should be sent for material according to relevant, local regulations. Beside the
recycling. equipmnet itself, any hazardous residues from the

process liquid must be considered and dealt with in
a proper manner. When in doubt, or in absence of
local regulations, please contact the local Alfa
Laval sales company.
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Description

Definitions

AlfaFusion™
Connection plate

Fusion plate heat
exchanger

Heat transfer area

Plate
Plate pack
Port

Total heat transfer area

Description

English

One-material process that results in an all-stainless steel fusion-bonded

plate heat exchanger, gives joints superior to welded joints.

Plate used to separate two or more services in one plate heat exchanger.

The plate pack performing such a service is called a section.

A number of corrugated plates and its frame bonded to a plate pack at
high temperature. Figure on page 2 shows typical components of a fusion

plate heat exchanger.

The area of the plate, which is in contact with both fluids.

A sheet of 100 % stainless steel plate pressed into a corrugated pattern

and equipped with port holes for media inlet and outlet.

An assembly of plates bonded together to an unit having internal chan-

nels in which two or more fluids can be handled.

Inlet or outlet opening in the plates and in the cover plates. Most plates

have four ports.

The total surface area of all the bonded plates, which are in contact with

both fluids.

Plate Heat Exchanger




English Description

Main components

ror “o
A Lifting device
WARNING! For correct and safe lifts during
The fusion PHE must transportation and installation
not be opened.
\
o (]
Bonded seal

Keeping the media
within the unit

Support
Can as an option be
equipped with earth-
ing lugs.

Connections
Equipped with carbon
steel or stainless steel
fittings, permitting the
media to enter into the
heat exchanger.

Cover plates
Front and rear

cover plates to
7 protect the chan-

nel plates and in-
crease the design
pressure.

Plate Heat Exchanger
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Name plate

Description English

On the name plate the type of unit, manufacturing

number and manufacturing year can be found. Pres- 14
sure vessel details in accordance with the applicable ) /
pressure vessel code are also stated. The name 1 = AR |

plate is fixed to the frame plate, most common, or the 2N

3 ™~ |Manufacturer

~_ |article No 15
4__ " [Ty
5 m facturing No

A Warning! 6—_ | S —

pressure plate.

For each unit, the mechanical design pres- g\ os e ax AR
sures and temperatures are marked on the T X 16
9— /
name plate. These must not be exceeded. F3 e g:muzﬁc
22 2 P8 10w T8 23500
. . A 17
Four nameplates, type 1-4, exist depending on the g | e N,
type of pressure vessel approval. /,,,"/ Lo | _
10 A
Nameplate type 1, PED Standard % - P
1. Manufacturer’'s name. e am e 0
2. Article number.
2- ;\r/lype.f b /||Flnid group
. Manufacturing number. e
5. Date of manufacture. 11 —
6. Max. allowed operating temperatures.
7. Max. allowed operating pressures. o
8. Test pressure. o | - ~~ 18
9. Volume of each space. 27 LI C€ 409
10. Operating area. _—""| 12345680
11. Fluid group. 13 Service enquiries www com 19

12. Customer unique information.

13. Bar code information.

14. Space for logotype.

15. Locations of connections for each fluid.

16. Allowed operating temperatures and
pressures.

17. Description of each space.

18. *)Possible locations of connections. =
19. Space for mark of approval. 11— \f\tFR/ £
i ; =
Nameplate type 2, PED Stainless steel, optional

2
T |Manufacturer

1. Space for logotype. 3
2. Manufacturer's name. I
3. Type. 4 |Serial No.
4. Serial number. 5 [Year
5. Manufacturing year. 6. |Fluidgrosp _ | ‘
6. Fluid group. 77— !L"::::r;; Outiet ": = I =
7. Locations of connections for each fluid. 8/ Design press.Ps| I
8. Volume of each space.
" 9 |Design temp. TS| |
9. Max. allowed operating pressures. / [Test press. PT| |
10. Max. allowed operating temperatures. 10 Max. op. t;mp. l |
11. Test pressure. 11 (Test pressure date
12. Max. operating temperatures and pressures. 12
13. Date of test pressure. 13
14. Information unique to the customer. |Service www.allalaval.com

15. Space for mark of approval.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sweden

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) A
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, PRC 14 | | wewwe
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italy.
16. *) Possible locations of connections.

16

*) Sketch on nameplate showing possible locations of 15— ‘c €
connections depending on heat exchanger performance. .

Plate Heat Exchanger E]- 3



English

Nameplate type 3, ASME

1.

Space for logotype.

Description

2. Space for National Board stamp and serial number 1\\,\‘:?‘/ -
3. Space for manufacturer’s name: 2
— CE-409 BHE Manufacturing, T ER T s &
Ronneby, Sweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., et
Jiangyin City, PRC Certified by
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alfa Laval Lund AB, Ronnehy
Alonte, Italy.
4. Locations of connections for each fluid. [INLET — OUTLET |  — L =
5. Max. allowed working pressures at temperature. MAWP Psl| [
6. Max. allowed medium temperature at max. allowed work- ATTEME  F | [
ing pressure. 7 MDMT F | |
7. Serial number. MAWP _ PSI| |
8. Manufacturing year. [SERIAL NO: |
9. Test pressure. 8- _|yemBulT |
11(1) \T/)(I)Ltgr.rw of each space. 9 \TEST PRESS. PSI | |
12. Information unique to the customer. 10/ :“T‘;I'E!HE : N: |
13. *) Possible locations of connections. 1 1/
12
J
Nameplate type 4, PED Customer designed,
optional
1. Article number.
3. Manufacturing number. 7
4. Date of manufacture.
5. Max. allowed operating temperatures.
6. Max. allowed operating pressures. 1 13
7. Test pressure.
8. Volume of each space. 1 Article No: —
9. Fluid group. 2 — |Twe -
10. Customer unique information. 3 Monufacturing N
11. Customer unique information. | Mg N 14
12. Space for logotype. 4 — |Voracumgdae //7
13. Manufacturer’s name.
14. Locations of connections for each fluid. 5 — |18 XY XY XI+Y
15. Customer unique information. 6 — |PS b X 11X 11X
16. Space for mark of approval. _—|PT bar X X X
7 _— \" L X X X
8
9 —— | Fluid group I 15
10 —|Fatre
C €-200 |—16
1 1 _

ot

*) Sketch on nameplate showing possible locations of
connections depending on heat exchanger execution.

E=E-4
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Description English
L/\v/\L
Function
The fusion plate heat exchangers consist of a pack of The heating surface consists of thin corrugated
bonded corrugated metal plates with ports for the plates stacked on top of each other. In the fusion
passage of the two fluids between which heat trans- process at high temperature channels are formed
fer will take place. between the plates and corner ports are arranged
so that the two media flow through alternate chan-

The media in the heat transfer are led into the bond- nels, always in counter-current flow. The contact
ed plate pack through portholes at the corners and points are also bonded to withstand the pressure
are distributed into the passages between the bond- of the media handled.

ed, corrugated plates.

Cover plates
Front and rear cover plates to
protect the channel plates and
increase the design pressure.

Bonded seal

Keeping the media
Bonded corrugated withi?w tﬁe unit.

plates for media flow in
alternate channels.

The fusion plate heat exchanger is typically
used for heating or cooling media with low to
medium viscosity. A specific fusion plate heat
exchanger is dimensioned for a specific duty,
set out in the product documentation, and
should not be used in any other way without
consulting the supplier.

Plate Heat Exchanger E]- 5



English Description W

AlfaFusion technology

Fusion-bonded plate heat exchangers representa It has almost full interaction with the plates and a fu-

new class of plate heat exchangers made of sion zone is created. This zone is in consequence

100 % stainless steel. also of stainless steel and has similar properties to
the plates in terms of corrosion resistance and dura-

AlfaNova comprises a number of thin corrugated  bility.

stainless steel plates. The process uses a stain-

less steel filler as activator to bond the plates to-  AlfaFusion technology enables the production of reli-

gether in a high temperature furnace. At contact able heat plate exchangers with higher mechanical

points between the corrugated plates the filler re-  and termal resistance than those of conventional

acts with the plate surface. The filler has a very technology.

good capability to wet surfaces and fill crevices.

27777707
Cover plate bj ) )}))})J
DISIK]

Corrugated plates / OF ﬁ
e 220799y,
filler forming chan- //J 135 4% ”"“”
nels between the 7y FH
plates. 'ﬁ{ﬁ;’uﬁ )’2)4

Cover plate

IE1-6 Plate Heat Exchanger
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Installation

Requirements

Installation English

-
[s] o]

- 2 Protection against
overheating
( ~\ Protect the heat ex-

changer by using a
heat-sink (welding
paste or tape) around
the connection before
welding operation.

WARNING!
The fusion PHE must
not be opened.

Protection against
pipe forces

Fit the pipes so that no \
tension is transferred to

the heat exchanger.

Foundation

Install on a flat foun-
dation giving enough
support to the unit.

Installation in general

A Warning! Warning!
The heat exchanger must be installed and A Safety valves should be installed according
operated in such a manner that no risk of to pressure vessel regulations.
injury to personnel and damage to proper-
ty will be incurred.

Note!
| Before connecting any piping, make sure all
Note! foreign objects have been flushed out of the
Unless otherwise specified, product data system.

for normal refrigerants, i.e. HFC and HCFC,
are applicable to refrigeration applications.
The manufacturer must be specifically con-
sulted before the heat exchanger is used
for flammable, toxic or dangerous liquids
(e.g. hydrocarbons). The use must follow

The installation must be provided with equipment
that protects the heat exchanger against pressures
and temperatures outside the approved minimum
and maximum values shown on the nameplate.

the relevant safety rules for handling such For best possible heat transfer performance, the
liquids. For further information, please refer  ngat exchanger should be connected so that the me-
to the Internet site of the supplier. dia flow through the heat exchanger in opposite di-

rections (in counter-flow). Take into account the risk
of fire during the installation work, i.e. bear in mind
the distance to flammable substances.

Plate Heat Exchanger =E1- 7



English Installation
oL
Installation as evaporator
For refrigeration applications — figure A below * Use an anti-freeze thermostat and flow monitor
shows the installation of an evaporator, for which to ensure a constant water flow before, during
the connections may be either on the front or on and after the compressor has been running.

the rear. In evaporator applications and in applica-
tions in which a phase change of media occurs,
the heat exchanger should be installed vertically.
Figure B shows a condenser.

* Avoid “pump-down”, i.e. emptying the evapora-
tor by running the compressor after shut-down
until a preset refrigerant pressure is reached.
The temperature could then drop below the
brine freezing point, which could damage the
evaporator.

* Use a flow switch and a low-pressure switch.

Note!

To avoid damage due to freezing, the
medium used must include an anti-
freeze agent at operating conditions be-
low 5 °C/41 °F and/or when the evapo-
rating temperature is below 1 °C/34 °F.

Installation, welding aspects

For installation of AlfaNova equipped with welding
connections, TIG or MIG welding method must be
used for installation of the heat exchanger to min-
imize heat impact of the heat exchanger.

T Note!
Protect the heat exchanger by using a
heat-sink (welding paste or tape) around
the connection before welding opera-
tion.

P Qie_f_i';‘ )

) "F‘le‘ out |

“-—-F""'———-
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—~ —~ Installation English

W oL
Lifting

Warning!

Never lift by the connections or the studs
around them. Straps should be used when
lifting. Place straps according to picture.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Plate Heat Exchanger E]- 9



English Operation W

Operation
Start-up

Note!

If several pumps are included in the sys-
tem, make sure you know which one
should be activated first.

Note!

Adjustments of flow rates should be
made slowly in order to avoid the risk of
water hammer.

Water hammer is a short-lasting pres-
sure peak that can appear during start-
up or shut-down of a system, causing
liquids to travel along a pipe as a wave
at the speed of sound. This can cause
considerable damage to the equipment.

Open
" slowly

Check that the valve is closed between the
o pump and the unit controlling the system
flow rate.

Open o Closed

Closed

Closed

Open

G Repeat steps 1-5 for the second medium.

If there is a valve at the exit make sure that
it is fully open.

M- 10 Plate Heat Exchanger
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Unit in operation

Note!

Adjustments of flow rates should be made
slowly in order to protect the system against
sudden and extreme variations of tempera-
ture and pressure.

During operation, check that

media temperatures and pressures are within
! the limits stated on the name plate

’ no leakages appear due to faulty tightening
of the connections.

Protection against freezing

Bear in mind the risk of freezing at low temperatures.
Heat exchangers that are not in operation should be
emptied and blown dry whenever there is risk of
freezing.

Note!

To avoid damage due to freezing, the
medium used must include an anti-
freeze agent at operating conditions be-
low 5 °C/41 °F and/or when the evapo-
rating temperature is below 1 °C/34 °F.

Protection against clogging

Use a filter as protection against the possible occur-
rence of foreign particles. If you have any doubt con-
cerning the maximum particle size, consult your
nearest representative of the supplier or look under
Product information at the supplier's Internet site.

Operation

English

Protection against thermal or/and pressure
fatigue

Sudden temperature and pressure changes could
cause fatigue damage to the heat exchanger. There-
fore, following must be taken into consideration to
ensure that the heat exchanger operates without
swinging pressures/temperatures.

» Locate the temperature sensor as close as possi-
ble to the outlet from the heat exchanger.

» Choose valves and regulation equipment which
give stable temperatures/pressures for the heat
exchanger.

» To avoid water hammer, quick-closing valves
must not be used, e.g. on/off valves.

* In automated installations, the stopping and start-
ing of pumps and actuation of valves should be
programmed so that the resulting amplitude and
frequency of the pressure variation will be as low
as possible.

Protection against corrosion
All components in contact with media are manufac-
tured in stainless steel grade AISI 316.

Media causing corrosion to AlSI 316 must not be ex-
posed to the heat exchanger.

Insulation
Heating and cooling insulations are available as ac-
cessories.

Plate Heat Exchanger

=0 - 11




English Operation M

Shut-down

Note!

If several pumps are included in the sys-
tem, make sure you know which one
should be stopped first.

Slowly reduce the flow rate in order to
avoid water hammer.

When the valve is closed, stop the pump.

Repeat steps 1-2 for the other medium/
media.

If the fusion plate heat exchanger is shut
down for a longer period, it should be
drained.

QOO0 =

Draining should also be done if the pro-
cess is shut down and the ambient
temperature is below freezing temperature
of the media.

Depending on the media processed, it is
also recommended to rinse and dry the
heat exchanger and its connections.

=E1-12 Plate Heat Exchanger
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Maintenance

Maintenance

General guidelines regarding
maintenance

Plate Sheet material

Also stainless steel can corrode. Chlorine ions are
hazardous.

Avoid cooling brines containing chloride salts as
NaCl and, most harmful, CaCls,.

Note!
Rinse well!

Note!

Under no circumstances should Hydrochlo-
ric acid be used with stainless steel plates.

Water of more than 300 ppm Cl ions may
not be used for preparation of cleaning
solutions.

Chlorine as a growth inhibitor

Note!

Chlorine, commonly used as growth inhibi-
tor in cooling water systems, reduces the
corrosion resistance of stainless steels.

Chlorine weakens the protection layer of
these steels making them more susceptible
to corrosion attacks than they otherwise
should be. It is a matter of time of exposure
and concentration.

In every case where chlorination of AlfaNova heat
exchanger cannot be avoided, your local representa-
tive must be consulted.

English

Plate Heat Exchanger

- 13




English Maintenance W

Cleaning-In-Place (CIP)

The Cleaning-In-Place (CIP) equipment permits
cleaning of the plate heat exchanger.

CIP performs
+ cleaning of fouling and descaling of lime

deposits

» passivation of cleaned surfaces to reduce sus-
ceptibility to corrosion

* neutralization of cleaning liquids before drain-
ing.

Follow the instructions of the CIP equipment.

The following CIP models can be used: CIP200L,
CIP400L and CIP800L.

Cleaning liquid Description
AlfaCaus A strong alkaline liquid, for removing paint, fat, oil and biological depos-
its.
AlfaPhos An acid cleaning liquid for removing metallic oxides, rust, lime and other

inorganic scale. Includes an inhibitor for passivation.

AlfaNeutra A strong alkaline liquid for neutralization of AlfaPhos before drainage.

Kalkléser P An acidic cleaning powder with a corrosion inhibitor particularly effective
for removing of calcium carbonate and other inorganic scale.

Neutra P An alkaline powder for neutralization of used Kalkloser P prior to dis-
posal.
AlfaAdd A neutral cleaning strengthener to be used with AlfaPhos, AlfaCaus and

Kalkléser P. Provides better cleaning results on oily, fatty surfaces and
where biological growth occurs. AlfaAdd also reduces any foaming.

Alpacon Descalant An acidic, water based, non-hazardous cleaning agent designed for
removal of scale, magnetite, algae, humus, mussels, shellfish, lime and
rust. Containing BIOGEN ACTIVE, a biological mixture made from
renewable materials, as an active ingredient.

Alpacon Degreaser A neutral degreaser to be used with Alpacon Descalant. Effectively
removes oil, fat or grease layers, but also reduces foaming. Containing
BIOGEN ACTIVE, a biological mixture made from renewable materials,
as an active ingredient.

=E- 14 Plate Heat Exchanger



Fault-tracing English

N N

EA N2

Fault-tracing

Pressure drop problems

The pressure drop has increased.

Action Result Correction

1 Check that all valves are open including non- - -
return valves.

» Measure the pressure just before and just
after the heat exchanger, and the flow rate.
For viscous media a membrane manometer
with a diameter of at least 30 mm should be
used.

* Measure or estimate the flow rate if possi-
ble. A bucket and a watch showing seconds
may be sufficient for small flow rates. For
larger flow rates, some type of flowmeter is

required.
2 Compare the pressure drop observed with the | YES Check the temperature program, see
one specified for the actual flow rate (see data step 3.
printout). Is the pressure drop higher than
specified? NO If the pressure drop is corresponding
to the specifications, there is no need
for action.
If the pressure drop is lower than
specified, the pump capacity is
probably too small or the observation
may be wrong. See pump instruction
manual.
3 Check the thermometer readings. Do the read- | YES The heat transfer surface is probably
ings correspond to those specified? clean enough, but the inlet to the heat

exchanger may be clogged by some
objects. Check the port area.

NO Heat transfer is obviously dropping
below specifications, because of
deposits on the heat transfer surface,
which at the same time also increases
the pressure drop, since the passage
becomes narrower.

If a Cleaning-In-Place (CIP) system is
available, follow the instructions and
use it to wash out the deposits.

Plate Heat Exchanger =] - 15



English Fault-tracing W

oL
Heat transfer problems
The heat transfer capacity is dropping.
Action Result Correction

Measure temperatures at inlets and outlets. Also | YES Clean the heat transfer surface.

measure flow rates on both media, if possible. At Use the Cleaning-In-Place (CIP)

least on one of the media, both temperatures and system.

the flow rate must be measured. NO .

* Check to see if the transferred amount of
heat energy corresponds to the specifica-
tions.

+ If great precision is important, it will be
necessary to use laboratory thermometers
with an accuracy of 0.1 °C, and also to use
the best equipment available for flow
measurement.

Has the heat transfer capacity of the unit dropped
below specified values?

IE1- 16 Plate Heat Exchanger



AL
oML

Bedienungshandbuch
Heil3geklebte Plattenwarmeubertrager

AlfaNova 76

Teilenummer 34562191-01
0903






Beschreibung Deutsch
L/\VI\L

Beschreibung

Definitionen

AlfaFusion™ Verfahren, das nur ein einziges Material nutzt, um heil3geklebte Platten-
warmeubertrager komplett aus Edelstahl herzustellen, wobei deren Ver-
bindungen den geschweildten Verbindungen Gberlegen sind.

Anschlussplatte Platte zur Trennung von zwei oder mehr Aufgaben in einem Plattenwar-
meubertrager. Das Plattenpaket, das eine solche Aufgabe erfilllt, ist ein
sogenannter Abschnitt.

HeiBgeklebter Platten- Anzahl von gewellten Platten und ihr Rahmen, die bei hoher Temperatur

warmeibertrager mit einem Plattenpaket verbunden wurden. Die Abbildung auf Seite 2
zeigt typische Komponenten eines heildgeklebten Plattenwarmeuiber-
tragers.

Warmeiibertragungsflache Bereich der Platte, der mit beiden Fliissigkeiten in Kontakt ist.

Platte Eine Platte aus 100% Edelstahl mit eingepragtem Wellenmuster und
Durchgangsoéffnungen fur Medienzulauf und -auslauf.

Plattenpaket Platten, die zu einer Einheit mit internen Kanalen fir zwei oder mehr Pro-
zessflissigkeiten verbunden sind.

Anschluss Zulauf- oder Auslauféffnung in den Platten und den Abdeckungen.
Die meisten Platten weisen vier Anschlisse auf.

Gesamte Warmeiiber- Gesamter Obeflachenbereich aller verbundenen Platten, die mit beiden

tragungsflache Flissigkeiten in Kontakt sind.

Plattenwarmeubertrager DR - 1



Deutsch Beschreibung \.:\\th\,/
U oU
Hauptkomponenten
A Hebevorrichtung
WARNING! Fur ordnungsgemales und sicheres
Thi;‘;ﬂ‘;"o';’e“ig?”“ Anheben bei Transport und Montage.
) ’ Anschlisse

Verbunddichtung
Halt das Medium in

Ausgestattet mit An-
schlussteilen aus Kohlenstoff-
stahl oder Edelstahl, durch die
das Medium in den Warme-
Ubertrager gelangen kann.

der Einheit.

Abdeckplatten
Front- und Ruck-
abdeckungen zum
Schutz der Kanal-
platten und zur
Erhéhung des Aus-
legungsdrucks.

Stiitzen

Koénnen optional mit

Erdungslaschen

ausgestattet werden.

EH-2

Plattenwarmeubertrager
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Typenschild

Beschreibung Deutsch

Das Typenschild gibt den Typ der Einheit, die Ferti-

gungsnummer und das Fertigungsjahr an. Ebenso 14
werden Daten des Druckbehalters gemafl dem ent- A /
sprechenden Druckbehaltercode aufgefiihrt. Das Ty- 1 o - W
penschild ist an der Rahmenplatte (in den meisten 2
Fallen) oder an der Druckplatte angebracht. 3~ Manutacturer
~— | Article No 15
4__ " [Ty
. [Manuf ing No
Vorsicht! T anictrng e
Fir jede Einheit gibt das Typenschild die 7: B s
N . . PS bar = -
zulassigen mechanischen Auslegungs- 8 — |1 bar X X 16
driicke und Temperaturen an. Diese Werte g— K= T
darfen nicht Gberschritten werden. » 2 g:i':::':::&ffc
,,A 17
G . A g | o L,
Es gibt vier Typenschilder, Typ 1-4, abhangig vom o B :
Typ der Druckgeratzulassung. 10 — | ,,A
Typenschild Typ 1, PED-Standard ,.,‘1 : =8 .
1. Name des Herstellers - e rE & T
2. Artikelnummer |
3. Typ |Fluid group
4. Fertigungsnummer 1 / PartiNo
5. Herstellungsdatum
6. Max. zuldssige Betriebstemperaturen
7. Max. zulassige Betriebsdriicke - r
8. Testdruck T - T~ 18
9. Volumen jedes Bereichs 12~ | TII C € 409
10. Betriebsbereich "] 12345680
11. Flissigkeitsgruppe 13 Service enquiries www com 19
12. Kundenspezifische Daten
13. Strichcode
14. Platz fur Firmenschriftzug
15. Positionen der Anschllsse fir jede Flussigkeit
16. Zulassige Betriebstemperaturen und
-drlicke
17. Beschreibung jedes Bereichs
18. *) Mégliche Positionen von Anschlissen == >
19. Platz fur Zulassungszeichen g [ \AEFR/ e
Typenschild Typ 2, PED-Edelstahl, optional S AN e
1. Platz fir Firmenschriftzug 2
2. Name des Herstellers 3 |:|anufacturer
3. Typ 4 [Serial No.
4. Seriennummer 5 [Year
5. Herstellungsjahr |Fluid group | l
6. Flissigkeitsgruppe 6; |Infet — Outlet | - l —
7. Positionen der Anschlisse fiir jede Flissigkeit 7 |Volume V| l
8. Volumen jedes Bereichs |Design press. PS| |
9. Max. zulassige Betriebsdriicke / |Design temp. TS | |
10. Max. zulassige Betriebstemperaturen 10 / Test press. PT| |
11. Testdruck [Max. op. temp. | |
12. Max. Betriebstemperaturen und -driicke " / [Test pressure date
13. Datum des Testdrucks 12 /
14. Kundenspezifische Daten 13
15. Platz fiir Zulassungszeichen [Service wwnw.alfalaval.com
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Schweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, VRCh A
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien. 14— | | vowe
16. *) Mdgliche Positionen von Anschliissen
*) Zeichnung auf Typenschild mit méglichen Positionen c € 16
von Anschliissen je nach Leistung des Warmeuber- 15— )
tragers. ® -

Plattenwarmeubertrager k-3



Deutsch

Typenschild Typ 3, ASME

1.

2.
3.

Typenschild Typ 4, PED kundenspezifisch,

Platz fur Firmenschriftzug
Platz fur amtlichen Stempel und Seriennummer
Platz fur Namen des Herstellers:
— CE-409 BHE Manufacturing,
Ronneby, Schweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, VRCh
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.
Alonte, Italien.
Positionen der Anschlisse fiir jede Flussigkeit
Max. zuldssige Betriebsdricke bei Temperatur
Max. mittlere Temperatur bei max. zulassigem
Betriebsdruck

. Seriennummer

Herstellungsjahr
Testdruck

. Volumen jedes Bereichs

. Typ
. Kundenspezifische Daten

*) Mégliche Positionen von Anschlissen

optional

*) Zeichnung auf Typenschild mit mdglichen Positionen
von Anschlissen je nach Ausfihrung des Warmeuber-

Artikelnummer

Typ

Fertigungsnummer
Herstellungsdatum

Max. zuldssige Betriebstemperaturen
Max. zulassige Betriebsdriicke
Testdruck

Volumen jedes Bereichs
Fliussigkeitsgruppe
Kundenspezifische Daten

. Kundenspezifische Daten
. Platz fur Firmenschriftzug

Name des Herstellers

. Positionen der Anschliisse fir jede Flissigkeit
. Kundenspezifische Daten
. Platz fur Zulassungszeichen

tragers.

Beschreibung

AL
ot

2\\N:r—-n/

\a\

Certified by
4 Alfa Laval Lund AB, Ronneby
5 \
6 |
|
|
mwp PSI[ |
| SERIAL NO: |
8- |YEARBULT |
99— |TEST PRESS. PSI| |
[VOLUME GALLON | |
10— _ e |
11—
12 13
=)
112
T 13
1 Article No: —_
2 — |Type —
3 - Manuzgur@ngzlot:v —_ 14
4 — g 3 //7
5 — | TS ©°C XI+Y X/+Y -XI+Y
6 —— |PS bar 1/X -1/X -1/X
_— |PT bar X X X
7 v v X X X
8
9 —— | Fluid group I 15
10 —— | Part No.
XX C €-400 |—16
11 ————

kA -4
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Funktion

Die heiRgeklebten Plattenwarmeubertrager beste-
hen aus einem Stapel gewellter Metallplatten mit
Durchlasséffnungen fiir die beiden Medien, zwi-
schen denen die Warmeubertragung stattfindet.

Die Medien in der Warmeubertragung werden durch
Durchlasséffnungen an den Ecken in das verbunde-
ne Plattenpaket gelenkt und in die Durchgange zwi-
schen den verbundenen, gewellten Platten verteilt.

Abdeckplatten
Front- und Rickabdeckungen
zum Schutz der Kanalplatten

und zur Erhéhung des
Auslegungsdrucks.

HeiRgeklebte, gewellte
Platten fir Durchfluss der
Medien in miteinander
abwechselnden Kanalen.

Beschreibung

Deutsch

Die Warmetbertragungsflache besteht aus din-
nen, in Ubereinanderliegenden Schichten mon-
tierten, gewellten Platten. Wahrend des
HeilRklebevorgangs werden zwischen den Platten
bei hoher Temperatur Kanale gebildet; die Durch-
gangso6ffnungen an den Plattenecken sind so an-
geordnet, dass die beiden Medien immer im
Gegenstrom durch miteinander abwechselnde
Kanale flie3en. Die Kontaktpunkte sind ebenfalls
miteinander verbunden, um dem Druck der ver-
wendeten Medien standzuhalten.

Verbunddichtung
Halt das Medium in
der Einheit.

Der hei3geklebte Plattenwarmetibertrager
dient in der Regel der Erwarmung oder
KlUhlung von Medien mit geringer bis mittlerer
Viskositat. Ein spezifischer heilRgeklebter Plat-
tenwarmeubertrager wird (wie in der Produkt-
dokumentation beschrieben) fir eine
bestimmte Aufgabe ausgelegt und darf ohne
Rucksprache mit dem Hersteller auf keine
andere Weise genutzt werden.

Plattenwarmeubertrager
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Deutsch Beschreibung W

U oU
AlfaFusion™-Technologie
HeilRgeklebte Plattenwarmeubertrager stellen Erinteragiert nahezu vollstadndig mit den Platten, und
eine neue Klasse der Plattenwarmeulbertrager es entsteht eine Anschmelzzone. Diese Zone
aus 100% Edelstahl dar. besteht daher auch aus Edelstahl und weist
hinsichtlich Korrosionsbestandigkeit und Haltbarkeit
AlfaNova umfasst eine Reihe von diinnen ahnliche Eigenschaften wie die Platten auf.
gewellten Edelstahlplatten. Das Verfahren nutzt
einen Edelstahlldtwerkstoff als Aktivator zum AlfaFusion-Technologie ermoglicht die Fertigung
Verbinden der Platten in einem Hochtempera- von zuverlassigen Plattenwarmeulbertragern, die
turofen. An Kontaktpunkten zwischen den hoheren mechanischen und thermischen
gewellten Platten reagiert der Létwerkstof mitder ~ Belastungen widerstehen als Warmeiibertrager, die
Plattenoberflache. Der Létwerkstoff eignet sich mit herkdmmlicher Technologie hergestellt wurden.
sehr gut zum Benetzen von Oberflachen und
Fullen von Spalten.
ALY,
Abdeckplatte ; )) "a
Mit Lotwerkstoff / ““”bf 151
aus Edelstahl ’ ) ) ) ) )
verbundene L -‘- A i
gewellte Platten, / } 1
zwischen denen j > “b’
sich Kanale _ f & ; ’)y)))
befinden. ‘
’4" R KK KA
200V '."{kk’) .
E 1 1Y 9T 'p / Abdeckplatte

DkE-6 Plattenwarmetlibertrager



Installation Deutsch
L/\v/\L
Installation
Anforderungen
i S Schutz vor
(i A > Uberhitzung
Vor dem Schweil3en der
Warmeulbertragermuss

mittels Kuhlflache
(Schweilpaste oder
Band) um den

WARNING!
The fusion PHE must
not be opened.

o o Anschluss geschiitzt
werden.

Schutz vor

Spannungskraften

durch die

Rohrleitungen

Bringen Sie die
Rohrleitungen so an, dass
keine Spannung an den
Warmedulbertrager
weitergegeben wird.

Fundament

Das Gerat muss auf
einem flachen
Untergrund installiert
werden, dessen
Tragfahigkeit fur die
Einheit ausgelegt ist.

Allgemeine Einbauhinweise

A Vorsicht! A Vorsicht!

Der Warmedibertrager ist so zu installieren Sicherheitsventile sollten gemal den
und zu bedienen, dass keinerlei Risiko von Druckgefaibestimmungen eingebaut

Personen- und Sachschaden besteht. werden.
Hi o Hinweis!

mwe.ls' Kontrollieren Sie vor dem Anschluss von
Sofern nicht anders angegeben gelten Pro- Leitungen, dass die Anlage durchgespiilt

duktdaten von gewoéhnlichen Kaltemitteln,

et wurde, um Fremdkérper zu beseitigen.
d. h. HFC und HCFC, fir Kalteanwendun-

gen. Der Hersteller muss unbedingt konsul-  Dije Installation muss mit einer Ausriistung bereitge-
tiert werden, bevor der Warmeubertrager stellt werden, die den Warmedibertrager vor Driicken
fur entflammbare, giftige oder gefahrliche und Temperaturen auferhalb der zuldssigen Min-
Flussigkeiten (z. B. Kohlenwasserstoffe) dest- und Hochstwerte (auf dem Typenschild ange-
verwendet wird. Bei der Nutzung sind die geben) schiitzen.

relevanten Sicherheitsvorschriften fir den

Umgang mit solchen Flissigkeiten zu befol- Fur optimale Warmeulbertragung sollte der Warme-
gen. Weitere Informationen finden Sie auf Ubertrager so angeschlossen sein, dass die Medien
der Internet-Seite des Herstellers. in entgegengesetzter Richtung (im Gegenstrom)

durch den Warmedubertrager flieRen. Bericksichti-
gen Sie wahrend der Installationsarbeiten die Feuer-
gefahr, d. h. beachten Sie den Abstand zu
entflammbaren Stoffen.

Plattenwarmeubertrager | DE i
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oL
Installation als Verdampfer
Fur Kalteanwendungen zeigt Abbildung A (unten) * Verwenden Sie einen Frostschutzthermostat
die Installation eines Verdampfers, flir den sich und eine Durchflussiiberwachung, um vor,
die Anschlisse an der Vorder- oder Riickseite be- wahrend und nach dem Betrieb des
finden kénnen. In Verdampfungsanwendungen Kompressors einen konstanten
sowie in Anwendungen, in denen eine Phasenan- Wasserdurchfluss sicherzustellen.

derung der Medien auftritt, muss der Warmeduber-
trager vertikal montiert werden. Abbildung B zeigt
einen Kondensator.

* Vermeiden Sie ein Auspumpen, d. h. Leeren
des Verdampfers, indem Sie den Kompressor
nach dem Abschaltvorgang betreiben, bis ein
vorgegebener Kaltemitteldruck erreicht ist.
Die Temperatur kbnnte dann unter den
Gefrierpunkt der Sole fallen, wodurch der
Verdampfer beschadigt wirde.

* Verwenden Sie einen Durchflussschalter und
einen Niederdruckschalter.

Hinweis!

Um Schaden durch Gefrieren zu
vermeiden, muss das verwendete
Medium ein Frostschutzmittel fir
Betriebstemperaturen unter 5 °C/41 °F
und/oder Verdampfungstemperaturen
unter 1 °C/34 °F enthalten.

weron Installation, Aspekte beim
Schweiflen

Zur Installation von AlfaNova mit Schweilverbin-
dungen muss bei der Montage des Warmedubertra-
gers die WIG- oder MIG-Schweilimethode
verwendet werden, um die Hitzewirkung des War-
meuUbertragers zu minimieren.

Hinweis!
Vor dem Schweil3en der Warmeibertra-
X ger muss mittels Kihlflache (Schweilf3-
82 paste oder Band) um den Anschluss
) yatern geschiitzt werden.

| DE B¢ Plattenwarmeibertrager
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Heben

Vorsicht!

Das Gerat nie an Leitungsanschlissen
oder Stiftbolzen anheben! Beim Heben
sollten Hebeseile verwendet werden.
Seile gemal Abbildung anbringen.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Plattenwarmeubertrager k-9
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Betrieb

Inbetriebnahme

Hinweis!
Falls das System mehrere Pumpen
enthalt, Gberprifen Sie, welche Pumpe

zuerst aktiviert werden sollte.

Hinweis!

Die Regelung der Durchflussgeschwin-
digkeit sollte mit Vorsicht erfolgen, um
das Risiko von Wasserschlagen zu
vermeiden.

Ein Wasserschlag ist eine kurze Druck-
spitze, die wahrend des Starts oder
beim Abschalten der Anlage auftreten
kann, wobei sich die Flussigkeit in der
Leitung als eine Welle mit Schallge-
schwindigkeit fortpflanzt. Dies kann
betrachtliche Schaden an der Anlage
verursachen.

Uberpriifen Sie, ob das Ventil zwischen
o der Pumpe und dem Durchflussmengen-
regler geschlossen ist.

Geschlos-

|llf Geschlos-
sen

Offen

Falls sich am Ausgang ein Ventil befindet,
9 stellen Sie sicher, dass es vollstandig

geodffnet ist.

Offnen Sie die Entliftungsklappe und
starten Sie die Pumpe.

Offnen

4

Wenn die Leitungen vollstandig entliftet
9 sind, schlieRen Sie das Ventil.

Wiederholen Sie Schritt 1-5 flr das zweite
G Medium.

3 - 10

Plattenwarmeubertrager
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Gerat in Betrieb

Hinweis!

Die Regelung der Durchflussgeschwindig-
keit sollte mit Vorsicht erfolgen, um die
Anlage vor plétzlichen und extremen Tem-
peratur- und Druckschwankungen zu
schutzen.

Uberpriifen Sie wahrend des Betriebs, ob

Temperatur und Druck der Medien im zulas-
sigen Bereich liegen (siehe Typenschild)

keine Leckagen wegen fehlerhafter
! Befestigung von Verbindungen entstehen.

Frostschutz

Beachten Sie das Frostrisiko bei niedrigen
Temperaturen. Warmetubertrager, die nicht in
Betrieb sind, sollten immer geleert und trocken
geblasen werden, wenn Frostgefahr besteht.

Hinweis!

Um Schaden durch Gefrieren zu vermei-
den, muss das verwendete Medium ein
Frostschutzmittel fiir Betriebstemperatu-
ren unter 5 °C/41 °F und/oder Verdamp-
fungstemperaturen unter 1 °C/34 °F
enthalten.

Schutz vor Verstopfungen

Verwenden Sie einen Filter als Schutz vor etwaigen
Fremdpartikeln. Wenn Sie hinsichtlich der maxima-
len PartikelgréRe unsicher sind, wenden Sie sich an
den fur Sie zustéandigen Herstellervertreter oder
sehen Sie die Produktinformation auf der Internetsite
des Herstellers nach.

Betrieb

Deutsch

Schutz vor thermischer Belastung und/oder
Druckbelastung

Plétzliche Temperatur- und Druckdnderungen kon-
nen kdnnen den Warmeubertrager beschadigen.
Daher muss Folgendes beachtet werden, um sicher-
zustellen, dass der Warmetauscher ohne Druck-/
Temperaturschwankungen betrieben wird.

+ Bringen Sie den Temperatursensor so nahe wie
moglich am Auslauf des Warmeubertragers an.

« Wahlen Sie Ventile und Reglerausristung, die im
Warmelbertrager fir stabile Temperaturen/
Dricke sorgen.

* Um Wasserschlage zu vermeiden, verwenden
Sie keine Schnellschluss-Ventile, z. B. Ein-Aus-
Ventile.

+ Bei automatisierten Installationen missen das
Anhalten und Starten von Pumpen und die Betati-
gung von Ventilen so programmiert sein, dass die
resultierende Amplitude und Frequenz der Druck-
variation so niedrig wie moglich ist.

Schutz vor Korrosion
Samtliche Komponenten, die mit Medien in Berih-
rung kommen, sind aus Edelstahl AISI 316 gefertigt.

Medien, die bei AISI 316 Korrosion verursachen,
darfen nicht mit dem Warmeubertrager in Berihrung
kommen.

Isolierung
Warme- und Kalteisolierungen sind als Zubehor
erhaltlich.

Plattenwarmeubertrager
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Betrieb

Abschalten

QOO0 =

Hinweis!

Falls das System mehrere Pumpen
enthalt, Uberprifen Sie, welche Pumpe
zuerst abgeschaltet werden muss.

Verringern Sie die Durchflussrate lang-
sam, um Wasserschlage zu vermeiden.

Schalten Sie nach dem SchlielRen des
Ventils die Pumpe ab.

Wiederholen Sie Schritt 1-2 fir das
andere Medium bzw. die anderen Medien.

Wenn ein heilRgeklebter Plattenwarme-
ubertrager fur eine langere Zeitdauer ab-
geschaltet wird, mussen die Flussigkeiten
abgelassen werden.

Dies sollte auch dann geschehen, wenn
der Prozess beendet wird und die Umge-
bungstemperatur unter dem Gefrierpunkt
der Medien liegt.

Je nach verwendetem Medium sollten der
Warmeulbertrager und seine Verbindun-
gen auch durchgespllt und getrocknet
werden.

BE - 12

Plattenwarmeubertrager



LA
W oL

Wartung

Wartung

Allgemeine Richtlinien bei der
Wartung

Plattenmaterial

Auch Edelstahl kann rosten. Chloridionen sind
gefahrlich.

Verzichten Sie auf Kiihimittel, die Chloridsalze wie
NaCl und — am schadlichsten — CaCl, enthalten.

Hinweis!
Grindlich splen!

Hinweis!
Auf gar keinen Fall dirfen rostfreie Stahl-
platten mit Salzsaure behandelt werden!

Wasser, das mehr als 300 Teile Cl enthalt,
darf nicht zur Zubereitung von Reinigungs-
flussigkeiten verwendet werden.

Chlor als Wachstumshemmer

Hinweis!

Chlor, in der Regel als Wachstumshemmer
in Kihlwassersystemen benutzt, verringert
die Korrosionsbestandigkeit von Edelstahl.

Chilor greift die Schutzschicht dieser Stahl-
art an und macht sie anfalliger fiir Rost. Es
ist nur eine Frage der Zeit je nach Einwir-
kung und Konzentration.

In jedem Fall, in dem sich die Zugabe von Chlor im
AlfaNova Warmedubertrager nicht vermeiden lasst,
muss |hr zustandiger Kundenbetreuer konsultiert
werden.

Deutsch

Plattenwarmeubertrager

D& - 13




Deutsch Wartung M

Automatische Anlagenreinigung (CIP)

Mit dem CIP-Gerat kann der WarmeuUbertrager
gereinigt werden.

Die CIP-Reinigung bietet folgende Mdglichkeiten:
» Beseitigung von Verkrustungen und

Kalkablagerungen

» Passivierung von gereinigten Oberflachen zur
Reduzierung der Korrosionsanfalligkeit

* Neutralisierung von Reinigungsflissigkeiten
vor der Entleerung.

Folgen Sie den Anweisungen fir das CIP-Gerat.

Folgende CIP-Modelle kénnen verwendet
werden: CIP200L, CIP400L und CIP800L.

Reinigungsflussigkeit Beschreibung

AlfaCaus Eine starke alkalische Flissigkeit zum Entfernen von Farbe, Fetten,
Olen und biologischen Ablagerungen.

AlfaPhos Eine Reinigungssaure zum Entfernen von metallischen Oxiden, Rost,
Kalk und anderen anorganischen Stoffen. Umfasst einen Hemmstoff zur
Passivierung.

AlfaNeutra Eine starke alkalische Flissigkeit zur Neutralisierung von AlfaPhos vor
dem Entleeren.

Kalkléser P Ein saurehaltiges Reinigungspulver mit Korrosionshemmer, das insbe-
sondere flr die Beseitigung von Kalkstein und anderen anorganischen
Ablagerungen geeignet ist.

Neutra P Ein alkalisches Pulver zur Neutralisierung von Kalkléser P vor dem
Entleeren.
AlfaAdd Ein neutraler Reinigungsverstarker, der in Verbindung mit AlfaPhos,

AlfaCaus und Alfa P-Scale verwendet werden kann. Er erméglicht eine
noch grindlichere Reinigung von éligen und fettigen Oberflachen bzw.
Flachen, die durch biologisches Wachstum verunreinigt sind. AlfaAdd
vermindert aulerdem die Schaumbildung.

Alpacon Descalant Ein saurehaltiges, wasserbasiertes ungiftiges Reinigungsmittel fur die
Beseitigung von Kesselstein, Magnetit, Algen, Humus, Muscheln,
Schellfisch, Kalk und Rost. Enthalt den aktiven Wirkstoff BIOGEN
ACTIVE, eine biologische Mischung aus recycelbaren Materialien.

Alpacon Degreaser Ein neutrales Entfettungsmittel zur Verwendung mit Alpacon Descalant.
Entfernt wirksam Ol, Fett oder Fettschichten und vermindert die
Schaumbildung. Enthalt den aktiven Wirkstoff BIOGEN ACTIVE, eine
biologische Mischung aus recycelbaren Materialien.

D - 14 Plattenwarmeibertrager
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Fehlersuche

Probleme bei Druckabfall

Der Druckabfall hat sich verstarkt.

Malnahme Ergebnis Korrektur

1 Kontrollieren, dass Ventile, einschlief3lich - -

Rickschlagventile, gedffnet sind.

¢ Druck direkt vor und nach dem Warmeuber-
trager sowie die Durchflussrate messen.
Fur viskose Medien muss ein Membranma-
nometer mit einem Durchmesser von min-
destens 30 mm verwendet werden.

» Flussrate messen oder schatzen, falls még-
lich. Ein Eimer und eine Uhr mit Sekunden-
zeiger kénnen fur geringe Durchflussraten
genugen. Fur grélRere Durchflussraten ist
ein Durchflusszahler erforderlich.

2 Beobachteten Druckabfall mit dem angegebe- | JA Temperaturprogramm prufen, siehe
nen Druckabfall fiir die aktuelle Flussrate Schritt 3.
(siehe Datenausdruck) vergleichen. Ist der —

tionen entspricht, besteht kein Anlass
zu einer Aktion.

Wenn der Druckabfall niedriger als
angegeben ist, ist die Pumpenkapazi-
tat wahrscheinlich zu gering oder die
Beobachtung ist falsch. Siehe Bedie-
nungsanleitung zur Pumpe.

3 Thermometerwerte ablesen. Entsprechen die JA Die Warmelubertragungsflache ist

Werte den angegebenen Werten? wahrscheinlich sauber genug, aber
der Einlass zum Warmeubertrager
kann verstopft sein. Den Anschlussbe-
reich prifen.

NEIN Die Warmeubertragung sinkt offen-
sichtlich unter die Spezifikationswerte.
Ursache sind Ablagerungen auf der
Warmelbertragungsflache,

die gleichzeitig den Druckverlust
verstarken, da der Durchgang enger
geworden ist.

Wenn ein CIP-System verfligbar ist,
die Ablagerungen gemaf der Anlei-
tungen ausspdlen.

Plattenwarmeubertrager k- 15



Deutsch Fehlersuche W

S S5
Probleme mit der Warmeubertragung
Die Warmeubertragungsleistung sinkt.
MafRnahme Ergebnis Korrektur
Temperaturen an Zuladufen und Auslaufen mes- JA Die Warmeubertragungsflache
sen. Auch Flussraten an beiden Medien messen, reinigen. Automatische Anlagen-
falls moéglich. Mindestens an einem der Medien reinigung (CIP) verwenden.

muassen sowohl die Temperatur als auch die
Flussrate gemessen werden.

* Prifen, ob die Ubertragene Warmeenergie
den Spezifikationen entspricht.

* Wenn Prazision von Bedeutung ist, missen
Laborthermometer mit einer Genauigkeit
von 0,1 °C sowie die bestmdgliche
Ausristung zur Flussmessung verwendet
werden.

NEIN -

Ist die Warmeulbertragungsleistung der Einheit
unter die angegebenen Werte gesunken?

DkIE- 16 Plattenwarmetbertrager
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Francais

Conformité environnementale

AlfaLaval s'efforce de mener ses propres
opérations aussi proprement et aussi
efficacement que possible, et de prendre
en compte les aspects environnementaux
lors du développement, de la conception,
de la fabrication, de I'entretien et de la
commercialisation de ses produits.

Déballage

Le matériau servant au conditionnement
comprend des caisses en bois, en plastique et en
carton et, dans certains cas, des tresses
métalliques.

» Les caisses en bois et en carton peuvent étre
réutilisées, recyclées ou utilisées dans le cadre
d'un processus de récupération d'énergie.

* Les matiéres plastiques doivent étre recyclées
ou incinérées dans un centre d'incinération de
déchets agréé.

* Les tresses métalliques doivent étre envoyées
au recyclage pour récupération des matériaux.

Conformité environnementale

AL
oL

Entretien

Lors des opérations d'entretien, I'huile et les piéces
d'usure de la machine sont remplacées.

+ Toutes les pieces métalliques doivent étre
envoyées au recyclage pour récupération des
matériaux.

* Les piéces électroniques usées ou
défectueuses doivent étre confiées a un centre
de traitement agréé pour recyclage.

* L'huile et les piéces d'usure non métalliques
doivent étre éliminées conformément aux
réglementations locales applicables.

Démantélement

En fin de vie, I'équipement doit étre recyclé
conformément aux réglementations locales
applicables. En plus de I'équipement lui-méme,
tout résidu dangereux provenant du liquide utilisé
dans le processus doit étre pris en compte et traité
de maniére adéquate. En cas de doute ou en cas
d'absence de réglementation au niveau local,
contactez votre revendeur AlfaLaval le plus
proche.

Echangeur thermique a plaques soudées par
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Description

Définitions

AlfaFusion™

Plaque de raccordement

Echangeur thermique a
plaques soudées par
fusion

Surface de transfert de
chaleur

Plaque
Jeu de plaques
Orifice

Surface totale de transfert
de chaleur

Description Francais

Ce procédé impliquant un seul matériau qui résulte en un échangeur
thermique a plaques soudées par fusion et 100 % en acier inoxydable,
offre des joints d'une meilleure qualité que les joints soudés.

Plaque utilisée pour séparer deux services ou plus dans un échangeur
thermique a plaques. Le jeu de plaques pour un tel service est appelé
une section.

Un certain nombre de plaques ondulées soudées ensemble dans un bati
a haute température. La figure page 2 montre les composants classiques
d'un échangeur thermique a plaques soudées par fusion.

La zone de la plaque en contact avec les deux fluides.

Une feuille 100 % en acier inoxydable emboutie dans un profil ondulé et
dotée d'orifices pour 'aspiration ou I'évacuation des fluides.

Un assemblage de plaques soudé a une unité dotée de canaux internes
dans lesquels deux fluides ou plus peuvent s'écouler.

Ouverture d'aspiration ou d'évacuation dans les plaques et les plaques de
recouvrement. La plupart des plaques ont quatre orifices.

La zone de surface totale de toutes les plaques soudées en contact avec
les deux fluides.

Echangeur de chaleur a plaques
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Principaux composants

-

O' “O
A Dispositif de levage
Pour garantir des levages
WARNING! appropriés et sars lors du
T e oo transport et de l'installation.

Connexions

Equipé de raccordements
en acier inoxydable ou au
carbone, permettant ainsi
au fluide de pénétrer dans
I'échangeur de chaleur.

Joint
d'étanchéité
Pour garder le fluide

dans l'unité. Plaques de

recouvrement
Plaques de recou-
vrement avant et
arriere pour proté-
ger les plaques
d'échange et aug-
menter la pression
nominale.

Support

Peut étre équipé de
languettes de métalli-
sation en option.

-2 Echangeur thermique a plaques
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Plaque signalétique

La plaque signalétique indique le type d'unité,

le numéro de fabrication et I'année de fabrication.

Des informations relatives aux récipients sous pression
conformément aux normes en vigueur sont également
indiquées. La plaque signalétique est généralement
fixée au bati fixe ou a la plaque de serrage.

Avertissement !

Les pressions et températures d'étude
mécanique sont indiquées sur la plaque
signalétique de chaque unité. Ces valeurs
ne doivent jamais étre dépassées.

Quatre plaques signalétiques, de type 1 a 4, existent
selon le type d'homologation des appareils sous pression.

Description

1

20
3~
4
5 __
6—_
78
8/

9—

10 — ,,%‘
ey

Francais
/ 14
RN
|Manutacturer
| Article No 15
| Type
Manuf ing No
™ ing date
TS °C XY XY
PS bar A -AIX
PT bar X X
L X X 16
PS bar) ggg:ugﬁc /
D PS 22D, TS TS C
n ’ PS 19 bar, T8 225°C
113\' 1 7
2 : sk
|‘ | | S182T1T2
g — 3

Plaque signalétique de type 1, PED standard " ! i SBsusme
1. Nom du fabricant - e rE & T
2. Numéro d'article |
3. Type | Fluid group
4. Numéro de fabrication 1 /P-ﬂﬂo [

5. Date de fabrication

6. Températures de fonctionnement maximum autorisées

7. Pressions de fonctionnement maximum autorisées // -
8. Pression d'essai '

9. Volume de chaque espace 12 // !l!ﬂ!f!!!!ol'"“l " Ill

10. Zone de fonctionnement 13 Py o 19

11. Groupe de fluides

12. Informations client

13. Informations de code barre

14. Espace pour le logo

15. Emplacements des raccords pour chaque fluide

16. Températures et pressions de fonctionnement autorisées

17. Description de chaque espace

18. *) Emplacements possibles des raccords ~

19. Espace pour la marque d'homologation 1 — EFs \AEFR/ o
Plaque signalétique de type 2, PED acier == Tl e
inoxydable, en option 2 Do

1. Espace pour le logo 3— i
2. Nom du fabricant 4 [Serial No.
2- Lype’ de séri 5 |Year
. umero de serie |Fluid group | |
5. Année de fabrication 6 j |Inlet — Outlet | — | —
6. Groupe de fluides 7 |Volume V| l
7. Emplacements des raccords pour chaque fluide 8 |Design press. PS | |
8. Volume de chaque espace 9 / [Design temp. TS | |
9. Pressions de fonctionnement maximum autorisées 10 / testprese. Pl | |

10. Températures de fonctionnement maximum autorisées / [Max. op. temp. | |

11. Pression d'essai 11 / [Test pressure date

12. Températures et pressions de fonctionnement autorisées 12 /

13. Pression d'essai 13

14. Informations client [Service WSSt O

15. Espace pour la marque d'homologation

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suéde

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, PRC 14 — | v

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italie.

16. *) Emplacements possibles des raccords 16
*) Schéma sur la plaque signalétique indiquant les empla- 15 — ‘c € ]
cements possibles des raccords selon les performances ° e
de I'échangeur thermique.

Echangeur de chaleur a plaques E3-3
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L/\\//\L

Plaque signalétique de type 3, ASME

1. Espace pour le logo

2. Espace pour le numéro de série et le poingon w
National Board 2

3. Espace pour le nom du fabricant :
— CE-409 BHE Manufacturing,

Ronneby, Suéde \B\

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) N
Manufacturing Co., Ltd., Certified by
Jiangyin City, PRC

i i Ci Alfa Laval Lund AB, Ronneby
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. \
Alonte, ltalie. —’ounm . | —
4. Emplacements des raccords pour chaque fluide [
5. Pressions de fonctionnement maximum autorisées a la [
|
|

ol b

O’

température
6. Température de fluide maximum autorisée a la pression M“WP PSI[

de fonctionnement maximum autorisée 1SEIM.th |
7. Numéro de série 8~ _|yeARBULT |
8. Année de fabrication 9— \TEST PRESS. PSI | |

9. Pression d'essai
10. Volume de chaque espace 10 " :“T‘;I'E!HE N: |

11. Type 11—

12. Informations client
13. *) Emplacements possibles des raccords

12 13

Plaque signalétique de type 4, PED

conception client, en option
1. Numéro d'article
2. Type
3. Numéro de fabrication 4+ 12
4. Date de fabrication
5. Températures de fonctionnement maximum autorisées
6. Pressions de fonctionnement maximum autorisées T 13
7
8
9

. Pression d'essai
. Volume de chaque espace
. Groupe de fluides
10. Informations client
11. Informations client Manufacturing No: ~ —
Manufacturing date: —

: 14
12. Espace pour le logo /7
13. Nom du fabricant —

Article No: —_
Type: —_

A OWON-
|

\

14. Emplacements des raccords pour chaque fluide 5 — |1s °c XY XY XY
15. Informations client 6 — |Ps bar X 11X 11X
. .
16. Espace pour la marque d'homologation 7 — PT  bar X X X
v v X X X

8
9 —— | Fluid group _ 15
10 — )P&nNo.

C €-200 |—16

11 —1—

*) Schéma sur la plaque signalétique indiquant les empla-
cements possibles des raccords selon le modéle de
I'échangeur thermique.

-4 Echangeur thermique a plaques



Description Francais
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Fonctionnement
Les échangeurs thermiques a plaques soudées par La surface de chauffage se compose de fines pla-
fusion sont constitués d’un jeu de plaques en acier ques ondulées empilées les unes sur les autres.
inoxydable ondulées disposant de deux orifices par Lors du procédé de fusion a haute température,
lesquels s’effectue la circulation des fluides qui per- les canaux d’écoulement formés par les plaques
met le transfert de chaleur. et les orifices d’angle sont disposés de maniéere a
permettre une circulation adjacente des deux flui-

Les fluides sont amenés dans le jeu de plaques des, toujours dans un flux a contre-courant. Les
soudées via les orifices d'angle et répartis dans les points de contact des plaques sont aussi soudés
passages entre les plaques soudées et ondulées. pour résister a la pression du fluide transporté.

Plaques de recouvrement

Plaques de recouvrement avant
et arriére pour protéger les pla-
qgues d'échange et augmenter la
pression nominale.

Joint
d'étanchéité

Pour garder le fluide
dans l'unité.

Plaques ondulées
soudées pour la
circulation des fluides
par des canaux alternés.

L'échangeur de chaleur a plaques soudées
par fusion est généralement utilisé pour reé-
chauffer ou refroidir des fluides de viscosité
faible a moyenne. Un échangeur de chaleur a
plagues soudées par fusion est congu pour
une utilisation spécifique, présentée dans la
documentation du produit, et ne doit pas étre
utilisé d'une quelconque autre maniére sans
consulter préalablement le fournisseur.

Echangeur de chaleur a plaques E3-5



Francais

Description Lo~ .

Technologie AlfaFusion

Les échangeurs thermiques a plaques soudées
par fusion représentent une nouvelle catégorie
d'échangeurs de chaleur composés a 100 %
d'acier inoxydable.

AlfaNova se compose d'un certain nombre de pla-
ques ondulées en acier inoxydable. Le procédé
utilise un matériau de remplissage en acier inoxy-
dable pour souder les plaques dans un four a hau-
te température. Le matériau de remplissage réagit
avec la surface des plaques ondulées a leurs
points de contact. Il permet d'humidifier les surfa-
ces et de remplir les fissures.

Plaque de

recouvrement

Plaques ondulées
soudées avec un
matériau de remplis-
sage en acier inoxy-
dable formant des
canaux entre les pla-
ques.

1o

L’interaction avec les plaques est presque totale et
une zone de fusion est créée. Par conséquent, cette
zone est également composée d’acier inoxydable et
possede les mémes propriétés que les plaques en

matiére de corrosion, de résistance et de longévité.

La technologie AlfaFusion permet la production
d'échangeurs de chaleur a plaques fiables, dotés
d'une résistance thermique et mécanique supérieure
a celle de la technologie conventionnelle.

22/ )

1999997

/)thmm 1]
77 290,

) ﬁﬂﬂﬁ

Plaque de
recouvrement

E3-6
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Conditions

d'installation

-
[s] o]

'S j )
WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Protection contre
les forces des
tuyauteries

Ajuster les tuyauteries
afin qu'aucune tension
ne soit transmise a
I'échangeur de chaleur.

Socle

Monter 'appareil sur
un socle plan suffi-
samment robuste
pour supporter l'unité.

A Avertissement !
L'échangeur de chaleur doit étre installé et
utilisé d'une maniere telle qu'aucun danger
pour le personnel ou endommagement de
l'unité ne survienne.

Remarque !

Sauf mention contraire, les données produit
pour réfrigérants classiques, HFC et HCFC,
s'appliquent a la réfrigération. Le fabricant
doit étre expressément consulté avant d'uti-
liser I'échangeur de chaleur avec des liqui-
des inflammables, toxiques ou dangereux
(hydrocarbures par exemple). L'utilisation
doit étre conforme aux régles de sécurité
correspondantes de traitement de tels liqui-
des. Pour plus d'informations, veuillez vous
rapporter au site Internet du fournisseur.

Conditions

Francais

Protection contre
la surchauffe
Protéger I'échangeur
a l'aide d'un dissipa-
teur thermique (ruban
ou pate a souder)
autour des raccords
avant le soudage.

Installation classique

A Avertissement !

Installer des soupapes de sdreté conformé-
ment aux réglementations relatives aux ré-
cipients sous pression.

Remarque !

Avant tout raccordement de tuyauterie, véri-
fier que le systéme est nettoyé de tout objet
étranger.

L'installation doit disposer d'un équipement de pro-
tection de I'échangeur de chaleur contre les pres-
sions et températures en dehors des valeurs
minimale et maximale autorisées et indiquées sur la
plague signalétique.

Pour de meilleures performances de transfert de
chaleur, I'échangeur thermique doit étre raccordé
d'une maniére telle que I'écoulement des fluides a
travers s'opére dans des directions opposées (a
contre-courant). Ne pas négliger le risque d'incendie
lors de l'installation, a savoir respecter la distance
avec des substances inflammables.

Echangeur de chaleur a plaques
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Installation comme évaporateur

Dans les applications de réfrigération, la figure A
ci-dessous indique l'installation d'un évaporateur,
dont les raccordements peuvent se trouver a
I'avant ou a l'arriere. Dans les applications d'éva-
poration et dans celles ou se produit un change-
ment de phase des fluides, I'échangeur de
chaleur doit étre installé a la verticale. La figure B
montre un condensateur.

N\ waterin
—_—

Conditions

AL
ot

Utiliser un thermostat antigel et un contréleur
de débit pour garantir un écoulement constant
de I'eau avant, pendant et apres le fonctionne-
ment du compresseur.

Eviter I'évacuation, c'est-a-dire la vidange de
I'évaporateur a I'aide du compresseur aprés
I'arrét jusqu'a ce qu'une pression de réfrigérant
prédéfinie soit atteinte. La température pourrait
alors chuter en dessous de la température de
congélation de saumure, endommageant ainsi
I'évaporateur.

Utiliser un contacteur a débit et un contacteur
basse pression.

Remarque !

Pour éviter toutendommagementdi a la
congélation, le fluide utilisé doit contenir
un agent antigel a des températures de
fonctionnement inférieures a 5 °C/41 °F
et/ou lorsque la température d'évapora-
tion est inférieure a 1 °C/34 °F.

Protection contre la surchauffe

Protégez I'échangeur de chaleur a l'aide d'un
dissipateur thermique (ruban ou pate a souder)
autour des raccords.

Installation, soudure

Pour l'installation de I'AlfaNova équipé de raccor-
dements a souder, la soudure au tungsténe sous
gazinerte (TIG) ou sous gaz inerte (MIG) doit étre
utilisée pour installer I'échangeur de chaleur afin

de réduire au maximum un impact thermique sur
celui-ci.

Remarque !

Protéger I'échangeur a I'aide d'un dissi-
pateur thermique (ruban ou pate a sou-
der) autour des raccords avant le
soudage.

E3 -8
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Levage

Avertissement !

Ne jamais lever 'appareil par les raccor-

dements ou par les goujons avoisinants.

Utiliser des sangles de levage. Placer les
sangles conformément a la figure.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Echangeur de chaleur a plaques E3-9
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Utilisation
Démarrage
Remarque ! 9 Ouvrir I'évent et démarrer la pompe.

Si le systéme comporte plusieurs pom-
pes, établir tout d’abord s'il existe des
instructions indiquant quelle pompe doit
étre activée en premier.

Ouvert

Remarque !

Les réglages de débit doivent s'effec-
tuer lentement de maniére a éviter tout G

risque de coup de bélier.

Le coup de bélier se manifeste par un pic
de pression de courte durée qui peut se
produire lors de la mise en route ou de
I'arrét du systéme.ll se manifeste comme
une onde de choc se déplacant dans le
liquide a la vitesse du son.

Ce phénomeéne risque de causer de
graves dommages a I'équipement.

Ouvrir
lentement

Vérifier que la vanne située entre la pompe
o et l'unité commandant le débit du systéme
est fermée.

6 Lorsque tout l'air est purgé, fermer I'évent.

Fermer

) A

0 Répéter les étapes 1 a 5 pour le deuxiéme

circuit.

Si une vanne est placée a la sortie,
s'assurer qu'elle est entierement ouverte.

- 10 Echangeur thermique a plaques
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Appareil en fonctionnement

Utilisation Francais

Protection contre la fatigue thermique et/ou

Remarque ! o _ résultant de la pression
Les réglages de debits doivent s'effectuer Des changements soudains de température et de
lentement pour proteger le systeme contre pression pourraient endommager I'échangeur de
les variations soudaines et extrémes de chaleur. Par conséquent, il est essentiel de tenir
temperature et de pression. compte des points suivants pour assurer un fonction-
nement satisfaisant de I'échangeur de chaleur sans
En service, vérifier que variation de pression/température.

les températures et les pressions du fluide ne  * Placer le capteur de température le plus prét possi-

plague signalétique o )
» Choisir des vannes et un équipement de régula-
tion offrant des températures/pressions stables a
aucune fuite ne se produit en raison d'une I'échangeur de chaleur.
! fixation incorrecte des raccordements.
» Pour éviter un coup de bélier, ne pas utiliser de
vannes a fermeture rapide, des vannes tout ou

Protection contre le gel rien par exemple.
Ne pas oublier le risque de congélation a basses
températures. Les échangeurs thermiques non
utilisés doivent étre vidangés et séchés en cas de
risque de congélation.

+ Dans les installations automatisées, I'arrét et le
démarrage des pompes et I'actionnement des
vannes doivent étre programmeés afin que lI'ampli-
tude et la fréquence de changement de pression
obtenues soient les plus faibles possible.

Remarque !
Pour éviter toutendommagementdi a la
congélation, le fluide utilisé doit contenir
un agent antigel a des températures de
fonctionnement inférieures a 5 °C/41 °F
et/ou lorsque la température d'évapora-
tion est inférieure a 1 °C/34 °F.

Protection contre la corrosion
Tous les composants en contact avec les fluides sont
fabriqués en acier inoxydable de qualité AISI 316.

Les produits provoquant la corrosion de I'acier inoxy-
dable de qualité AlSI 316 ne doivent pas étre expo-
sés a I'échangeur thermique.

Protection contre I'encrassement

Utiliser un filtre comme protection contre les éven-
tuelles particules étrangéres. En cas de doute sur la
taille maximale des particules, contactez votre repré-
sentant local ou consultez les informations relatives
au produit sur le site Internet du fournisseur.

Isolation
L'isolation, chauffage et refroidissement, est disponi-
ble en accessoire.

Echangeur de chaleur a plaques E3- 11
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Arrét

Remarque !

Etablir d'abord s'il existe des instructions
indiquant quel circuit doit étre arrété en
premier. En lI'absence d'instruction parti-
culiére, arréter le fluide chaud en pre-
mier.

Réduire lentement le débit afin d'éviter un
coup de bélier.

Lorsque la vanne est fermée, arréter
la pompe.

Répéter les étapes 1 et 2 pour le ou les
autres circuits.

Si I'échangeur de chaleur a plaques sou-
dées par fusion est arrété pendant une lon-
gue période, il est nécessaire de le purger.

QOO0 =

La purge doit également étre réalisée sile
procédé est arrété et que la température
ambiante se trouve en dessous de la
température de congélation du fluide.

En fonction du fluide utilisé, il est égale-
ment recommandé de rincer et de sécher
I'échangeur et ses raccordements.

- 12 Echangeur thermique a plaques
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oL
Maintenance
Directives générales de maintenance
Matériau en feuille des plaques
L'acier inoxydable est également soumis a la
corrosion. Les ions de chlore sont dangereux.
Eviter la saumure de refroidissement contenant du
sel de chlorure comme NacCl et, plus dangereux
encore, CaCl,.
Remarque !
Rincer abondamment !
Remarque !
L'acide chlorhydrique ne doit en aucun cas
étre utilisé avec des plaques en acier inoxy-
dable.
Ne pas utiliser d'eau contenant plus de 300
ppm Cl ions pour la préparation de solutions
de nettoyage.
Chlore comme inhibiteur de croissance
Remarque !
Le chlore, généralement utilisé comme inhi-
biteur de croissance dans les systémes
d'eau de refroidissement, réduit la résistan-
ce a la corrosion de I'acier inoxydable.
Le chlore attaque la couche de protection
de cet acier, le rendant ainsi plus vulnérable
aux attaques corrosives qu'il ne l'est. Il
s'agit d'un facteur da a I'exposition et a la
concentration.
Pour savoir quand le chlorage de I'échangeur thermi-
que AlfaNova peut étre évité, consultez votre repré-
sentant local.
Echangeur de chaleur & plaques E3- 13
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Nettoyage chimique (CIP — Cleaning-In-Place)

L’équipement de nettoyage chimique (CIP) permet
de nettoyer I'échangeur thermique a plaques.

Le nettoyage chimique assure
* le nettoyage de I'encrassement et la dissolu-

tion des dépbts de tartre

» la passivation des surfaces nettoyées afin de
réduire leur sensibilité a la corrosion

* la neutralisation des liquides détergents avant
la purge.

Suivre les instructions relatives a I'équipement CIP.

Les modeles CIP suivants peuvent étre utilisés :
CIP200L, CIP400L et CIP80OL.

Liquide nettoyant Description

AlfaCaus Liquide fortement alcalin pour le nettoyage de traces de peinture, de
graisse, d'huile et de dépébts biologiques.

AlfaPhos Liquide nettoyant acide pour I'élimination d'oxydes métalliques, de
rouille, de tartre et d'autres dépéts inorganiques. Comprend un inhibi-
teur pour la passivation.

AlfaNeutra Liquide fortement alcalin pour la neutralisation de I'AlfaPhos avant la purge.

Kalkloser P Poudre nettoyante acide contenant un inhibiteur de corrosion, particulié-
rement efficace pour I'élimination du carbonate de calcium et d'autres
dépdts inorganiques.

Neutra P Poudre alcaline pour la neutralisation du Kalkléser P usé avant sa mise
au rebut.
AlfaAdd Enrichissant de nettoyage neutre congu pour une utilisation avec de

I'AlfaPhos, de I'AlfaCaus et du Kalkloser P. Offre de meilleurs résultats
sur des surfaces huileuses ou graisseuses et en présence de croissance
biologique. AlfaAdd réduit également la quantité de mousse produite.

Alpacon Descalant Agent nettoyant acide non dangereux a base d'eau, congu pour I'élimi-
nation du tartre, de la magnétite, des algues, de I'hnumus, des moules,
des crustacés, de la chaux et de la rouille. Contient I'agent actif BIO-
GEN ACTIVE, un mélange biologique composé de substances renou-
velables.

Alpacon Degreaser Dégraissant neutre & utiliser avec Alpacon Descalant. Elimine efficace-
ment I'huile, la graisse ou les couches de produit lubrifiant tout en rédui-
sant la mousse. Contient I'agent actif BIOGEN ACTIVE, un mélange
biologique composé de substances renouvelables.

- 14 Echangeur thermique a plaques



Détection des pannes Francais

N N

EA N2

Détection des pannes

Problémes de perte de charge

La chute de pression s'est accrue.

Action Résultat Correction

1 Vérifier que toutes les vannes sont ouvertes, - -

y compris les clapets anti-retour.

» Mesurer la pression immédiatement avant
et apres I'échangeur de chaleur, ainsi que le
débit. Utiliser un manomeétre & membrane
d'un diamétre de 30 mm minimum pour les
fluides visqueux.

» Sipossible, mesurer ou évaluer le débit. Un
seau ou une montre indiquant des secondes
peut suffire pour les faibles débits. Pour des
débits supérieurs, un genre de débitmétre
est nécessaire.

2 Comparer la chute de pression observée avec | OUI Vérifier le programme thermique. Voir
I'un des débits spécifiés (voir la fiche de I'étape 3.
données). La chute de pression est-elle
supérieure a celle spécifiée ? NON Si la chute de pression correspond
aux spécifications, aucune action n'est
requise.

Si la chute de pression est inférieure
a celle spécifiée, la capacité de pom-
page est probablement trop faible ou
I'observation est peut-&tre erronée.
Voir le manuel d'instructions de la

pompe.
3 Vérifier les valeurs du thermometre. Les valeurs | OUI La surface de transfert de chaleur est
correspondent-elles a celles spécifiées ? probablement suffisamment propre,

mais l'aspiration vers I'échangeur de
chaleur est peut-étre obstruée par des
objets. Vérifier la zone de l'orifice.

NON Le transfert de chaleur chute nette-
ment en dessous des spécifications
en raison de dépbts sur la surface de
transfert de chaleur, ce qui augmente
par ailleurs la chute de pression car le
passage est réduit.

Si un systéme de nettoyage chimique
est disponible, suivre les instructions
et l'utiliser pour éliminer les dépbts.

Echangeur de chaleur a plaques E3- 15



Francgais Détection des pannes W
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Problémes de transfert de chaleur
La capacité de transfert de chaleur chute.
Action Résultat Correction
Mesurer les températures au niveau des aspira- Oul Nettoyer la surface de transfert de
tions et évacuations. Si possible, mesurer égale- chaleur. Utiliser le systéme de net-
ment les débits des deux fluides. Il est nécessaire toyage chimique (CIP - Cleaning-In-

de mesurer les températures et le débit d'au Place).
moins un des fluides. NON B

» Vérifier que la quantité de chaleur transmise
correspond aux spécifications.

» Si une précision importante est requise,
['utilisation de thermomeétres de laboratoires
avec une précision de 0,1 °C et du meilleur
équipement de mesure de I'écoulement
possible sera nécessaire.

La capacité de transfert de chaleur de l'unité
a-t-elle chuté en dessous des valeurs spécifiées ?

- 16 Echangeur thermique a plaques
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Compromiso con el medio ambiente
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Compromiso con el medio ambiente

AlfalLaval procura realizar sus operaciones
de la manera mas limpia y eficaz posible y
tomar en consideracion los aspectos
mediambientales al desarrollar, disenar,
fabricar, servir y comercializar sus
productos.

Desembalaje

El material de embalaje consta de madera,
plastico, cajas de cartén y, en algunos casos,
cintas metalicas.

* La maderay las cajas de carton se pueden
reutilizar, reciclar o utilizar para la recuperacion
de energia.

» El plastico debe reciclarse o quemarse en una
planta de incineracién de residuos autorizada.

» Las cintas metalicas se deben entregar para el
reciclaje de material.

Mantenimiento

Durante el mantenimiento, se reemplaza el aceite y
las piezas desgastadas.

» Todas las partes metalicas se deben entregar
para el reciclaje de material.

* Las piezas electrénicas desgastadas o
defectuosas deben entregarse a una persona
autorizada para el reciclaje de material.

+ El aceite y todas las piezas de desgaste no
metalicas deben tratarse de acuerdo con la
normativa local.

Desecho

Al final de su vida util, el equipo se reciclara de
acuerdo con la normativa local pertinente. Ademas
del equipo, cualquier residuo del liquido del
proceso debe considerarse y tratarse
adecuadamente. Si tiene dudas o si no hay
normativa local, pédngase en contacto con la
empresa de ventas local de Alfa Laval.

Intercambiador de calor de placas fundido
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Descripcién

Definiciones

AlfaFusion™
Placa de conexién

Intercambiador de calor
de placas fundido

Area de transferencia
térmica

Placa

Paquete de placas

Salida

Area de transferencia
térmica total

Descripcién Espaniol

Proceso de un unico material con el que se obtiene un intercambiador de
calor de placas soldadas por fusién y de acero inoxidable completamente
y unas juntas de mayor calidad que las juntas soldadas.

Placa que sirve para separar dos 0 mas servicios en un intercambiador
de calor placas. El paquete de placas que lleva a cabo tal servicio se
denomina seccion.

Serie de placas acanaladas y su bastidor soldado a un paquete de placas
a elevada temperatura. La figura en la pagina 2 muestra los componentes
tipicos de un intercambiador de calor de placas fundido.

Area de la placa que se encuentra en contacto con ambos fluidos.

Lamina de placa 100 % de acero inoxidable presionada contra un disefo
acanalado y equipada con orificios para la entrada y salida de medios.

Conjunto de placas soldadas entre si a una unidad con canales internos
en la que se pueden manipular dos o mas fluidos.

Apertura de entrada o salida en las placas y en las placas de cierre.
La mayoria de las placas tienen cuatro puertos.

Superficie total de todas las placas soldadas que se encuentran en con-
tacto con ambos fluidos.

Intercambiador de calor de placas
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Componentes principales
A Dispositivo de izado
WARNING! Para izados seguros y correctos
The fusion PHE must durante el transporte y la instalacién
not be opened.
C 2 Conexiones

Equipado con adap-
tadores de acero
inoxidable o acero al
carbono que permiten la
entrada de los medios
transmisores al inter-
cambiador de calor.

Cierre soldado
Mantiene los medios
dentro de la unidad

Placas de cierre
Placas de cierre
frontales y traseras
que protegen las
placas acanaladas
y aumentan la
presion del disefio.

Soporte
Opcionalmente se
puede equipar con
terminales de tierra.

-2 Intercambiador de calor de placas
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Placa de identificacion

En el tipo de unidad de la placa de identificacion
podra encontrar el numero y afio de fabricacion.
Asimismo, se incluye informacion detallada de los
depdsitos de presidén de acuerdo con el cédigo de
depdsito de presion correspondiente. La placa de
identificacion esta fijada a la placa bastidor

(la mayoria de las veces) o a la placa de presion.

Advertencia
En cada unidad, las presiones y temperatu-

ras del disefio mecanico se indican en la pla-

ca de identificacion. Estos valores no deben
superarse.

Existen cuatro placas de identificacion (del 1 al 4) en

funcion del tipo de aprobacion del depésito de presion.

Tipo de placa de identificaciéon 1, estandar PED

Descripcién

1

20
3~
4
5 __
6—_
78
8/

9—

10 — ,,%‘
ey

Espaniol
—— e
|Manutacturer
| Article No 15
| Type
Manuf ing No
M ing date
TS °C XY K+
PS bar A AIX
PT bar X X
L X X 16
PS (bar) gzg:ugﬁ: /
@ PS 22D, TS TS C
n o PS 19 bar, T8 225°C
113\' 1 7
2 : | B W}
|‘ | | S182T1T2
L 3

1. Nombre del fabricante. |
2. Numero de articulo. ——r—m
3. Tipo. 11 P - - i
4. Numero de fabricacion.
5. Fecha de fabricacion.
6. Temperaturas de funcionamiento maximas permitidas. = &
7. Presiones de funcionamiento maximas permitidas. -
8. Presion de prueba. 2= I
9. Volumen de cada camara. "] 12345680
10. Area de funcionamiento. 13 Service enquiries www com 19
11. Grupo de fluidos.
12. Informacion exclusiva del cliente.
13. Informacion del codigo de barras.
14. Espacio para el logotipo.
15. Ubicaciones de conexiones para cada fluido.
16. Temperaturas y presiones de funcionamiento
permitidas.
17. Descripcion de cada camara.
18. *) Posibles ubicaciones de conexiones. 11— === \’E\EFF"/ »
19. Espacio para la marca de aprobacion. wﬁh
Tipo de placa de identificacién 2, estandar PED, 2 (Manufacturer
acero inoxidable, opcional 3—— 3
1. Espacio para el logotipo. 4 |Serial No.
2. Nombre del fabricante. 5 ::ﬁ; : I
3. Tipo. __—— |Fuidgroup
4. Numero de serie. g/ JInlet = Outisp 5=~ ) et
5. Afio de fabricacion. / {Volume Vi |
6. Grupo de fluidos. 8/ {e3igh press. S| |
7. Ubicaciones de conexiones para cada fluido. 9/ |$“:““ B8P, 2' 1
8. Volumen de cada camara. 10 l;:!";“:;m { I
9. Presiones de funcionamiento maximas permitidas. 11 :Test‘pr:;m:am
10. Temperaturas de funcionamiento maximas permitidas. 12/
11. Presién de prueba. 13/
12. Temperaturas y presiones de funcionamiento maximas.
13. Fecha de la presién de prueba. |Sorvics i L
14. Informacion exclusiva del cliente.
15. Espacio para la marca de aprobacion. .
— CE-409 Fabricacion de BHE, Ronneby, Suecia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) 14— | | W
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, RPC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italia. e 16
16. *) Posibles ubicaciones de conexiones. ‘c €
. . : e . 15— J
) llustracion de la placa de identificacion que refleja las ®
posibles ubicaciones de conexiones en funcion del B
rendimiento del intercambiador de calor.
Intercambiador de calor de placas E-:3



Espaniol Descripcion
oL

Tlpo de placa de identificacion 3, estandar ASME

Espacio para el logotipo.

2. Espacio para el sello de la National Board y el nimero w
de serie. 2

3. Espacio para el nombre del fabricante:
— CE-409 Fabricacion de BHE,
Ronneby, Suecia \a\
- E)AE—OL?6 ?Ifg Lae/:al (.lj_ltzngym) Certified by
ranutacturing 0., Ld., 4 Alfa Laval Lund AB, Ronneby
Jiangyin City, RPC 5
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. —’Uimﬂi = l &
Alonte, Italia. 6 |
4. Ubicaciones de conexiones para cada fluido. [
5. Presiones de funcionamiento maximas permitidas a [
temperatura. MAWP PSI[ |
6. Temperatura del medio maxima permitida con presion de lmuo; |
funcionamiento maxima permitida. 8 —_ |YEARBUIT l
7. Numero de serie. 9
8. Afio de fabricacion. - [TEST PRESS. PS | |
9. Presién de prueba. _— |VOLUME GALLON| |
10. Volumen de cada camara. 10 o [TYPE |
11. Tipo. 11
12. Informacion exclusiva del cliente.
13. *) Posibles ubicaciones de conexiones.
12 13
J
Tipo de placa de identificacion 4, estandar
PED, disehada para el cliente, opcional
1. Numero de articulo.
2. Tipo. 1 12
3. Numero de fabricacion.
4. Fecha de fabricacion.
5. Temperaturas de funcionamiento maximas permitidas. i
6. Presiones de funcionamiento maximas permitidas. 13
7. Presion de prueba. 1 '
8. Volumen de cada camara. 2 — e =
9. Grupo de fluidos.
10. Informacion exclusiva del cliente. 3 Manufacturing No: ~ —
11. Informacion exclusiva del cliente. 4 _— |Manufacturing date: — _—14
12. Espacio para el logotipo. ///
13. Nombre del fabricante. . N
14. Ubicaciones de conexiones para cada fluido. 5 — : bc X1/ v XY Y
15. Informacién exclusiva del cliente. 6 — ar X " "™
16. Espacio para la marca de aprobacion. 7 — |77 b X X x
8 _— \" L X X X
9 —— | Fluid group I 15
10 —|Fatre
C €-200 |—16
1 1 _

*) llustracién de la placa de identificacion que refleja las
posibles ubicaciones de conexiones segun el funciona-
miento del intercambiador de calor.

E-4 Intercambiador de calor de placas
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Funcion

Descripcién

El intercambiador de calor de placas fundido consta
de un paquete de placas metalicas acanaladas y
soldadas con orificios para permitir el paso de dos
fluidos entre los que se producira la transferencia
térmica.

Los medios en la transferencia térmica se introducen
por los orificios situados en las esquinas del paquete
de placas soldadas y se distribuyen por los canales
que hay entre las placas acanaladas y soldadas.

Placas de cierre

Placas de cierre frontales y tra-
seras que protegen las placas
acanaladas y aumentan la pre-
sion del disefio.

Placas acanaladas
soldadas para el flujo
de medios en canales
alternos.

Espaniol

La superficie de calentamiento consiste en finas
placas acanaladas superpuestas. En el proceso
de fusioén a elevada temperatura, se forman cana-
les entre las placas con orificios en las esquinas
para que los dos liquidos circulen por canales
alternos, siempre a contracorriente. Los puntos
de contacto también estan soldados para sopor-
tar la presion del liquido circulante.

Cierre soldado
Mantiene los medios
dentro de la unidad.

Por lo general, el intercambiador de calor de
placas fundido se usa para calentar o enfriar los
medios con viscosidad baja y media. Un inter-
cambiador de calor de placas fundido especifico
presenta unas dimensiones determinadas para
una tarea concreta, se describe en la documen-
tacion del producto y no deberia utilizarse para
cualquier otro propdsito son consultarlo antes con
el proveedor.

Intercambiador de calor de placas
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Descripcién

Tecnologia AlfaFusion

Los intercambiadores de calor de placas solda-
das por fusion constituyen una nueva clase de

intercambiadores fabricados al 100 % en acero
inoxidable.

AlfaNova consta de una serie de finas placas de
acero inoxidable acanaladas. El proceso emplea
un relleno de acero inoxidable como activador
para soldar las placas entre si en un horno de alta
temperatura. En los puntos de contacto entre las
placas acanaladas, este relleno reacciona con la
superficie de la placa. El relleno tiene una impre-
sionante capacidad para humedecer superficies y
rellenar grietas.

Tiene una interaccion total con las placas y se crea
una zona de fusion. Por lo tanto, esta zona es de
acero inoxidable y posee propiedades similares a las
placas en términos de corrosion, resistencia y
duracioén.

La tecnologia AlfaFusion permite la fabricacion de
intercambiadores de placas de calor de enorme fia-
bilidad que presentan una resistencia térmica y me-
canica mayor que los de tecnologia convencional.

BN

Placa de cierre j ;")),g"

Placas acanaladas
soldadas entre si
conrelleno de acero
inoxidable que
forman canales
entre las placas.

;’J}/‘i;?r.;;

/lﬂmwgng

”f‘?)}/

|a‘, y

Placa de cierre

El-6
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Instalacion
r() (o]
(i 2) Proteccion frente al
sobrecalentamiento
Proteja el intercambia-
WARNING! dor de calor utilizando
Ui Gl [PLLS G un disipador de calor
not be opened. .
| (pasta o cinta de soldar)
o ‘o alrededor de la co-

nexion antes de proce-
der a la operacion de
soldadura.

Proteccion frente a los
impactos de tuberia
Ajuste las tuberias de
manera que no transmitan
tension al intercambiador
de calor.

Anclaje

Instale el equipo sobre
una base plana que
proporcione el suficiente
apoyo a la unidad.

Instalacion en general

A Advertencia A Advertencia
El intercambiador de calor debe estar Deberan instalarse valvulas de seguridad
instalado y funcionar de manera que no de acuerdo con las normas relativas a
suponga riesgo alguno para que se depositos a presion.
produzcan dafios tanto personales como
materiales. Nota:

Antes de conectar cualquier tuberia, asegu-
rese de que se han apartado del sistema

Nota: todos los objetos extrafios.

A menos que se especifique lo contrario,

los datos del producto relativos a los refrige- La instalacion debera realizarse con el equipo que
rantes habituales (por ejemplo, HFCYHCFC)  hrotege al intercambiador de calor de las presiones
se refieren a las aplicaciones de refrigera- y temperaturas que sobrepasen los valores minimo
cion. Por lo tanto, antes de usar el intercam- ¢ maximo indicados en la placa de identificacion.

biador con liquidos inflamables, téxicos o
peligrosos (como los hidrocarburos), debera
consultarlo especificamente con el fabrican-
te. El uso debera seguir la normativa de
seguridad correspondiente relativa a la mani-
pulacion de tales liquidos. Para obtener mas
informacién, consulte la pagina en Internet
del proveedor.

Si desea obtener el mejor rendimiento posible de la
transferencia térmica, el intercambiador de calor
debera estar conectado de forma que los medios
fluyan a través de éste en direcciones opuestas

(a contracorriente). Tenga en cuenta el riesgo de
incendio durante la instalacion; es decir, no olvide
mantener la distancia con cualquier sustancia
inflamable.

Intercambiador de calor de placas =-7
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Instalacion como evaporador

Con respecto a las aplicaciones de refrigeracion,
la figura A de abajo muestra la instalacion de un
evaporador en la que las conexiones pueden
encontrarse tanto en la parte frontal como en la
posterior. Tanto en aplicaciones de evaporador
como en aplicaciones en las que tiene lugar un
cambio de fase de los medios, el intercambiador
de calor debera instalarse en posicion vertical.
La figura B muestra un condensador.

P Qie_f_i';‘ )
4._____’..---"""'
|

Instalacion

AL
ot

» Utilice un termostato anticongelante y un

monitor de caudal para garantizar que el agua
fluye ininterrumpidamente antes, durante y tras
el funcionamiento del compresor.

» Evite la “evacuacién”, esto es, vaciar el evapo-

rador poniendo el compresor en funciona-
miento tras haberlo parado hasta que se
alcance una presion de refrigerante preesta-
blecida, ya que la temperatura podria descen-
der por debajo del punto de congelacién de la
salmuera y provocar dafios en el evaporador.

» Utilice un interruptor de caudal y un presostato

de baja presion.

Nota:

A fin de evitar cualquier tipo de dafio por
motivos de congelacién, el medio
empleado debera incluir un agente anti-
congelante en condiciones de funciona-
miento por debajo de los 5 °C/41 °F o
cuando la temperatura de evaporacion
sea inferior a 1 °C/34 °F.

Instalacion, aspectos de soldadura

En cuanto a la instalacion del AlfaNova equipado
con conexiones soldadas, debera usarse el
método de soldadura TIG o MIG para reducir el
impacto térmico en el intercambiador de calor.

Nota:

Proteja el intercambiador de calor
utilizando un disipador de calor (pasta o
cinta de soldar) alrededor de la conexién
antes de proceder a la operacion de
soldadura.

=E1-8
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Izado del equipo

Advertencia

Nunca levante el equipo por las
conexiones o los esparragos que las
rodean. Utilice correas cuando proceda a
izar el equipo. Coloque las correas como
se muestra en la figura.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Intercambiador de calor de placas E-9
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Manejo

Puesta en marcha

Nota:

Si en el sistema se incluyen varias
bombas, asegurese de que sabe cual de
ellas debe activarse en primer lugar.

Abra el orificio de purga de aire y arranque
la bomba.

Abierta

Nota:

Para evitar el riesgo de golpe de
ariete, realice lentamente las
regulaciones del caudal.

El golpe de ariete es un pico de presion G

de escasa duracién que puede apare-
cer durante el arranque o el apagado
de un sistema y que provoca

que los liquidos se desplacen por una
tuberia como una onda a la velocidad
del sonido. Este efecto puede producir

dafios considerables al equipo. ' Q Tre il[Abierta
' lentamente

Compruebe que la valvula entre la bomba
y la unidad que controla el caudal del
sistema esta cerrada.

Abierta

Una vez que haya salido el aire, cierre el
orificio de purga.

Cerrada

Cerrado

Abierta

Si a la salida hay una valvula, asegurese Repc)ji_ta los pasos 1 a5 para el segundo
de que esta totalmente abierta. medio.

IE1-10 Intercambiador de calor de placas
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Unidad en funcionamiento

Nota:

Para proteger el sistema de las variaciones
extremas y subitas de presién y temperatu-
ra, realice lentamente las regulaciones del

caudal.

Durante el funcionamiento, compruebe que:

las presiones y temperaturas de los medios
se encuentran dentro de los limites sefiala-
dos en la placa de identificacion y

, no hay fugas debido a que las conexiones no
estan bien ajustadas.

Proteccion frente la congelacion

Tenga presente que, a bajas temperaturas, existe
riesgo de congelacion. Siempre que haya riesgo de
congelamiento, los intercambiadores de calor que no
estén funcionamiento deben vaciarse y secarse
mediante soplado.

Nota:

A fin de evitar cualquier tipo de dafio por
motivos de congelacion, el medio emplea-
do debera incluir un agente anticongelan-
te en condiciones de funcionamiento por
debajo de los 5 °C/41 °F o cuando la tem-
peratura de evaporacion sea inferior a
1°C/34 °F.

Proteccion frente a obstrucciones

Use un filtro a modo de proteccion frente a posibles
acumulaciones de particulas extranas. Si tiene
alguna duda con respecto al tamafio de particula
maximo, consulte al representante del proveedor
mas cercano o vaya a la seccion de informacion de
productos de la pagina en Internet del proveedor.

Manejo

Espaniol

Proteccion frente a la fatiga térmica o de
presion

Los cambios repentinos de temperatura y presion
podrian producir dafios de fatiga en el intercambia-
dor de calor. En consecuencia, debera tener en
cuenta las siguientes consideraciones a fin de garan-
tizar que el intercambiador de calor funciona sin fluc-
tuaciones de presién o temperatura.

» Coloque el sensor de temperatura lo mas cerca
posible de la salida del intercambiador de calor.

» Escoja las valvulas y el equipo de regulacién
adecuados para dotar al intercambiador de calor
de temperaturas y presiones estables.

» Para evitar golpes de ariete, no se deben usar
valvulas de cierre rapido (por ejemplo, valvulas
de encendido/apagado).

* Eninstalaciones automatizadas, la parada e ini-
cio de las bombas y la activacion de las valvulas
se debe programar de manera que la amplitud y
frecuencia de la variacion de presion resultantes
sean lo mas bajas posible.

Proteccion frente a la corrosion

Todos los componentes que estan en contacto con
el medio estan fabricados en acero inoxidable de
calidad AISI 316.

Por lo tanto, aquellos medios que provoquen
corrosién a AISI 316 no deberan exponerse al
intercambiador de calor.

Aislamiento
Hay disponibles aislantes de frio y calor a modo de
accesorios.

Intercambiador de calor de placas
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Manejo

Parada

QOO0 =

Nota:

Si en el sistema se incluyen varias
bombas, asegurese de que sabe cual de
ellas debe detenerse en primer lugar.

Reduzca paulatinamente el caudal para
evitar un golpe de ariete.

Pare la bomba después de cerrar la
valvula.

Repita los pasos 1 a 2 para los otros
medios.

En caso de que el intercambiador de calor
de placas fundido vaya a estar apagado de
forma prolongada, sera necesario
drenarlo.

El drenaje también sera necesario cuando
el proceso finaliza y la temperatura
ambiente se encuentra por debajo de la
temperatura de congelacion de los
medios.

Segun los medios que haya procesado,
se recomienda asimismo aclarary secar el
intercambiador de calor y sus conexiones.

EHE-12
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Mantenimiento
Directrices generales de
mantenimiento
Material de lamina de placa
El acero inoxidable también se puede corroer.
Los iones de cloro son peligrosos.
Evite el enfriamiento de salmueras que contengan sal
de cloruro (como NaCl) y, mas dafiino aun, CaCl,.
Nota:
Enjuague concienzudamente.
Nota:
No utilice acido clorhidrico en placas de
acero inoxidable bajo ninguna circuns-
tancia.
Nunca debe usarse agua cuyo contenido
de iones de Cl sea superior a 300 ppm para
la preparacion de soluciones de limpieza.
El cloro como inhibidor del crecimiento
Nota:
El cloro, que se usa habitualmente como
inhibidor del crecimiento en sistemas de
refrigeracion por agua, reduce la resisten-
cia a la corrosién del acero inoxidable.
El cloro debilita la capa de proteccién de
este tipo de acero, que se volvera mas
vulnerable ante los ataques de corrosion.
Se trata de una cuestion de tiempo de
exposicion y concentracion.
En los casos en los que no se pueda evitar la
cloracion del intercambiador de calor AlfaNova,
debera consultar al representante local.
Intercambiador de calor de placas E- 13
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Limpieza in situ (LIN)

El equipo de limpieza in situ (CIP) permite realizar
la limpieza del intercambiador de calor de placas.

Funcionamiento de la LIN
+ limpieza de obstrucciones y desincrustacion de

los depdsitos de cal

* pasivacion de las superficies limpiadas para
reducir su susceptibilidad a la corrosién

* neutralizacion de los liquidos de limpieza antes
de purgarlos.

Siga las instrucciones del equipo de CIP.

Pueden usarse los siguientes modelos de LIN:
CIP200L, CIP400L y CIP80OL.

Liquido de limpieza Descripcion

AlfaCaus Liquido fuertemente alcalino para la eliminacion de pintura, grasa,
aceite e incrustaciones bioldgicas.

AlfaPhos Liquido de limpieza acido para la eliminacion de 6xidos metalicos,
herrumbre, cal y otras incrustaciones inorganicas. Incorpora un inhibi-
dor para la pasivacion.

AlfaNeutra Liquido muy alcalino para la neutralizacién de AlfaPhos antes del
vaciado.
Kalkléser P Polvos de limpieza acidos con un inhibidor de corrosion muy efectivo

para eliminar el carbonato de cal y otras incrustaciones inorganicas.

Neutra P Polvos alcalinos para neutralizar el Kalkldser P usado antes de des-
echarse.
AlfaAdd Reforzador de limpieza neutro para usar con AlfaPhos, AlfaCaus y

Kalkléser P. Proporciona un mejor resultado de limpieza en superficies
aceitosas, grasas y donde se produzca crecimiento bioldgico. AlfaAdd
también reduce la formacion de espuma.

Alpacon Decalcificador Agente de limpieza acido, basado en agua y no peligroso. Creado para
la eliminacion de incrustaciones, magnetita, algas, humus, mejillones,
mariscos, cal y 6xido. Como ingrediente activo contiene BIOGEN
ACTIVE, una mezcla bioldgica fabricada de materiales renovables.

Alpacon Desengrasante Desengrasador neutro a usar con Alpacon Descalant. Quita efectiva-
mente capas de aceite o grasa, y también reduce la espuma. Como
ingrediente activo contiene BIOGEN ACTIVE, una mezcla biologica
fabricada de materiales renovables.

IE-14 Intercambiador de calor de placas
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Deteccion de errores

Problemas de caida de presion

La caida de presion ha aumentado.

Accion Resultado Correccion

1 Compruebe que todas las valvulas estan - -
abiertas, incluso las valvulas de no retorno.

* Mida la presion justo antes y después del inter-
cambiador de calor, asi como el caudal. Para
los medios viscosos, debera usarse un mano-
metro de membrana de al menos 30 mm.

» Sies posible, mida o calcule el caudal. En el
caso de los caudales pequefios, un cubo y
un reloj que muestre los segundos seran
suficientes. Si los caudales son grandes,
sera necesario algun tipo de caudalimetro.

2 Compare la caida de presion observada conla | Si Compruebe el programa de
que se ha especificado en relacion con el cau- temperaturas. Consulte el paso 3.
dal real (consulte la copia impresa de datos).
. Es mayor que la especificada? NO En caso de que la caida de presion se

corresponda con las especificaciones,
no sera necesaria accién alguna.

Si la caida de presion esta por debajo
de lo especificado, probablemente la
capacidad de la bomba es demasiado
pequena o la observacién ha sido
imprecisa. Consulte el manual de
instrucciones de la bomba.

3 Compruebe las lecturas de termémetro. Si Probablemente la superficie de trans-
¢, Se corresponden con las especificadas? ferencia térmica esta lo suficiente-
mente limpia, si bien la entrada hacia

el intercambiador de calor esté obs-
truida por algun objeto. Compruebe el
area del orificio.

NO Es evidente que la transferencia tér-
mica ha caido por debajo de las espe-
cificaciones a causa de los depdsitos
en la superficie de transferencia tér-
mica que, al mismo tiempo, aumentan
la caida de la presion, ya que el canal
se estrechece.

Si dispone de un sistema de limpieza
in situ (CIP), siga las instrucciones
pertinentes y uselo para eliminar los
depésitos.

Intercambiador de calor de placas IE- 15
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Problemas de transferencia térmica
La capacidad de la transferencia térmica esta
cayendo.
Accion Resultado Correccién
Mida las temperaturas en las entradas y salidas. Si Limpie la superficie de transferen-
Si es posible, mida también los caudales de cia térmica. Para ello, emplee el
ambos medios. Debera medir al menos uno de los sistema de limpieza in situ (CIP).
medios, ambas temperaturas y el caudal. NO .

» Compruebe que la cantidad de
transferencia de la energia térmica coincide
con las especificaciones.

+ Si es importante disponer de una enorme
precision, sera necesario usar termémetros
de laboratorio con una precision de 0,1 °C y,
asimismo, el mejor equipo disponible para
la medicion de caudal.

¢, Ha caido la capacidad de transferencia térmica
de la unidad por debajo de los valores
especificados?

- 16
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Portugués

Conformidade ambiental

A AlfaLaval empenha-se em executar as
suas proprias operagoes de forma tao
limpa e eficaz quanto possivel, tomando
em consideragao os aspectos ambientais
ao desenvolver, conceber, fabricar, dar
assisténcia e comercializar os respectivos
produtos.

Desembalagem

O material de embalagem pode ser composto por
caixas de cartdo, madeira, plasticos, e, em alguns
casos, cintas metalicas.

* As caixas em madeira e de cartdo podem ser
reutilizadas, recicladas ou utilizadas para
recuperacao de energia.

» Os plasticos devem ser reciclados ou
queimados em instalacdes licenciadas de
incineracao de residuos.

* As cintas metalicas devem ser enviadas para
reciclagem.

Conformidade ambiental

AL
oL

Manutencgao

Durante a manutencéo, o lubrificante e as pecas
gastas sao substituidos.

* Todos os componentes metalicos devem ser
enviados para reciclagem de material.

» Os componentes electronicos avariados ou
desgastados devem ser enviados para um
agente licenciado, para reciclagem do material.

* O lubrificante e os componentes desgastados
de outros materiais, que ndo metal, devem ser
eliminados em conformidade com os
regulamentos locais.

Eliminacgao

No final da vida util, o equipamento deve ser
reciclado de acordo com os regulamentos locais
relevantes. Para além do proprio equipamento,
quaisquer residuos perigosos do liquido de
processamento devem ser tidos em consideragao
e tratados de forma adequada. Em caso de duvida,
ou no caso de inexisténcia de regulamentos locais,
contacte a empresa de vendas da AlfaLaval

Permutador de calor de placas fundidas
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Descricao

Definigoes
AlfaFusion™
Placa de ligagao

Permutador de calor de
placas fundidas

Area de transferéncia de
calor

Placa

Pilha de placas

Porta

Area de transferéncia de
calor total

Descrigcao

Portugués

Processo de um s6 material que resulta num permutador de calor de pla-
cas soldadas por fusao, com todos os componentes em ago inoxidavel,

originando juntas mais resistentes que as juntas soldadas.

Placa utilizada para separar dois ou mais servigos num permutador de
calor de placas. A pilha de placas que efectuam esse servigo designa-se

uma secgao.

Uma série de placas corrugadas e respectiva estrutura soldadas a uma

pilha de placas a alta temperatura. A figura da pagina 2 mostra

oS

componentes tipicos de um permutador de calor de placas fundidas.

A area da placa que entra em contacto com ambos os liquidos.

Uma placa de folha 100% em aco inoxidavel, prensada para adquirir um
padrao corrugado e equipada com orificios para entrada e saida de meio.

Um conjunto de placas soldadas entre si de modo a formarem uma uni-

dade com canais interiores, onde podem ser processados dois
liquidos.

ou mais

Orificio de entrada ou de saida nas placas e nas placas de cobertura.

A maior parte das placas possui quatro portas.

A area total da superficie de todas as placas soldadas que entram em

contacto com ambos os liquidos.

Permutador de calor de placas
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Portugués Descrigdo W

Componentes principais

-

O' “O
A Dispositivo de elevacao
WARNING! Para elevagéo correcta e segura
The fusion PHE must durante o transporte e a
not be opened. X .
{ J instalagéo
o o]

Ligacoes

Equipadas com aces-
sorios em ago-carbono
ou aco inoxidavel, que
permitem o acesso dos
agentes ao permutador
de calor.

PT

Vedacao soldada
Mantém os agentes
dentro da unidade

Placas de
cobertura
Placas de cobertu-
ra frontais e trasei-
ras que protegem
as placas de canal
€ aumentam a
pressao de
projecto.

Suporte
Opcionalmente pode
ser equipado com
grampos de ligagéo
a terra.

-2 Permutador de calor de placas
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Placa de identificagcao

Na placa de identificagdo pode encontrar o tipo de uni-
dade, o numero de série e o ano de fabrico. Também
séo indicados os dados do recipiente sob pressao, de
acordo com o respectivo codigo aplicavel. A placa de
identificagéo é fixada na placa de chassis, situagao
mais comum, ou na placa de pressao.

Adverténcia!

Em cada unidade, as pressoes e tempera-
turas mecanicas de projecto estdo marca-
das na chapa de identificacdo. Estes
valores ndo devem ser excedidos.

Existem quatro placas de identificagao, tipo 14,
dependendo do tipo de certificagdo de recipientes
sob pressao.

Placa de identificagao tipo 1, Directiva PED

Descrigcao

1

20
3~
4
5 __
6—_
78
8/

9—

10 — ,,%‘
ey

Portugués
/ 14
—— G
|Manutacturer
| Article No 15
| Type
Manuf ing No
™ ing date
TS °C XY XI+Y
PS bar A AIX
PT bar X X
L X X 16
PS bar) ggg:ugﬁc /
D PS 22D, TS TS C
n ’ PS 19 bar, T8 225°C
113\' 1 7
2 : sk
|‘ | | S182T1T2
g — 3

1. Nome do fabricante. |

2. Numero de artigo. [Pk grovp

3. Tipo. PariNo

4. Numero de série. 1 / [

5. Data de fabrico.

6. Temperaturas max. de funcionamento permitidas. = &
7. Pressbes max. de funcionamento permitidas. _ -

8. Pressao de teste. 127 LTI

9. Volume de cada cdmara. _—""| 12345680

10. Area de operacao. 13 Service enquiries www com 19

11. Grupo de liquidos.

12. Informacéo exclusiva do cliente.

13. Informagéo em cédigo de barras.

14. Espago para logotipo.

15. Localizagdo das ligagdes para cada liquido.

16. Temperaturas e pressdes de funcionamento permitidas.

17. Descri¢cdo de cada camara.

18. *)Possiveis localizagbes das ligagdes.

19. Espago para a marca da certificagao. 1 —  EEEs \AEFR/ o
Placa de identificacao tipo 2, PED Aco inox, =N N
°p10|<E)na| " S |Manufacturer

. Espaco para ngotlpo. 3 T
2. Nome do fabricante. 4 {Serial No.
3. Tipo. - 5 |Year
4. Numero de série. (Fuidgroop | I
5. Ano de fabrico. 6— linlet— Outiel | — =
6. Grupo de liquidos. 77— Volume vl |
7. Localizagdo das ligagdes para cada liquido. 8/ [Design press.PS | |
8. Volume de cada camara. / IDesign temp. TS | |
9. PressGes max. de funcionamento permitidas. 9/ [Test press. PT| |

10. Temperaturas max. de funcionamento permitidas. 10 {Max. op. t;rnp. | |

11. Press&o de teste. 11 [Test pressure date

12. Temperaturas e pressdes maximas de funcionamento. 12

13. Data da presséao do teste. /

14. Informagéo exclusiva para o cliente. 13 [Service oo

15. Espago para a marca da certificagéo.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Suécia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) A
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, Republica
. 14\ WARNING
Popular da China
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, ltalia.

16. *) Possiveis localizagdes das ligagoes. ‘C E 16
* . . ST P 15/ )

) Esbocgo na placa de identificagao indicando possiveis
localizagbes das ligagdes, dependendo do desempenho ¥ -
do permutador de calor.

Permutador de calor de placas -3
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Placa de identificagao tipo 3, ASME

1.
2.

3.

PT

Espaco para logotipo.

Espaco para o carimbo do Organismo Nacional e para o

numero de série
Espaco para o nome do fabricante:
— CE-409 BHE Manufacturing,

Ronneby, Suécia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Republica Popular da China
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.
Alonte, Italia.

Localizag&o das ligagdes para cada liquido.
Pressdes max. de servigo a dada temperatura.

Descricao

AL
ot

ol b

\

O’

Temperatura max. permitida do meio a pressao max. de

servigo permitida.

. Numero de série.
. Ano de fabrico.

Pressao de teste.

. Volume de cada camara.
. Tipo.
. Informacgao exclusiva para o cliente.

*) Possiveis localiza¢des das ligacoes.

Placa de identificagao tipo 4, PED
Concebida pelo cliente, opcional

Numero de artigo.
Tipo.

Nudmero de série.
Data de fabrico.

Temperaturas max. de funcionamento permitidas.

Pressbes max. de funcionamento permitidas.
Presséao de teste.

Volume de cada camara.

Grupo de liquidos.

Informagéao exclusiva do cliente.

. Informacéao exclusiva do cliente.
. Espaco para logétipo.

Nome do fabricante.

. Localizacao das ligagbes para cada liquido.
. Informacéo exclusiva do cliente.
. Espaco para a marca da certificagao.

8 —_ |YEARBUIT

g\msrms PSi| |
[VOLUME GALLON | |

10— _
11—

12

A OWON-
|

\

O o0o~NOO;
\

10 —

*) Esbocgo na placa de identificagéo indicando possiveis

localizagdes das ligagdes, dependendo da versao do

permutador de calor.

—~oun£n -

2\\’*‘:9"/
\

Alfa Laval Lund AB, Ronneby

Certified by

Ml\\'P

PSII

1sawum

[

|TYPE

13

Article No:
Type:

TS °C
PS  bar
PT  bar

Fluid group

Part No.
XX

Manufacturing No: ~ —
Manufacturing date: —

13

//714

-XI+Y -XI+Y -XI+Y
-1/X -1/X -1/X

C €-200 |—16

-
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Funcionamento

Descrigcao

Os permutadores de calor de placas fundidas sao
compostos por uma pilha de placas metalicas corru-
gadas soldadas com portas para a passagem dos
dois liquidos (agentes) entre os quais se vai proces-
sar a transferéncia de calor.

Na transferéncia de calor, os meios (agentes) sao
conduzidos para dentro da pilha de placas soldadas
através de furos de porta nos cantos e sao distribui-
dos para as passagens entre as placas corrugadas
soldadas.

Placas de cobertura
Placas de cobertura frontais e
traseiras que protegem as
placas de canal e aumentam a
pressao de projecto.

({{\{{\{{{\

Placas corrugadas
soldadas para
passagem dos agentes
em canais alternados.

Portugués

A superficie de aquecimento é composta por finas
placas corrugadas empilhadas, umas sobre as
outras. No processo de fusao a alta temperatura
formam-se canais entre as placas e sao efectua-
das portas de canto, de forma que os dois liquidos
passem por canais alternados, sempre em con-
tra-corrente. Os pontos de contacto também sao
soldados, para suportarem a pressao do meio
processado.

AN

Vedacgao soldada
Mantém os agentes
dentro da unidade.

O permutador de calor de placas fundidas é
normalmente utilizado para aquecer ou arrefe-
cer agentes de viscosidade baixa ou média.
Um permutador de calor de placas fundidas é
dimensionado para uma funcao especifica,
constante na documentacéo do produto e ndo
devera ter qualquer outra utilizagdo sem prévia
aprovacao do fornecedor.

Permutador de calor de placas

| PT Rl




PT

Portugués Descrigdo W

Tecnologia AlfaFusion

Os permutadores de calor de placas fundidas re- Realiza uma interacgcao quase total com as placas,
presentam uma nova categoria de permutadores  criando uma zona de fusdo. Consequentemente,

de calor de placas 100 % em ago inoxidavel. esta zona também é de aco inoxidavel,
apresentando propriedades semelhantes as das

O AlfaNova inclui uma série de finas placas placas, em matéria de resisténcia a corrosao e

corrugadas em acgo inoxidavel. Este processo durabilidade.

utiliza material de unido de aco inoxidavel como

accionador para soldar as placas entre si num A tecnologia AlfaFusion permite produzir

forno de alta temperatura. Nos pontos de permutadores de calor de placas fiaveis, com uma

contacto entre as placas corrugadas, o material resisténcia mecanica e térmica superior aos

de unido reage com a superficie da placa. realizados com tecnologia convencional.

O material de unido tem uma elevada capacidade
de aderir as superficies e preencher fendas.

22/ )

Plabcartde ;})}"a
Placas corrugadas e ura\ /'J““”bf f f

soldadas entre si ’ ) ) ) ) )
com material de & “- " )

uniao de ago inoxi-

davel, formando
canais entre as
placas.

Placa de cobertura
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Instalacao

Requisitos

-

o o
'S j )
WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Proteccao contra
forgas dos tubos
Instale os tubos de
forma a nao transferir
qualquer tenséo para o
permutador de calor.

Fundacao

Instale sobre um
suporte plano que dé
apoio suficiente a
unidade.

A Adverténcia!
O permutador de calor devera ser instala-
do e operado de modo a n&o representar
qualquer risco de ferimentos para o pesso-
al ou de prejuizos materiais.

Nota!

Salvo especificagdo em contrario, aplicam-
se as aplicagbes de refrigeragao as infor-
macoes de produto relativas a refrigerantes
normais, ou seja, HFC e HCFC. Antes de
se utilizar o permutador de calor para liqui-
dos inflamaveis, toxicos ou perigosos (por
ex., hidrocarbonetos) € necessario consul-
tar especificamente o fabricante. Esse tipo
de utilizagao devera respeitar as regras de
seguranga relevantes para o manusea-
mento desse tipo de liquidos. Para mais in-
formacoes, consulte o site de Internet do
fornecedor.

Instalagao

Portugués

Protecgao contra
sobreaquecimento
Proteja o permutador
de calor utilizando um
redutor de calor
(pasta para soldar ou
fita adesiva) a voltada
ligacédo antes de
soldar,

Instalagao em geral

Adverténcia!

Devem ser instaladas valvulas de
segurancga que satisfagcam os regulamentos
referentes a recipientes pressurizados.

Nota!

Antes de ligar qualquer tubagem, verifique
se foram lavados do sistema todos os
corpos estranhos.

A instalagdo devera possuir equipamento que
proteja o permutador de calor contra pressodes e
temperaturas fora dos valores minimos e maximos
aprovados, indicados na placa de identificagcio.

Para obter o melhor desempenho possivel de transfe-
réncia de calor, o permutador de calor deve ser ligado
de modo que os meios passem pelo permutador de
calor em sentidos opostos (em contra-corrente). Con-
sidere o risco de incéndio durante o trabalho de insta-
lagao, ou seja, tenha em conta a distancia
relativamente a substancias inflamaveis.

Permutador de calor de placas

| PT Bl




PT

Portugués

Instalagdao como evaporador

Para aplicagdes de refrigeragao — a figura A abai-
xo mostra a instalagdo de um evaporador, cujas li-
gacgles podem encontrar-se na parte frontal ou
traseira. Nas aplicagdes como evaporador € em
aplicacbes em que ocorra uma troca de fase dos
meios, o permutador de calor devera ser instalado
na vertical. A figura B mostra um condensador.

) )i

N\ waterin
—_—

Instalagao

AL
ot

Utilize um termdstato anticongelamento e um
monitor de fluxo para garantir um fluxo cons-

tante de agua antes, durante e apds o funcio-
namento do compressor.

Evite a “bombagem”, ou seja, esvaziar o
evaporador fazendo trabalhar o compressor
depois de desligar, até atingir uma presséao
predefinida do refrigerante. Nesse caso,

a temperatura poderia baixar além do ponto
de congelacgao da salmoura, o0 que poderia
danificar o evaporador.

Utilize um fluxostato e um interruptor de
pressao baixa.

Nota!

Para evitar danos resultantes de
congelamento, o meio utilizado devera
conter um anti-congelante quando as
condi¢oes de funcionamento forem
abaixo de 5 °C/41 °F e/ou quando a
temperatura de evaporacao for inferior
a1°C/34 °F.

Instalagao, aspectos relacionados
com a soldadura

Para a instalagao do AlfaNova equipado com
ligacbes de soldadura, utilizar o método de
soldadura TIG ou MIG, para minimizar o impacto
térmico do permutador de calor.

Nota!

Proteja o permutador de calor contra so-
breaquecimento utilizando um redutor
de calor (pasta para soldar ou fita adesi-
va) a volta da ligagao antes de soldar.

TR
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Icamento

Advertencia!

Nunca ice pelas ligagbes ou pelos pernos
em sua volta. Devem ser usadas cintas
para icar. Coloque as cintas da forma
indicada na figura.

N

——
e
2Nl

AlfaNova 76

AlfaNova 400
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Funcionamento
Arranque

Abra a purga e arranque com a bomba.
Nota! 9 Purg a

Se o sistema tiver mais que uma
bomba, informe-se sobre qual ligar em
primeiro lugar.

Abra a
valvula

Nota!

As afinagdes de caudal devem ser
feitas lentamente para evitar o risco de

choque hidraulico, o chamado golpe G

de ariete.

O golpe de ariete € um pico de pressao
de pouca duracao que pode ocorrer ao
ligar ou desligar um sistema, provocan-
do uma onda de propagacao de liquido
ao longo do tubo, a velocidade do som.
Este fendmeno pode danificar seria-
mente o sistema.

|| Abraa
lentame

unidade de controlo do caudal do sistema
esta fechada.

o Verifique se a valvula entre a bomba e a

Quando tiver saido todo o ar, feche
a purga.

Fechada

Fechada

Repita as alineas 1-5 para o segundo
6 agente.

Se existir uma valvula a saida, ela deve
estar totalmente aberta.

-10 Permutador de calor de placas
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Unidade em operacgao

Nota!

As afinagdes do caudal devem ser feitas
lentamente para evitar variagdes subitas e
extremas da temperatura e da pressao no
sistema.

Durante o funcionamento, verifique se

as temperaturas e pressdes dos agentes
! ficam dentro dos limites indicados na placa
de identificacao

’ nao aparecem fugas devidas ao aperto defi-
ciente das ligacoes.

Protecg¢ao contra congelamento

Tenha em conta o risco de congelamento a baixas
temperaturas. Sempre que haja risco de congela-
mento, os permutadores de calor que ndo se encon-
trem em funcionamento devem ser esvaziados e
secos com ar comprimido.

Nota!

Para evitar danos resultantes de
congelamento, o meio utilizado devera
conter um anticongelante quando as
condicoes de funcionamento forem
abaixo de 5 °C/41 °F e/ou quando a
temperatura de evaporacao for inferior
a1°C/34 °F.

Proteccao contra entupimento

Utilize um filtro como protecgao contra a eventual
existéncia de particulas estranhas. Se tiver duvidas
quanto ao tamanho maximo das particulas, consulte
o representante do fornecedor mais préximo ou
consulte as informagdes sobre o produto no site de
Internet do fornecedor.

Funcionamento

Portugués

Proteccao contra fadiga térmica e/ou de
pressao

Oscilagoes bruscas de temperatura e de pressao
podem causar danos por fadiga no permutador de
calor. Assim, devem ser tidos em consideracéo os
passos seguintes para garantir que o permutador de
calor funciona sem oscilagbes de pressao/
temperatura.

» Posicione o sensor de temperatura tao perto
quanto possivel da saida do permutador de calor.

» Escolha valvulas e equipamento de regulagao
que fornegam temperaturas/pressdes estaveis
ao permutador de calor.

+ Para evitar choque hidraulico, o chamado golpe
de ariete, ndo se devem utilizar valvulas de fecho
rapido, por ex., valvulas on/off.

Nas instalagbes automatizadas, a paragem e o
arranque das bombas e o accionamento das
valvulas devem ser programados de forma que a
amplitude e frequéncia resultantes da variacao
de pressao sejam tao reduzidas quanto possivel.

Proteccao contra a corrosao
Todos os componentes que contactam com os
agentes sdo fabricados em ago inoxidavel AlSI 316.

Nao devem ser utilizados no permutador de calor
agentes que corroam o ago AlSI 316.

Isolamento
Estao disponiveis isolamentos de aquecimento e de
arrefecimento como acessorios.

Permutador de calor de placas
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Portugués

Funcionamento

Desactivagao

Nota!

Se o sistema tiver mais que uma bomba,
informe-se sobre qual desligar em pri-
meiro lugar.

Reduza lentamente o caudal para evitar
o risco de choque hidraulico, o chamado
golpe de ariete.

Quando a valvula estiver fechada,
desligue a bomba.

Repita as alineas 1-2 para o(s) outro(s)
meio(s).

Se o permutador de calor de placas
fundidas ficar desactivado durante um
periodo mais longo, deve ser drenado.

Também deve ser feita a drenagem se

o processo for desactivado e a
temperatura ambiente for inferior a
temperatura de congelagao dos agentes.

Também se recomenda que o permutador
de calor e respectivas ligagdes sejam en-
xaguados e secos, se 0s agentes proces-
sados assim o exigirem.

&l - 12
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Manutencao

Manutencéao

Orientagoes gerais relativamente a
manutencgao

Material da folha de chapa

O aco inoxidavel também pode ser corroido. Os ides
de cloro sao perigosos.

Evite arrefecer salmouras que contenham sais de
cloreto, como seja NaCl e, ainda mais prejudicial, CaCl,.

Nota!
Enxague bem!

Nota!

Em circunstancia alguma utilize acido
cloridrico em placas de acgo inoxidavel.

N&o deve ser usada agua com ides com
mais de 300 ppm CI na preparacao de
solugdes de limpeza.

Cloro como inibidor de crescimento

Nota!

O cloro, vulgarmente utilizado como inibidor
de crescimento nos sistemas de agua de
refrigeragao, reduz a resisténcia a corrosao
dos acos inoxidaveis.

O cloro enfraquece a camada de protecgao
destes acgos, tornando-os mais vulneraveis
a ataques de corrosao do que seria de
esperar. Este efeito depende do tempo de
exposicao e da concentracio.

Nos casos em que nao se possa evitar a cloragao
do permutador de calor AlfaNova, consulte o seu
representante local.

Portugués

Permutador de calor de placas
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Limpeza no local (CIP)

O equipamento de limpeza no local (CIP) permite
limpar o permutador de calor.

O CIP executa
* alimpeza, assim como a descalcificagdo das

placas

* apassivacao da superficie limpa para reduzir a
propensao a corrosao

* a neutralizacao dos liquidos de limpeza antes
da drenagem.

Siga as instrugdes do equipamento CIP.

'n__ Poderéo ser utilizados os seguintes modelos de
equipamento CIP: CIP200L, CIP400L e CIP80O0L.

Liquido de limpeza Descricao

AlfaCaus Um produto fortemente alcalino (caustico) para remover tinta, massa,
Oleo e depdsitos organicos.

AlfaPhos Um liquido de limpeza acido para remover 6xidos metalicos, ferrugem,
calcario e outros depdsitos inorganicos. Inclui um inibidor de passivacéo.

AlfaNeutra Um liquido fortemente alcalino para neutralizacado de AlfaPhos antes da
drenagem.
Kalkléser P Um produto de limpeza em p6 acido com um inibidor de corroséo

particularmente eficaz na remocao de depositos de carbonato de calcio
e inorganicos.

Neutra P Um produto de limpeza em p6 alcalino para a neutralizacao de Kalkl6-
ser P usado antes de este ser eliminado.

AlfaAdd Um produto de limpeza neutro e revitalizador a utilizar com o AlfaPhos,
AlfaCaus e Kalkléser P. Permite obter melhores resultados de limpeza
em superficies oleosas e gordurosas e na presenga de crescimento
organico. O AlfaAdd também reduz os efeitos de espuma.

Alpacon Descalant Um agente de limpeza acido, nao perigoso e a base de agua, destinado
a remover depdsitos, magnetite, algas, humus, moluscos, limos e
ferrugem. Contém BIOGEN ACTIVE, uma mistura organica a base de
matérias renovadoras, que actuam como um ingrediente activo.

Desengordurante Um desengordurante neutro a utilizar com Alpacon Descalant. Remove
Alpacon com eficacia camadas de 6leo, gordura ou massa, mas reduz igualmente
o efeito de espuma. Contém BIOGEN ACTIVE, uma mistura organica a
base de matérias renovadoras, que actuam como um ingrediente activo.

-14 Permutador de calor de placas
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Deteccao de falhas

Problemas de queda de pressao

A queda de pressao aumentou.

Accéao Resultado Correcgao

1 Verifique se todas as valvulas estao abertas, - -
incluindo as valvulas anti-retorno.

* Meca a pressao imediatamente antes e
imediatamente depois do permutador de
calor, e meca também o caudal. Para agen-
tes viscosos devera utilizar um manémetro
de membrana com um diadmetro de, pelo
menos, 30 mm.

» Se possivel, mega ou estime o caudal. Para
pequenos caudais pode ser suficiente utili-
zar um balde e um relégio que indique os
segundos. Para caudais mais abundantes
sera necessario um caudalimetro.

2 Compare a queda de pressao verificadacoma | SIM Verifique a temperatura programada,
especificada para o caudal actual (ver ficha de consulte o passo 3.
dados em papel). A queda de pressao é
superior a especificada? NO Se a queda de press&o correspon-

der as especificagbes, ndo é neces-
sario actuar.

Se a queda de pressao for inferior a
especificada, provavelmente a capaci-
dade da bomba € insuficiente ou a veri-
ficacao pode estar incorrecta. Consulte
o0 manual de instru¢cdes da bomba.

3 Verifique as indicagdes do termdmetro. Estas SIM Provavelmente a superficie de trans-

indicacdes correspondem as especificadas? feréncia de calor esta suficiente-
mente limpa, mas a entrada para o
permutador de calor pode estar
entupida com qualquer objecto.
Verifique a area da porta.

NO A transferéncia de calor esta clara-
mente a diminuir além das especifica-
¢des, devido a depdsitos na
superficie de transferéncia de calor,

0 que, simultaneamente, também
aumenta a queda de pressao, uma
vez que a passagem fica mais
estreita.

Se estiver disponivel um sistema de

limpeza no local (CIP), siga as instru-
¢oes e utilize-o para limpar os residuos.

Permutador de calor de placas - 15
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Problemas de transferéncia de calor
A capacidade de transferéncia de calor esta a
diminuir.
Acgao Resultado Correcgao

Meca a temperatura nas entradas e saidas. SIM Limpe a superficie de transferéncia

Se possivel, meg¢a também os caudais dos dois de calor. Utilize o sistema de

agentes. Devera medir as temperaturas e o limpeza no local (CIP).

caudal de, pelo menos, um dos agentes.

» Verifique se a quantidade de energia
térmica transferida corresponde as
especificagdes.

» Se for relevante uma grande precisao,
sera necessario utilizar termémetros de
laboratdério com uma precisao de 0,1°C
e também utilizar o melhor equipamento
disponivel para medi¢ao do caudal.

NO -

PT

A capacidade de transferéncia de calor da
unidade baixou além dos valores especificados?

-16 Permutador de calor de placas
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Naleving van milieuvoorschriften

AL
oL

Naleving van milieuvoorschriften

AlfalLaval streeft ernaar om haar eigen
activiteiten zo schoon en efficiént mogelijk
uit te voeren en om rekening te houden
met milieu-aspecten bij het ontwikkelen,
ontwerpen, vervaardigen, onderhouden en
op de markt brengen van haar producten.

Verpakkingen

Verpakkingsmateriaal bestaat uit hout, kunststof,
kartonnen dozen en in sommige gevallen uit
metalen stroken.

* Hout en kartonnen dozen kunnen opnieuw
worden gebruikt, worden gerecycleerd of
worden gebruikt voor terugwinning van
energie.

» Kunststof dient te worden gerecycleerd of
verbrand in een afvalverbrandingsinstallatie
waar dit is toegestaan.

* Metalen stroken dienen te worden opgestuurd
voor materiaalrecycling.

Onderhoud

Tijdens onderhoud worden olie en
slijtageonderdelen in de machine vervangen.

» Alle metalen stroken dienen te worden
opgestuurd voor materiaalrecycling.

* Versleten of defecte elektronische onderdelen
moeten voor materiaalrecycling worden
opgestuurd naar een bedrijf dat hiervoor een
vergunning heeft.

* Olie en alle niet-metalen slijtageonderdelen
moeten worden afgevoerd overeenkomstig
plaatselijke regelgeving.

Schroot

Aan het einde van de gebruiksduur dient de
apparatuur te worden gerecycleerd
overeenkomstig de desbetreffende plaatselijke
regelgeving. Naast de apparatuur zelf moet op de
juiste wijze worden omgegaan met eventuele
gevaarlijke restanten van de procesvloeistof.
Neem bij twijfel of wanneer plaatselijke
regelgeving ontbreekt contact op met het
plaatselijke AlfaLaval-verkoopbedrijf.

Fusion platenwarmtewisselaars
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Beschrijving

Definities

AlfaFusion™ Proces met één materiaal dat resulteert in een 'fusion-bonded'
platenwarmtewisselaar die volledig uit roestvrij staal bestaat; levert
verbindingen op die superieur zijn aan gelaste verbindingen.

Verbindingsplaat Plaat die wordt gebruikt om twee of meer taken in één platenwarmtewis-
selaar te scheiden. Het platenpakket dat een dergelijke taak verricht
wordt een sectie genoemd.

Fusion Een aantal golfplaten en het frame daarvan die bij hoge temperatuur met

platenwarmtewisselaar een platenpakket zijn verbonden. De figuur op pagina 2 toont de typische
onderdelen van een fusion platenwarmtewisselaar.

Warmteoverdrachts- Het opperviak van de plaat dat in contact is met beide vloeistoffen.

oppervlak

Plaat Een plaat van 100 % roestvrij staal die in een golfpatroon is geperst en is
voorzien van poorten die fungeren als inlaat en uitlaat voor vioeistoffen.

Platenpakket Een stel platen die tot een unit met interne kanalen zijn verbonden waarin
twee of meer vloeistoffen kunnen worden verwerkt.

Poort Inlaat- of uitlaatopening in de platen en in de afdekplaten. De meeste
platen hebben vier poorten.

Totale warmteover- Het totale oppervlak van alle verbonden platen die in contact komen met

drachtsopperviak beide vloeistoffen.

Platenwarmtewisselaar -1
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Hoofdcomponenten
A Hijsinrichting
WARNING! Voor correct en veilig hijsen
The fusion PHE must tijldens transport en installatie
not be opened.

Aansluitingen

Uitgerust met koolstofsta-
len of roestvrijstalen
fittings waardoor de vloei-
stoffen in de warmtewisse-
laar kunnen komen.

2' Gehechte
afdichting
Houdt de vloeistof-

fen in de unit Afdekplaten

Afdekplaten aan
voor- en achter-
zijde om de ka-
naalplaten te
beschermen en
de ontwerpdruk
te verhogen.

Steun

Kan als optie
worden uitgerust met
aardaansluitingen.

-2 Platenwarmtewisselaar



Beschrijving Dutch
oMU
Naamplaatje
Op het naamplaatje staan het type unit, fabricagenummer
en fabricagejaar. 0ok zijn drukvatgegevens conform de 14
geldende drukvatcode aangegeven. Het naamplaatje is A /
meestal aan de frameplaat bevestigd, anders aan de druk- 1 — N —
s
plaat. 2
3 T~ liManuMumr 1
. ~_ |Article No

Waarschuwing! g — 5

De mechanische ontwerpspanningen en - g\ [m -

temperaturen voor de verschillende units staan 7\ O L —

vermeld op het naamplaatje. Deze waarden 8: B g1 s

mogen niet worden overschreden. g— Mt X X g::z:—;:;;;?: = 16
Er bestaan vier naamplaatjes (type 1-4). ",,A . 17
Het gebruikte plaatje is afhankelijk van het type # ; o
drukvatgoedkeuring. l— | : _
Naamplaatje type 1, PED-norm 10 — | < g

i el
. Naam van fabrikant. y 1 1 Ssoumsne

1

2. Artikelnummer.
3. Type.

4. Fabricagenummer.

5. Fabricagedatum:

6. Max. toegestane bedrijfstemperaturen.

7. Max. toegestane bedrijfsdrukken.

8. Testdruk.

9. Volume van elke ruimte.

10. Werkgebied.

11. Vloeistofgroep.

12. Klantspecifieke informatie.

13. Bar code-informatie.

14. Ruimte voor logo.

15. Locatie van aansluitingen voor elke vloeistof.
16. Toegestane bedrijfstemperaturen en drukken.
17. Beschrijving van elke ruimte.

18. *) Mogelijke locatie van aansluitingen.

19. Ruimte voor goedkeuringsmerk.

Naamplaat type 2, PED Roestvrij staal, optioneel
1. Ruimte voor logo.
2. Naam van fabrikant.
3. Type.
4. Serienummer.
5. Fabricagejaar.
6. Vloeistofgroep.
7. Locatie van aansluitingen voor elke vloeistof.
8. Volume van elke ruimte.
9. Max. toegestane bedrijfsdrukken.
10. Max. toegestane bedrijfstemperaturen.
11. Testdruk.
12. Max. bedrijfstemperaturen en -drukken.
13. Datum van testdruk.
14. Klantspecifieke informatie.
15. Ruimte voor goedkeuringsmerk.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Zweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, Volksrepubliek
China
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italié.
16. *) Mogelijke locatie van aansluitingen.

*) Schets op naamplaatje waarin mogelijke locatie van
aansluitingen is aangegeven afhankelijk van prestaties
van warmtewisselaar.

o

27 IR C € 400
/ 12345680
1 3 Service enquiries www. com 1 9

1\'\f\t‘=ﬁ(/ e

Aot
2— |Manufacturer
3— T
4 Serial No.
5 [Year
6 _ |Fluid group | |
~|Inlet— Outiet | = o
|Volume |
8 / Design press. PSI |
9 / |Design temp. TS | |
10 / |Test press. PT| |
[Max. op. temp. | |
11 é |T:s: pl::ss;r:epdate
12
13 |Service www.alfalaval.com

v A
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Dutch

Naamplaatje type 3, ASME

1.
2.

3.

NL

Ruimte voor logo.
Ruimte voor stempel van nationale commissie en
serienummer
Ruimte voor naam van fabrikant:
— CE-409 BHE Manufacturing,

Ronneby, Zweden
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)

Manufacturing Co., Ltd.,

Jiangyin City, Volksrepubliek China
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.

Alonte, Italié.
Locatie van aansluitingen voor elke vloeistof.
Max. toegestane werkdrukken bij temperatuur.
Max. toegestane vloeistoftemperatuur bij max. toegestane
werkdruk.

. Serienummer.
. Fabricagejaar.

Testdruk.

. Volume van elke ruimte.

. Type.

. Klantspecifieke informatie.

. *) Mogelijke locatie van aansluitingen.

Naameplaatje type 4, PED Door klant
ontworpen, optioneel

Artikelnummer.

Type.

Fabricagenummer.

Fabricagedatum:

Max. toegestane bedrijfstemperaturen.
Max. toegestane bedrijfsdrukken.
Testdruk.

Volume van elke ruimte.
Vloeistofgroep.

Klantspecifieke informatie.

. Klantspecifieke informatie.

. Ruimte voor logo.

. Naam van fabrikant.

. Locatie van aansluitingen voor elke vloeistof.
. Klantspecifieke informatie.

. Ruimte voor goedkeuringsmerk.

*) Schets op naamplaatje waarin mogelijke locatie van
aansluitingen is aangegeven afhankelijk van
warmtewisselaar-uitvoering.

Beschrijving
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Certified by
Alfa Laval Lund AB, Ronneby

\qmzrﬂounm

MAWP PSi|

ATTEME  F |

7 MDMT F |

MAWP  PSI|

| SERIAL NO: |

13
=
112
1T 13
1 Atticle No: —_—
2 — |Type —
3 I Manuzgur@ng Zlot: —_ 14
anufacturing date: — —
B —|Ts -XI+Y -XI+Y XI+Y
6 — |PS bar -1/X -1/X -1/X
___ |PT  bar X X X
7
\Y L X X X
8 —
9 —— | Fluid group i 15
10 — ;;nNo.
C €-200 |—16
11 3 E——

N - 4
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Functie

De fusion platenwarmtewisselaar bestaat uit een

pakket aan elkaar gehechte golfplaten, met poorten

voor de twee vloeistoffen waartussen de warmte-
overdracht moet plaatsvinden.

De vloeistoffen worden bij de warmteoverdracht in
het verbonden platenpakket geleid door poorten in
de hoeken en worden in de doorgangen tussen de
verbonden, gegolfde platen verspreid.

Afdekplaten

Afdekplaten aan voor- en
achterzijde om de kanaalplaten
te beschermen en de
ontwerpdruk te verhogen.

Verbonden gegolfde
platen voor
vloeistofstroming in
alternerende kanalen.

Beschrijving

Dutch

Het verwarmingsoppervlak bestaat uit dunne ge-
golfde platen die bovenop elkaar zijn gestapeld. In
het verbindingsprocess worden bij hoge tempera-
tuur kanalen gevormd tussen de platen en worden
hoekpoorten zo geplaatst dat de twee vloeistoffen
door alternerende kanalen stromen (altijd tegen-
strooms). De contactpunten zijn ook gehecht om
de druk van de verwerkte vloeistoffen te kunnen

weerstaan.

Gehechte
afdichting

Houdt de media in
de unit.

De fusion platenwarmtewisselaar wordt door-
gaans gebruikt voor het verwarmen of koelen
van media van lage tot middelhoge viscositeit.
Een specifieke fusion platenwarmtewisselaar
is gedimensioneerd voor een bepaalde taak
(die is aangegeven in de productdocumenta-
tie) en dient op geen enkele andere wijze te
worden gebruikt zonder de leverancier te
raadplegen.

Platenwarmtewisselaar
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AlfaFusion technologie

"Fusion-bonded’ platenwarmtewisselaars vormen
een nieuwe klasse platenwarmtewisselaars die
zijn gemaakt van 100 % roestvrij staal.

AlfaNova bestaat uit een aantal dunne gegolfde
roestvrijstalen platen. Bij het proces wordt een
roestvrijstaal-vulmateriaal als activator gebruikt
om de platen in een hoge-temperatuursoven aan
elkaar te hechten. Op contactpunten tussen de
gegolfde platen reageert het vulmateriaal met het
plaatoppervlak. Het vulmateriaal heeft een zeer
hoog vermogen om oppervlakken te bevochtigen
en spleten te vullen.

Dekplaat

Golfplaten die
met elkaar zijn
verbonden via
roestvrijstaal-
vulmateriaal en
kanalen vormen
tussen de platen.

M)
i

Het vulmateriaal reageert vrijwel volledig met

de platen en er ontstaat een versmeltingszone.
Deze zone is dientengevolge ook van roestvrij staal
en heeft vergelijkbare eigenschappen met de platen
voor wat betreft corrosiebestendigheid en
duurzaamheid.

AlfaFusion-technologie maakt productie van
betrouwbare platenwarmtewisselaars met hogere
mechanische en thermische weerstand mogelijk
dan met behulp van conventionele technologie.

22/ )
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Dekplaat
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Installatie

Vereisten

-
[s] o]

'S j )
WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Bescherming tegen
leidingkrachten
Installeer de leidingen
zodanig dat geen span-
ning op de warmtewis-
selaar wordt
overgebracht.

Ondergrond

Installeer de warmte-
wisselaar op een vlak-
ke ondergrond die de
unit voldoende onder-
steuning biedt.

A Waarschuwing!
De warmtewisselaar moet zodanig worden
geinstalleerd en gebruikt dat geen kans op
persoonlijk letsel en schade aan
eigendommen bestaat.

N.B.

Tenzij anders aangegeven zijn de product-
gegevens voor normale koelmiddelen
(d.w.z. CFK en HCFK) van toepassing

op koeltoepassingen. De fabrikant moet
specifiek worden geraadpleegd voordat de
platenwisselaar wordt gebruikt voor brand-
bare, toxische of gevaarlijke vloeistoffen
(bijv. koolwaterstofverbindingen). Het ge-
bruik moet plaatsvinden volgens de betref-
fende veiligheidsregels voor omgang met
dergelijke vloeistoffen. Voor verdere infor-
matie wordt verwezen naar de Internet-site
van de leverancier.

Installatie

Dutch

Bescherming
tegen
oververhitting
Bescherm de warmte-
wisselaar door een
warmte-afleider (las-
pasta of -tape) rond
de verbinding aan te
brengen.

Installatie in het algemeen

Waarschuwing!

Veiligheidskleppen dienen te worden geplaatst
overeenkomstig drukvatenvoorschriften.

N.B.

Zorg ervoor dat alle vreemde voorwerpen
uit het systeem zijn gespoeld voordat
buizen worden aangesloten.

De installatie moet zijn uitgerust met apparatuur die
de warmtewisselaar beschermt tegen drukken en
temperaturen buiten de goedgekeurde minimum-
en maximumwaarden die zijn aangegeven op het
naamplaatje.

Voor optimale warmteoverdracht moet de warmte-
wisselaar zodanig worden aangesloten dat de vloei-
stoffen in tegengestelde richting (tegenstrooms)
door de warmtewisselaar stromen. Houd rekening
met het risico van brand tijdens de installatiewerk-
zaamheden, m.a.w. let op de afstand tot brandbare

Platenwarmtewisselaar
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Installatie als verdamper

Voor koelingstoepassingen toont figuur A hieron-
der de installatie van een verdamper, waarvoorj
de aansluitingen aan de voorzijde of aan de
achterzijde kunnen zitten. Bij verdampingstoepas-
singen en bij toepassingen waarbij een fasever-
andering van media plaatsvindt, dient de
warmtewisselaar verticaal te worden geinstal-
leerd. Figuur B toont een condensor.

e \‘-' éie_f_i';‘ \

Installatie

AL
ot

Gebruik een antivries-thermostaat en stro-
mingsmeter om véoér, tijdens en nadat de
compressor heeft gedraaid een constante
waterstroom te verzekeren.

Vermijd lediging van de verdamper door de
compressor te laten draaien na uitschakeling
totdat een vooraf ingestelde koelmiddeldruk is
bereikt. De temperatuur kan dan dalen tot
onder het koelmiddelvriespunt, waardoor de
verdamper beschadigd kan raken.

Gebruik een stromingsschakelaar en een lage-
drukschakelaar.

N.B.

Om schade door bevriezing te voorko-
men, moet het gebruikte medium een
anti-vriesmiddel bevatten bij bedrijfscon-
dities onder 5 °C/41 °F en/of wanneer
de verdampingstemperatuur onder
1°C/34 °F is.

Installatie, lasaspecten

Voor installatie van AlfaNova uitgerust met
lasverbindingen moet de TIG- of MIG-lasmethode
worden gebruikt voor installatie van de warmte-
wisselaar. Dit is om het warmte-effect van de
warmtewisselaar te minimaliseren.

N.B.

Bescherm de warmtewisselaar door een
warmte-afleider (laspasta of -tape) rond
de verbinding aan te brengen.

N -8
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Hijsen

Waarschuwing!

Nooit hijsen aan de aansluitingen of de
tapbouten rondom de aansluitingen. Voor
het hijsen moeten lussen worden gebruikt.
Plaats de lussen volgens de illustratie.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Platenwarmtewisselaar
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Bediening
Inbedrijfstelling

N.B.

Als het systeem verscheidene pompen
bevat, zorg er dan voor dat u weet welke
als eerste moet worden geactiveerd.

N.B.

De stromingssnelheid moet langzaam
worden afgesteld om het risico van
waterslag te voorkomen.

Waterslag is een kortstondige drukpiek
die kan optreden tijdens het opstarten
of uitschakelen van een systeem,
waarbij een vloeistofgolf zich met de
snelheid van geluid door een leiding
voortplant. Dit fenomeen kan
aanzienlijke schade aan de apparatuur
veroorzaken.

Controleer of de klep tussen de pomp en

o de unit die de stromingssnelheid in het
systeem regelt, gesloten is.

Geopend

Gesloten

zorg er dan voor dat deze klep volledig
geopend is.

e Als er een klep bij de uitlaat is gemonteerd,

Open de ontluchtingsopening en start de
pomp.

Geopend

Jrosean

lucht is ontsnapt.

9 Sluit de ontluchtingsopening nadat alle

6 Herhaal stap 1-5 voor de tweede vloeistof.

I - 10

Platenwarmtewisselaar



LA
W oL

Unit in bedrijf

N.B.

De stromingssnelheden moeten langzaam
worden afgesteld om het systeem te bevei-
ligen tegen plotselinge en buitensporige
temperatuur- en drukschommelingen.

Controleer terwijl de warmtewisselaar in bedrijf is

of de vloeistoftemperaturen en -drukken
! binnen de limieten blijven die staan
aangegeven op het naamplaatje.

’ op mogelijke lekkages, veroorzaakt door het
niet goed aandraaien van de aansluitingen.

Bescherming tegen bevriezing

Houd rekening met het risico van bevriezing bij lage
temperaturen. Warmtewisselaars die niet in bedrijf
zijn moeten worden geleegd en drooggeblazen
wanneer het risico van bevriezing bestaat.

N.B.

Om schade door bevriezing te voorko-
men, moet het gebruikte medium een
anti-vriesmiddel bevatten bij bedrijfscon-
dities onder 5 °C/41 °F en/of wanneer
de verdampingstemperatuur onder
1°C/34 °F is.

Bescherming tegen verstopping

Gebruik een filter als bescherming tegen mogelijk
aanwezige vreemde deeltjes. Als u twijfelt over de
maximale deeltjesgrootte, raadpleeg dan de
dichtstbijzijnde vertegenwoordiger van de
leverancier of kijk onder Productinformatie op de
Internet-site van de leverancier.

Bediening

Dutch

Bescherming tegen thermische en/of
drukvermoeidheid

Plotselinge temperatuur- en drukverschillen kunnen
vermoeidheidsschade aan de warmtewisselaar
veroorzaken. Daarom moet op het volgende worden
gelet om ervoor te zorgen dat de warmtewisselaar
zonder druk- en temperatuurschommelingen werkt.

» Plaats de temperatuursensor zo dicht mogelijk bij
de uitlaat van de warmtewisselaar.

» Kies afsluiters en regelapparatuur die stabiele
temperaturen/drukwaarden voor de warmtewis-
selaar oplevert.

+ Om waterslag te voorkomen mogen geen snel-
sluitende afsluiters worden gebruikt (bijv. aan/uit-
kleppen).

» Bij geautomatiseerde installaties dient het stop-
pen en starten van pompen en de activering van
afsluiters zodanig te worden geprogrammeerd
dat de resulterende amplitude en frequentie druk-
schommeling zo laag mogelijk zal zijn.

Bescherming tegen corrosie
Alle onderdelen die met vloeistoffen in contact
komen zijn gefabriceerd van roestvrij staal AlSI 316.

De warmtewisselaar mag niet worden blootgesteld
aan vloeistoffen die bij AlISI 316 corrosie
veroorzaken.

Isolatie
Als accessoire is verwarmings- en koelisolatie
leverbaar.

Platenwarmtewisselaar
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Bediening

Uitschakelen

N.B.

Als het systeem verscheidene pompen
bevat, zorg er dan voor dat u weet welke
als eerste moet worden uitgeschakeld.

Verlaag de stroomsnelheid langzaam (om
waterslag te voorkomen).

Schakel de pomp uit nadat de klep is
gesloten.

Herhaal stap 1 -2 voor de andere
vloeistof(fen).

Als de fusion platenwarmtewisselaar voor
langere tijd wordt uitgeschakeld, dient
deze te worden afgetapt.

Het aftappen dient ook te gebeuren als het
proces wordt uitgeschakeld en de omge-
vings temperatuur onder de bevriezing-
stemperatuur van de vloeistof is.

Afhankelijk van de verwerkte vloeistoffen,
verdient het aanbeveling om de warmte-
wisselaar en zijn aansluitingen door te
spoelen en te drogen.

N - 12
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Onderhoud

Onderhoud

Algemene richtlijnen m.b.t.
onderhoud

Plaatstaalmateriaal

Ook roestvrij staal kan corroderen. Chloorionen zijn
gevaarlijk.

Vermijd koelmiddelen die chloorzouten als NaCl en
(uiterst schadelijk) CaCl, bevatten.

Goed spoelenll!

N.B.
In geen geval mag zoutzuur worden
gebruikt bij roestvrij stalen platen.

Water met meer dan 300 ppm Cl-ionen mag
niet worden gebruikt voor het aanmaken
van reinigings oplossingen.

Chloor als groeiremmer

N.B.

Chloor (dat vaak wordt gebruikt als
groeiremmer in koelwatersystemen)
vermindert de corrosiebestendigheid van
roestvrij staal.

Chloor tast de beschermlaag van dit staal

aan, waardoor het gevoeliger wordt voor
corrosie-aanvallen dan. Dit is een kwestie
van blootstellingstijd en concentratie.

In gevallen waarin chloring van de AlfaNova
warmtewisselaar noodzakelijk is moet uw lokale
vertegenwoordiger worden geraadpleegd.

Dutch

Platenwarmtewisselaar
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Ter plaatse reinigen (CIP - Cleaning-In-Place)

Met behulp van CIP-uitrusting kan de
platenwarmtewisselaar worden gereinigd.

Met de CIP-uitrusting kan men
+ verontreinigingen en kalkafzettingen

verwijderen

» gereinigde oppervlakken passiveren om het
roestgevaar te reduceren

 reinigingsvloeistoffen neutraliseren voor het
aftappen.

Volg de aanwijzingen van de CIP-uitrusting.

De volgende CIP-modellen kunnen worden
gebruikt: CIP200L, CIP400L en CIP800L.

NL

Reinigingsvloeistof Beschrijving

AlfaCaus Een sterk alkalische vloeistof voor het verwijderen van verf, vet,
olie en biologische deposities.

AlfaPhos Een zure reinigingsvloeistof voor het verwijderen van metaaloxiden,
roest, kalk en andere anorganische afzettingen. Bevat een remmer voor
passivering.

AlfaNeutra Een sterk alkalische vloeistof om AlfaPhos véor het aftappen te

neutraliseren.

Kalkléser P Een zuur reinigingspoeder met een anti-roestmiddel, vooral goed
geschikt voor het verwijderen van calciumcarbonaat en andere
anorganische aanzetsels.

Neutra P Een alkalisch poeder voor het neutraliseren van gebruikte Kalkléser P,
voorafgaand aan de verwijdering.

AlfaAdd Een neutrale reinigingsversterker voor gebruik met AlfaPhos, AlfaCaus
en Kalkléser P. Geeft betere reinigingsresultaten op oliehoudende en
vette oppervlakken waarop zich biologische aangroei voordoet. AlfaAdd
reduceert ook elke willekeurige schuimvorming.

Alpacon Descalant Een zuur, onschadelijk reinigingsmiddel op waterbasis voor de verwij-
dering van aanzetsels, magnetiet, algen, humus, weekdieren, schaal-
dieren, kalk en roest. Bevat de werkzame stof BIOGEN ACTIVE, een
biologisch mengsel dat gemaakt wordt van vernieuwbare materialen.

Alpacon Degreaser Een neutraal ontvettingsmiddel voor gebruik met Alpacon Descalant.
Verwijdert effectief olie, vet of smeervetlagen, maar reduceert ook
schuimvorming. Bevat de werkzame stof BIOGEN ACTIVE, een biolo-
gisch mengsel dat gemaakt wordt van vernieuwbare materialen.

-14 Platenwarmtewisselaar
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Foutopsporing

Drukverliesproblemen

Het drukverlies is toegenomen.

Wat te doen Resultaat Oplossing

1 Controleer of alle afsluiters openstaan, - -
inclusief terugslagkleppen.

* Meet de druk net voor en net na de
warmtewisselaar, en de stroomsnelheid.
Voor viskeuze media moet een
membraanmanometer met een diameter
van ten minste 30 mm worden gebruikt.

* Meet of schat de stroomsnelheid als dit
mogelijk is. Voor lage stroomsnelheden kan
worden volstaan met een emmer en een
horloge met secondemeter. Voor hogere
stroomsnelheden is een stromingsmeter

vereist.
2 Vergelijk het drukverlies met wat is aangege- JA Controleer het temperatuurpro-
ven voor de werkelijke stroomsnelheid gramma, zie stap 3.
(zie afgedrukte gegevens). Is het drukverlies
hoger dan aangegeven? NEE Als het drukverlies overeenkomt met
de specificaties hoeft er niets te
gebeuren.
Als het drukverlies lager is dan
aangegeven, is de pompcapaciteit
waarschijnlijk te klein of de aflezing
kan verkeerd zijn. Zie handleiding
van pomp.
3 Controleer de thermometerwaarden. Komen de | JA Het warmteoverdrachtsopperviak is
waarden overeen met de aangeven waarden? waarschijnlijk schoon genoeg, maar de

inlaat van de warmtewisselaar kan
verstopt zijn door een aantal voorwer-
pen. Controleer het poortgebied.

NEE De warmteoverdracht daalt duidelijk
tot beneden de specificaties, vanwege
afzettingen op het warmteoverdrachts-
opperviak, wat tegelijkertijd ook het
drukverlies verhoogt, aangezien de
doorgang nauwer wordt.

Als een CIP-systeem voor reiniging
aanwezig is, volgt u de instructies en
gebruikt u dit om de afzettingen weg te
spoelen.

Platenwarmtewisselaar - 15
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Warmteoverdrachtsproblemen
De warmteoverdrachtscapaciteit daalt.
Wat te doen Resultaat Oplossing
Meet temperaturen bij inlaten en uitlaten. Meet JA Reinig het warmteoverdrachtsop-
ook de stroomsnelheid van beide vloeistoffen pervlak. Gebruik het CIP-systeem.

(indien mogelijk). Bij ten minste één van de media
moeten beide temperaturen en de stroomsnelheid
worden gemeten.

» Controleer of de overgedragen hoeveelheid
warmte-energie met de specificaties over-
eenkomt.

+ Als grote precisie van belang is, zal het
nodig zijn om laboratoriumthermometers
met een nauwkeurigheid van 0,1 °C te
gebruiken en moet ook de beste apparatuur
worden gebruikt die beschikbaar is voor
stromings meting.

NEE -

Is de warmteoverdrachtscapaciteit van de unit tot
onder de aangegeven waarden gedaald?

NL
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Italiano

Rispetto per I'ambiente

Alfa Laval si impegna a svolgere le
proprie attivita in modo sicuro ed
efficiente con un'attenzione
particolare verso I'ambiente in tutte
le fasi di sviluppo, progettazione,
produzione, manutenzione e
commercializzazione dei propri
prodotti.

Disimballaggio

Il materiale di imballaggio € composto da legno,
plastica, scatole di cartone e in alcuni casi da
cinghie di metallo.

* Legno e scatole di cartone possono essere
riutilizzati, riciclati o smaltiti con criteri
compatibili con I'ambiente.

» La plastica deve essere riciclata o bruciata
presso un impianto di incenerimento
autorizzato.

» Le cinghie di metallo devono essere riciclate.

Rispetto per I'ambiente

AL
oL

Manutenzione

Durante la manutenzione nella macchina vengono
sostituiti olio e parti usurate.

Tutte le parti metalliche devono essere riciclate.

Parti elettroniche usurate o difettose devono
essere inviate a una societa autorizzata al
riciclo dei materiali.

Gli oli e tutte le parti non metalliche devono
essere smaltiti in conformita con le norme
locali.

Materiali di scarto

Una volta dismessa l'apparecchiatura deve essere
riciclata in conformita alle norme locali vigenti. Oltre
all'attrezzatura, tutti i residui pericolosi dei liquidi di
processo devono essere trattati in modo adeguato.
In caso di dubbio o in assenza di specifiche norme
locali, contattare la societa di vendita Alfa Laval
locale.

Scambiatore di calore a piastre
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Descrizione

Definizioni

AlfaFusion™

Piastra di collegamento

Scambiatore di calore a
piastre con tecnologia di
fusione

Area di trasferimento del
calore

Piastra
Gruppo di piastre
Porta

Area complessiva di
scambio termico

Descrizione

Italiano

Il processo in cui viene utilizzato un solo materiale consente di realizzare
scambiatori di calore a piastre con tecnologia di fusione e interamente in
acciaio inossidabile, che garantiscono giunti superiori a quelli saldati.

Piastra utilizzata per separare due o piu servizi in un singolo scambiatore

di calore a piastre. Il gruppo di piastre che svolge tale servizio & chi
sezione.

Diverse piastre ondulate e relativa struttura saldata per fusione a u

amato

n

gruppo di piastre ad alta temperatura. Nella figura a pagina 2 vengono
illustrati i tipici componenti di uno scambiatore di calore a piastre con

tecnologia di fusione.

Area della piastra, a contatto con entrambi i fluidi.

Piastra in lamiera di acciaio inossidabile al 100%, pressata per ottenere

un effetto ondulato e provvista di fori per l'ingresso e 'uscita dei flu

Gruppo di piastre saldate assieme per formare un'unita con canali
in cui & possibile gestire due o piu fluidi.

idi.

interni

Apertura di ingresso o di uscita praticata nelle piastre, anche in quelle di
copertura. La maggior parte delle piastre & provvista di quattro porte.

Superficie totale di tutte le piastre saldate, che sono a contatto con
entrambi i fluidi.

Scambiatore di calore a piastre
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Descrizione W
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Componenti principali

-

o

WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Tenuta saldata
Per il contenimento
dei fluidi all'interno

Dispositivo di sollevamento
Per un sollevamento corretto e
sicuro durante il trasporto e
l'installazione

Raccordi

Provvisti di raccordi in
acciaio al carbonio o in
acciaio inossidabile,
che permettono ai fluidi
di entrare nello
scambiatore di calore.

delfunita Piastre di
copertura
Piastre di coper-
7 tura anteriori e
posteriori che
proteggono le
piastre del canale
e aumentano
la pressione
nominale.
Supporto
Facoltativamente,
puo essere provvisto
di aggetti di messa
a terra.
mi-2 Scambiatore di calore a piastre
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Targhetta

Descrizione Italiano

Sulla targhetta & possibile trovare il tipo di unita,
il numero e I'anno di produzione. Sono inoltre indicati i

14
dati del serbatoio a pressione in conformita con il codice ) /

applicabile. Nella maggior parte dei casi, 1 ~_ — lemwwirta o |
la targhetta & fissata alla piastra del telaio, _ g\ TR
in alternativa puo essere fissata alla piastra di pressione. ~—_ |Article No 15
4__ " [Type
g [
A Avvertenza. 6—_ | m—
La targhetta di ogni unita riporta le pressioni T— | Sy W
e le temperature nominali. Non devono 8 — = X 16
9— /
essere superate. s oar g:m}:zﬁ:
22 <2 P8 10w T8 23500
: . : . \ - 17
Esistono quattro targhette, tipo 1-4, in base al tipo di s | e N,
omologazione del serbatoio a pressione. ,,;’/::,m |
10 / 2 |
Targhetta tipo 1, Standard PED y? ] ~le .
1. Nome del produttore. b e e e e
2. Codice articolo.
3. Tipo. 'F. —
4. Numero di produzione. I—‘LJ:' e
5. Data di produzione. 11 / G
6. Temperature di esercizio massime consentite.
7. Pressioni di esercizio massime consentite.
8. Pressione di prova. T - 18
9. Volume di ogni spazio. 12 T C € 409
10. Area operativa. _—""| 12345680
11. Gruppo fluidi. 13 Service enquiries www oom 19

12. Informazioni univoche del cliente.

13. Informazioni del codice a barre.

14. Spazio per il logo.

15. Posizioni dei raccordi per ogni fluido.

16. Temperature e pressioni di esercizio consentite.
17. Descrizione di ogni spazio.

18. *)Posizioni possibili dei raccordi.

19. Spazio per contrassegno di omologazione. 1 = \f\tFR/
- E5S= .

Targhetta tipo 2, acciaio inossidabile PED, N

opzionale 2
1. Spazio per il logo. 3 |:"“'"m“"”
2. Nome del produttore.
3. Tipo. g :f,::‘f‘ 0
4. Numero di serie. (Fuidgroop | I
5. Anno di produzione. 66— |inlet — Outiet | = | ==
6. Gruppo fluidi. 7 ome vl |
7. Posizioni dei raccordi per ogni fluido. 8/ |Design press.PS| |
8. Volume di ogni spazio. 9 |Design temp. TS | |
9. Pressioni di esercizio massime consentite. / |Test press.  PT| |
10. Temperature di esercizio massime consentite. 10 |Max. op. temp. | |
11. Pressione di prova. 11/ [Test pressure date
12. Temperature e pressioni di esercizio massime. 12
13. Data del test della pressione. 13
14. Informazioni univoche del cliente. |Service www.alfalaval.com
15. Spazio per contrassegno di omologazione.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Svezia
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, PRC 14— | i
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italia.
16. *) Posizioni possibili dei raccordi. c € 16
*) Disegno sulla targhetta con indicate le possibili 15— ‘ )

posizioni dei raccordi in base alle prestazioni dello
scambiatore di calore.

Scambiatore di calore a piastre -3



Italiano Descrizione
oML

Targhetta tipo 3, ASME

1. Spazio per il logo.

2. Spazio per il timbro del National Board e il numero di serie w
3. Spazio per il nome del produttore: 2

— CE-409 BHE Manufacturing,
Ronneby, Svezia
_ CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) \B\
I\/_Ianufgcturing Co., Ltd,, Certified by
Jiangyin City, PRC 4 Alfa Laval Lund AB, Ronneby
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. 5 \
Alonte, ltalia. —’Uimﬂi = l =
4. Posizioni dei raccordi per ogni fluido. 6 |
5. Pressioni di esercizio massime consentite a temperatura. [
6. Temperatura massima consentita del fluido alla pressione [
di esercizio massima consentita. r.m\rp ps|[ |
7. Numero di serie. | SERIAL NO: |
8. Anno di produzione. 8 —_ |YEARBUIT l
9. Pressione di prova. 9
10. Volume di ogni spazio. - |TEST PRESS. PSI| |
11. Tipo. o |VOLUME GALLON | |
12. Informazioni univoche del cliente. 10 - |
13. *) Posizioni possibili dei raccordi. 11
12 13
J
Targhetta tipo 4, PED personalizzato per il
= cliente, opzionale
1. Codice articolo.
2. Tipo. +—12
3. Numero di produzione.
4. Data di produzione.
5. Temperature di esercizio massime consentite. T 13
6. Pressioni di esercizio massime consentite.
7. Pressione di prova. 1 Atticle No: —
8. Volume di ogni spazio. 2 — |Tye -
9. Gruppo fluidi. 3
10. Informazioni univoche del cliente. — m:gﬁff:gggggg‘;e — 14
11. Informazioni univoche del cliente. 4 — ‘ //7
12. Spazio per il logo.
13. Nome del produttore. 5 — |Ts ¢ xmy XI+Y XI+Y
14. Posizioni dei raccordi per ogni fluido. 6 — |PS b X 1/X /X
15. Informazioni univoche del cliente. __|PT bar X X X
16. Spazio per contrassegno di omologazione. 7 v ¢ X X X
8
9 —— | Fluid group i 15
10 — |Patre
C €-200 |—16
1 1 _

*) Disegno sulla targhetta con indicate le possibili
posizioni dei raccordi in base alla realizzazione dello
scambiatore di calore.
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Funzione

Descrizione

Gli scambiatori di calore a piastre con tecnologia di

fusione sono costituiti da un gruppo di piastre metal-
liche ondulate saldate con porte per il passaggio dei
due fluidi tra i quali avviene il trasferimento di calore.

| fluidi nello scambio termico sono incanalati nel
gruppo di piastre attraverso fori predisposti sugli
angoli e vengono distribuiti nei passaggi tra le piastre
ondulate saldate.

Piastre di copertura

Piastre di copertura anteriori e
posteriori che proteggono le
piastre del canale e aumentano
la pressione nominale.

Piastre ondulate
saldate per permettere
ai fluidi di scorrere in
canali alternati.

Italiano

La superficie di riscaldamento & costituita da sottili
piastre ondulate e sovrapposte. Nel processo di
fusione ad alta temperatura, i canali presentitrale
piastre e i fori d'angolo sono disposti in maniera
tale per cui i due fluidi scorrono attraverso canali
alternati, sempre seguendo un flusso controcor-
rente. Anche i punti di contatto sono saldati,

in modo da sopportare la pressione del fluido
trattato.

Tenuta saldata
Per il contenimento
dei fluidi all'interno
dell'unita.

Lo scambiatore di calore a piastre con tecno-
logia di fusione in genere ¢ utilizzato per i fluidi
di riscaldamento o di raffreddamento con una
viscosita medio-bassa. Uno specifico scam-
biatore di calore a piastre con tecnologia di
fusione & dimensionato per una specifica ap-
plicazione, definita nella documentazione rela-
tiva al prodotto, e non deve essere utilizzato in
nessun altro modo senza consultare il
fornitore.

Scambiatore di calore a piastre
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Italiano

Descrizione

Tecnologia AlfaFusion

Gli scambiatori di calore a piastre con tecnologia
di fusione rappresentano una nuova classe di
scambiatori di calore a piastre realizzati
interamente in acciaio inossidabile.

AlfaNova & composto da diverse piastre ondulate in
acciaio inossidabile. Nel processo, come attivatore
viene utilizzata una carica in acciaio inossidabile per
saldare assieme le piastre in un forno ad alta
temperatura. Nei punti di contatto tra le piastre
ondulate, la carica reagisce con la superficie delle
piastre. La carica ha una capacita molto buona di
impregnare le superfici e riempire le fessure.

Coperchio

Piastre ondulate
saldate assieme
con carica in
acciaio
inossidabile per
formare canali tra
le piastre.

Ha un'interazione quasi completa con le piastre e
viene creata una zona di fusione. Anche questa zona
€, di conseguenza, in acciaio inossidabile e ha
proprieta simili alle piastre in termini di resistenza alla
corrosione e di durata.

La tecnologia AlfaFusion permette di produrre
scambiatori di calore a piastre affidabili con una
resistenza meccanica e termica superiori a quelle
della tecnologia convenzionale.

NI,

1993995

/jhﬁﬂmm Ki

j;} 'mm i

Coperchio

Scambiatore di calore a piastre
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Installazione

Requisiti

-
[s] o]

'S j )
WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Protezione dalle
forze dei tubi
Montare i tubi in modo
che allo scambiatore di
calore non venga trasfe-
rita alcuna tensione.

Fondazione

Installare su un ba-
samento piano suffi-
cientemente
resistente per soste-
nere l'unita.

A Avvertenza
Lo scambiatore di calore deve essere in-
stallato e azionato in modo da evitare il pe-
ricolo di lesioni al personale e danni alla
proprieta.

Nota.

Salvo diversa indicazione, i dati del prodot-
to per refrigeranti normali, ad esempio HFC
e HCFC, sono pertinenti per applicazioni di
refrigerazione. Consultare espressamente
il produttore prima di utilizzare lo scambia-
tore di calore per liquidi infiammabili, tossici
o pericolosi (ad esempio idrocarburi). L'uti-
lizzo deve essere conforme alle norme di
sicurezza pertinenti per tali liquidi. Per ulte-
riori informazioni, fare riferimento al sito In-
ternet del fornitore.

Installazione

Italiano

Protezione dal
surriscaldamento
Proteggere lo scambia-
tore di calore tramite un
mezzo termoconduttivo
per dissipare il calore
(pasta da saldatura o
nastro) attorno al colle-
gamento prima dell'ope-
razione di saldatura.

Linee generali per l'installazione

A Avvertenza.

Le valvole di sicurezza devono essere
installate in base alle normative vigenti in
merito ai serbatoi a pressione.

Nota.

Prima di collegare qualsiasi conduttura,
accertarsi che non siano rimasti corpi estra-
nei nel sistema.

L'installazione deve essere provvista di un'attrezzatu-
ra che protegge lo scambiatore di calore dalle pressio-
ni e dalle temperature che non rientrano nei valori
minimi e massimi approvati indicati sulla targhetta.

Per ottimizzare lo scambio termico, collegare lo
scambiatore di calore in modo che i fluidi scorrano
al suo interno in direzioni opposte (in controflusso).
Valutare il rischio di incendio durante l'installazione,
ovvero, rispettare la distanza dalle sostanze
infiammabili.

Scambiatore di calore a piastre
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Italiano

Installazione come evaporatore

Per applicazioni di refrigerazione — nella figura

A seguente viene illustrata l'installazione di un eva-
poratore per il quale i raccordi possono trovarsi o
nella parte anteriore o in quella posteriore. In appli-
cazioni con evaporatore e in applicazioni in cui si
verifica un cambiamento di fase dei fluidi, lo scam-
biatore di calore deve essere installato in verticale.
Nella figura B viene illustrato un condensatore.

Installazione

AL
ot

Utilizzare un termostato antigelo e un
dispositivo di controllo del flusso per assicurare
un flusso d'acqua costante prima, durante e
dopo il funzionamento del compressore.

Evitare di svuotare I'evaporatore mettendo in
funzione il compressore dopo lo spegnimento
fino al raggiungimento di una pressione
prestabilita del refrigerante. La temperatura
potrebbe scendere al di sotto del punto di
congelamento del glicole, danneggiando di
conseguenza l'evaporatore.

Utilizzare un regolatore di portata e un
interruttore di bassa pressione.

Nota.

Per evitare danni dovuti al congelamen-
to, il fluido utilizzato deve contenere un
agente antigelo in condizioni operative
inferiori a 5 °C/41 °F e/o quando la tem-
peratura di evaporazione ¢ inferiore a

1 °C/34 °F.

Installazione: note sulla saldatura

In caso di installazione di AlfaNova provvisto di
raccordi a saldare, per ridurre al minimo l'impatto del
calore dello scambiatore di calore utilizzare, per la
sua installazione, il metodo di saldatura TIG o MIG.

Nota.

Proteggere lo scambiatore di calore
tramite un mezzo termoconduttivo per
dissipare il calore (pasta da saldatura o
nastro) attorno al collegamento prima
dell'operazione di saldatura.

Scambiatore di calore a piastre
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Precauzioni per il sollevamento

Avvertenza.

Non sollevare mai per i raccordi oppure
per i prigionieri intorno a essi. Per il solle-
vamento, avvalersi di imbracature. Posi-
zionare le imbracature come in figura.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Scambiatore di calore a piastre -9
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Funzionamento
Avviamento

Nota.

Qualora il sistema includa piu pompe,
accertarsi di sapere quale deve essere
attivata per prima.

Nota.

Le regolazioni delle portate devono
essere effettuate lentamente per
evitare il rischio di colpo d'ariete.

Il colpo d'ariete € un breve picco di pres-
sione che puo verificarsi in fase di avvia-
mento o spegnimento di un sistema, che
provoca la formazione di un'onda che at-
traversa il tubo alla velocita del suono. Cid
puo provocare gravi danni all'attrezzatura.

Controllare che la valvola tra la pompa e l'unita
= che controlla la portata nel sistema sia chiusa.

Chiusa

Chiusa

Chiusa

Qualora vi sia una valvola all'uscita,
accertarsi che sia completamente aperta.

II' lentamente

e Ripetere i punti 1-5 per il secondo fluido.

- 10
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Unita in funzione

Nota.

Le regolazioni delle portate devono essere
effettuate lentamente per proteggere il si-
stema da variazioni estreme di temperatura
€ pressione.

Durante il funzionamento, controllare che

le temperature e le pressioni dei fluidi
rientrino nei limiti indicati sulla targhetta

’ non si verifichino perdite in seguito all'errato
serraggio dei raccordi.

Protezione antigelo

Ricordare il rischio di congelamento a basse
temperature. Gli scambiatori di calore che non sono
in funzione devono essere svuotati e asciugati ogni
volta che vi ¢ il rischio di congelamento.

Nota.

Per evitare danni dovuti al congelamen-
to, il fluido utilizzato deve contenere un
agente antigelo in condizioni operative
inferiori a 5 °C/41 °F e/o quando la tem-
peratura di evaporazione ¢ inferiore a

1 °C/34 °F.

Protezione dall'intasamento

Utilizzare un filtro come protezione contro I'eventuale
presenza di particelle estranee. In caso di dubbi sulle
dimensioni massime delle particelle, rivolgersi al
rappresentante piu vicino del fornitore o cercare alla
voce Informazioni sui prodotti nel sito Internet del
fornitore.

Funzionamento

Italiano

Protezione contro la fatica termica e/o
pressoria

Improvvise variazioni della temperatura e della
pressione potrebbero causare danni da fatica allo
scambiatore di calore. E pertanto necessario
provvedere ad assicurare che lo scambiatore di
calore funzioni senza oscillazioni di pressione/
temperatura.

» Posizionare il sensore della temperatura il piu
vicino possibile all'uscita dello scambiatore di
calore.

» Scegliere valvole e apparecchiature di
regolazione che assicurino temperature/pressioni
stabili dello scambiatore di calore.

» Per evitare il colpo d'ariete, non utilizzare valvole
a chiusura rapida, ad esempio valvole on/off.

* |n installazioni automatiche, l'arresto e I'avvio
delle pompe e I'attivazione delle valvole devono
essere programmati in modo tale che lI'ampiezza
e la frequenza risultanti della variazione di pres-
sione siano le piu basse possibili.

Protezione dalla corrosione
Tutti i componenti a contatto con i fluidi sono
realizzati in acciaio inossidabile grado AISI 316.

| fluidi che causano la corrosione all'acciaio AlSI 316
non devono essere esposti allo scambiatore di calore.

Isolamento
Isolamenti per riscaldamento e raffreddamento sono
disponibili come accessori.

Scambiatore di calore a piastre
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Funzionamento

Spegnimento

OO0 O ==

Nota.

Qualora il sistema includa piu pompe,
accertarsi di sapere quale deve essere
spenta per prima.

Ridurre lentamente la portata per evitare |l
colpo d'ariete.

Dopo aver chiuso la valvola, spegnere la
pompa.

Ripetere i punti 1-2 per l'altro fluido/per gli
altri fluidi.

Se lo scambiatore di calore a piastre con
tecnologia di fusione viene spento per un
periodo prolungato, deve essere svuotato.

Procedere allo svuotamento anche nel
caso in cui, a processo spento,

la temperatura ambiente sia inferiore alla
temperatura di congelamento dei fluidi.

A seconda del fluido utilizzato,

si raccomanda anche di risciacquare e
asciugare lo scambiatore di calore e i
suoi raccordi.

il- 12
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Manutenzione

Manutenzione

Indicazioni generali sulla
manutenzione

Materiale delle piastre

Anche l'acciaio inossidabile pud corrodersi. Gli ioni di
cloro sono pericolosi.

Evitare il raffreddamento a glicoli che contengono
sali di cloruro quali NaCl e, soprattutto, CaCl,.

Nota.
Risciacquare abbondantemente.

Nota.

Non utilizzare mai, in nessun caso, acido
cloridrico con piastre in acciaio inossidabile.

Per la preparazione delle soluzioni deter-
genti, non utilizzare acqua con ioni di Cl a
piu di 300 ppm.

Cloro come inibitore della proliferazione
biologica

Nota.

Il cloro, comunemente utilizzato come
inibitore della proliferazione biologica negli
impianti dell'acqua di raffreddamento,
riduce la resistenza alla corrosione degli
acciai inossidabili.

Il cloro indebolisce lo strato di protezione di
questi acciai, rendendoli piu soggetti agli at-
tacchi della corrosione. E una questione di
tempo di esposizione e di concentrazione.

In tutti i casi in cui non sia possibile evitare la
clorinazione dello scambiatore di calore AlfaNova,
€ indispensabile consultare il rappresentante locale.

Italiano

Scambiatore di calore a piastre
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Italiano Manutenzione W

Cleaning-In-Place (CIP)

Il gruppo Cleaning-In-Place (CIP) consente di
pulire lo scambiatore di calore a piastre.

Il gruppo CIP effettua

* rimozione di incrostazioni e di depositi di calcare

» passivazione delle superfici pulite per ridurre la
sensibilita alla corrosione

* neutralizzazione dei detergenti prima dello
svuotamento.

Seguire le istruzioni del gruppo CIP.

Possono essere utilizzati i seguenti modelli CIP:
CIP200L, CIP400L e CIP80OL.

Detergente Descrizione
AlfaCaus Liquido alcalino forte per la rimozione di vernice, grassi, oli e depositi
biologici.
AlfaPhos Detergente acido per la rimozione di ossidi metallici, ruggine, calcare ed

altri sali inorganici. Include un inibitore per la passivazione.

AlfaNeutra Liquido alcalino forte per la neutralizzazione di AlfaPhos prima dello
svuotamento.
Kalkloser P Detergente acidulo in polvere con inibitore della corrosione,

particolarmente efficace per la rimozione di carbonato di calcio e altri
sali inorganici.

Neutra P Detergente alcalino in polvere per la neutralizzazione di Kalkldser P
prima dello smaltimento.

AlfaAdd Detergente naturale rafforzatore da utilizzare con AlfaPhos, AlfaCaus e
Kalkléser P. Assicura migliori risultati di pulizia su superfici unte e
grasse e dove si verifica una proliferazione biologica. AlfaAdd riduce
anche l'eventuale formazione di schiuma.

Alpacon Descalant Detergente acidulo a base d'acqua, non pericoloso, per la rimozione di
calcare, magnetite, alghe, humus, mitili, molluschi, calce e ruggine.
Contiene come ingrediente attivo BIOGEN ACTIVE, miscela biologica
costituita da materiali rinnovabili.

Alpacon Degreaser Sgrassante neutro da utilizzare con Alpacon Descalant. Rimuove
efficacemente strati di olio e grasso e riduce la formazione di schiuma.
Contiene come ingrediente attivo BIOGEN ACTIVE, miscela biologica
costituita da materiali rinnovabili.

nl- 14 Scambiatore di calore a piastre
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Ricerca guasti

Problemi di perdita di carico

La perdita di carico € aumentata.

Operazione Risultato Correzione

1 Controllare che tutte le valvole siano aperte, - -
comprese quelle di ritegno.

* Misurare la pressione subito prima e dopo lo
scambiatore di calore e la portata. Per fluidi
viscosi, utilizzare un manometro a mem-
brana con un diametro di almeno 30 mm.

* Misurare o stimare la portata, se possibile.
Per piccole portate, potrebbero essere
sufficienti un secchio e un orologio con
indicati i secondi. Per portate superiori,

e richiesto un qualche tipo di flussometro.

2 Confrontare la perdita di carico osservata con Si Controllare il programma della
quella specificata per la portata effettiva temperatura, vedere il punto 3.
(vedere la stampa dei dati). La perdita di carico
& superiore a quanto specificato? NO Se la perdita di carico corrisponde alle
specifiche, non & necessario alcun
intervento.

Se ¢é inferiore a quanto specificato, pro-
babilmente la capacita della pompa &
troppo bassa oppure l'osservazione
potrebbe essere errata. Vedere il
manuale di istruzioni della pompa.

3 Controllare le letture del termometro. Le letture | Si La superficie di scambio termico
corrispondono a quelle specificate? probabilmente & sufficientemente
pulita ma l'ingresso dello scambiatore
di calore potrebbe essere ostruito da
oggetti. Controllare I'area della porta.

NO Lo scambio termico sta chiaramente
scendendo al di sotto delle specifiche a
causa della presenza di depositi sulla
superficie di scambio termico, il che
aumenta al contempo la perdita di carico
dato che il passaggio si restringe.

Se é disponibile un sistema CIP

(Cleaning-In-Place), seguire le
istruzioni per eliminare i depositi.

Scambiatore di calore a piastre - 15
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Problemi di scambio termico
La capacita di scambio termico sta diminuendo.
Operazione Risultato Correzione
Misurare le temperature sugli ingressi e sulle Si Pulire la superficie di trasferimento
uscite. Misurare inoltre le portate di entrambi i termico. Utilizzare il sistema CIP
fluidi, se possibile. Misurare, almeno per uno dei (Cleaning-In-Place).
fluidi, sia le temperature che la portata. NO .

» Controllare se la quantita di energia termica
trasferita corrisponde alle specifiche.

+ Se é importante la massima precisione,
sara necessario utilizzare termometri da
laboratorio con una precisione di0,1 °C e le
migliori apparecchiature per la misurazione
della portata.

La capacita di trasferimento termico dell'unita &
scesa sotto i valori specificati?

)

Iil- 16
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Svenska

Efterlevnad av miljoregler

Pa AlfaLaval stravar vi efter att driva vara
egna verksamheter sa rent och effektivt
som mojligt samt att ta hansyn till miljo-
aspekter nar vi utvecklar, konstruerar,
tillverkar, underhaller och marknadsfor
vara produkter.

Uppackning

Forpackningsmaterial bestar av tra, plast,
pappkartonger och i vissa fall metallband.

» Tra och pappkartonger kan ateranvandas,

atervinnas eller anvandas for energiutvinning.

* Plast ska atervinnas eller brannas pa en
godkand férbranningsanlaggning.

« Metallbanden ska skickas till
materialatervinning.

Efterlevnad av miljéregler

AL
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Underhall

Vid underhall byts olja och slitageutsatta delar i
maskiner.

» Samtliga metalldelar ska skickas till
materialatervinning.

» Utslitna eller trasiga elektronikdelar ska skickas
till en godkand instans fér materialatervinning.

* Olja och samtliga slitageutsatta delar som inte
ar gjorda av metall ska omhé&ndertas enligt
lokala foreskrifter.

Kassering

Uttjant utrustning ska atervinnas enligt gallande
lokala foreskrifter. Utdver sjalva utrustningen ska
samtliga halsovadliga rester fran processvatskan
tas om hand och hanteras pa lampligt satt. | tvek-
samma fall eller nar lokala féreskrifter saknas
kontaktar du AlfaLavals lokala forsaljningsforetag.

Fusionssammanfogad plattvarmevaxlare
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Beskrivning

Definitioner

AlfaFusion™ Enmaterialsprocess som leder till en sammanfogad plattvarmevaxlare av
rostfritt stal och ger battre fogar an svetsfogar.

Anslutningsplatta Platta som anvands for att separera tva eller fler tjanster i en plattvarme-
vaxlare. Det plattpaket som utfér tjansten kallas for ett avsnitt.

Fusionssammanfogad Ett antal korrugerade plattor och deras ram sammanfogade till ett plattpa-

plattvarmevaxlare ket vid hog temperatur. Bilden pa sidan 2 visar typiska komponenter i en
fusionssammanfogad plattvarmevaxlare.

Varmeoverforingsyta Den del av plattans yta som ar i kontakt med bada vétskorna.

Platta En plat av 100 % rostfritt stal pressad till ett korrugerat ménster och utrus-
tad med hal for inlopp och utlopp foér vatskan.

Plattpaket Ett antal plattor som & sammanfogade till en enhet med interna kanaler i
vilka tva eller fler vatskor kan hanteras.

Anslutning Inlopps- eller utlopps6ppning i plattorna och i tdckplattorna. De flesta plat-

tor har fyra anslutningar.

Total varmeoverforingsyta Den totala ytan hos alla sammanfogade plattor som har kontakt med de
bada vatskorna.

Plattvarmevaxlare -1
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Svenska Beskrivning Lo .
Huvudkomponenter

WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Sammanfogad
tatning
Haller vatskorna i
enheten

Lyftenhet
For korrekt och saker lyftning
under transport och installation

Anslutningar
Utrustade med
kopplingar av kolstal
eller rostfritt stal sa att
vatskorna kan komma
in i vArmevaxlaren.

Tackplatar
Framre och bakre
tackplatar for att
skydda profilplat-
torna och 6ka

konstruktions-
trycket.
Stod
Kan som tillval utrus-
tas med jordnings-
punkter.
-2 Plattvarmevaxlare
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Namnskyit

Beskrivning Svenska

Pa namnskylten anges enhetstyp, tillverkningsnum-

mer och tillverkningsar. Tryckkarlsuppgifter enligt / 14
den aktuella tryckkarlsnormen anges ocksa. Namn- B il
skylten ar oftast fast pa stativplattan, men kan aven 1\ —— eerete o . |
vara fast pa tryckplattan. 2\ e
2\ | Article No 15
. | Type
Varning! 5 [Manvaciuring o
.. . . [ ing date
For varje enhet anges det mekaniska be- 6—__ —
rakningstrycket och temperaturen pa T— | Sy W
namnskylten. Dessa varden far inte 6ver- 8: = X 16
skridas. 9 B g:muzﬁc s
2 v P laba Ta s
. . 213\_ 17
Det finns fyra namnskyltar, typ 1-4, beroende pa s | e N,
typen av tryckkarlsgodkannande. /,"/ 2 ' _
10 o ; PSS
Namnskyltstyp 1, PED Standard % - P
1. Tillverkarens namn. A aE am w0
2. Artikelnummer. |
2. %I/Ir\)/.erkningsnummer /w
5. Tillverkningsdatum. 11 —
6. Max. tillatna arbetstemperaturer.
7. Max. tilldtna arbetstryck.
8. Testtryck. // | - T~ 18
9. Volym for varje utrymme. 27 LIH0TIII - C € 400
10. Driftomrade. _—""| 12345680
11. Vatskegrupp. 13 Service enquiries www com 19
12. Kundunik information.
13. Streckkodsinformation.
14. Utrymme for logotyp.
15. Placering av anslutningarna fér varje vatska.
16. Tillatna arbetstemperaturer och tryck.
17. Beskrivning av varje utrymme.
18. *)Mdgjliga placeringar fér anslutningarna. _ .
19. Plats fér godkdnnandemarke. 1 £ \AEFR/
B =S -
Namnskyltstyp 2, PED Rostfritt stal, tillval N
1. Utrymme for logotyp.
2. Tillverkarens namn. g\ |Manufacturer
3. Typ. (W
4. Serienummer. 4 [Serial No.
5. Tillverkningsar. 5 [Year
6. Vatskegrupp. 6. |Fluidgrosp _ | ‘
7. Placering av anslutningarna for varje véatska. 7— ::‘::::r;; Outiet ": = I =
8. Volym for varje utrymme. -
9. Max. tilldtna arbetstryck. 8? }g::::: r;;s:gll :
10. Max. tillatna arbetstemperaturer. 9 / [Test press. ‘PTl |
1. TeSttl'ka. 1 0 [Max. op. temp. | |
12. Max. arbetstemperatur och tryck. 11 (Test pressure date
13. Datum for testtryck. 12
14. Unik information fér kunden. 13/
15. Plats fér godkédnnandemarke. |Service www.allalaval.com
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, Kina A
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien. 14 | | Wvme
16. *)Mojliga placeringar for anslutningarna.
*) Ritning pa namnskylten som visar mgjliga c E 16
anslutningsplaceringar beroende pa varmevaxlarens 15— )
prestanda. ° e

Plattvarmevaxlare -3
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Namnskyltstyp 3, ASME
1. Utrymme for logotyp.

2. Utrymme fér myndigheternas stampel samt serienummer w
3. Plats for tillverkarens namn: 2

— CE-409 BHE Manufacturing,
Ronneby, Sverige
_ CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) \a\
Manufacturing Co., Ltd., et
Jiangyin City, Kina Certified h"
Alonte, Italien. 5 \
4. Placering av anslutningarna fér varje véatska. —’W“-ET! = L =
5. Max. tillatna arbetstryck vid temperaturen. 6 [
6. Max. tilldten medeltemperatur vid max. tillatet arbetstryck. [
7. Serienummer. |
8. Tillverkningsar. Mﬂ“’ PSI[ |
9. Testtryck. [SERIAL NO: |
10. Volym fér varje utrymme. 8 ——  _|YERBULT |
1. Typ. 9—
12. Unik information fér kunden. LTS Pl |
e in . ” . |VOLUME GALLON | |
13. *)Mdjliga placeringar for anslutningarna. 10— TYPE I
/
11
12 13
J
Namnskyltstyp 4, PED Kundutformad, tillval
1. Artikelnummer.
2. Typ.
3. Tillverkningsnummer.
4. Tillverkningsdatum.
5. Max. tillatna arbetstemperaturer. 1+—12
6. Max. tilldtna arbetstryck.
7. Testtryck.
8. Volym for varje utrymme. T 13
9. Vatskegrupp.
10. Kundunik information. 1 AticeNo:  —
11. Kundunik information. 2 — | Type: —
12. Utrymme for logotyp. 3
13. Tillverkarens namn. — mgzﬁzgsggg ?ot - 14
14. Placering av anslutningarna for varje vatska. 4 _— g date: —/7
15. Kundunik information. 1
16. Plats fér godkénnandemarke. 5 — |18 ¢ xmy XI+Y XY
6 — |PS bar -1/X 1/X 1/X
__—|PT  bar X X X
; _— \" L X X X
9 —— | Fluid group I 15
10 —|Fatre
C €-200 |—16
1 1 _

*) Ritning pa namnskylten som visar méjliga
anslutningsplaceringar beroende pa varmevaxlarens
utférande.
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Beskrivning Svenska
ot
Funktion
Den sammanfogade plattvarmevaxlaren bestar av Varmedverforingsytan bestar av tunna profilerade
ett paket sammanfogade profilerade platplattor med plattor av syrafast stal som ligger ovanpa
in- och utloppshal for de tvd medierna mellan vilka varandra. Under sammanfogningsprocessen vid
varmedverforingen ska ske. hdga temperaturer bildas kanaler mellan plattorna
och 6ppningarna i hérnen ar placerade sa att de
Medierna i varmedverforingen heat leds till det tva medierna passerar genom alternerande
sammanfogade plattpaketet genom hal i hérnen och kanaler i motsatt riktning. Plattornas
fordelas i passagerna mellan de sammanfogade, kontaktpunkter &r sammanfogade for att motsta
korrugerade plattorna. trycket i de medier som anvands.
Tackplatar

Framre och bakre tackplatar for
att skydda profilplattorna och
Oka konstruktionstrycket.

Sammanfogad
tatning

Sammanfogade Haller vatskorna i

korrugerade plattor
for mediaflode i
alternerande kanaler.

Den fusionssammanfogade plattvarmevaxla-
ren anvands normalt for att varma eller kyla
vatskor med lag till mellanhég viskositet.

En specifik fusionssammanfogad plattvarme-
vaxlare ar dimensionerad for en sarskild upp-
gift som anges i produktdokumentationen och
ska inte anvandas pa nagot annat vis utan att
leverantoren tillfragas.

Plattvarmevaxlare -5
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Svenska

Beskrivning .

AlfaFusion technology

Fusionssammanfogade plattvarmevaxlare
representerar en ny klass av plattvarmevaxlare
som bestar av 100 % rostfritt stal.

AlfaNova innehaller att antal tunna, korrugerade
plattor av rostfritt stal. | processen anvands ett
lodmaterial av rostfritt stal som aktivator vid
sammansmaltningen av varmevaxlarplattor i en
ugn med hdg temperatur. Vid kontaktpunkterna
mellan de korrugerade plattorna reagerar
lodmaterialet med plattornas yta. Lodmaterialet
har mycket god formaga att fukta ytor och fylla
haligheter.

Tackplatta

Korrugerade
plattor som ar
sammanfogade
med lodmaterial
av rostfritt stal som
bildar kanaler
mellan plattorna.

i

Det har narmast fullstdndig interaktion med plattorna
och en sammanfogningszon skapas. Darfor ar det
har omradet ocksa av rostfritt stal och har liknande
egenskaper som plattorna vad galler korrosionsmot-
stand och hallbarhet.

AlfaFusion-tekniken gor att man kan tillverka
tillférlitliga plattvarmevaxlare med hogre mekaniskt
och termiskt motstand an de som tillverkas med
vanlig teknik.

ALY,

19997 »;a
15
oiosy

ﬂﬂﬂw

ﬁ)}) )

Y s

Tackplatta

B4 -6
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Installation Svenska
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Installation
Krav
(o 0
WARNING! Overhettningsskydd
The fusion PHE must Skydda varmevaxlaren
ede Gl genom att anvénda en
o™ ‘o varmesanka (svetspas-
ta eller tejp) runt anslut-
ningen fope svetsning.
Skydd mot
rorkrafter
Satt dit réren sa att
ingen spanning dverfors

till vdrmevaxlaren.

Fundament

Montera pa ett plant
fundament som ger
enheten tillrackligt

med stod.
Allmanna installationsanvisningar
: : >
A Varning! Varning! »n
Varmevaxlaren maste sattas dit och an- A Installera sakerhetsventiler enligt gallande
vandas sa att det inte férekommer nagon trycktanksforeskrifter.

risk for person- eller egendomsskador.

| OBS!
OB_S' i Kontrollera att alla frammande féremal spo-
Om inget annat anges galler produktdata lats ut ur systemet innan réren kopplas in.

fér vanliga kéldmedium, dvs. HFC och
HCFC, for kylapplikationer. Radfraga tillver-
karen innan varmevaxlaren anvands for
lattantandliga, giftiga eller farliga vatskor
(t.ex. kolvaten). Gallande sakerhetsregler

Anlaggningen maste ha utrustning som skyddar
varmevaxlaren mot tryck och temperaturer utanfér
de tillatna minimi- och maximivardena som visas pa

N ) . N . i namnskylten.
for hantering av sadana vatskor maste fol- y
jas. For ytterligare information, se leveran-  par p3sta varmedverfdring ska varmevéxlaren anslu-
toérens webbplats. tas sa att media rinner genom varmevaxlaren i motsat-

ta riktningar. Tank pa brandrisken under installationen,
dvs. tank pa avstandet till brannbara amnen.

Plattvarmevaxlare -7
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Svenska Installation
o e
Installation som férangare
| kylanlaggningar — figur A nedan visar installation * Anvand en frysskyddstermostat och flodeso-
av en férangare dar anslutningarna kan goéras pa vervakare for att se till att det finns konstant
fram- eller baksidan. | férangartillampningar och i vattenflode fore, under och efter att kompres-

anvandningar dar en fasandring sker hos sorn har gatt.
vatskorna ska varmevaxlaren monteras lodratt.

Figur B visar en kondensor. Undvik att tomma férangaren genom att kéra

kompressorn efter avstangning tills ett forin-
stallt kéldmedietryck uppnas. Temperaturen
kan darefter falla under saltlésningens frys-
punkt, vilket kan skada férangaren.

* Anvand en flédesomkopplare och en
lagtrycksbrytare.

OBS!

For att undvika frysskador maste det an-
vanda mediet innehalla frysskyddsme-
del vid drift under 5 °C/41 °F och/eller
nar férangningstemperaturen ar lagre an
1°C/34 °F.

Installation, svetsningsfragor

) W Vid installation av AlfaNova med svetsanslutning-
ar maste TIG- eller MIG-svetsning anvandas nar
varmevaxlaren installeras for att minimera varme-
vaxlarens varmepaverkan.

OBS!

Skydda varmevaxlaren genom att an-
vanda en varmesanka (svetspasta eller
tejp) runt anslutningen fore svetsning.

e \‘-' éie_f_i';‘ \

) "F‘le‘ out |

“-—-F""'———-
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Varning!

Lyft aldrig i anslutningarna eller i bultarna
som sitter runt dem. Anvand istallet lamp-
liga remmar vid lyft. Placera remmarna
enligt bilden.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Plattvarmevaxlare -9



Svenska

Drift

Drift
Driftstart

OBS!

Se till att du vet vilken pump som ska
aktiveras forst om det finns flera pumpar
i systemet.

OBS!

Flédeshastigheten bor justeras
langsamt for att undvika risk for
tryckstotar.

Tryckstotar ar korta trycktoppar som
kan uppsta vid start eller avstangning
av systemet vilket far vatskorna att réra
sig i réret som en vag med ljudets
hastighet. Detta kan orsaka stor skada i
utrustningen.

Kontrollera att ventilen ar stangd mellan
pumpen och flédesregulatorn i systemet.

Om det finns en ventil vid utgangen,
ska den vara helt 6ppen.

2,

Oppna
langsamt

6 Upprepa steg 1-5 for det andra mediet.

K- 10
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Enheten i drift

Drift

OBS!

Flédeshastigheten bor justeras langsamt
for att inte utsatta systemet for plotsliga och
extrema temperatur- och tryckférandringar.

Kontrollera nar anlaggningen ar i drift att

mediernas temperaturer och tryck ligger inom
! de gransvarden som anges pa namnskylten

’ inga lackor uppstar pa grund av felaktig
atdragning av anslutningarna.

Frysskydd

Tank pa frysrisken vid laga temperaturer.
Varmevaxlare som inte anvands ska tdmmas och
blasas torra nar det finns frysrisk.

OBS!

For att undvika frysskador maste det an-
vanda mediet innehalla frysskyddsme-
del vid drift under 5 °C/41 °F och/eller
nar férangningstemperaturen ar lagre an
1°C/34 °F.

Skydd mot igensattning

Anvand ett filter som skydd mot frammande partiklar.
Om du undrar vilken den maximala partikelstorleken
ar, kontakta narmaste leverantor eller las
produktinformationen pa leverantérens webbplats.

Svenska

Skydd mot varme- och/eller tryckutmattning
Plétsliga temperatur- och tryckforandringar kan
orsaka skador pa varmevaxlaren. Darfér maste
féljande tankas pa for att se till att vArmevaxlaren
fungerar utan stora variationer i tryck/temperatur.

» Placera temperaturgivaren sa nara utloppet fran
varmevaxlaren.

» Valj ventiler och regleringsutrustning som ger
stabil temperatur/tryck at varmevaxlaren.

» For att undvika tryckstotar far inte snabbstang-
ande ventiler anvandas, t.ex. pa-/avventiler.

» | automatiserade anldggningar ska start och
stopp av pumpar och aktivering av ventiler
programmeras sa att tryckvariationens amplitud
och frekvens blir sa lag som mgjligt.

Korrosionsskydd
Alla delar som har kontakt med medierna tillverkas
av rostfritt stal av grad AlISI 316.

Media som kan leda till korrosion pa AlISI 316 far inte
anvandas i varmevaxlaren.

Isolering
Varme- och kylisolering finns som tillbehor.

Plattvarmevaxlare
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Svenska

Drift

Avsta

QOO0 =

ngning

OBS!

Se till att du vet vilken pump som ska
stdngas av forst, om det finns flera pum-
par i systemet.

Minska flédeshastigheten langsamt for att
undvika tryckstotar.

Stoppa pumpen nar ventilen ar stangd.

Upprepa steg 1-2 fér den andra vatskan
eller de andra vatskorna.

Om den fusionssammanfogade plattvar-
mevaxlaren stdngs av under langre tid ska
den tdmmas.

Den ska aven tommas om processen
avbryts och den omgivande temperaturen
ligger under mediets fryspunkt.

Beroende pa vilket medium som anvands,
bor aven varmevéaxlaren och dess
anslutningar spolas och torkas.

Bl - 12
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Underhall

Underhall Svenska

Allmanna riktlinjer om underhall

Plattmaterial

Aven rostfritt stal kan utsattas for korrosion. Klorjoner
ar skadliga.

Undvik kylsaltldsning som innehaller kloridsalt som
NaCl och det annu mer fratande CaCls,.

OBS!
Skolj noggrant!

OBS!

Anvand aldrig saltsyra pa rostfria stalplattor.

Vatten med hogre klorjonhalt an 300 ppm fa
inte anvandas vid beredning av rengdrings-
I6sningar.

Klor som tillvaxthammare

OBS!

Klor, som ofta anvands som tillvaxthdmma-
re i kylvattensystem, minskar korrosions-
motstandet hos rostfritt stal.

Klor forsvagar skyddslagret hos stalet och
gor det mer kansligt fér korrosionsangrepp
an det annars skulle vara. Det beror pa
exponeringstid och koncentration.

| alla situationer dar det inte gar att undvika klor i
AlfaNova-varmevaxlaren maste du kontakta din
lokala representant.

Plattvarmevaxlare - 13
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Rengoring pa plats (CIP, Cleaning-In-Place)

CIP-utrustningen gor att plattvdrmevaxlaren kan
rengoras.

Vid CIP-rengdring sker foljande

+ fororeningar och kalkavlagringar tas bort

* rengjorda ytor passiveras for att motverka
korrosion

* rengoringsvatskor neutraliseras innan
de tdms ut.

Folj instruktionerna som medfdljer CIP-utrustningen.

Foéljande CIP-modeller kan anvandas: CIP200L,
CIP400L och CIP80O0L.

Rengoringsvatska Beskrivning

AlfaCaus En starkt alkalisk vatska som anvands for att ta bort farg, fett, olja och
organiska belaggningar.

AlfaPhos Ett surt rengéringsmedel som avlagsnar metalloxid, rost, kalk och andra
oorganiska belaggningar. Innehaller en hammare foér passivering.

> AlfaNeutra En starkt alkalisk vatska som neutraliserar AlfaCarbon eller AlfaPhos
(7)) innan medlen halls ut i avloppet.

Kalkléser P Ett surt rengdringspulver med ett korrosionsskyddsmedel som ar speci-
ellt IAmpligt for att avldgsna kalciumkarbonat och andra oorganiska
belaggningar.

Neutra P Ett alkaliskt pulver som anvands for att neutralisera forbrukat Kalkléser

P innan det kastas.

AlfaAdd En neutral rengdringsforstarkare som anvands tillsammans med AlfaP-
hos, AlfaCaus och Kalkléser P. Medlet forhojer rengoringseffekten pa
oljiga, feta ytor och pa ytor med organiska belaggningar. AlfaAdd mins-
kar ocksa skumning.

Alpacon Descalant Ett surt, vattenbaserat, icke halsofarligt rengéringsmedel som ar avsett
for att avlagsna belaggningar, magnetit, alger, humus, musslor, skal-
djur, kalk och rost. Innehaller BIOGEN ACTIVE som aktiv ingrediens, en
biologisk blandning som bestar av férnybara amnen.

Alpacon Degreaser Ett neutralt avfettningsmedel som anvands med Alpacon Descalant.
Avlagsnar effektivt olja, fett och smérjmedel, men minskar ocksa skum-
ning. Innehaller BIOGEN ACTIVE som aktiv ingrediens, en biologisk
blandning som bestéar av férnybara @mnen.

-14 Plattvarmevaxlare



Felsokning Svenska

N N

EA N2

Felsokning
Tryckfallsproblem

Tryckfallet har minskat.

Atgard Resultat Justering

1 Kontrollera att alla ventiler ar 6ppna, inklusive - -
backventiler.

» Mat trycket precis fére och efter varmevax-
laren samt flddeshastigheten. For viskdsa
media ska en membranmanometer med en
diameter pa atminstone 30 mm anvandas.

+ Mat eller berékna flédeshastigheten om
mojligt. En hink och en klocka med sekund-
visning kan racka for sma fléden. For storre
flodeshastigheter maste nagon typ av fl6-
desmatare anvandas.

2 Jamfér det uppmatta tryckfallet med det som JA Kontrollera temperaturprogrammet,
anges for den verkliga flodeshastigheten (se se steg 3.
datautskrift). Ar tryckfallet stérre an angivet?

NEJ Om tryckfallet motsvarar specifikatio-
nerna behdver inga atgarder vidtas.

Om tryckfallet ar mindre an angivet ar
pumpkapaciteten antagligen for liten
eller sa ar matresultatet felaktigt.

Se pumpens bruksanvisning.

3 Kontrollera termometervardena. Stdémmer JA Varmeoverforingsytan ar antagligen

vardena dverens med specifikationerna? tillrackligt ren, med inloppet till varme-
vaxlaren kan vara igensatt. Kontrollera
inloppsomradet.

NEJ Varmedverforingen sjunker under
specifikationerna pa grund av avlag-
ringar pa varmeoverforingsytan, vilka
samtidigt Okar tryckfallet, eftersom
passagen blir trangre.

Om det finns ett CIP-system féljer du
anvisningarna och anvander det for att
spola ut avlagringarna.

Plattvdrmevaxlare - 15
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Varmeoverforingsproblem
Varmedverforingskapaciteten sjunker.
Atgard Resultat Justering
Mat temperaturerna i inloppen och utloppen. Mat | JA Rengoér varmedverforingsytan.
aven bada mediernas flodeshastighet om majligt. Anvand CIP-systemet for rengdring
Minst ett av medierna maste bade temperaturerna pa plats.
och flodeshastigheten matas. NEJ .

» Kontrollera om den dverférda mangden
varmeenergi stAmmer dverens med
specifikationerna.

* Om det ar viktigt med battre precision maste
man anvanda laboratorietermometrar med
en noggrannhet pa 0,1 °C samt basta
tillgéngliga utrustning for flddesmatning.

Har enhetens varmedverforingskapacitet sjunkit
under de angivna vardena?

El - 16
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Slik kontakter du Alfa Laval: \

Kontaktinformasjon for alle land | tillegg til denne instruksjonshandboken inngéar ogsa falgende
oppdateres kontinuerlig pa vart dokumenter i denne leveransen:

webomrade. — Samsvarserklaering.

Du finner informasjon pa
www.alfalaval.com, og du kan
kontakte var lokale Alfa Laval-
representant.
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| samsvar med miljgforskriftene
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| samsvar med miljsforskriftene

AlfaLaval har som mal a drive sin
virksomhet sa rent og effektivt som mulig,
og a ta hensyn til miljget under utvikling,
utforming, produksjon, vedlikehold og
markedsforing av sine produkter.

Emballasje

Emballasjematerialene bestar av tre, plast,
pappesker og i enkelte tilfeller metallstropper.

» Tre- og pappesker kan brukes pa nytt,
resirkuleres eller brukes til energigjenvinning.

* Plast bar resirkuleres eller brennes ved et
godkjent forbrenningsanlegg.

* Metallstropper bar sendes til
materialgjenvinning.

Vedlikehold

Under vedlikehold byttes olje og slitasjedeler i
maskinen.

+ Alle metalldeler bgr sendes til
materialgjenvinning.

» Utslitte eller defekte elektroniske deler bar
sendes til et godkjent handteringsanlegg for
materialgjenvinning.

* Olje og alle deler som ikke er av metall, ma
handteres i samsvar med lokale forskrifter.

Kassering

Pa slutten av sin levetid ma utstyres resirkuleres i
samsvar med aktuelle lokale forskrifter. | tillegg til
selve utstyret, ma eventuelle farlige restprodukter
fra prosessvaesken handteres pa en lovlig og
ansvarlig mate. Hvis du er i tvil, eller hvis det ikke
finnes noen lokale forskrifter, kan du ta kontakt med
AlfaLavals neermeste salgsavdeling.

Fusjonsplatevarmeveksler
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Beskrivelse

Definisjoner

AlfaFusion™

Forbindelsesplate
Fusjonsplatevarmeveksler
Varmeoverfgringsomrade
Plate

Platepakke

Port

Samlet
varmeoverferingsomrade

Beskrivelse Norsk

Enkeltmaterialsprosess som gir en fullstendig rustfri, fusjonsbundet
platevarmeveksler med sammenfgyninger som er bedre enn sveisede
sammenfgyninger.

Plate som brukes til & skille fra hverandre to eller flere funksjoner i én
varmeveksler. Platepakken som utfgrer en slik funksjon kalles en seksjon.

Et antall profilerte plater og en ramme bundet til en platepakke ved hgy
temperatur. Figuren pa side 2 viser typiske komponenter i en
fusjonsplatevarmeveksler.

Det omradet av platen som er i kontakt med begge vaesker.

Et ark med 100 % rustfritt stal presset til et profileringsmenster og utstyrt
med porthull som inngang og utgang for medier.

En samling av plater som er bundet sammen til én enhet med innvendige
kanaler som to eller flere vaesker kan stramme gjennom.

Inngangs- eller utgangsapninger i platene og dekkplatene. De fleste
plater har fire porter.

Det samlede overflatearealet for alle de bundne platene som er i kontakt
med begge vaesker.

Platevarmeveksler
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Hovedkomponenter
A Lofteenhet
WARNING! For riktig og trygg lafting under
fhe ;‘;S;Z“O';’e'*ig?”“ transport og installasjon
Koblinger
Utstyrt med armatur
i karbonstal eller
rustfritt stal som
slipper mediet inn i
varmeveksleren.
Bundet
forsegling
Holder mediet
inne i enheten Dekkplater
Fremre og bakre
dekkplater

beskytter kanal-
platene og gker
konstruksjons-
trykket.

Stotte

Kan utstyres med
jordingsfester som
tilleggsutstyr.

[NO Platevarmeveksler



Beskrivelse Norsk
ot
Typeskilt
Pa enhetens typeskilt finnes opplysninger om type,
produksjonsnummer og produksjonsar. Opplysninger / 14
om trykktank er ogsa oppgitt, i samsvar med B il
gjeldende forskrifter for trykktanker. Typeskiltet er 1\ — = SeEmare - |
som oftest festet til rammeplaten, men kan ogsa 2\ P
veere festet til trykkplaten. 3" [articleno 15
4__ " [Ty
5 __ [Manuf ., No
Advarsel! 6—_ | S —
For hver enhet er de mekaniske T—— losme A X
konstruksjonstrykkene og -temperaturene 8: = X 16
angitt pa typeskiltet. Disse ma ikke 9 g ggﬁgﬁ%} 5
overskrides. "‘”A —— 17
N' I \\:L-%nmﬂ
De fire ulike typeskiltene, 1-4, brukes ut fra hvilken /,& ;
typen trykktankgodkjenning som er aktuell. 10 w i e
|
- 1 | SISATITE
Typeskllt type 1 PED Standard 158 = 115 178 C Wb
1. Produsentens navn. |
2. Artikkelnummer. |Fluid group
3. Type 11 / PartNo
4. Produksjonsnummer.
5. Produksjonsdato.
6. Maks. tillatt driftstemperatur. - : ~__
, ; - 18
£ T OIS 2= I C € oo
9. Volum i hvert omrade. 13 | _1zsas680 19
10. Driftsomrade. Servics enquires www <om
11. Vaeskegruppe.
12. Kundens unike informasjon.
13. Strekkodeinformasjon.
14. Plass til logo.
15. Plassering av koblinger for hver vaeske.
16. Tillatte driftstemperaturer og -trykk.
17. Beskrivelse av hvert omrade. - .
18. *) Mulige plasseringer av koblinger. 11— E N \AEFR/ -
19. Plass for godkjenningsmerke.
=t
Typeskilt type 2, PED rustfritt stal, valgfri
yp P J 2— |Manufacturer
1. Plass til logo. 3
2. Navn pa produsent. 4 I;e 2 NG
3. Type. 5 |Year
4. Serienummer. [Fluidgrosp | I
5. Produksjonsar. b e
6. Vaeskegruppe. 7/ {Volume V| [
7. Plassering av koblinger for hver vaeske. {Design press.PS| L
8. Volum i hvert omrade. / Design temp. TS | |
9. Maks. tillatt driftstrykk. / (Testpress. PT| |
10. Maks. tillatt driftstemperatur. 10 |Max. op. temp. | |
11. Testtrykk. 11 / [Test pressure date
12. Maks. driftstemperatur og -trykk. 12
13. Dato for testtrykk. 13
14. Informasjon som er unik for kunden. |Service www.alfalaval.com
15. Plass for godkjenningsmerke.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) A
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, Folkerepublikken 14— || wowwe
Kina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italia. 16
16. *) Mulige plasseringer av koblinger. c E
e 04 oosk o . 15— /
*) Skisse pa typeskiltet som viser mulige plasseringer av e e

koblinger avhengig av varmevekslerens ytelse.

Platevarmeveksler el - 3
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Typeskilt type 3, ASME

1.

2.

3.

Plass til logo.

Plass til stempel fra nasjonal godkjenningsenhet og

serienummer
Plass til produsentens navn:
— CE-409 BHE Manufacturing,
Rdénneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Folkerepublikken Kina
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.
Alonte, ltalia.

Plassering av koblinger for hver veeske.
Maks. tillatt driftstrykk ved hagye temperaturer.

Beskrivelse

ot

\\mu-ﬁ/

\a\

Maks. tillatt middeltemperatur ved maks. tillatt driftstrykk.

Serienummer.
Produksjonsar.
Testtrykk.

Volum i hvert omrade.

. Type.
. Informasjon som er unik for kunden.

*) Mulige plasseringer av koblinger.

Typeskilt type 4, PED kundetilpasset, valgfri

. Artikkelnummer.

Type.

Produksjonsnummer.
Produksjonsdato.

Maks. tillatt driftstemperatur.
Maks. tillatt driftstrykk.
Testtrykk.

Volum i hvert omrade.
Vaeskegruppe.

Kundens unike informasjon.

. Kundens unike informasjon.
. Plass til logo.

Produsentens navn.

. Plassering av koblinger for hver vaeske.
. Kundens unike informasjon.
. Plass for godkjenningsmerke.

Certified by
\ Alfa Laval Lund AB, Ronneby
6 [
l
|
MMMP PSI[ |
|SERIAL NO: |
8 |YEARBULT |
99— |TEST PRESS. PSI| |
|VOLUME GALLON | |
10/ |
11—
12 13
/
1 12
T 13
1 Article No: —_
2 — |Tye —
3 I Manuzgur@ngglot:v —_ 14
4 — g 3 /%7
5 — |15 °C XI+Y XY XI+Y
6 — |PS bar -1/X /X 11X
__—|PT  bar X X X
; v v X X X
9 —— | Fluid group | 15
10 — |PatNo
XX C €-400 |—16
11 ——

*) Skisse pa typeskiltet som viser mulige plasseringer av

koblinger avhengig av varmevekslerens ytelse.

Platevarmeveksler



Beskrivelse Norsk
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Funksjon
Fusjonsplatevarmeveksleren bestar av en pakke Varmeoverflaten bestar av tynne, profilerte plater
bundne profilerte metallplater med porter som det stablet oppa hverandre. | fusjonsprosessen ved
kan passere to veesker gjennom. Mellom disse to hgye temperaturer blir det formet kanaler mellom
vaeskene finner det sted varmeoverfaring. platene, og det legges inn hjgrneporter slik at de
to mediene flyter giennom annenhver kanal, alltid

Mediene i varmeoverfgringen fares inn i den bundne motstreams. Kontaktpunktene er ogsa bundet for a
platepakken gjennom porthull i hjgrnene og fordeles motsta trykket fra mediene som behandles.

inn i kanalene mellom de bundne, profilerte platene.

Dekkplater
Fremre og bakre dekkplater

beskytter kanalplatene og gker
konstruksjonstrykket.

Bundet

forseglin
Blurtldnfe progi_leﬂrtte_ Holderg rr:egiet inne i
plater for medieflyt i enheten.

annenhver kanal.

Fusjonsplatevarmeveksleren brukes gjerne til
oppvarming eller nedkjgling av medier med lav
eller middels viskositet. Hver type fusjonspla-

tevarmeveksler er dimensjonert for en bestemt
arbeidsoppgave som er angitt i dokumentasjo-
nen, og ma ikke brukes pa noen annen mate

uten a konsultere leverandgren.

Platevarmeveksler el - 5
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AlfaFusion-teknologi
Fusjonsbundne platevarmevekslere Den interagerer nesten fullstendig med platene, og
representerer en ny klasse platevarmevekslere det opprettes en fusjonssone. Denne sonen er derfor
laget av 100 % rustfritt stal. ogsa av rustfritt stal og har lignende egenskaper som

platene nar det gjelder rustmotstand og holdbarhet.
AlfaNova bestar av en rekke tynne, profilerte

plater av rustfritt stal. Prosessen bruker en Med AlfaFusion-teknologi kan vi produsere palitelige
fyllmasse av rustfritt stal som aktivator til @ bunde  platevarmevekslere med hayere mekanisk og
platene sammen i en smelteovn med hay termisk motstand enn dem med konvensjonell
temperatur. Ved kontaktpunktene mellom de teknologi.

profilerte platene reagerer fyllmassen med
plateoverflaten. Fyllmassen har veldig god
evne til & vaete overflater og fylle hulrom.

27
Dekkplate j ’ 5’ ’)J)})J

AR » Y » ’l
Profilerte plater /’ ¥ ,“)“““ﬂﬁ
bundet sammen ’, ,)) 2050
med fyllmasse av AN ))d).:))/q
rustfritt stal som
former kanaler
mellom platene.

Ar]

15149

Dekkplate

[NO B3 Platevarmeveksler
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Installasjon

Forutsetninger

Installasjon Norsk

-

[s] Q
Beskyttelse mot
overoppheting
Beskytt varmeutveks-
The fusion PHE must leren ved 4 legge et
not be opened. kjejlelegeme (sveise-
\ J pasta eller tape) rundt

koblingen far sveiseo-

Beskyttelse mot
dreiekraft

Monter rgrene slik at det
ikke blir overfgrt spen-
ning til varmeveksleren.

Fundament

Installer pa et flatt fun-
damentsom girenheten
tilstrekkelig stotte.

Generelt om installasjon

Advarsel! Advarsel!
A Varmeveksleren ma installeres og drives Sikkerhetsventiler ma installeres iht.
pa en mate som ikke farer til risiko for forskrifter for trykktank.

skade pa person eller eiendom.

| Merk!
Merk.- o For du kobler til rer, ma du pase at alle
Med mindre annet er angitt, gjelder fremmedlegemer er spylt ut av systemet.

produktdata for normale kjglesystemer, dvs.
HFC og HCFC, ved bruk til kjgling.
Produsente ma konsulteres spesielt far
vameveksleren brukes til antennelige, giftige
eller farlige vaesker (f.eks. hydrokarboner).
Bruken ma fglge alle aktuelle

Installasjonen ma utfgres med utstyr som beskytter
varmeveksleren mot trykk og temperaturer utenfor
de godkjente minimums- og maksimumsverdiene
som er angitt pa typeskiltet.

sikkerhetsregler for handtering av slike For best mulig varmevekslingsytelse bar
vaesker. Du finner ytterligere informasjon pa  armeveksleren kobles til slik at mediene strgmmer
leverandgrens Internett-sider. gjennom varmeveksleren i motsatt retning av

hverandre (motstramsflyt). Ta hensyn til faren for
brann under installasjonsarbeidet. Husk & holde
avstand til antennelige stoffer.

Platevarmeveksler el - 7
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Installasjon som fordamper

For bruk til kjgling — figur A nedenfor viser » Bruk en antifrost-termostat og flytovervaking
installasjon av en fordamper, hvor koblingene kan for & sikre konstant vannstrgm fgr, under og
veere enten foran eller bak. Ved bruk som etter at kompressoren har kjart.
ormper 00 ved ik o el TOTGET . nnga necpuring’, s, &t

) iring, m: fordamperen ved a kjgre kompressoren etter
vertikalt. Figur B viser en kondensator. avstenging av varmeveksleren til et

forhandsinnstilt kjeletrykk er nadd.
Temperaturen kan da komme under
frysepunktet for saltopplgsningen, noe som
kan skade fordamperen.

* Bruk en flytbryter og en lavtrykksbryter.

Merk!

For a unnga skader pa grunn av frost,
ma mediet som brukes, inneholde et
antifrostelement ved driftstemperaturer
under 5 °C/41 °F og /eller nar fordam-
pingstemperaturen er under 1 °C/34 °F.

Installasjon, sveising

; W For installasjon av AlfaNova utstyrt med
sveisesammenfgyninger, ma TIG- eller MIG-
sveising brukes til installasjon av varmeveksleren
for & minimere varmens pavirkning pa
varmeveksleren.

Merk!

Beskytt varmeutveksleren ved alegge et
kjolelegeme (sveisepasta eller tape)
rundt koblingen far sveiseoperasjonen.

[NO K¢ Platevarmeveksler
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Lofting

Advarsel!

Left aldri etter koblingspunktene eller boltene
rundt dem. Det ma brukes stropper ved
lafting. Legg stroppene som vist pa bildet.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Platevarmeveksler [NO ¢



Norsk Drift W

Drift
Oppstart

Merk!

Hvis det er flere pumper i systemet, ma
du sgrge for at du vet hvilken som skal
aktiveres farst.

Merk!

Justering av gjennomstremningsmeng-
den ma foretas langsomt for & redusere
risikoen for vannslag.

Vannhammer er en kortvarig trykktopp
som kan oppsta under oppstart eller
avstenging av et system, og som kan
forarsakeat vaesken farer gjennom rgret
i en bglge i lydens hastighet. Dette kan
forarsake betydelig skade pa utstyret.

Kontroller at ventilen er stengt mellom
o pumpen og enheten som styrer
gjennomstrgmmingshastigheten i systemet.

Lukket

Lukket

Nar all luften er ute, lukker du
luftedpningen.

Lukket

6 Gjenta trinn 1-5 for det andre mediet.

Hvis det er en ventil pa utgangen, ma
denne veaere helt apen.

el - 10 Platevarmeveksler
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Enheten i drift

Drift

Merk!

Justering av gjennomstrgmningsmengden
ma utfares langsomt for 8 unnga plutselige og
voldsomme variasjoner i temperatur og trykk.

Under drift ma det kontrolleres at

medienes temperatur og trykk ligger innenfor
! grenseverdiene som er angitt pa typeskiltet.

’ ingen lekkasjer oppstar pa grunn av feil ved
strammingen av koblingene.

Beskyttelse mot frost

Husk faren for frost ved lave temperaturer.
Varmevekslere som ikke er i bruk, bagr tammes og
blases tarre hvis det finnes risiko for frost.

Merk!

For a unnga skader pa grunn av frost, ma
mediet som brukes, inneholde et
antifrostelement ved driftstemperaturer
under 5 °C/41 °F og /eller nar
fordampingstemperaturen er under 1 °C/
34 °F.

Beskyttelse mot tilstopping

Bruk et filter for & beskytte mot mulig tilstopping av
fremmedlegemer. Hvis du er i tvil om maksimum
partikkelstarrelse, ta kontakt med neermeste
representant for leverandaren, eller se under
Produktinformasjon pa leverandarens Internett-sider.

Norsk

Beskyttelse mot temperatur- og/eller
trykktretthet

Plutselige temperatur- og trykkendringer kan fare til
tretthetsskader pa varmeveksleren. Derfor ma du ta
hensyn til felgende for & sikre at varmeveksleren
brukes uten svingninger i trykk/temperatur.

» Plasser temperatursensoren sa naer utgangen fra
varmeveksleren som mulig.

* Velg ventiler og reguleringsutstyr som gir stabile
temperaturer/trykk for varmeveksleren.

« For & unngd vannhammer ma hurtiglukkende
ventiler, f.eks. pa/av-ventiler, ikke brukes.

» | automatiserte installasjoner bgr start og stans
av pumper og betjening av ventiler
programmeres slik at resulterende omfang og
hyppighet i trykkvariasjonen holdes sa lav som
mulig.

Beskyttelse mot rust
Alle komponenter som er i kontakt med mediene, er
fremstilt av rustfritt stal av grad AISI 316.

Varmeveksleren ma ikke utsettes for medier som
forarsaker rust pa AlSI 316.

Isolasjon
Varme- og kuldeisolasjon er tilgjengelig som
ekstrautstyr.

Platevarmeveksler
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Drift

Avstenging

QOO0 =

Merk!

Hvis det er flere pumper i systemet, ma
du sgrge for at du vet hvilken som skal
stoppes forst.

Reduser gijennomstrgamningsmengden
langsomt for & unnga vannslag.

Nar ventilen er lukket, stanser du pumpen.

Gjenta trinn 1— 2 for det/de andre mediet/
mediene.

Hvis fusjonsplatevarmeveksleren skal
stenges av for et lengre tidsrom, bgr den
tappes.

Tapping ber ogsa gjennomfgres hvis
prosessen stenges av og og
omgivelsestemperaturen

er under frysepunktet for mediet.

Avhengig av hvilke medier som behandles,
anbefales det ogsa a rengjare og tarke
varmeveksleren og koblingene pa den.

[NO Ea;

Platevarmeveksler



LA
W oL

Vedlikehold

Vedlikehold

Generelle retningslinjer for
vedlikehold

Platemateriale

Ogsa med rustfritt stal kan korrodere. Klorioner er
farlige.

Unnga kjelevaesker som inneholder klorsalter som
NaCl og den enda farligere CaCl2,.

Merk!
Skyll godt!

Merk!

Det ma ikke under noen omstendighet
brukes saltsyre pa plater av rustfritt stal.

Vann med mer enn 300 ppm Cl-ioner skal
ikke brukes til tilberedning av
rengjgringsmidler.

Klor som veksthemmende middel

Merk!

Klor, som ofte brukes som veksthemmende
middel i kjglevannsystemer, reduserer
korrosjonsbestandigheten til rustfritt stal.

Klor svekker det beskyttende laget pa disse
staltypene og gjer dem mer utsatt for
rustangrep enn ellers. Det blir da et
sparsmal om eksponering og
konsentrasjon.

Ta kontakt med var lokale representant i alle tilfeller
der man ikke kan unnga klorinering av AlfaNova-
varmeveksleren.

Norsk

Platevarmeveksler
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Norsk Vediikehold W

Rengjoring-pa-stedet (CIP)

Utstyret for Renggring-pa-stedet muliggjer
rengjgring av platevarmeveksleren.

CIP utfarer
* rengjgring av tilsmussende og avskallende

kalkavleiringer

» passivering av rengjorte overflater for
a redusere faren for korrosjon

* ngytralilsering av rengjagringsmidler far
temming

Folg instruksjonene pa CIP-utstyret.

Folgende CIP-modeller kan brukes: CIP200L,
CIP400L og CIP800L.

Rengjgringsmiddel Beskrivelse

AlfaCaus At sterkt, alkalis middel for fijerning av maling, fett, olje og biologiske
avleiringer.

AlfaPhos Et rengjeringsmiddel som inneholder syre, for fierning av metalloksider,
rust, kalk og annem inorganisk avskalling. Inneholder en hemmer for
passivering.

AlfaNeutra Et sterkt, alkalisk middel for ngytralisering av AlfaPhos far tapping.

Kalkléser P Et pulvermiddel som inneholder syre med en rusthemmer som er
spesielt effektiv til fierning av kalsiumkarbonat og annen inorganisk
avskalling.

Neutra P Et alkalisk pulvermidden for ngytrallisering av brukt Kalkloser P for
temming.

AlfaAdd En ngytral rengjgringsmiddelforsterker som skal brukes med AlfaPhos,

AlfaCaus og Kalkléser P. Gor bedre rengjgringsresultater pa olje- og
fettbelagte overflater og der det har oppstatt biologisk vekst. AlfaAdd
reduserer ogsa skumdannelsen.

Alpacon Descalant Et syreholdig, vannbasert, ufarlig rengjgringsmiddel utviklet for fierning
av avskalling, magnetitt, alger, humus, muslinger, skjell, kalk og rust.
Inneholder BIOGEN ACTIVE, en biologisk blanding laget av fornybare
materialer, som aktiv ingrediens.

Alpacon Degreaser Et noytralt fettfierningsmiddel som brukes med Alpacon Descalant.
Fjerner effektivt olje, fett og smarefett, men reduserer ogsa
skumdannelsen. Inneholder BIOGEN ACTIVE, en biologisk blanding
laget av fornybare materialer, som aktiv ingrediens.

L&l - 14 Platevarmeveksler



Feilsgking Norsk
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Feilsoking
Problemer med trykktap

Trykktapet har okt.

Handling Resultat Utbedring

1 Kontroller at alle ventiler er apne, inkludert - -
ikke-retur-ventiler.

» Mal trykket rett for og rett etter varmeveksle-
ren, og gjennomstrgmmingshastigheten.
For viskose medier bgr det brukes et
membranmanometer med en diameter
pa minst 30 mm.

* Mal eller beregn gjennomstrgmmingen hvis
mulig. En bgtte og en klokke med
sekundviser kan veere tilstrekkelig for sma
gjennomstrgmminger. For starre
gjennomstrgmminger ma det brukes noen
form for maleapparat for formalet.

2 Sammenlign trykktapet som er observert, JA Kontroller temperaturprogrammet,
med det som er angitt for den faktiske se trinn 3.
gjennomstremmingshastigheten (se
datautskrift). Er trykktapet heyere enn angitt? | NEI Hvis trykktapet tilsvarer

spesifikasjonene, trenger du ikke
gjgre noe med det.

Hvis trykktapet er lavere enn angitt,
er pumpekapasiteten

antakelig for liten, eller
observasjonene kan veere feil.

Se brukerveiledningen for pumpen.

3 Kontroller termometeraviesningene. Stemmer | JA Varmeoverfgringsflaten er antakelig

avlesningene overens med det som er angitt? ren nok, men inngangen til
varmeveksleren kan veere tilstoppet
av fremmedelementer. Kontroller
portomradet.

NEI Varmevekslingen synker tydelig under
spesifikasjonen pa grunn av
avleiringer pa varmeoverfgringsflaten,
som samtidig ogsa eker trykktapet,
siden kanalene blir smalere.

Hvis det finnes et Rengjering-pa-
stedet-system (CIP-system)
tilgjengelig, felger du instruksjonene
og bruker det til a vaske ut
avleiringene.

Platevarmeveksler el - 15



Norsk Feilsgking W

U oU
Problemer med varmeoverfgringen
Kapasiteten for varmeoverfgring synker.
Handling Resultat Utbedring
Mal temperaturene ved innganger og utganger. JA Rengjer varmeoverfgringsflaten.
Mal ogsa gjennomstremmingen for begge medier Bruk Rengjgring-pa-stedet-

hvis dette er mulig. For minst ett av mediene ma systemet (CIP).
bade temperaturer og gjiennomstremming males. NE|

» Kontroller om den overfgrte mengden av
varmeenergi stemmer overens med
spesifikasjonene.

* Hvis stor presisjon er ngdvendig, vil det
veere ngdvendig a bruke
laboratorietermometere med en ngyaktighet
pa 0,1°C, og ogsa bruke det beste
tilgjengelige utstyret for maling av
gjennomstrgmming.

Har varmeoverfgringskapasiteten kommet under
de angitte verdiene?
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Indholdsfortegnelse

Indholdsfortegnelse

Kontakt Alfa Laval:

Kontaktoplysninger for alle lande
opdateres lgbende pa vores
hjemmeside.

Besgg www.alfalaval.com,
og kontakt den lokale Alfa Laval-
forhandler.

Fusionspladevarmeveksler
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Dansk

Ud over denne Instruktionsvejledning er falgende dokument
vedlagt i denne pakke:

— Overensstemmelseserklaering.




Dansk

Overholdelse af miljigmeessige forholdsregler

AL
oL

Overholdelse af miljgmaessige forholdsregler

AlfalLaval streeber efter at drive sin
virksomhed sa rent og effektivt som muligt
og at tage miljomaessige aspekter i
betragtning under udvikling, design,
produktion, servicering og markedsforing
af sine produkter.

Emballage

Emballagemateriale bestar af trae, plastmaterialer,
papkasser og i nogle tilfeelde af
fastgarelsesmekanismer i metal.

» Tree og papkasser kan genbruges,
genanvendes eller bruges til generering af
energi.

* Plastmaterialer skal genanvendes eller
afbraendes pa et godkendt
affaldsforbraendingsanleeg.

» Fastgagrelsesmekanismer i metal skal sendes til
materialegenanvendelse.

Vedligeholdelse

Under vedligeholdelse udskiftes olie og sliddele i
maskinen.

» Alle metaldele skal sendes til
materialegenanvendelse.

» Udtjente eller defekte elektroniske dele skal
sendes til en godkendt facilitet for
materialegenanvendelse.

» Olie og alle ikke-sliddele af metal skal
handteres i overensstemmelse med lokale
regulativer.

Skrotning

Nar udstyret har naet slutningen pa sin levetid, skal
det genanvendes i henhold til relevante lokale
regulativer. Ud over selve udstyret skal der ogsa
tages hgjde for eventuelle farlige vaeskerester, og
disse skal handteres pa en passende made. |
tvivistilfeelde eller i tilfeelde, hvor der ikke findes
nogen lokale regulativer, bedes du kontakte det
lokale AlfaLaval-salgskontor.

Fusionspladevarmeveksler
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Beskrivelse

Definitioner

AlfaFusion™

Sammenfgjningsplade

Fusionspladevarmeveksler

Varmeoverfgrselsomrade
Plade
Pladepakke

Studs

Totale varmeoverforsels-
omrade

Beskrivelse Dansk

En materialeproces, som giver en fusionssammenfgjet
pladevarmeveksler i rustfrit stal, giver sammenfgjninger, som er langt
bedre end svejsede sammenfgjninger.

Plade, som bruges til at adskille to eller flere funktioner i én
pladevarmeveksler. Den pladestak, som udfgrer denne funktion, kaldes
en sektion.

Et antal korrugerede plader og ramme, som sammenfgjes med en
pladestak ved hgj temperatur. Figuren pa side 2 viser typiske
komponenter i en fusionspladevarmeveksler.

Det omrade pa pladen, som er i kontakt med begge veesker.

En plade i 100% rustfrit stal, som presses ind i et korrugeret mgnster og
udstyres med abninger til medieindlgb og -udigb.

En samling plader, som er sammenfgijet til en enhed med interne kanaler,
hvor to eller flere vaesker kan handteres.

Indlgbs- eller udlgbsabning i pladerne og i endepladerne. De fleste plader
har fire abninger.

Det totale overfladeomrade for alle sammenfgjede plader, som er i
kontakt med begge vaesker.

Pladevarmeveksler
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Hovedkomponenter

WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Sammenfgjet
forsvejsning
Holder mediet inde i
enheden

Lofteenhed
Til korrekt og sikker lgft under
transport og installation

Tilslutninger
Udstyret med fittings i
kulstofstal eller rustfrit
stal, som tillader mediet
at komme ind i
varmeveksleren.

Endeplader
Forreste og
bageste endepla-
de, som beskytter
kanalpladerne

0g gger design-
trykket.

Beslag:

Kan som ekstraudstyr
forsynes med
loftegjer.

LY -2
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Fabriksskilt

Pa fabriksskiltet findes enhedstypen,
produktionsnummeret og produktionsaret.

Oplysninger om trykbeholdere i overensstemmelse
med den relevante trykbeholderkode angives ogsa.
Fabriksskiltet er som regel fastgjort til rammepladen

eller til trykpladen.

Der findes fire fabriksskilte, type 1-4, afhaengigt af

Advarsel!

For hver enhed er det mekaniske
designtryk og -temperaturer trykt pa
fabriksskiltet. Disse vaerdier méa ikke
overskrides.

typen af trykbeholdergodkendelse.
Fabriksskilt type 1, PED-standard

Producentens navn.

Varenr.

Type.

Produktionsnummer.
Fremstillingsdato.

Hgijst tilladte driftstemperaturer.
Hgijst tilladte driftstryk.

Testtryk.

Volumen for hvert rum.
Driftsomrade.

. Veaeskegruppe.

. Kundeoplysninger.

. Stregkodeoplysninger.

. Plads til logotype

. Placering af tilslutninger til hver vaeske.
. Tilladte driftstemperaturer og tryk.

Beskrivelse af hvert rum.

. *) Mulig placering af tilslutninger.
. Plads til godkendelsesmaerke.

Fabriksskilt type 2, PED rustfrit stal, valgfrit

16.

*) Tegning pa fabriksskilt, som viser mulige placeringer af
tilslutninger afhaengigt af varmevekslerens ydeevne.

Plads til logotype.

Producentens navn.

Type.

Serienummer.

Produktionsar.

Vaeskegruppe.

Placering af tilslutninger til hver vaeske.
Volumen for hvert rum.

Haijst tilladte driftstryk.

Haijst tilladte driftstemperaturer.

. Testtryk.

. Maksimale driftstemperaturer og tryk.
. Dato for testtryk.

. Kundeoplysninger.

. Plads til godkendelsesmraeke.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien.
*) Mulig placering af tilslutninger.

Beskrivelse

Dansk
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Fabriksskilt type 3, ASME

1.

2.
3.

Fabriksskilt type 4, PED kundedesignet,

Plads til logotype.

Plads til stempel fra National Board og serienummer.

Plads til producentens navn:
— CE-409 BHE Manufacturing,
Ronneby, Sverige
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.
Alonte, Italien.
Placering af tilslutninger til hver vaeske.
Maksimale tilladte arbejdstryk ved temperatur.

Maksimalt tilladte middeltemperatur ved maksimalt tilladte

arbejdstryk.
Serienummer.
Produktionsar.
Testtryk.

. Volumen for hvert rum.
. Type.
. Kundeoplysninger.

*) Mulig placering af tilslutninger.

valgfrit

Varenr.

Type.

Produktionsnummer.
Fremstillingsdato.

Hgijst tilladte driftstemperaturer.
Hgijst tilladte driftstryk.

Testtryk.

Volumen for hvert rum.
Vaeskegruppe.
Kundeoplysninger.

. Kundeoplysninger.

. Plads til logotype

. Producentens navn.

. Placering af tilslutninger til hver vaeske.
. Kundeoplysninger.

. Plads til godkendelsesmraeke.

Beskrivelse

AL
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Certified by
Alfa Laval Lund AB, Ronneby
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Article No:
Type:

Manufacturing No:
Manufacturing date: —
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Fluid group

10

Part No.
XX

11

-XI+Y
-1/X

-XI+Y
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—16

*) Tegning pa fabriksskilt, som viser mulige placeringer af

tilslutninger afhaengigt af varmevekslerens ydeevne.
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Beskrivelse Dansk
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Funktion
Fusionspladevarmeveksleren bestar af en stak Varmeoverfladen bestar af tynde korrugerede
sammensvejsede korrugerede metalplader med plader, der er stakket oven pa hinanden. |
abninger, hvorigennem de to vaesker strammer, fusionsprocessen dannes der kanaler mellem
imellem hvilke varmeudvekslingen foregar. pladerne ved hgj temperatur, og abningerne i
hjarnerne placeres saledes, at de to medier

Medierne i varmeoverfarslen ledes ind i den stremmer gennem hver deres kanal, altid i
sammensvejsede pladepakke gennem &bninger i modstrgm. Ogsa kontaktpunkterne loddes, s& de
hjgrnerne og fordeles ind i passager mellem de kan modsta trykket fra de medier, der anvendes.

sammensvejsede, korrugerede plader.

Endeplader
Forreste og bageste endeplade,
som beskytter kanalpladerne og
ager designtrykket.

Sammenfgjet
forsvejsning
Holder mediet inde i
enheden.

Sammensvejsede
korrugerede plader il
medieflow i hver sin
kanal.

Fusionspladevarmeveksleren bruges typisk til
opvarmning eller afkgling af medier med lav til
middel viskositet. En speciel fusionspladevar-
meveksler er dimensioneret til en szerlig opga-
ve, som beskrevet i produktdokumentationen,
og bgr ikke bruges pa nogen anden made
uden at konsultere leverandgren.

Pladevarmeveksler -5
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Beskrivelse .

AlfaFusion-teknologi

Fusionsloddede pladevarmevekslere repreesen-
terer en ny klasse af pladevarmevekslere, som er
fremstillet af 100% rustfrit stal.

AlfaNova bestar af et antal tynde korrugerede
rustfri stalplader. Processen bruger et fyldstykke i
rustfrit stal som aktivator til at sammenfgje plader-
ne i en hgjtemperaturovn. Ved kontaktpunkterne
mellem de korrugerede plader reagerer fyldstyk-
ket med pladernes overflade. Fyldstykket har en
meget god evne til at fugte overfladerne og fylde
spraekker.

Endeplade

Korrugerede
plader
sammensvejset
med fyldstykker i
rustfrit stal, som
danner kanaler
mellem pladerne.

Vi)
COEEEN

Det har naesten fuld interaktion med pladerne, og der
skabes en fusionszone. Denne zone er ogsa en
konsekvens af rustfrit stal og har samme slags
egenskaber som pladerne mht.
korrosionsbestandighed og holdbarhed.

AlfaFusion-teknologien giver mulighed for
fremstilling af palidelige pladevarmevekslere med
hgjere mekanisk og termisk modstandskraft end
varmevekslere fremstillet med traditionel teknologi.

/)7
1299995
/k“ﬁﬁﬁﬁﬁ
a’ﬂ”')ﬂ)m

Endeplade

LY -6
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Installation
Krav

WARNING!
The fusion PHE must
not be opened.

Beskyttelse mod
rorkraefter

Tilpas rerene, sa ingen
spanding overfgres til
varmeveksleren.

Fundament

Enheden skal installeres
pa et fladt fundament, som
giver tilstreekkelig
understgttelse til enheden.

A Advarsel!
Varmeveksleren skal installeres og
betjenes pa en saddan made, at der ikke
opstar risiko for personskade eller
beskadigelse af ting.

Bemaerk!

Medmindre andet er angivet, er produkter til
almindelige kglemidler, dvs. HFC og
HCFC, anvendelige til afkglingsformal.
Producenten skal konsulteres specifikt, far
varmeveksleren bruges til breendbare,
giftige eller farlige veesker (f.eks.
kulbrinter). Brugen skal fglge de relevante
sikkerhedsregler for handtering af sddanne
vaesker. For yderligere oplysninger

henvises der til leverandgrens hjemmeside.

Installation Dansk

Beskyttelse mod
overophedning
Beskyt varmeveksle-
ren ved at benytte en
kaleprofil (dysepasta
eller tape) rundt om
forbindelsen inden
svejsningen.

Installation generelt

Advarsel!

Sikkerhedsventiler skal installeres i henhold
til regler for trykbeholdere.

Bemaerk!

Inden der tilsluttes rar, skal du kontrollere,
at alle fremmedlegemer er skyllet ud af
systemet.

Installationen skal leveres med udstyr, som beskyt-
ter varmeveksleren mod tryk og temperaturer uden
for de godkendte minumum- og maksimumveerdier,
der vises pa fabriksskiltet.

For at opna den bedst mulige varmeoverfgrselsevne
skal varmeveksleren veere tilsluttet, s& medierne
strammer gennem varmeveksleren i hver sin retning
(i modsatrettet flow). Tag hgjde for risikoen for
breend under installationsarbejdet, dvs. veer
opmeerksom pa afstanden til braendbare genstande.

Pladevarmeveksler
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Dansk Installation
oL
Installation som fordamper
Til keling — figur A nedenfor viser installationen af » Brug en frostsikker termostat og en flowmonitor
en fordamper, hvor tilslutningerne kan veere enten til at sikre en konstant vandgennemstregmning
pa forsiden eller pa bagsiden. Som fordamper og far, under og efter at kompressoren har kart.

i anvendelser, hvor der opstar et faseskift af
medier, skal varmeveksleren installeres lodret.
Figur B viser en kondensator.

* Undga "nedpumpning”, dvs. at tamme
fordamperen ved at kare kompressoren efter
lukning, indtil der er opnaet et forudindstillet
tryk for kelemidlet. | det tilfaelde kan
temperaturen falde til under frysepunktet for
saltvand, hvilket kan beskadige fordamperen.

* Brug en flowomskifter og en lavtrykskontakt.

Bemaerk!

For at undga beskadigelse pga. frysning
skal det anvendte medie indeholde et
antifrostmiddel ved driftstemperaturer
under 5 °C/41 °F, og/eller nar
fordampningstemperaturen er under

1 °C/34 °F.

Installation, svejsning

e Til installation af AlfaNova udstyret med

water o2 svejsningstilslutninger skal TIG- eller MIG-
svejsningsmetoden anvendes til installation af
varmeveksleren for at minimere
varmepavirkningen for varmeveksleren.

Bemaerk!

Beskyt varmeveksleren ved at benytte
en keleprofil (dysepasta eller tape) rundt
om forbindelsen inden svejsningen.

N\~ Waterin
—

) "F‘le‘ out |

“-—-F""'———-
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Advarsel!

Ma aldrig lgftes i tilslutningerne eller
boltene omkring dem. Der skal anvendes
stropper, nar varmeveksleren lgftes.
Placér stropperne som vist pa
illustrationen.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Pladevarmeveksler -9



Dansk Betjening W

Betjening
Start

Bemaerk!

Hvis systemet indeholder flere pumper,
skal du kontrollere, hvilken der skal
aktiveres farst.

Bemaerk!

Flowhastigheden skal reguleres
langsomt for at undga tryksted.

Trykstad er et kortvarigt kraftigt tryk,
som kan opsta under start eller lukning
af et system og forarsage,

at vaeske bevaeger sig gennem et ror
som en bglge med lydens hastighed.
Dette kan medfare betydelig skade pa
systemet.

Aben
langsom

den enhed, som styrer systemets

o Kontrollér, at ventilen mellem pumpen og
flowhastighed, er lukket.

Lukket

Lukket

Gentag trin 1-5 for det andet medie.
Hvis der er en ventil pa afgangen, skal den 6

9 veere helt aben.

-10 Pladevarmeveksler
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Enheden i drift

Bemaerk!

Flowhastigheden skal justeres langsomt for
at beskytte systemet mod pludselige og
kraftige udsving i temperatur og tryk.

Under driften skal det kontrolleres, at

mediets temperatur og tryk er inden for de
! graenser, der er angivet pa fabriksskiltet

der ikke opstar laekager pga. forkert taetning
! af tilslutningerne.

Beskyttelse mod frysning

Husk risikoen for frysning ved lave temperaturer.
Varmevekslere, som ikke er i drift, skal tammes og
blaeses tarre, nar der er risiko for frysning.

Bemaerk!

For at undga beskadigelse pga. frysning
skal det anvendte medie indeholde et
antifrostmiddel ved driftstemperaturer
under 5 °C/41 °F, og/eller nar
fordampningstemperaturen er under

1 °C/34 °F.

Beskyttelse mod tilstopning

Brug et filter som beskyttelse mod en mulig
forekomst af fremmedlegemer. Hvis du har nogen
tvivl om den maksimale partikelstarrelse, skal du
radfere dig med den naermeste repraesentant for
leverandaren eller kigge under Produktoplysninger
pa leverandgrens hjemmeside.

Betjening

Dansk

Beskyttelse mod termisk materialetrasthed
og/eller trykbestandighed

Pludselige temperatur- og trykeendringer kan
forarsage treethedsskader pa varmeveksleren.
Derfor skal der tages hensyn til falgende for at sikre,
at varmeveksleren fungerer uden svingende tryk/
temperaturer.

» Placer temperaturfeleren sa teet som muligt pa
udlgbet fra varmeveksleren.

+ Veelg ventiler og reguleringsudstyr, som giver
stabile temperaturer/tryk for varmeveksleren.

» For at undga tryksted ma der ikke bruges
hgjhastighedsventiler, f.eks. til/fra-ventiler.

» | automatiske installationer skal stop og start af
pumper samt aktivering af ventiler
programmeres, sa den resulterende amplitude og
frekvens fra trykvariationen bliver s& lav som
mulig.

Beskyttelse mod korrosion
Alle komponenter, som er i kontakt med mediet, er
fremstillet i rustfrit stal klasse AISI 316.

Medier, som forarsager korrosion af AlSI 316, ma
ikke udseettes for varmeveksleren.

Isolering
Isolering til opvarmning og afkeling kan fas som
ekstraudstyr.

Pladevarmeveksler
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Betjening

Lukning

QOO0 =

Bemaerk!

Hvis systemet indeholder flere pumper,
skal du kontrollere, hvilken der skal
stoppes forst.

Sank langsomt flowhastigheden for at
undga tryksted.

Stop pumpen, nar ventilen er lukket.

Gentag trin 1-2 for det andet medie/de
andre medier.

Hvis fusionspladevarmeveksleren skal
veere lukket i lzeengere tid, bgr den tesmmes
for vaeske.

Den bar ogsa temmes, hvis processen
lukkes ned, og udetemperaturen er under
mediets frysepunk.

Afhaengigt af veeskerne er det tilradeligt at
rense og t@rre varmeveksleren og dens
tilslutninger.

LY - 12
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Vedligeholdelse

Vedligeholdelse

Generelle retningslinjer angaende
vedligeholdelse

Plademateriale

Ogsa rustfrit stal kan korrodere. Klorioner er farlige.

Undga saltvand til keling, som indeholder klorsalte
som f.eks. NaCl og, det mest skadelige, CaCl,.

Bemeerk!
Skyl omhyggeligt!

Bemaerk!

Under ingen omstaendigheder a saltsyre
bruges sammen med rustfri stalplader.

Vand med et kloridindhold der overstiger
300 ppm ma ikke bruges til
renggringsmidler.

Klor som vaeksthammer

Bemaerk!

Klor, der normalt anvendes som
vaekstfremmer i kglevandsssystemer,
reducerer korrosionsbestandigheden for
rustfrit stal.

Klor svaekker det beskyttende lag for disse
metaller og gar dem mere modtagelige for
angreb af korrosion, end de ellers ville
veere. Det er et spgrgsmal om tidspunktet
for udsaettelse og koncentrationen.

| alle tilfeelde hvor klorering af AlfaNova-
varmevekslere ikke kan undgas, skal din lokale
repraesentant konsulteres.

Dansk

Pladevarmeveksler
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Dansk Vedligeholdelse W

CIP-rengering

Udstyret til CIP-rengaring (Cleaning-In-Place) gar
det muligt at rengere pladevarmeveksleren.

CIP-rengering omfatter
+ fjernelse af kalkbelzegninger og andre slags
belaegninger

» passivering af rengjorte overflader for at gare
dem minde udsatte for korrosion

* neutralisering af rengaringsmidler inden
udtgmning.

Folg instruktionerne for CIP-udstyret.

Folgende CIP-modeller kan anvendes: CIP200L,
CIP400L og CIP800L.

Renggringsmiddel Beskrivelse
AlfaCaus En steerkt alkalisk vaeske til fiernelse af maling, fedt, olie og biologiske
aflejringer.
AlfaPhos En syrebaseret rensevaeske til fiernelse af metaloxider, rust, kalk og

andre ikke-organiske belaegninger. Omfatter en inhibitor til passivisering.

AlfaNeutra En steerkt alkalisk vaeske til neutralisering af AlfaPhos inden udtemning.

Kalkléser P Et syreholdigt renggringspulver med en korrosionsheemmende effekt,
som iseer er effektiv til fiernelse af kalciumkarbonat og andre ikke-
organiske belaegninger.

Neutra P Et alkalisk pulver til neutralisering af brugt Kalkléser P, inden det
bortskaffes.
AlfaAdd Et neutralt middel til styrkelse af rengeringseffektiviteten, de skal

anvendes sammen med AlfaPhos, AlfaCaus og Kalkloser P. Giver en
bedre renggring af olierede, fedtede overflader og steder, hvor der opstar
biologisk vaekst. AlfaAdd reducerer ogséa eventuel skumdannelse.

Alpacon Descalant Et syreholdigt, vandbaseret og ikke-skadeligt renggringsmiddel, som er
beregnet til fiernelse af belaegninger, magnetit, alger, humus, muslinger,
bladdyr, kalk og rust. Indeholder BIOGEN ACTIVE, en biologisk
blanding, der fremstilles af genbrugelige materialer, som en aktiv
ingrediens.

Alpacon Degreaser Et neutralt affedtningsmiddel, der skal anvendes sammen med Alpacon
Descalant. Fjerner effektivt beleegninger af olie eller fedt, men
begraenser ogsa skumdannelse. Indeholder BIOGEN ACTIVE,

en biologisk blanding, der fremstilles af genbrugelige materialer,

som en aktiv ingrediens.

-14 Pladevarmeveksler
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Fejlfinding
Problemer med trykfald

Trykfaldet er aget.

Handling Resultat Udbedring

1 Kontroller, at alle ventiler er abne, inklusive — -
kontraventiler.

+ Mal trykket lige far og lige efter
varmeveksleren samt flowhastigheden. For
viskgse medier skal en membrantrykmaler
med en diameter pa mindst 30 mm
anvendes.

» Mal eller ansla om muligt flowhastigheden.
En spand og et ur, der viser sekunder,
er muligvis tilstreekkelig til lave
flowhastigheder. Til hgjere flowhastigheder
kraeves en type flowmaler.

2 Sammenlign det trykfald, der observeres, med | JA Kontroller temperaturprogrammet,
det trykfald, der angives for den faktiske se trin 3.
flowhastighed (se dataudskrift). Er trykfaldet : : S
hgjere end angivet? NEJ Hvis trykfaldet svarer til specifikatio-

nerne, er der ikke behov for handling.

Hvis trykfaldet er lavere end specifika-
tionerne, er pumpekapaiteten

muligvis for lille, eller observationen
kan veere forkert. Se instruktionsvej-
ledningen til pumpen.

3 Kontroller termometermalingerne. Svarer JA Varmeoverfgrselsoverfladen er

malingerne til de specificerede? muligvis ren nok, men indlgbet til
varmeveksleren kan veere tilstoppet af
genstande. Kontroller omradet
omkring abningen.

NEJ Varmeoverfgrslen falder tydeligvis til
under specifikationerne pga. aflejrin-
ger pa varmeoverfgrselsoverfladen,
der samtidig ogsa gger trykfaldet, idet
passagen bliver smallere.

Hvis et CIP-system er tilgeengeligt,
skal du falge instruktionerne og bruge
det til at udrense aflejringerne.

Pladevarmeveksler - 15
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Problemer med varmeoverforsel
Varmeoverfgrselskapaciteten falder.
Handling Resultat Udbedring

Mal temperaturen ved indlgb og udlgb. Mal ogsa | JA Rens varmeoverfgrselsoverfladen.

om muligt flowhastighederne for begge medier. Brug CIP-renggringssystemet.

Pa mindst et af medierne skal bade temperaturer NEJ ~

og flowhastighed males.

» Kontroller, om den overfgrte maengde
varmeenergi svarer til specifikationerne.

» Hoyvis stor praesicion er vigtig, er det
ngdvendigt at bruge laboratorietermometre
med en ngjagtighed pa 0,1 °C og ogsa at
bruge det bedste tilgeengelige udstyr il
maling af flow.

Er varmeoverfarselskapaciteten for enheden
faldet til under de angivne veerdier?

LY - 16
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Alfa Lavalin yhteystiedot:

Eri maiden yksityiskohtaiset Toimitukseen sisaltyvat taman ohjekirjan lisaksi
yhteystiedot 16ytyvat internet- seuraavat asiakirjat:
sivuiltamme. — Vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Kay osoittessa
www.alfalaval.com ja ota
yhteytta paikalliseen Alfa Laval -
jalleenmyyjaan.
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Ympariston huomioon ottaminen

Alfa Laval pyrkii yrityksena toimimaan
mahdollisimman puhtaasti ja tehokkaasti
seka ottamaan ymparistonakokohdat
huomioon tuotekehittelyssa ja -
suunnittelussa, tuotannossa, palvelussa
seka markkinoinnissa.

Pakkauksen purkaminen

Pakkausmateriaalina on kaytetty puuta, muovia,
kartonkilaatikoita ja joissakin tapauksissa myds
metallikiinnikkeita.

* Puuaines ja kartonkilaatikot voidaan kayttaa
uudelleen, kierrattaa tai kayttaa energian
talteenotossa.

* Muoviosat tulee kierrattaa tai polttaa
jatteenpolttolaitoksessa.

« Kiinnikkeiden metalliosat voidaan kierrattaa.

Huolto

Kunnossapidon yhteydessa vaihdetaan dljy ja
koneen kuluvat osat.

» Kaikki metalliosat voidaan kierrattaa.
» Kuluneet tai vialliset sahkoosat tulee kierrattaa.

+ Oljy seka kaikki osat, jotka eivat sisalla
metallia, tulee hoitaa paikallisten maaraysten
mukaisesti.

Romuttaminen

Kun tuotetta ei enaa kayteta, se tulee kierrattaa
paikallisten maaraysten mukaisesti. Itse tuotteen
ohella kaikki vaaralliset, tuotannossa kaytettavien
nesteiden jatteet tulee ottaa huomioon ja hoitaa
asiaankuuluvalla tavalla. Mikali olet epavarma eika
ohjeistusta ole saatavilla, ota yhteytta paikalliseen
Alfa Laval -myyntiyhtioon.

Fusion-levylammaonvaihdin
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Kuvaus

Maaritelmat

AlfaFusion™

Liitoslevy

Fusion-
levylammonvaihdin

Lammaonsiirtoalue

Levy
Levypakka
Portti

Kokonaislammon-
siirtoalue

Kuvaus Suomi

Yhden materiaalin prosessi, jolla saavutetaan kokonaan ruostumattomasta
teraksesta koostuva fuusioliitoksinen levylammoénvaihdin. Saumat ovat
huomattavasti paremmat kuin hitsaussaumat.

Levy, jolla erotetaan kaksi tai useampia tehtavia toisistaan yhdessa
levylammonvaihtimessa. Tehtdvaa hoitavaa levyryhmaa kutsutaan osioksi.

Joukko poimutettuja levyja ja sen runko, joka on liitetty levypakkaan
korkeassa lampétilassa. Sivun 2 kuvassa on fuusiolevylammaonvaihtimen
tyypilliset osat.

Levyn se osa, joka koskettaa kumpaakin nestetta.

Kokonaan ruostumattomasta terdksesta valmistettu levy, joka on prassatty
poimutetuksi ja varustettu porttirei'illd valiaineen tuloa ja 1aht6a varten.

Yhteen liitetty levykokoonpano, jossa on sisaiset kanavat, ja jolla voidaan
kasitella kahta tai useampaa nestetta.

Levyjen tulo- tai Iahtdaukko levyissa tai peitelevyissd. Useimmissa levyissa
on nelja porttia.

Kaikkien yhteenliitettyjen levyjen kokonaisala, joka koskettaa kumpaakin
nestetta.

Levylammonvaihdin




Suomi Kuvaus W

Tarkeimmat osat

£ N
A Nostolaite
Oikeaan ja turvalliseen
WARNING! nostamiseen kuljetuksen ja
The fusion PHE must .
e EEnEL asennuksen yhteydessa
OL ‘O

Liittimet

Varustettu hiiliteraksesta tai
ruostumattomasta teraksesta
valmistetuista sovitteista,
joiden kautta valiaine paasee
[ammonvaihtimeen.

Liitostiiviste
Pitaa valiaineen
yksikdssa
Peitelevyt
Etu- ja
takapeitelevyt,
7 jotka suojaavat
kanavalevyja ja

nostavat
rakennepainetta.

$~=;\\

Tuki
Voidaan valinnaisesti
varustaa maattokor-
vakkeilla.

E-2 Levylammonvaihdin



Kuvaus Suomi
ot
Nimikyltti
Nimikyltissa on ilmoitettu laitteen tyyppi,
valmistusnumero ja valmistusvuosi. Sovellettavan . > o 14
paineastiasdanndstén mukaiset paineastian tiedot )
on my®ds ilmoitettu. Nimikyltti on kiinnitetty yleensa 1\ — lamrwree o |
runkolevyyn tai painelevyyn. g\ T
~_ |article No 15
. 4\ | Type
A Varoitus! 5. |Menustwingho
Jokaisen yksikén mekaaninen 6—_ | . —
mitoituspaine ja lampdtila on merkitty T— | Sy W
nimikylttiin. Niit3 ei saa ylittaa. 8— Ay AP X 16
97 Tmem EE =
Kaytdssa on nelja eri nimikylttia eli tyypit 1-4. o v e, S
Kaytettava nimikyltti valitaan paineastiahyvaksynnan o | e .
mukaisesti. P 2 ) :
- . . 10 ~— = ME=EEEONY |
Nimikyltin tyyppi 1, PED-standardi g ] -
1. Valmistajan nimi. A aE am w0
2. Tuotenumero.
3. Tyyppi. ||F|nidgroup
4. Valmistusnumero. /p..-mo
5. Valmistuspaiva. 1
6. Suurin sallittu kayttélampétila.
7. Suurin sallittu k&yttépaine. e
8. Koepaine. j
9. Kunkin tilan tilavuus. 12 // ||I'|I||"||||“|"||I
10. Kayttoala. "] 12345680
11. Nesteryhma. 13 Service enquiries www com 19

12. Asiakaskohtaiset tiedot.

13. Viivakooditiedot.

14. Tila logolle.

15. Kunkin nesteen liitosten sijainnit.
16. Sallitut kayttdlampdtilat ja -paineet.
17. Kunkin tilan kuvaus.

18. *)Mahdolliset liitosten sijainnit.

19. Tila hyvaksyntamerkinnalle. 1 £ \AEFR/
N -

Nimikyltin tyyppi 2, PED ruostumaton teras, N

*) Nimikyltin hahmotelma, josta kdy ilmi mahdolliset
liitosten sijainnit riippuen Idmmdnvaihtimen toiminnasta.

valinnainen 2
1. Tila logolle. 3 |:"“'"’°t“"”
2. VaIm|§tajan nimi. 4 'Serial No.
3. Tyyppi. 5 Year
4. Sarjanumero. \Fluid
. . group | |
5. Valmistusvuosi. b e
" i
6. Nesteryhma. 7 [Volume V| |
7. Kunkin nesteen liitosten sijainnit. 8/ |Design press.PS| |
8. Kunkin tilan tilavuus. g [esigntemp. TS| 1
9. Suurin sallittu kayttépaine. / |Test press.  PT| |
10. Suurin sallittu kayttdlampdtila. 10 |Max. op. temp. | |
11. Koepaine. 11/ [Test pressure date
12. Suurimmat kayttélampdtilat ja -paineet. 12/
13. Koepaineen paivays. 13
14. Asiakaskohtaiset tiedot. |Service www.alfalaval.com
15. Tila hyvaksyntdmerkinnalle.
— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Ruotsi
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, Kiina 14— | i
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italia.
16. *)Mahdolliset liitosten sijainnit. ‘c E 16
15—

Levylammonvaihdin -3
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N|m|kylt|n tyyppi 3, ASME

Tila logolle.

. Tila kansallisen viranomaisen leimalle ja sarjanumerolle
. Tila valmistajan nimelle:

— CE-409 BHE Manufacturing,
Ronneby, Ruotsi

— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, Kiina

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.
Alonte, ltalia.

Kuvaus

N\

=

ot

\a\

Certified by
Alfa Laval Lund AB, Ronneby

2\\N:r—-m/

s . L —c-OU'I'I.ET} - | =>
Kunkin nesteen liitosten sijainnit. 6 |
Suurin sallittu kdyttdpaine ja -lampdtila. [
Suurin sallittu valiaineen l1dmpétila suurimmalla sallitulla |
tyopaineella. r.m\rp ps|[ |
. Sarjanumero. | SERIAL NO: |
Valmistusvuosi. 8 |YEARBULT l
Koepaine. 9
. Kunkin tilan tilavuus. - |TEST PRESS. PSI| |
. Tyyppi. __— |VOLUME GALLON| |
Asiakaskohtaiset tiedot. 10/ (TYPE |
*) Mahdolliset liitosten sijainnit. 11
12 13
J
Nimikyltin tyyppi 4, PED asiakkaan
suunnittelema, valinnainen
Tuotenumero.
Tyyppi. +—12
Valmistusnumero.
Valmistuspaiva.
Suurin sallittu kayttdélampdtila. T 13
Suurin sallittu kdyttdpaine.
Koepaine. 1 Aticle No: —
Kunkin tilan tilavuus. 2 — |Tye -
Nesteryhma. 3
Asiakaskohtaiset tiedot. — m:gﬁff:gg;gg L‘:te — 14
. Asiakaskohtaiset tiedot. 4 — ‘ //7
. Tila logolle. 7
. Valmistajan nimi. 5 — |Ts ¢ xmy XI+Y XI+Y
. Kunkin nesteen liitosten sijainnit. 6 — |PS b X -1IX 11X
. Asiakaskohtaiset tiedot. __|PT bar X X X
. Tila hyvaksyntadmerkinnalle. 7 v ¢ X X X
8
9 —— | Fluid group i 15
10 — |Patre
C €-200 |—16
1 1 _

*) Nimikyltin hahmotelma, josta kay ilmi mahdolliset

litosten sijainnit riippuen lAmmdénvaihtimen toteutuksesta.
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Kuvaus Suomi
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Toiminta
Fusion-levylammonvaihdin muodostuu yhteen Lammonvaihdin koostuu ohuista
litetyista aaltometallilevyista, jossa on portit kahdelle aaltometallilevyista, jotka on kerrostettu
nesteelle, joiden valilla lAmmdnsiirto tapahtuu. paallekkain. Korkean lampdtilan fuusio-

eli liitosprosessissa kanavat muodostuvat
Lammadnvaihtimen valiaine johdetaan metallilevyjen valiin ja kulmaportit on sijoitettu
yhteenliitettyyn levypakkaan kulmissa olevien niin, etta jddhdytysvirta ja tulovirta kiertavat
porttireikien kautta ja jaetaan sitten yhteenliitettyjen kanavat vastavirtaperiaatteella. Metallilevyjen
aaltometallilevyjen valissa oleviin kanaviin. littymakohdat on myds liitetty, jotta ne kestavat

kasiteltdvan aineen aiheuttaman paineen.

Peitelevyt

Etu- ja takapeitelevyt, jotka
suojaavat kanavalevyja ja
nostavat rakennepainetta.

Liitostiiviste
. Pitaa valiaineen
Yhteenlutetyt ' yksikossa.
aaltolevyt eri kanavien

valiainevirtaukselle.

Fuusiolevylammodnvaihdinta kaytetaan
tyypillisesti lammityksen tai jadhdytyksen
valiaineelle, jonka viskositeetti on pieni tai
keskisuuri. Tietty fuusiolevylammadnvaihdin on
mitoitettu tiettyyn tehtavaan, joka maaritetaan
tuotedokumentaatiossa. LAmmadnvaihdinta ei
tule kayttda mihinkdan muuhun tarkoitukseen
ottamatta toimittajaan yhteytta.

Levylammonvaihdin -5
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Kuvaus .

AlfaFusion-tekniikka

Fuusiomenetelmallad valmistetut levylammaonvaih-
timet edustavat levylammaonvaihdinten uutta luok-
kaa. Nama lammonvaihtimet on valmistettu
kokonaan ruostumattomasta teraksesta.

AlfaNovassa kaytetaan useita ohuita ruostumatto-
masta teraksesta valmistettuja aaltolevyja.
Prosessissa kaytetdan ruostumatonta terasta tay-
teaineena, joka liittaa levyt yhteen korkean lampd-
tilan ahjouunissa. Tayteaine reagoi levyn pinnan
kanssa aaltolevyjen valissa olevissa kosketuspis-
teissa. Tayteaine kostuttaa pinnat ja tayttaa aukot
tehokkaasti.

Peitelevy

Ruostumattomasta
teraksesta
valmistetulla
tayteaineella
yhteenliitetyt
aaltolevyt, jotka
muodostavat kanavat
levyjen valiin.

Silla on lahes taydellinen interaktio levyjen kanssa ja
se luo fuusiovydhykkeen. Taman seurauksena myos
tama vyohyke on ruostumatonta terasta ja sen
korroosiokestavyys ja kestavyys ovat samaa luokkaa
kuin levyilla.

AlfaFusion-tekniikalla voidaan valmistaa luotettavia
levylammonvaihtimia, joiden mekaaninen ja
terminen kestavyys on parempi kuin perinteisella
tekniikalla.

1999935
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Peitelevy
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Asennus-

vaatimukset

-
[s] o]

'S j )
WARNING!

The fusion PHE must
not be opened.

Suojaus putkivoimia
vastaan

Sovita putket niin,

ettei lammonvaihtimeen
siirry jannitysvoimia.

Pohja

Asenna laite
tasaiselle pohjalle
niin, etta yksikkd on
tukevasti.

A Varoitus!
Lammoénvaihdin tulee asentaa ja sita tulee
kayttaa niin, ettei henkilokunnalle aiheudu
vamman vaaraa eikd synny
omaisuusvahinkoja.

Huom!

Ellei muuta ole ilmoitettu, normaalien
kylmaaineiden eli HFC- ja HCFC-aineita
koskevat tuotetiedot koskevat jaahdytysso-
velluksia. Valmistajalta on pyydettava lupa
ennen kuin lAmmdnvaihdinta kaytetaan tu-
lenarkojen, myrkyllisten tai vaarallisten nes-
teiden (esim. hiilivetyjen) kanssa. Kaytossa
on noudatettava tallaisten nesteiden kasit-
telya koskevia turvallisuussaantoja. Lisatie-
toja on saatavissa toimittajan omilta
Internet-sivuilta.

Asennus-

Suomi
Suojaus
ylikuumenemista
Suojaa

lAmmaonvaihdin
kayttamalla yhteiden
ymparilla lampdnielua
(hitsaustahnaa tai -
teippia).

Asennus yleisesti

Varoitus!

Turvaventtiilit on asennettava nykyisten
painelaitteita koskevien saaddsten mukaan.

Huom!

Varmista ennen putkien liittamista,

etta kaikki vieraat esineet on huuhdottu
pois jarjestelmasta.

Asennuksessa tulee kayttaa laitteita, jotka suojaavat
ldmmadnvaihdinta paineilta ja lampdtilalta, jotka eivat
ole nimikyltissa sallittujen vahimmais- tai
enimmaisarvojen mukaisia.

Jotta lammaonvaihdin toimisi mahdollisimman
tehokkaasti, kytkenta tulee tehda siten, etta valiaine
virtaa lAmmadnvaihtimen 1api vastakkaisiin suuntiin
(vastakierto). Muista tulipalovaara asennustyon
yhteydessa eli kiinnitd huomiota turvaetaisyyteen
tulenarkoihin aineisiin.

Levylammonvaihdin
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Asennus hoyrystimeksi
Jos kyseessa on jaahdytyssovellus, » Kayta jaatymisen estavaa termostaattia ja
alla oleva kuva A nayttaa, kuinka ldammdnvaihdin virtausmonitoria ja varmista niiden avulla
asennetaan hoyrystimeksi. Liitokset voidaan tasainen veden virtaus ennen kompressorin
tehda eteen tai taakse. Lammonvaihdin tulee kayntia, kdynnin aikana ja sen jalkeen.

asentaa pystyasentoon hdyrystinsovelluksissa
ja sovelluksissa, joissa tapahtuu valiaineen
vaihevaihto. Kuvassa B on lauhdutin.

* Valta hoyrystimen tyhjentamista kayttamalla
kompressoria sammutuksen jalkeen, kunnes
esiasetettu jaahdytysaineen paine on
saavutettu. Lampdtila saattaisi laskea liuoksen
jaatymispisteen alapuolelle, mika voisi
vaurioittaa hoyrystinta.

» Kayta virtauskytkinta ja pienpainekytkinta.

Huom!

Jotta voidaan valttaa jaatymisvauriot,
kaytettavassa valiaineessa tulee olla jaa-
tymisenestoainetta, jos kayttélampadtila
on alle 5 °C/41 °F ja/tai, kun hdyrystys-
lampétila on alle 1 °C/34 °F.

Asennus, hitsaamisessa huomioon
otettavaa

[ Water ot~ Kun asennetaan hitsausliitoksin varustettu
AlfaNova, lammoénvaihtimen asennuksessa
tulee kayttaa TIG- tai MIG-hitsausta, jotta
lampdvaikutus lammodnvaihtimeen olisi
mahdollisimman pieni.

Huom!

Suojaa lammadnvaihdin kayttamalla
yhteiden ymparilla 1ampdnielua
(hitsaustahnaa tai -teippia).

e \‘-' éie_f_i';‘ \
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Nosto

Varoitus!

Al koskaan nosta laitetta liitinrei'ista tai

niiden ymparilla olevista tapeista. Nosta-
miseen on kaytettava hihnoja. Aseta hih-
nat kuten kuvassa.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Levylammonvaihdin | FI B
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Kaytto M

Kaytto
Kaynnistys

2,

Huom!

Jos jarjestelmaan sisaltyy useita
pumppuja, varmista etta tiedat mika
niista on aktivoitava ensin.

Huom!

Virtausmaarien saadot on tehtava
hitaasti vesi-iskujen valttamiseksi.

Vesi-isku on lyhytaikainen painehuippu,

joka saattaa ilmeta jarjestelman
kaynnistyksen tai pysaytyksen
yhteydessa. Paineen seurauksena

nesteet liikkkuvat putkessa aaltomaisesti

aanen nopeudella. Tama voi aiheuttaa
huomattavia vaurioita laitteistolle.

Tarkista, ettd pumpun ja jarjestelman
virtausmaaraa ohjaavan yksikon valinen
venttiili on kiinni.

Kiinni

Jos poistoaukossa on venttiili, varmista,
etta se on taysin auki.

Auki

Auki
hitaasti

Kun kaikki ilma on poistunut, sulje
ilmareika.

Toista vaiheet 1-5 toisen valiaineen
6 kohdalla.

=1~ 10
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Yksikko toiminnassa

Huom!

Virtausmaarien saadot on tehtava hitaasti
jarjestelman suojelemiseksi akillisilta ja
jyrkiltéa lampétilan ja paineen vaihteluilta.

Tarkista toiminnan aikana, etta

valiaineiden lampétilat ja paineet ovat
! levylammonvaihtimen nimikyltissa
mainituissa rajoissa

litosten virheellisen kiristyksen aiheuttamia
! vuotoja ei esiinny.

Suojaus jaatymista vastaan

Muista jdatymisvaara matalissa lampdtiloissa.
Jos lammonvaihdin ei ole kaytdssa, se tulee
tyhjentaa ja puhaltaa kuivaksi aina, kun on
olemassa jaatymisvaara.

Huom!

Jotta voidaan valttda jaatymisvauriot,
kaytettavassa valiaineessa tulee olla
jaatymisenestoainetta, jos kayttélampo-
tila on alle 5 °C/41 °F ja/tai, kun hdyrys-
tyslampdtila on alle 1 °C/34 °F.

Suojaus tukkeutumista vastaan

Suojaa jarjestelma vierasaineilta kayttamalla
suodatinta. Jos et tieda, mika on suurin sallittu
hiukkaskoko, kysy neuvoa toimittajan Iahimmalta
edustajalta tai tarkista hiukkaskoko tuotetiedoista
toimittajan Internet-sivuilta.

Kaytto

Suomi

Suojaus lampo- ja/tai painevasymista
vastaan

Akilliset lampétila- ja painevaihtelut voivat aiheuttaa
vasymista, joka vaurioittaa lammonvaihdinta.

Siksi seuraavat asiat on otettava huomioon ja
varmistettava, ettd lammonvaihdin toimii niin,
etteivat paineet/lampétilat vaihtele.

+ Sijoita lampétila-anturi mahdollisimman lahelle
lammaodnvaihtimen poistoaukkoa.

» Valitse lammaonvaihtimeen venttiilit ja saatolait-
teet, joilla saavutetaan vakaat lampdtilat ja
paineet.

» Vesi-iskun valttamiseksi ala kayta pikasulkuvent-
tiileja, kuten paalle/pois-venttiileja.

» Jos toteutetaan automaatioasennus, pumppujen
pysayttaminen ja kaynnistaminen ja venttiilien
aktivointi tulee ohjelmoida siten, etta paineen-
vaihtelun amplitudi ja taajuus on mahdollisimman
pienta.

Korroosiosuojaus

Kaikki valiaineen kanssa kosketuksiin joutuvat osat
on valmistettu luokan AISI 316 ruostumattomasta
teraksesta.

Jos valiaine syovyttaa luokan AlSI 316
ruostumatonta terasta, sita ei tule kayttaa
[@mmdnvaihtimen yhteydessa.

Eristeet
Lammitys- ja jadhdytyseristeitd on saatavissa
tarvikkeina.

Levylammonvaihdin
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Kayttod

Pysaytys

QOO0 =

Huom!

Jos jarjestelmaan sisaltyy useita
pumppuja, varmista etta tiedat mika
niista on pysaytettava ensin.

Pienenna vesivirtausta hitaasti, jotta vesi-
iskut voidaan valttaa.

Kun venttiili on suljettu, pysayta pumppu.

Toista vaiheet 1-2 muun valiaineen/
muiden valiaineiden kohdalla.

Jos fuusiolevylammaonvaihdin pysaytetaan
pitkaksi aikaa, se on tyhjennettava.

Tyhjennys on tehtdva myds silloin,

kun toiminta pysaytetaan olosuhteissa,
joissa ympariston lampétila on
valiaineiden jaatymislampdtilaa
alhaisempi.

Kaytetysta valiaineista riippuen on
suositeltavaa huuhdella ja kuivata
ldAmmonvaihdin ja sen liitokset.

- 12
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Kunnossapito

Kunnossapito

Yleisia ohjeita kunnossapidosta

Levymateriaali

Myds ruostumaton teras voi syépya. Kloori-ionit ovat
vaarallisia.

Valta jaadhdytysliuoksia, jotka sisaltavat kloridisuoloja
ja NaCl:aa ja CaCl,:ta, joka on haitallisinta.

Huom!
Huuhtele hyvin!

Huom!

Ala koskaan kayta suolahappoa
ruostumattomiin teraslevyihin.

Vetta, jonka kloridipitoisoisuus on yli 300
mg/l ei saa kayttaa puhdistusliuosten
valmistamiseen.

Kloori kasvustojen estajana

Huom!

Klooria kaytetdan usein jadhdytysvesijar-
jestelmissa kasvustojen estajana. Kloori
kuitenkin vahentaa ruostumattoman terak-
sen korroosiokestavyytta.

Kloori heikentdd naiden terasten suojaker-
rosta ja altistaa ne sydpymiselle. Altistusai-
ka ja liuoksen vahvuus ovat merkittavia
asioita.

Jos AlfaNova-lammoénvaihtimen kloorausta ei voida
valttaa, ota yhteytta paikalliseen edustajaan.

Suomi

Levylammonvaihdin
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Kunnossapito W

CIP-puhdistus (Cleaning-In-Place)

CIP-puhdistuslaitteiston avulla
levylammonvaihdin voidaan puhdistaa.

CIP-puhdistus muodostuu seuraavista vaiheista:

+ lian ja kalkkisaostumien poisto

* puhdistettujen pintojen passivointi
korroosioherkkyyden vahentamiseksi

» puhdistusaineiden neutralointi ennen

tyhjennysta

Noudata CIP-laitteiston ohjeita.

Seuraavia CIP-malleja voidaan kayttaa:

CIP200L, CIP400L ja CIP80OL.

Puhdistusneste

Kuvaus

AlfaCaus Vahvasti emaksinen neste maalin, rasvan, 6ljyn ja orgaanisten
jaémien poistoon.

AlfaPhos Hapan puhdistusneste metallioksidien, ruosteen, kalkin ja muiden
epaorgaanisten saostumien poistoon. Sisaltda passivoitumisestoaineen.

AlfaNeutra Vahvasti emaksinen neste AlfaPhos-nesteen neutralointiin ennen
tyhjennysta.

Kalkléser P Hapan puhdistusjauhe, joka sisaltda korroosionestoainetta ja poistaa
erittdin tehokkaasti kalsiumkarbonaatti- ja muut epdorgaaniset
kerrostumat.

Neutra P Emaksinen jauhe Kalkléser P -puhdistusaineen neutralointiin ennen
havittamista.

AlfaAdd Neutraali lisdpuhdistusaine, joka sopii AlfaPhos-, AlfaCaus- ja Alfa

P-Scale-puhdistusaineiden kanssa. Antaa paremman puhdistustuloksen
Oljyisilla ja rasvaisilla pinoilla seka kohdissa, joissa on biologista kasvua.
AlfaAdd vahentaa myds vaahtoamista.

Alpacon Descalant

Hapan ja vaaraton, vesiliukoinen pesuaine, joka on tarkoitettu
saostumien, magnetiitin, levien, maa-aineksen, simpukoiden,
ayriaisten, kalkin ja ruosteen poistoon. Sen sisaltava aktiivinen

aine on BIOGEN ACTIVE, uudelleenkaytettavista materiaaleista tehty
biologinen seos.

Alpacon Degreaser

Neutraali rasvanpoistaja, jota kaytetaan Alpacon Descalantin kanssa.
Poistaa tehokkaasti dljya ja rasvaa seka vahentada vaahtoamista. Sen
sisaltava aktiivinen aine on BIOGEN ACTIVE, uudelleenkaytettavista
materiaaleista tehty biologinen seos.

K=~ 14
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Vianmaaritys

Painehavioongelmat

Painehavio on kasvanut.

Toimenpide Tulos Korjaava toimenpide

1 Tarkista, etta kaikki venttiilit ovat avoinna, - —
mukaan lukien ei-paluu-venttiilit.

» Mittaa paine juuri ennen lammonvaihdinta ja
heti sen jalkeen. Mittaa my6s virtausnopeus.
Jos kaytdssa on viskoosinen valiaine, tulee
kayttaa kalvomanometria, jonka halkaisija
on vahintaan 30 mm.

» Mittaa tai arvioi virtausnopeus, jos se on
mahdollista. Sanko ja sekuntikello voivat
riittdd mittausvalineiksi, jos virtausnopeus
on pieni. Jos virtausnopeus on suuri,
tarvitaan jonkinlainen virtausmittari.

2 Vertaa havaittua painehaviéta virtausnopeu- KYLLA Tarkista lampétilachjelma,
delle annettuun painehavidédn (katso tietotu- katso vaihe 3.
loste). Onko painehavié maaritettya suurempi?

El Jos painehavid on maaritysten
mukainen, toimenpidetta ei tarvita.
Jos painehavidé on maaritettya pie-
nempi, pumpun teho on luultavasti
liian pieni tai mittaustulos voi olla
vaara. Katso pumpun ohjekirja.

3 Tarkista lampomittarin lukemat. Vastaavatko KYLLA Lammonsiirtopinta on todennakdisesti
lukemat maaritettyja lukemia? riittdvasti puhdas, mutta lammaonvaihtimen
tuloaukko voi olla tukossa. Tarkista
portin alue.
El Lammonsiirtokapasiteetti on

selvasti maaritysta pienempi, koska
[&mmdnsiirtopinnalla on kertymia.
Samalla tdma lisaa painehaviota,
koska kanava kapenee.

Jos kaytettavissa on pesukoneikko
(CIP), noudata ohjeita ja pese kertymat
pois sen avulla.

Levylammonvaihdin El- 15



Suomi Vianmaaritys

Lammaonsiirron ongelmat

Lammadnsiirron kapasiteetti laskee.

Toimenpide

Tulos

Korjaava toimenpide

Mittaa Iampdtilat tulo- ja Iahtdaukoista.

Mittaa myos virtausnopeudet kummastakin
valiaineesta, jos se on mahdollista. Ainakin
yhdesta valiaineesta tulee mitata seka lampaétilat
etta virtausnopeus.

» Tarkista, onko siirtyva lampdenergian
maara maaritysten mukainen.

» Jos suuri tarkkuus on tarkeaa, on tarpeen
kayttaa laboratoriolampdmittareita, joiden
tarkkuus on 0,1 °C. Lisaksi tulee kayttaa
parhaita mahdollisia virtausmittauksen
valineita.

Onko yksikdn lammonsiirtokapasiteetti laskenut
maaritettyjen arvojen alapuolelle?

KYLLA

Puhdista lammdnsiirtopinta.
Kayta pesukoneikkoa (CIP).

El

I=E1- 16
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Szczegotowe dane kontaktowe | dotaczone nastepujace dokumenty:

dla wszystkich krajéw sg na
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naszej stronie internetowej.

— Deklaracja zgodnosci.

Prosimy odwiedzi¢ naszg strone
internetowg pod adresem
www.alfalaval.com

i skontaktowac sie z lokalnym

przedstawicielem Alfa Laval. \ )
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Zgodnosé¢ srodowiskowa

AlfaLaval dba o jak najczystszy i jak
najbardziej wydajny przebieg proceséw
produkcyjnych. Troska o srodowisko
odzwierciedla sie w czasie rozwoju,
projektowania, produkciji, serwisowania i
wprowadzania na rynek produktéw.

Rozpakowanie

Materiaty opakowaniowe obejmujg drewno,
tworzywa sztuczne, pudta tekturowe oraz w
niektérych przypadkach tasmy metalowe.

* Drewno i pudta tekturowe moga by¢ ponownie
uzyte, odzyskane w celu ponownego
wykorzystania lub zastosowane do odzysku
energii.

» Tworzywa sztuczne powinny by¢ ponownie
wykorzystane lub spalone w autoryzowanej
spalarni odpadow.

+ Tasmy metalowe nalezy przekazac¢ w celu
odzysku materiatu.

Zgodnos$¢ srodowiskowa

AL
oL

Konserwacja

Konserwacja urzgdzenia obejmuje wymiane oleju
oraz czesci ulegajacych zuzyciu
eksploatacyjnemu.

* Wszystkie elementy metalowe nalezy przestaé
w celu ich recyklingu.

» Zuzyte lub uszkodzone cze$ci elektroniczne
nalezy przesta¢ do podmiotu posiadajacego
stosowne uprawnienia w celu odzysku
materiatu.

+ Olej i wszystkie nie metalowe zuzyte czesci
nalezy usung¢ w sposob zgodny z przepisami
lokalnymi.

Usuwanie

Pod koniec okresu uzytkowania, urzadzenie
nalezy poddac procesowi utylizacji w sposob
zgodny z lokalnymi przepisami. Oprocz
urzadzenia, nalezy w prawidtowy sposéb usungé
wszystkie niebezpieczne pozostatosci cieczy
procesowej. W razie watpliwosci lub braku
przepiséw lokalnych, nalezy skontaktowac sie z
lokalnym dziatem sprzedazy AlfaLaval

Lutowany ptytowy wymiennik ciepta



Definicje

AlfaFusion™

Ptyta taczaca

Lutowany plytowy
wymiennik ciepfa

Powierzchnia wymiany
ciepta

Ptyta

Pakiet plyt

Port

Catkowita powierzchnia
wymiany ciepta

Opis Polski

Proces jednomateriatowy, w ktérego wyniku powstaje caty ze stali
nierdzewnej, lutowany ptytowy wymiennik ciepta zapewniajacy najlepsze
potaczenia ze spawanymi ztgczami.

Ptyta uzywana do oddzielenia dwéch lub wiekszej ilosci ustug w jednym
ptytowym wymienniku ciepta. Pakiet ptyt wykonujacy takie ustugi
nazywamy odcinkiem.

Liczba pofatdowanych ptyt i rama potaczone w wysokiej temperaturze w
pakiet ptyt. Rysunek na stronie 2 przedstawia podstawowe podzespoty
lutowanego ptytowego wymiennika ciepta.

Powierzchnia ptyty, ktéra styka sie z obydwiema cieczami.

Arkusz ptyty w 100% ze stali nierdzewnej wyttoczony w pofatdowany wzér
i wyposazony w otwory portowe przeznaczone dla wlotu i wylotu medium.

Zespot ptyt potgczonych razem w jednostke posiadajacg kanaty
wewnetrzne, ktéra moze obstugiwac¢ dwa lub wiecej medidw.

Otwor wiotowy lub wylotowy w ptytach i ptytach zewnetrznych. Wiekszosé
ptyt posiada cztery porty.

Catkowita powierzchnia wszystkich potaczonych piyt, ktéra styka sie z
obydwoma mediami.

Ptytowy wymiennik ciepta
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Polski Opis W

U oU
Gitéwne elementy konstrukcyjne
A Urzadzenie do podnoszenia
WARNING! Przeznaczone do prawidtowego i
The fusion PHE must bezplecznego podnoszenla W

not be opened. czasie transportu i instalacji
Potaczenia
Wyposazone w ztgczki
ze stali weglowej lub
nierdzewnej pozwalajg
wprowadzi¢ media do
wewnatrz wymiennika.

Uszczelka

laczaca \
Utrzymuje medium

w obrebie jednostki Plyty
zewnetrzne
Przednie i tylne
ptyty zewnetrzne
zabezpieczajace
ptyty kanatowe i
zwiekszajace
ci$nienie
projektowe.

Wspornik
W opcji wyposazony w
uchwyty uziemiajgce.

PL
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Opis Polski

oMU P
Tabliczka znamionowa
Na tabliczce znamionowej znajduje sie typ jednostki,
numer fabryczny oraz rok produkcji. Znajdujg sie tam 14
rowniez szczegdty dotyczace zbiornika cisnieniowego ~—Aae /
zgodnie ze stosowanym kodem zbiornika cisnieniowego. 1 _
Tabliczka znamionowa jest przymocowana najczesciej do 2
ptyty czotowej lub ptyty dociskowe;. g T~ [Memufecturer

~_ |article No 15
4__ " [Type
. . Manuf ing No
Ostrzezenie! S iy o
W przypadku kazdej jednostki, wartosci 7Tl ey ey
mechanicznego piépieqia projekfcowego i 8 e "i”‘ ‘,E" 16
tempgratury ;naJdUJq si¢ na tabliczce o g— Lt ——
znamionowej. Przekraczanie tych wartosci § o ggggﬁg{
jest niedozwolone. T~ 17
2 | B m
Wyrc?inigr_ny cztery tabliczki ;namiongw_e, typ 14w 10 /‘*;/:Lm
zaleznosci od typu atestu zbiornika cisnieniowego. » r e
1 | SISATITE
Tabliczka znamionowa typ 1, Norma PED e T
1. Nazwa producenta. |
2. Numer artykutu. -
| Fluid group
3. Typ. 11 / PariNo
4. Numer fabryczny.
5. Data produkcji.
6. Maks. dopuszczalne temperatury robocze. s
7. Maks. dopuszczalne cisnienia robocze. T .
8. Proba isnieniows. 2= [T
9. Objetos¢ kazdego obszaru. "] 12345680

10. Teren roboczy. 13 Service enquiries www com 19

11. Grupa medidw.

12. Unikalne dane klienta.

13. Informacja na kodzie kreskowym.

14. Miejsce na logotyp.

15. Lokalizacja potaczen dla kazdego medium.

16. Dopuszczalne temperatury i

cisnienia robocze.

17. Opis kazdego obszaru. — .

18. *) Mozliwa lokalizacja potaczen. 1 — E S \AEFR/ -

19. Miejsce na oznaczenie atestu.

. . C VLA =
Tabliczka znamionowa typ 2, PED stal 2.
nierdzewna, opcja 3 ':‘"‘“”“"“”
1. Miejsce na logotyp. 4 [Serial No.
2. Nazwa producenta. 5 [Year
3. Typ. ) [Fluid group | |
4. Numer seryjny. 6 lmet—owet [~ | -
5. Rok produkcii. 7 {Volume V| |
6. Grupa mediow. ] _ . 8 / |Design press. PS| |
7. Lokalizacja potaczen dla kazdego medium. 9 / |Design temp. TS | |
8. Objetos¢ kazdego obszaru. / [Test press. PT| |
9. Maks. dopuszczalne ci$nienia robocze. 10 / |Max. op. temp. | |

10. Maks. dopuszczalne temperatury robocze. 11 / {Test pressure date

11. Préba cisnieniowa. 12

12. Maks. temperatury i ciSnienia robocze. 13 /

13. Data proby cisnieniowej. Servic wialfaaval

14. Unikalna informacja dla klienta. (Service =

15. Miejsce na oznaczenie atestu.

— CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Szwecja Q
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) 14

Manufacturing Co., Ltd., Jiangyin City, PRC T R
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Wtochy.

16. *) Mozliwa lokalizacja potaczen. o) s v 16
*) szkic na tabliczce znamionowej przedstawia mozliwe 15— ‘c € J
lokalizacje potaczen w zaleznosci od wydajnosci e -
wymiennika ciepta.

Plytowy wymiennik ciepta -3
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Tabliczka znamionowa typ 3, ASME

1. Miejsce na logotyp.
2. Miejsce na pieczatke urzedu panstwowego i numer
seryjny.
3. Miejsce na nazwe producenta:
— CE-409 BHE Manufacturing,
Ronneby, Szwecja
— CE-036 Alfa Laval (Jiangyin)
Manufacturing Co., Ltd.,
Jiangyin City, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.
Alonte, Wtochy.
4. Lokalizacja potaczen dla kazdego medium.
5. Maks. dopuszczalne cisnienia i temperatury robocze.
6. Maks. dopuszczalna temperatura medium przy
maksymalnym dopuszczalnym cisnieniu roboczym.
7. Numer seryjny.
8. Rok produkg;ji.
9. Prdba cisnieniowa.
10. Objetos¢ kazdego obszaru.
11. Typ.
12. Unikalna informacja dla klienta.
13. *) Mozliwa lokalizacja potgczen.

Tabliczka znamionowa typ 4, PED
projektowany na zaméwienie, opcja
1. Numer artykutu.
2. Typ.
3. Numer fabryczny.
4. Data produkgciji.
5. Maks. dopuszczalne temperatury robocze.
6. Maks. dopuszczalne ci$nienia robocze.
7. Proba cisnieniowa.
8. Objetos¢ kazdego obszaru.
9. Grupa mediow.
10. Unikalne dane klienta.
11. Unikalne dane klienta.
12. Miejsce na logotyp.
13. Nazwa producenta.
14. Lokalizacja potaczen dla kazdego medium.
15. Unikalne dane klienta.
16. Miejsce na oznaczenie atestu.

*) Szkic na tabliczce znamionowej przedstawia mozliwe
lokalizacje potaczen w zaleznosci od wersji wymiennika
ciepta.

Opis
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3 \B\
Certified by
\ Alfa Laval Lund AB, Ronneby
6 [
[
|
mwp PSI[ |
| SERIAL NO: |
8— _ _|YEAR BUILT |
I |TEST PRESS. PSI| |
|VOLUME GALLON| |
10— e |
n—
12 13
o
112
1T 13
1 Atticle No: —_—
2 — |Tye —
3 I Manuzgur@ngzlot:v —_ 14
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Dziatanie

Opis

Lutowane ptytowe wymienniki ciepta sktadajg sie z
pakietu potgczonych pofatdowanych ptyt
metalowych wyposazonych w otwory umozliwiajgce
przeptyw dwoch medidw, pomiedzy ktérymi
dokonuje sie wymiana ciepta.

Media w czasie wymiany ciepfa sg prowadzone w
potaczonym pakiecie ptyt przez otwory w
naroznikach i sg rozprowadzane w kanatach
pomiedzy potagczonymi, pofatdowanymi ptytami.

Ptyty zewnetrzne

Przednie itylne ptyty zewnetrzne
zabezpieczajace ptyty kanatowe
i zwiekszajgce cisnienie
projektowe.

Potaczone,
pofatdowane ptyty
przeznaczone do
przeptywu medium w
przemiennych kanatach.

Polski

Powierzchnia wymiany ciepta tworzy pakiet
cienkich pofatdowanych plyt. W procesie
pofaczenia w wysokiej temperaturze kanaty
miedzy ptytami oraz otwory umieszczone w
naroznikach ptyt umozliwiajg przeptyw czynnikow
wymieniajacych ciepto, zawsze w przeciwpradzie.
Wymienniki sg réwniez potaczone w punktach.
Taka konstrukcja przeciwstawia sie dziataniu
ci$nienia obstugiwanego medium.

Uszczelka taczaca
Utrzymuje medium
w obrebie jednostki.

Lutowany ptytowy wymiennik ciepta jest zazwyczaj
wykorzystywany do ogrzewania lub chtodzenia
medium od niskiej do sredniej lepkosci. Kazdy
lutowany ptytowy wymiennik ciepta jest
przeznaczony do pracy w podanej wydajnosci _
nominalnej, przedstawionej w dokumentaciji o
produktu, nie nalezy go uzywaé w inny sposéb bez
wczesniejszej konsultacji z dostawca.

Ptytowy wymiennik ciepta
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Polski Opis W

Technologia AlfaFusion

Lutowane ptytowe wymienniki ciepta reprezentujg ~ Jest to prawie petna interakcja z ptytami i tworzy sie

nowgq klase ptytowych wymiennikoéw ciepta strefa taczenia. Ta strefa jest w konsekwencji
wykonanych w 100% ze stali nierdzewne;. rowniez ze stali nierdzewnej i posiada podobne

wiasciwosci do ptyt w kategoriach odpornosci na
AlfaNova sktada sie z wielu cienkich korozje i wytrzymatosci.

pofatdowanych ptyt ze stali nierdzewne;.
Do taczenia ptyt w piecu z wysokg temperaturg Technologia AlfaFusion pozwala na produkcje
uzywane jest jako $rodek aktywujgcy wypetnienie  wytrzymatych ptytowych wymiennikow ciepta z

ze stali nierdzewnej. Wypetnienie reaguje z wiekszg odpornoscig mechaniczng i termiczng w
powierzchnig ptyty w punktach styku pomiedzy poréwnaniu do wymiennikdw wyprodukowanych
pofatdowanymi ptytami. Wypetnienie posiada technologig konwencjonalna.

duze mozliwosci na powierzchniach wilgotnych i
szczelinach wypetniajacych.

ALY,

Plyta zewnetrzna / ; ) )}")J

Potaczone razem /'J ““”b’ (| (

pofatdowane ptyty ) ) ‘? )) )
z wypetnieniem ze & AP

stali nierdzewnej Ny } ﬂ)’ )151
worzacym kanat
tworzacym kanaty i 1» & ‘f,)?%

pomiedzy ptytami.

2D P B
'vfrff!'zf-'z%zz:r'
“ . & ; (‘I : ) !

Ptyta zewnetrzna
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Instalacja Polski
L/\v/\L
Instalacja
Wymagania
§ Zabezpieczenie na
r D wypadek przegrzania
Zabezpieczy¢ wymiennik
ciepta wokdt potaczen za
pomocg komponentu
The f\Lll\QoRr,lNFl’Eg!must pOChtaniajacego (_iiepfo
not be opened. (topnlka w postaci pasty
¢ J lub tasmy) przed
? ° rozpoczeciem
Zabezpieczenie na spawania.
wypadek naciskow
wywieranych
na rury

Zamontowac rury tak,
aby zadne naprezenia
nie byly przenoszone na
wymiennik ciepfa.

Fundament

Zamontowacé na pfaskiej
podstawie dajace;j
odpowiednie podparcie dla
jednostki.

Informacje ogdlne na temat instalaciji

Ostrzezenie! Ostrzezenie!

A Wymiennik ciepta nalezy zamontowag i A Zawory bezpieczenstwa nalezy montowac
uzywac w sposéb gwarantujacy zgodnie z przepisami dotyczacymi zbiornikéw
bezpieczenstwo personelowi i ci$nieniowych.
pozwalajgcy na unikniecie uszkodzenia
wtasnosci. Uwagal!

Przed podtaczeniem instalacji rurowej, nalezy
upewnic sie, czy z wnetrza systemu wyptukane

Uwaga! zostaty wszystkie ciata obce.

Chyba, ze okreslono inaczej, dane

produktu dotyczace normalnych czynnikéw Instalacja musi posiadaae wyposag enie, ktore
chtodniczych, np. HFC i HCFC sg zabezpieczy wymiennik ciep®a na wypadek ciceniefi
odpoyviednie do aplilfa(_:ji chtodzenia. i temperatur przekraczaj'cych zatwierdzone

Nalezy skonsultowac si¢ z producentem minimalne i maksymalne wartooeci przedstawione
jezeli wymienniki ciepta ma by¢ uzywany na tabliczce znamionowej.

dla tatwopalnych, toksycznych lub

niebezpiecznych plyndw (np. weglowodoréw). vy cely uzyskania najlepszej wydajnoceci wymiany

Uzycie musi by¢ zgodne z odpowiednimi
zasadami bezpieczenstwa dotyczgcymi
obstugi takich ptynow. W celu uzyskania
dodatkowych informaciji, patrz strona
internetowa dostawcy.

ciep®a, wymiennik ciep3a nale¢y pod*'czyae w taki
sposob, aby medium przep®ywa®o przez wymiennik
ciepa w kierunkach przeciwnych (w przeciwpr'dzie).
Podczas prac instalacyjnych naley wzi'ae pod.
uwagé niebezpieczefistwo zwi'zane z po¢,arem, np.
pamiétaze o odleg®oceciach od substancji
satwopalnych.

Plytowy wymiennik ciepta -7
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Polski

Instalacja jako parownik

Dla aplikacji chtodzenia — ponizszy rysunek A
przedstawia instalacje parownika, w przypadku
ktérego potgczenia mogq znalez¢ sie z przodu lub
z tytlu. W aplikacjach parownika i w aplikacjach w
ktérych wystepuje zmiana fazy medium,
wymiennik ciepta nalezy zamontowac pionowo.
Rysunek B przedstawia skraplacz.

\I"_.___,\:"-?-s"""

) "F‘le‘ out |

“-—-F""'———-

Instalacja

AL
ot

Uzy¢ termostatu zapobiegajacego przed
zamarzaniem i urzagdzenia do monitorowania
przeptywu, aby zapewnic¢ staty przeptyw cieczy
przed, podczas i po uruchomieniu sprezarki.

Unika¢ ,awarii pompy”, np. oprdzniania
parownika przez wigczenie sprezarki po
wytaczeniu do momentu osiggniecia
ustalonego cisnienia czynnika chtodniczego.
Temperatura moze spasc¢ ponizej temperatury
krzepniecia, co moze spowodowac
uszkodzenie parownika.

Uzy¢ przetgcznika natezenia przeptywu i
przetacznika niskocisnieniowego.

Uwagal!

Aby unikng¢ uszkodzenia z powodu
zamarzania, uzywane medium musi
posiadaé¢ $rodek zapobiegajacy przed
zamarzaniem w warunkach roboczych
ponizej 5 °C/41 °F i/lub kiedy
temperatura parowania znajdzie sie
ponizej 1 °C/34 °F.

Instalacja, aspekty zwigzane ze
spawaniem

W przypadku instalacji AlfaNova wyposazonego
w potgczenia do spawania, do instalaciji
wymiennika ciepfa nalezy uzy¢ metody spawania
TIG lub MIG w celu zminimalizowania dziatania
ciepta wymiennika ciepta.

Uwaga!

Zabezpieczy¢ wymiennik ciepta wokot
potaczen za pomoca komponentu
pochtaniajgcego ciepto (topnika w postaci
pasty lub tasmy) przed rozpoczeciem
spawania.

Ptytowy wymiennik ciepta
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Podnoszenie

Ostrzezenie!

Nie podnosi¢ wymiennika za przytgcza lub
gwintowane szpile wokot nich.

Do podnoszenia nalezy uzy¢ pasow.
Zatozy¢ pasy zgodnie ze wskazaniami. na
rysunku.

AlfaNova 76

AlfaNova 400

Plytowy wymiennik ciepta -9
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Polski Obstuga W

Obstuga

Rozruch

Uwaga!

Jesli system jest wyposazony w kilka
pomp, nalezy upewnic sie, ktéra z nich
powinna by¢ uruchomiona jako pierwsza.

Otworzy¢ odpowietrznik i uruchomi¢
(3 Y

Otwarty

Uwaga!

Regulacje natezenia przeptywu
powinny by¢ dokonywane powoli, aby
uniknac¢ ryzyka uderzenia wodnego.

Uderzenie wodne jest krotkotrwatym
skokiem cisnienia, ktéry moze pojawic sie
w trakcie rozruchu lub zamykania
systemu i wywotaé przemieszczenie sie
medium w instalacji rurowej z predkoscig
dzwieku. Zjawisko takie moze
spowodowac powazne uszkodzenie
urzadzenia.

Otworzy

powoli
Sprawdzi¢, czy zawor pomiedzy pompa a

o modutem sterujgcym natezeniem
przeptywu w systemie jest zamkniety.

Po catkowitym usunieciu powietrza,
9 zamkng¢ odpowietrznik.

Zamkniety

9 Jesli na kréécu wylotowym zamontowany

Leas,f;(((z)sv\?é?er’ c?tz\TJZrzt{/ sprawdzi¢, czy jest on Powtorzy¢ etapy 1-5 dla drugiego
) ‘ E, medium.

-10 Ptytowy wymiennik ciepta
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Urzadzenie w trakcie pracy

Uwaga!

Regulacja natezenia przeptywu powinna
by¢ dokonywana powoli, aby zabezpieczy¢
system przed nagtymi i gwattownymi
wahaniami temperatury i ciSnienia.

W trakcie pracy nalezy sprawdzic, czy

wartosci temperatury i ciSnienia mediow
! znajdujg sie w dopuszczalnych granicach
przedstawionych na tabliczce znamionowej

’ Z powodu nieprawidtowego dokrecenia
potgczen nie pojawiajg sie wycieki.

Zabezpieczenie na wypadek zamarzania
Nalezy uwzglednié ryzyko zwigzane z zamarzaniem
w niskich temperaturach. Wymienniki ciepta, ktére
nie sg wlaczone nalezy oprozni¢ i osuszy¢ z powodu
ryzyka zwigzanego z zamarzaniem.

Uwaga!

Aby unikng¢ uszkodzenia z powodu
zamarzania, uzywane medium musi
posiada¢ $rodek zapobiegajacy przed
zamarzaniem w warunkach roboczych
ponizej 5 °C/41 °F i/lub kiedy
temperatura parowania znajdzie sie
ponizej 1 °C/34 °F.

Zabezpieczenie na wypadek zablokowania
Jako zabezpieczenia na wypadek pojawienia sie ciat
obcych nalezy uzyé¢ filtra. W razie watpliwosci
dotyczacych maksymalnego rozmiaru czgsteczek,
nalezy skontaktowac sie z najblizszym,
przedstawicielem dostawcy lub zapozna¢ sie z
informacjami na temat produktu na stronie
internetowej dostawcy.

Obstuga

Polski

Zabezpieczenie na wypadek zmeczenia
termicznego i/lub cisnieniowego

Nagte zmiany temperatury i ciSnienia mogg
doprowadzi¢ do uszkodzenia wymiennika ciepfa.
Z tego wzgledu, nalezy sprawdzi¢, czy wymiennik
ciepfa pracuje bez wahan cisnienia/temperatury.

* Umiesci¢ czujnik temperatury tak blisko jak to
mozliwe wylotu z wymiennika ciepfa.

* Wybrac¢ zawory i sprzet regulacyjny, ktory
stabilizuje temperatury/cisnienia dla wymiennika
ciepfa.

» Aby unikng¢ uderzenia wody, nie nalezy uzywac
szybko zamykajacych sie zawordw, np. zaworéw
wigczania/wylgczania.

» W zautomatyzowanych instalacjach, zatrzymanie
i uruchomienie pompy i uruchomienie zaworow
nalezy zaprogramowac tak, aby powstata
amplituda i czestotliwos¢ wahan ci$nienia byty
jak najmniejsze.

Zabezpieczenie na wypadek korozji
Wszystkie podzespoty stykajace sie z medium zostaty
wyprodukowane ze stali nierdzewnej AISI 316.

Medium powodujgcego korozje AISI 316 nie nalezy
uzywac z wymiennikiem ciepta.

Izolacja
Izolacje grzewcze i chtodzgce sg dostepne jako
akcesoria.

Ptytowy wymiennik ciepta
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Polski

Obstuga

Wylaczanie

QOO0 =

Uwaga!

Jesli system wyposazony jest w kilka
pomp, nalezy upewnic sie, ktéra z nich
powinna by¢ zatrzymana jako pierwsza.

Powoli zredukowac natezenie przeptywu
w celu unikniecia uderzenia wody.

Po zamknieciu zaworu wytaczy¢ pompe.

Powtdrzy¢ etapy 1-2 dla innego medium/
mediow.

Jezeli lutowany ptytowy wymiennik ciepta
nie bedzie uzywany przez dtuzszy okres
czasu nalezy go oproznic.

Proces spuszczania nalezy przeprowadzié
réwniez wtedy kiedy proces zostanie
wylaczony, a temperatura wynosi ponizej
temperatury zamarzania medium.

W zalezno$ci od przetwarzanego medium,
zalecamy réwniez przeptukanie i
osuszenie wymiennika ciepta i jego
potaczen.

| PL P
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Konserwacja

Konserwacja

Ogdblne wytyczne odnosnie
konserwacji

Materiat arkusza ptyty

Réwniez stal nierdzewna moze ulegaé koroziji.
Jony chloru sg niebezpieczne.

Nalezy unika¢ solanek chtodzacych zawierajacych
sole chlorku takich jak NaCl i najbardziej szkodliwe
CaCI2.

Uwaga!
Dobrze wyptukac!

Uwaga!

W Zadnych okolicznosciach nie nalezy
uzywac kwasu chlorowodorowego z ptytami
ze stali nierdzewne;.

Do przygotowania roztworow czyszczacych
nie nalezy uzywac¢ wody zawierajgce;j
ponad 300 ppm jonow chlorku.

Chlor jako inhibitor wzrostu

Uwaga!

Chlor, powszechnie wykorzystywany jako
inhibitor wzrostu w systemach wody
chtodzacej zmniejsza odpornosc¢ na korozje
stali nierdzewne;j.

Chlor ostabia warstwe ochronng tej stali
sprawiajac, ze jest ona bardziej podatna na
ataki korozji niz zazwyczaj. Zalezy to od
czasu wystawienia i stezenia.

W kazdym przypadku w ktérym nie ma mozliwosci
unikniecia chlorowania wymiennika ciepta AlfaNova,
nalezy skonsultowac sie z lokalnym
przedstawicielem.

Polski

Ptytowy wymiennik ciepta
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Polski

Konserwacja W

Czyszczenie w miejscu instalacji (CIP)

Urzadzenie do chemicznego czyszczenia na
miejscu (CIP) umozliwia czyszczenie wymiennika

bez koniecznosci jego rozmontowania.
Za pomocg urzadzenia CIP mozna

* wyczysci¢ osad i usung¢ kamien

» dokonac¢ pasywacji oczyszczonych
powierzchni w celu ograniczenia podatnosci na

korozje

» zneutralizowac srodki czyszczace przed

opréznieniem.

Postepowac zgodnie z zaleceniami dla

urzadzenia CIP.

Istnieje mozliwos¢ stosowania nastepujacych
modeli urzgdzen do czyszczenia chemicznego
(CIP): CIP200L, CIP400L i CIP80OL.

Ptyn czyszczacy

Opis

AlfaCaus Silnie alkaliczny ptyn do usuwania farby, ttuszczu, oleju i osadow
biologicznych.

AlfaPhos Kwasowy ptyn czyszczacy do usuwania tlenkow metalicznych, rdzy,
kamienia i innych zgorzelin nieorganicznych. Obejmuje inhibitor pasywacii.

AlfaNeutra Silnie alkaliczny ptyn do neutralizacji srodka AlfaPhos przed
oproznieniem.

Kalkléser P Kwasowy proszek czyszczacy z inhibitorem korozji szczegdlnie
efektywny w przypadku usuwania weglanu wapniowego oraz innych
zgorzelin nieorganicznych.

Neutra P Proszek alkaliczny do neutralizacji uzytego $rodka Kalkldser P przed utylizacja.

AlfaAdd Neutralny wzmacniacz czyszczacy do stosowania ze srodkami AlfaPhos,

AlfaCaus i Kalkléser P. Zapewnia lepsze rezultaty czyszczenia
zaolejonych, ttustych powierzchni oraz powierzchni, na ktorych wystepuje
narosl biologiczna. Srodek AlfaAdd zmniejsza takze efekt pienienia.

Alpacon Descalant

Kwasowy, zbudowany na bazie wody, bezpieczny Srodek czyszczacy
przeznaczony do usuwania zgorzelin, magnetytu, glonéw, prochnicy,
omutkow, skorupiakoéw, kamienia i rdzy. Zawiera BIOGEN ACTIVE,
biologiczng mieszanke wykonang z odnawialnych materiatéw jako

aktywnego sktadnika.
Alpacon Degreaser Neutralny srodek odttuszczajgcy do stosowania ze srodkiem Alpacon
Descalant. Skutecznie usuwa olej, thuszcz lub warstwy smaréw, ale
zmniejsza tez efekt pienienia. Zawiera BIOGEN ACTIVE, biologiczng
mieszanke wykonang z odnawialnych materiatéw jako aktywnego sktadnika.
-14 Plytowy wymiennik ciepta




Sledzenie usterek Polski

N N

EA N2

Sledzenie usterek

Problemy ze spadkiem cisnienia

Spadki cisnienia zwiekszajg sie.

Dziatanie Wynik Naprawa

1 Sprawdzi¢, czy wszystkie zawory sg otwarte - -
razem z zaworami nie powrotnymi.

» Zmierzyc¢ cisnienie tuz przed i zaraz po oraz
natezenie przeptywu. W przypadku lepkiego
medium nalezy uzy¢ manometru
membranowego ze srednicg przynajmniej
30 mm.

* Zmierzy¢ lub oceni¢ natezenie przeptywu,
jezeli jest to mozliwe. Wiadro i zegarek
przedstawiajgce sekundy moga by¢
wystarczajgce dla niskich natezen
przyptywu. W przypadku wiekszych natezen
przeptywu wymagany jest okreslony rodzaj
przeptywomierza.

2 Porownac¢ zaobserwowany spadek cisnieniaz | TAK Sprawdzi¢ program temperatury, patrz
okreslonym dla aktualnego natezenia etap 3.
przeptywu (patrz wydruk danych). Co zrobi¢
kiedy spadek ci$nienia jest wyzszy niz NIE Jezeli spadek cisnienia jest zgodny ze
podany? specyfikacjami, nie trzeba

podejmowac zadnych dziatanh.

Jezeli spadek ci$nienia jest mniejszy
niz podany, pojemnosc¢ pompy jest
prawdopodobnie zbyt mata lub
obserwacja jest nieprawidtowa. Patrz
instrukcja obstugi pompy.

3 Sprawdzic¢ odczyty termometru. Czy odczyty sg | TAK Powierzchnia wymiany ciepta jest
zgodne z podanymi? prawdopodobnie wystarczajgco
czysta, ale wlot wymiennika ciepta
moze by¢ zatkany przez obiekty.

Sprawdzi¢ obszar portu.

NIE Wymiana ciepta wyraznie spada
ponizej specyfikacji z powodu osadéw
na powierzchni wymiany ciepta, ktére
w tym samym czasie réwniez
spowodowaty zwiekszenie spadku
cisnienia, poniewaz przejscie stato sie
wezsze.

Jezeli system czyszczenia na miejscu
(CIP) jest dostepny, nalezy
postepowac zgodnie z zaleceniami i
uzywac go do usuwania osadéw.

Plytowy wymiennik ciepta - 15



Polski Sledzenie usterek L :
S S5
Problemy z wymiang ciepfta
Wydajnos$¢ wymiany ciepta spada.
Dziatanie Wynik Naprawa
Zmierzy¢ temperatury przy wlotach i wylotach. TAK Wyczysci¢ powierzchnie wymiany
Zmierzy¢ rowniez natezenia przeptywu na ciepfa. Uzy¢ systemu czyszczenia
obydwu mediach, jezeli jest to mozliwe. Nalezy na miejscu (CIP).
zmierzy¢ temperatury i natezenie przeptywu NIE .

przynajmniej jednego z mediow.

» Sprawdzi¢, czy ilos¢ wymiany energii
cieplnej odpowiada specyfikacjom.

+ Jezeli wazna jest wysoka precyzja,
moze wystapi¢ koniecznos¢ uzycia
termometréw laboratoryjnych z
doktadnoscig 0,1°C oraz najlepszego
dostepnego sprzetu do pomiaru natezenia
przeptywu.

Czy wydajnos¢ wymiany ciepta urzgdzenia spadfa
ponizej podanych warto$ci?

PL

8- 16

Ptytowy wymiennik ciepta



AL
o

NHCTpYKUUMS MO 3KkcnnyaTaumm
[NasiHble NnacTMHYaTbie TeNNOOOMEHHMKN

Anbda HoBa 76
Anbcba HOBa 400

Homep getanu 34562191-01
0903






CopepxaHue Pycckui
ot AP !
CopepxaHune
OMUCAHME ...t e e e e e e et e e e e e e e eeneans 1
L@ 1y o= 1= 3 [T T T 1
OCHOBHbBIE KOMMOHEHTDI ....vvvvvvvvivvreesrereessssssssssseseeeseeeseeeeeeeeeeseees 2
PUPMEHHAS TADTINUKA ....vvvvvveiiiiiiiiiiiiiiiiiiirrieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 3
HABHAUEHME ... 5
TexHonormst AlfaFusion ..........ooooiiiiiiiiiiic s 6
YOTAHOBKA.......uuuuiiiiiiiieieeecc et e e e e e e e e e e er e aes 7
HEOBXOANMBIE YCIOBUSI.......evveiiieeeeeiiiiiieeeee e e e e e e e e 7
YCTaHOBKa CUCTEMBI KaK NCMAPUTESIS ..uuu e eeeeeeeeiiiineeneeeeeeeeeeenns 8
YCTaHOBKA, BOMPOCHI CBAPKM ....cceeeeevrviiiieeeeeeeeeeeasnnnnaseeeeseeeennnns 8
[ 0721 2Y= L T 9
OKCTITYATALIMS .....veiieieee ettt e e e e e e et e e e e e st e e e e e e e e e s annaneeeeaaeeas 10
TTYCK ettt e et e e e e e e e e e e e e e e e e e eeaaeeas 10
OKCNNYaTAUMS YCTPONCTBA . ...uuvvrvrrrrrrrrrrerererereeeeeerereeereeeeeeeeeeess 11
BBIKITIOUEHUE ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeas 12
TeXHUYECKOE OBCTYKUBAHME ..........eveeeiniiiiieaiieee et 13
Ob6Lume NHCTPYKLUUKN NO TEXHMYECKOMY OBCAYKUBAHWUIO .......... 13
OuncTka Ha MECTE (CIP)..ooiiiiiiiiiie e 14
MONCK HEUCTIPABHOCTEM ..., 15
MpobnemMbl Nepenana AaBMEHMUS .......cceeevveeeeeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeans 15
Mpo6nemMbl C TEMMOMNEPEAAUEM. .....ceveeieeeeieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens 16
Kak obpatntbCcsa B KOMNaHWIO \
Alfa Laval: Kpome HacTosiero PykoBoacTsa no aKkcnnyarauum, B KOMNIeKT

KoHTakTHast uHchopMaums no | MOCTABKY BXOAAT Takke Crieflylolme JOKyMEeHTbI:
BCEM CTpaHaM HenpepbIBHO —[leknapaunsa cCooTBETCTBUSI.

oBHOBSIETCA Ha HaLleM
Beb-canTe.

MoceTtuTe, Nnoxanyncra, Beb-
y3en www.alfalaval.com un
CBSXKUTECH C MECTHbBIM \_

MNagHbI NNacTUHYaTbLIA TENNOOOMEHHUK



Pycckun

CobnogeHne npMpoaooxpaHHbix TpeboBaHu

AL
oL

CobnioaeHne NnpuUpoaooxpaHHbIX TpedboBaHU

AlfaLaval ctpemutcsa npoBoauTb CBoU
onepauum Kak MOXXHO b6oree 4YncTo u

3¢ peKTMBHO U NPUHMMaeT BO BHUMaHUe
3Kosrornyeckme acnekTbl npu paspabdorke,
NpoeKTUpoBaHUU, NPOU3BOACTBE,
o6CnyXMBaHMU U MapKeTUHre cBoeun
npoAyKuuM.

PacnakoBka

YNakoBOYHbIN MaTepuan CoCTOUT n3
AepeBAHHbIX, NIaCTMacCOBbIX, KAPTOHHbIX
ALLMKOB M, B HEKOTOPbIX Cry4vas,
MEeTanINYeCKNX CTSXKHbIX JIEHT.

* [lepeBsiHHbIE N KAPTOHHbIE ALLMKN MOXHO
MCMNoNb30BaTb MOBTOPHO WK
nepepabatbiBaTb Ans NonyyYeHus
BTOPUYHbIX MaTepuarnos Unmn aHeprum.

« [Mnactmacckl cneayeT oTaaBaTh Ans
CXKUraHUs Unu nepepaboTkn Ha
NULEH3MPOBAHHOE NpeanpuaTHe Mo
nepepaboTke OTXOAO0B.

* MeTannmyeckne CTsXKHbIE NEHTLI cnenyert
oTnpaBnATb Ha nepepa60TKy.

TexHn4yeckoe o6enyxnBaHme

Bo BpeEMA TeXO6CJ'Iy)KI/IBaHI/IFI MaLlUUHbI
MEHAIKOTCA Macrna 1 n3Halumparoimeca 4acTu.

« Bce metannuueckue getanu OOMmKHbI
OTNPaBNSATLCS Ha NepepaboTky.

 W3HOLLEHHbIe UNn HeucnpasHble
AMNEeKTPOHHbIE YacTu criedyeT OTNPaBnATh
Ha NULIEH3NPOBaHHOe NpeanpuaTue No
nepepaboTke MaTepuarnos.

» OO6palleHne ¢ macrnom u
HeMeTanIM4YeckuMmn n3HalmBaeMbIMU
JeTansimMmu omMKHO COOTBETCTBOBATb
MECTHOMY 3aKOHOAAaTENbCTBY.

YTunusauusa

Mo okOHYaHWM ncnonb3oBaHUA obopygoBaHme
AOIMKHO YyTUIM30BAaTbCSA COrNacHO
COOTBETCTBYHOLUM MECTHBIM HOPMaM.
Momnmo obopygoBaHust HeobxoaMmMo
Yy4MTbIBaTb BCE OMacHble OCaaKu
TEXHOSOrMYECKOM XNOKOCTM M oBpaLlaTbCs C
HUMKU Hagnexawum obpasom. B cnyyae
COMHEHW NN NPU OTCYTCTBUMN MECTHbIX
npasun obpallantecs B bnvxkaniuee ToproBoe
npegcrasutenscTeo AlfaLaval.

MasHbIN NnacTUHYaTbi TEeNN000MEHHUK
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OnucaHue

OnpepeneHun

AlfaFusion™

CoeaunHuTenbHas
nracTuHa

MasiHbIN NNnacTUHYaTbIN
TennoooOMeHHMK

O6nacTtb Tennonepeaayun

MnacTtuHa
MakeT nnacTuH
OTBepcTHe

O6waa nnowaab
Tennonepeaaiu

Onucanue Pycckun

Mpouecc ¢ ogHUM MaTepuanom obecneymBaeT TENNIO0OMEHHMK NONHOCTbLIO
N3 HEPXXaBELLEN CTarnu, NNacTHbl KOTOPOro CBA3aHbl METOAOM
onnaeneHnst TennoobMeHHUK, Grarogaps Yemy nonyyarTcs coeanHeHNs
Goree BbICOKOro KayecTBa Mo CPaBHEHWIO CO CBAPHbLIMU COeAVHEHUAMMU.

MnactuHa, ncnornb3dyemas ona otaeneHna OByx unum bonee npoueccos B
OOHOM NNacTnH4YaToOM TennoobmeHHuke. NakeT nnacTuH,
obecneynBaoLLNX BbINOSTHEHNE npouecca, Ha3blBaeTcA cekuunen.

Pag FO(pr/IpOBaHHbIX nnacTtnH " pamMma CBA3bIBAKOTCA C NMakKeToOM MiiaCTuH
npun BbICOKOW Temneparype. Ha Puc. 2 nokasaHbl TUNOBbLIE KOMMNOHEHTbI
NasiHoOro NnacTuH4YaToro TennoobmMeHHMKa.

O6nacTb NNacTUHbI, HaxoasLWasacs B KOHTaKTe ¢ 0boumMn Tunamm
XNOKOCTW.

Becb nncT 13 HepaBetoLLeln cTanm 3anpeccoBbIBaeTCA B
rodopupoBaHHyto hopMy, 1 UMET OTBEPCTUSA ANSA BXO4aA U Bbixoaa
paboueni cpeqpl.

Y3en nnacTuH, cnnaBfeHHbIX BMECTe Kak eguMHoe Lenoe, MMeoLLnit
BHYTPEHHWE KaHarbl, Yepe3 KOTopble MOXET NpornyckaTbCsa ABa Unn
bonee TUNOB XXWAKOCTMW.

BnyckHoe unu BbinyckHOe 0TBEPCTME BO BHYTPEHHUX U TOPLIEBbIX
nnacTuHax. BonbWWHCTBO NMACTUH UMEET YeTbipe OTBEPCTUS.

O6Luas nnowaab NOBEPXHOCTU BCEX CBA3aHHbIX NNACTUH, HaXoOALWMXCs
B KOHTaKTe ¢ 060MMWN TUNamMm XXUOKOCTH.

MnacTuHYaTbLIN TENNOOOMEHHUK




Pycckni Onucaxuve W

OCHOBHbI€ KOMMOHEHTLI

A MoabeMHoe yCcTpOUCTBO

WARNING! [ns npaBunbHOro 1 6esonacHoro
The fusion PHE must nogbema npv TPaHCNopPTUPOBKE

not be opened.

n yCtaHOBKe

CoeauHeHusn
OcHalleHbl apmaTypon
13 yrnepoancTon unm
HepXXaBetoLlen cranu,
yepes KoTopble paboyas
cpefa nocTynaet B
TENo000MEHHUK.

CBA3aHHOe

ynnoTHeHue \
ObecneunBaet |
repMeTUYHOCTb
6roka

TopueBble
NNacTUHbI
MNepeaHsas n
3aQHAS TopLUEeBble
NNacCTUHbI
sawmwaroT
KaHanbHble
NNacTUHbI 1
obecneumBatoT
MoBbILLEHNE
pacyeTHOro
AaBreHus.

Onopa

Kak BapuaHT, MOXeT
NMeTb NPOYLUMHbI
AN 3a3eMneHns.

-2 MnacTMHYaTLIN TENNO0BMEHHMK
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dupmeHHan Tabnuuka

Onucanue Pycckun

Ha cdompmeHHon Tabnunyke npuBeaeHbl AaHHbIE O TUne
6oka, 3aBOACKOM HOMEpE 1 rofe U3roTOBMEHNS.

14
Taloke MMetoTCA JaHHble O pe3epByape BbICOKOro A b=

AaBlieHna B COOTBETCTBMM C NPUMEHUMbIMU HOPMaMUN 1 __U:‘_ﬁt_—‘—_\/ :
Onsa pe3epByapoB BbICOKOro AaBlieHUs. CDVIpMeHHaFI \
Tabnunuka o6bIMHO 3aKpeneHa K ONOPHON NiacTUHE, 3§ m‘%— 15
UM Ke K NPYKMMHOW MacTuHe. 4 __ " [Tyee
___ |manuf ing No
I-I ' 5 (L ing date
peaynpexapeHue! 6— — —
. 7 |Tscc X+ XI+Y
Ha dmpmeHHon Tabnnyke ans Kaxgoro 3 PS bar X X
Groka ykasblBaeTcs MexaHu4eckoe : = X 16
pacyeTHOe JaBneHue u TemnepaTypa. 9 rs o g:mu;;;: 5
Mx npeBbllLEeHNe He OomnycKaeTcs. 2 EA SR 17
n|
n 1
CylecTByeT yeTbipe Trna oMpMeHHbIX - =2
Tabnuyek 1—4, B 3aBMCUMOCTM OT TUNa 10 /**’# ;
YTBEPXAEHHOro pesepByapa BbICOKOro JaBreHus. 2 ! i
= 1 | S3IS4TITE
PupmeHHana Tabnuuka Tuna 1, crangapt PED e e r TUC)
1. Wmsa narotosutens. |
%. _II\_IQ Wapenwns. / Fr—
. Twn. (Ewubd
4. 3aBopckou Homep. 11 — [ “
5. [aTta narotoBneHus.
6. Makc. gonyctumas paboyas Temneparypa. [ "
7. Makc. gonyctumoe paboyee faBneHne. —" j
8. VicnbiTaTenbHoe JaBneHve. 12 |||"|||"||||“”| |||
9. O6bem Kaxaoro NpocTpaHcTBa. /’ 12345680
10. Pab6ouas 3oHa. 13 e e p— T 19
11. [pynna xuakocTtu.
12. YHuKanbHas nHdopmMmaumsa 3akas4mka.
13. LWTpwux-kog.
14. MecTo anga norotuna.
15. MecTa pacnonoXxeHus CoOeguMHEHUN AN KaX4oro Tuna
XKMAKOCTHU.
16. Oonyctumasi paboyasi TemnepaTtypa v faBreHue.
17. OnucaHue Kaxaoro MecTa. ) %
18. *)BO3MOXHblEe pacrnonoXeHns COeaUHEHNIA. 1 ® \AEFR/ ®
19. MecTo anst oTMeTkn 06 yTBEPXKAEHUN. G = =
PupmeHHaa Tabnuyuka tuna 2, PED, U3 HepX. 2 o ~C
cTanu, BapuaHT 3\ |Manufacturer
1. MecTo ansa norotuna. I
2. Vmsa usrotoButens. 4 [Serial No.
3. Twn. 5 [Year
4. CepwiiHblil HoMep. 6__— |Fuidgrowp | L
5. Tof U3rOTOBMEHNSI. 77— Infet — Qutlet | - S sad
6. Tpynna X1aKocTH. [Volume Vi |
7. MecTa pacnonoxeHus CoOeauHEHUN anga Kaxxgoro Tuna g / lll;::z: r;;;sgll :
XKMOKOCTHU. :
8. O6beM Kaoro NPocTpaHcTea. 10 / [Test press. PT| |
9. Makc. JonycTMoe paboyee AaBneHue. 1 / [Max. ap. “""a l |
10. Makc. gonycTumasi paboyasi Temneparypa. / {Test pressure dale
11. WcnblTaTtenbHoe gaBneHue. 12/
12. Makc. paboyasi TeMnepartypa v SaBrneHue. 13
13. [ara vucnbiTaHWi Noa AaBreHneMm. |Service www.alfalaval.com
14. YHukanbHas nHopmMauma 3akas4mka.
15. MecTo anst otmMeTkn 06 yTBEPXKOEHUN.
— CE-409 BHE Manufacturing, PoHebwu, Lseuus A
— CE-036 Alfa Laval (YaHbauHb) 14 || "o
Manufacturing Co., Ltd., r. YaubgxmHb, PRC
— CE-0948 Alfa Laval S.p.A. AnoHte, Vtanus
16. *)B0O3MOXHbIE pPaACMONOXeHNs1 COEAUHEHNIA. c €
15—

*) Ockn3 Ha upmeHHom Tabnuyuke nokasbiBaeT
BO3MOXXHbIE PACMONOXEHUSI COEQUHEHUI B 3aBUCMMOCTH s -
OT XapaKTepPUCTUK TennoobMeHHUKa.

MnacTuHYaTbLIN TENNOOOMEHHUK



Pycckun

PupmeHHana Tabnuuka Tuna 3, ASME

1.
2.

3.

MecTo gns norotuna.

MecTto gnsa wrtamna HaumoHaneHoro CoBeTa 1 CEPUNHBIN

Homep

ViMsa ons UMEeHU U3roToBUTENS:

— CE-409 BHE Manufacturing,
PoHebn, LLBeuus

— CE-036 Alfa Laval (MaHbaxuHb)
Manufacturing Co., Ltd.,
r. YaubmxkuHb, PRC

— CE-0948 Alfa Laval S.p.A.
AnoHTte, NTanus.

. Mecta pacnonoxeHusi CoeMHeHUIA 4 KaXKa0ro

ThNa XMAKOCTU.

Makc. gonycTumoe paGoyee AaBrieHVe 1 Temneparypa.

Makc. ponyctumas Temnepartypa paboyen cpefbl npu
Makc. foMycTUMOM paboyem AaBneHuu.

. CepuiiHbIi HOMeEp.

['on n3rotoBneHus.
VcnbiTaTenbHoe JaBneHne.

. Ob6beM Kaxxgoro NpocTpaHCcTBa.

. Tun.

. YHUKanbHasi MHopMaLmsa 3akasvumka.

. *)Bo3MOXHbIe pacnonoXeHust CoeanHEHNI.

PupmeHHan Tabnuuka tuna 4, PED,
no 3akasy, BapuaHT

Ne Na3penus.

Twn.

3aBoackon Homep.

[aTa nsrotoBneHus.

Makc. ponyctumas pabodvas Temnepartypa.
Makc. gonyctumoe paboyee aaBneHue.
VcnbiTaTtensHoe AaBneHve.

OO6beM kaxgoro NPOCTPaHCTBa.

Mpynna »xugkocTu.

YHukanbHas HpopmaLms 3akasduvka.

. YHuKanbHasa nHdopmMmaums 3akasymka.
. MecTto gnsa norotuna.

MmMs nsrotoBuTens.
MecTa pacrnonoxeHusi coegquHeHNi Ans Kakaoro Tmna
XUOKOCTHM.

. YHuKanbHas tHopmaumsa 3akasdmka.
. MecTo ansa otmeTkn 06 yTBEPXOEHUN.

*) Ockn3 Ha hnpmMeHHOM Tabnuyke nokasbiBaeT

BO3MOXHbl€ PacronoXeHns COeanHEHUN B 3aBUCMMOCTM

OT UCMOSHEHNS TENNT0O0OMEHHMKA.

OnucaHue

AL
ot

1 W :
4(1'“?—""'_——

\
\a\

Certified by
4 Alfa Laval Lund AB, Ronneby
5\
l *Oimﬂ i =3 | =
6 [
ﬂT [
|
mwp PSI[ |
1smuuct |
8- |YEARBULT |
99— |TEST PRESS. PSI| |
|VOLUME GALLON | |
10— v |
1"
12
S
112
T 13
1 Article No: —_
2 — |Tye —
3 Manuzgur@ng Zlo‘:v —_ 14
4 — 9 : //7
5 — |TS °C XI+Y X/+Y XI+Y
6 —— |PS bar -1/X 1/X -1/X
_— |PT bar X X X
7 v v X X X
8
9 —— | Fluid group 1 15
10 —— | Part No.
XX C €-400 |—16
11 —1——

13
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Ha3HayeHue

OnucaHue

MasiHble nnacTMHYaTbie TENNO0OMEHHNKN COCTOST
13 nakeTa CBsi3aHHbIX rOPPMPOBAHHbIX
MeTanM4Yecknx NnacTuH ¢ OTBEPCTUSMU NS
NPOXOXAEHMS ABYX XXNOKOCTEN, MeXay KOTOPbIMU U
NpoucXoauT Tennonepegava.

Xnakoctu npu Tennonepeaaye HanpasnsalTCA B
CBSI3aHHbI ONnaBfeHneM nakeT NracTUH Yyepes
OTBEBPCTUS, PacrnosioXKeHHble B yrnax, u
pacnpenensoTcs No KaHanam Mexay cBA3aHHbIMU
rohpMpOBaHHbLIMI NNIACTUHAMM.

TopueBble NNacTUHDbI
MepeaHsas v 3aaHASA TopLEBbIe
nnacTuHbl 3aLuLLaloT
KaHanbHble NacTUHbI U
obecne4ymBsaloT NoBbILLEHNE
pacyeTHOro AaBneHus.

CBsizaHHble
rocppupoBaHHbIe
NMacTUHbI Ans
pacnpeaeneHns pabo4mnx
cpea no YepeayoLmmcs
KaHanam.

Pycckunn

MoBepXHOCTb HarpeBa COCTOUT 13 rOGOPUPOBAHHbBIX
NNacTuH, yroXeHHbIX ogHa Hag apyron. B npouecce
OMMaBIiEHUS MPU BbICOKNX TEMNepaTypax, Mexay
nnacTMHaMmn oopMUPYHOTCS KaHarbl, a yrroBble
OTBEPCTUS PaCcroNioXXeHbl TakMm 06pasom, YTO aBe
paboumre cpenpl pacnpeaenstoTcs no
yepeayroLLMMCS KaHanam, Bcerga B NpOTUBOTOKE.
ToYKM KOHTaKTa NNacTuH Takke cBs3aHbl, YTODbI
BblOEPXXMBATL AaBNEHME paboumnx cpea.

CBaA3aHHoe
ynsioTHeHue
ObecneynBaeTt
repMeTUYHOCTb
ornoka.

MasHbIn NnacTMHYaTLIA TENTOOOMEHHNK
06bI4HO ncnonb3yeTcsa Ana oborpesa nnm
oxnaxgeHust paboyen cpeabl C HA3KOW UMK
cpenHen BA3KOCTbI0. [NapameTpsl
KOHKPETHOro nasiHoro nracTuH4YaToro
TennoobMeHHUKa onpeaensaTca ang
KOHKPETHOro pexuma paboTbl, ykazaHHOro B
OOKyMEHTaUMn N3Oenust; oH He OOIKEH
MCNonb30BaTbCA AN KAaKUX-NMOO UHbIX Lienen
6e3 KOHCYNbTaunin C NOCTaBLLUKOM.

MnacTuHYaTbLIN TENNOOOMEHHUK




Pycckun

OnucaHue

TexHonorua AlfaFusion

MnacTuHYaTbI TENNOOOMEHHUKN, CO3AaHHbIE Ha
OCHOBE OnnaBneHust, NPeacTaBnsOT HOBbLIN
knacc TennoodbmeHHnkoB, 100% BbINOMHEHHbIX
N3 HepXXaBetoLen cTanu.

AlfaNova BkntoyaeT psif TOHKUX rodprpoBaHHbIX
nnacTuH U3 Hepxasatowen ctanu. lNpouecc
NCNONb3YET 3anofHUTESNb U3 HEPXXaBeHLLEN
CTanu Kak akTMeaTop Ans CBSA3bIBaHWSA NAacTuH
BMECTE B BbICOKOTEMMEPATYPHON neyvun. B Toukax
KOHTaKTa ropmMpoBaHHbIX MIACTUH, 3aNonHUTENb
BCTYNaeT B peakuuio C MOBEPXHOCTLIO NMACTUHBI.
3anonHuTeNb UMeeT XOPOLLY CMOCOBHOCTb
YBM@XHATb NOBEPXHOCTM U 3aMOMHATL LLEenu.

TopueBas
nnacTuHa
rodpupoBaHHbIe
NNacTuHbl,
CBSI3aHHbIE
3anornHuTenem us
HepXXaBeloLLen

ctanu, obpasytoT
KaHanbl Mexagy
nnacTMHamu.

i/

OH npakTu4eckn NONHOCTbLIO B3aMMOOENCTBYET C
nnacTtmHamu, cosgaBas 30HY NraBneHus.
[MockonbKy B 30HE MraBneHns UCMorb3yeTcs Takke
HepXaBetoLas cTarnb, OHa UMeeT Takume xe
CBOWCTBA, YTO M NNACTUHbI — C TOYKN 3pEHUSA
KOPPO3MOHHOW CTOMKOCTW N MPOYHOCTU.

TexHonorua AlfaFusion obecneuynBaet
NPOM3BOACTBO HaAEXHbIX TENITOOOMEHHNKOB C
©ornee BbICOKOW MeXxaHU4YeCKoM U TenIoBOWN
CTOMKOCTbLIO MO CPaBHEHUIO C TEMITOOOMEHHUKaMU,
BbINOMHEHHbIMM MO OObIYHOM TEXHOSOMUM.
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/5 mvmv S|

% ')))’))

ar

/jj} )) 51 H}M M

"”-’JJJJJJ

TopueBas
nnacTuHa

MnacTuHYaTbIN TENNOOOMEHHUK
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YcTaHOBKa

Heobxoanmble ycnosus

-

o o
'S )

WARNING!
The fusion PHE must
not be opened.

3awumTa oT cun,
OEeUCTBYHOLIUX Ha
TpyObl

YcraHoBuTe TpyObl Tak,
4YTOObI HANPSHKEHUST HE
nepegasanuncb Ha
TennoobMeHHMK

dyHOaMeHT

YcraHaBnuBanTe Ha
NSI0CKyto onopy,
obecneumBaioLLyto
AO0CTaTOYHYHO
nogaepxky 6noka.

A MpeaynpexaeHune!
TennoobMeHHWK HY>KHO YCTaHaBNMBaTb U
3KCMIyaTMpPOBaTh Tak, YTOObI OTCYTCTBOBAI
PUCK nory4yeHuna TpaBMbl NepCoHarIoMm unn
noBpexageHnda nMmyLlecTsa.

BHumaHue!

Ecnu He ykasaHO MHOe, AaHHbIe O NPOAYKTe
Ans oOblYHbIX XnagareHTos, T.e. HFC u

HCFC, oTHocATCA K XOnoaunbHbIM cUCTEMaM.

Ecnn TennoobmeHHmK ncnonb3yeTcs ons
FOPHOUNX, TOKCUYHBIX UITN ONacHbIX
XngKocTen (Hanpumep, yrnesoaopoaos),
TO HY>XKHO 06pPaTUTBLCA K M3rOTOBUTENNIO 3a
KOHCynbTaumen. Micnons3osaHue
TENNoobMeHHMKa JOIMKHO ObITh B
COOTBETCTBUM C NpaBuiaMmm 6e3onacHocT
obBpalleHns ¢ TakMMK XxngrocTsimn. bonee
noapobHas MHopmaumnsa HaxoauTcs Ha
Beb-caiiTe nocTaBLUuKa.

YcTaHoBKa Pycckun

3awumTa oT
neperpeBa
3awmtute
TennoobMEeHHUK,
Ncnonb3ysi TENNOOTBOA
BOKPYI COeAUHEHMS
(cBapoyHas nacta unu
neHTa) nepep,
BbINOJIHEHNEM CBapPKU.

O6uwee onMcaHne ycTaHOBKMU

MNMpenynpexpeHue!
I'Ipep,oxpaHMTeanble KnanaHbl A0JPKHbI
yCTaHaBMMBaTbCA COrnacHo npeanncaHnam no
paboTe ¢ pe3epByapamMu BbICOKOro AaBMEHMS.

BHumaHue!

Mepen nogcoeaunHeHnem Tpy6oNpoBoaOB
y6eamTech B TOM, YTO BCe NOCTOPOHHME
npeagmeTbl yaaneHbl U3 CUCTEMbI MyTEM
NMPOMbIBaHUSA.

YcTaHoBKa JormkHa ObITb NpeaycMOoTpeHa ¢
obopygoBaHmnem, 3aluLLaoLWNM TENTO0OMEHHNK
OT JasrieHnn n TemnepaTyp 3a npegenamm
A0MYTUCMbIX MUHUMANbHbIX U MaKCUMarbHbIX
3HAYeHWUN, yKasaHHbIX Ha PUPMEHHON Tabnunyke.

[na obecneyeHns MakcumarnbHom 3chdEKTUBHOCTH
TensI00ObMeHHUKa, OH JOMKEH ObITb NOOKITIOYEH TaK,
4yTOObI paboumne cpedbl, NpoxodsLmne Yyepes
TENNOOOMEHHWK, HAaNPaBRANUCh B NPOTMBOMNOMNOXHbIX
HanpaBneHuax (MPOTUBOTOKOM). HyXXHO yunTbiBaTb
PVCK BO3HWKHOBEHWS MOXapa BO BPEMS YCTAHOBKY,
T.€., YYMTbIBATb PACCTOSIHNE A0 rOpHYMX MaTepuaros.

MnacTuHYaTbIN TENNOOOMEHHUK
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Pycckun YcTaHoBKa

YcTtaHOBKa cMCTeMbl Kak
ncnaputens

[Ons xonognnbHbIX cnctem — Ha Puc. A Huxke .
nokasaHa yCTaHOBKa CUCTEMbI Kak ncnaputens,

AN KOTOPOW COeQUHEHMS MOTYT HAXOAUTbLCS Kak
cnepeau, Tak u c3agun. B cuctemax ucnapeHus, B
KOTOPbIX NPOUCXOaUT n3MeHeHne dasbl paboyen
cpenbl, TennoobMeHHWK criegyeT ycTaHaBnmBaTth
BepTukaneHo. Ha Puc. B nokasaH koHAeHcaTop.

[ Water o~

" Waterin
.\I‘-_____}"’_?.E.—-—-

) "F‘le‘ out |

“-—-F""'———-

AL
ot

Monb3ynTechb TepMOCTaTOM, 3alUULLAKOLLMM OT
3aMep3aHus], a Takke pacxo4omMepom ans
obecrneveHnss MOCTOSTHHOIO pacxoda Boabl 4o,
BO BpeMsi 1 nocrne paboTkl KoMnpeccopa.

N3berante «oTKauykmn», T.€. ONOPOXKHEHUS
ncnaputens, korga komnpeccop pabotaert
nocne BbIKITIOYEHUS 40 AOCTUXEHUS
3aaHHOro AaBrneHus xnagarenta. Mpu aTom
Temneparypa MOXET CHU3UTbCA HUKE TOYKU
3amMep3aHunsa paccorna, YTo MOXET NOBPeAUTb
ncnapuTens.

Monb3ynTeck pene pacxoga v pene HU3Koro
AaBreHus.

BHumaHume!

YT106bI HE [ONYCTUTL NOBPEXAEHUS N3-
3a 3amep3aHus, ucnonb3yemas paboyas
cpena aormkHa BknovaTb o6aBky,
npegoxXpaHsoLLY0 OT 3amMep3aHnst, Npu
pabouunx ycnosusix Hwke 5 °C/41 °F w/
nnn Korga Temneparypa ncnapeHus
Hwxke 1 °C/34 °F.

YcTaHOBKa, BONMpPOChl CBapKu

Ansa ycraHoBku cuctembl AlfaNova co csapHbIMy
COeVHEHUSIMU, NPU YCTaHOBKE TeNnoobMeHHVKa
[AOIDKEH UCMONb30BaTbCA METOA AYroBOM CBapKU
BOMb(PaMOBbIM 3NEKTPOAOM UM METaNIMYeCcKnum
3MeKTPoaOM B MHEPTHOM ra3e, 4Tobbl CBECTU K
MVWHVMYMY TEMOBYIO Harpy3Ky Ha TenrnoobMeHHUK.

BHumaHume!

3awuTtnte TennoobMeHHMK, NCNONb3ys
TEeNnnooTBO BOKPYI COeAMHEHNSI
(cBapoyHas nacta unu nexHTa) nepeg
BbIMOSTHEHMEM CBapPKMW.

MnacTuHYaTbIN TENNOOOMEHHUK



YcTaHoBKa Pycckui

N N

W oL
Moabem

MNpenynpexaeHue!

Hukorga He nogHMMaTe TennooOMeHHNK
3a CoeaNHEHUs UK LWNWUIbKM BOKPYT HMX!
[ns nogbema cnegyeT Mcnonb3oBaTb
CTpOMbI. 3aKpenuTe CTPOMbI, Kak ykazaHo
Ha pUCYHKe.

AlfaNova 400

MnacTuHYaTbIN TENNOOOMEHHUK



Pycckuin JkcnnyaTtauus Lo~ .
O v O
JKkcnnyaTtauus
Myck

12

BHumaHue!

Ecnu B cucteme paboTaeT HECKOMbKO
HacoCoB, onpeaenuTe, Kakon U3 HUX
[OIHKEH BKMOYaTLCA NepBbIM.

BHumaHue!

PerynupoBky pacxoga crneayet
BbINOMHATL MeaNIeHHO, YTOObI
n3bexaTtb ONacHOCTU BO3HUKHOBEHWS
ruapaBnuyeckoro yaapa.

vopaBnuyeckuii yaap npeacraensiet
co0ol KpaTKOBPEMEHHbI OpOCOK
AaBINeHVs1, KOTOPbIA MOXET BO3HUKaTb
NpuY BKITFOYEHUM UIN BbIKIMHOYEHUN
CUCTEMbI, BbI3bIBaKOLLIMIA NEPEMELLEHME
XnakocTu no Tpybe B BUAE BOSHbI CO
CKOPOCTbHO 3ByKa. ATO MOXET NPUBECTU
K 3HQYUTENbHbLIM NOBPEXAEHNSIM
o6opyaoBaHus.

Y6eautecb B TOM, YTO BEHTUIMb MeEXAY
HacoCOM W YCTPOMUCTBOM, PEFYNNPYHOLLUM
pacxod B CUCTEME, 3aKpbIT.

3akpbIT

3akpbIT

Ecnu Ha BbIxoge YCTaHOBIEH BEHTWUIb,
y6eLI,VITer B TOM, YTO OH NOJTIHOCTbIO OTKPbIT.

5

6

OTKkpbIT

Ul{| OTkpbIT
nocTeneHHo

Korga BbingeT Becb BO3yX, 3aKponTe
BEHTUMNSALMOHHBIN KaHar.

3akpbIT

MosTopuTe Wwarn 1-5 gna sTopom
pabo4en cpeqbl.

& - 10
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Jkcnnyatauua ycTpomcTea

BHumaHue!

PerynupoBky pacxofa crieqyeT BbINoMHATb
MeAneHHo, Ans YTobbl He AoNyCTUTb
PE3KMX N CUIbHbIX KonebaHuii
TemnepaTypbl U AABMEHUS B CUCTEME.

Bo Bpems akcnnyaTtauum npoBepbTe, YTO

’ Temneparypa u gaBneHue TennoHocuTenemn
HaxoasaTcsa B npedenax, yKkasaHHbIX Ha
upmeHHoM Tabnnyke

’ HeT NpPpMU3HaKkoB YTEYKN N3-3a HeoCTaTO4YHOM
CTSKKN COEOQUHEHUN.

3awmTa oT 3amep3aHuA

Hy)KHO y4nTbIiBaTb PUCK 3aMep3aHna npn HU3KUX
Temnepartypax. TennoobMeHHWKKN, KOTOpbIE HE
AKCMAyaTUPYHTCA, HYXKHO ONOPOXHUTL U NPOAYTh,
YTOObI OCYLLMTb, ECNN CYLLECTBYET PUCK
3aMep3aHunA.

BHumaHue!

YT06bI HE 4ONYCTUTL NOBPEXAEHNS N3-
3a 3amep3aHus, ucnonb3yemas paboyas
cpefa OomKHa BKIoYaTb 4o6aBky,
npeaoxpaHsoLLyto OT 3amep3aHus, Npu
paboumnx ycnosusax Hmwke 5 °C/41 °F w/
Unu Korga TemnepaTtypa ncnapeHms
Hxe 1 °C/34 °F.

3awumTa oT 3acopeHus

Monb3ynTechb mnNbTPOM 4515 3aLUUTbl OT BO3MOXHOIO
NPOHMKHOBEHUSA MOCTOPOHHMX YacTul,. Ecnn ectb
COMHEHWNS OTHOCUTENBHO MaKCcMMarnbHOro pasmepa
YyacTtuu, obpatuTech K bnuanwemy npeacTaBuTento
NOCTaBLLUMKa N NPOCMOTPUTE MHAOPMaLNIO Noa,
3aronoskoM lNpoayT Ha Beb-canTe nocrasLumka.

OkcnnyaTaums

Pyccknn

3awmTa oT TepMUYECKOMN YCTaNoCcTu Unu
yCTanocTun, BO3HMKaKLen noa AeUCTBUEM
AaBneHus

Peskne nameHeHnsi TemnepaTtypbl ¥ AaBNEHUS MOTYT
Bbl3BaTb YCTANOCTHOE NOBPEXAEHME
TennoobmMeHHMKa. [103TOMyY HYXXHO y4MTbIBaTb
cnegyowme MOMEHTbI, YTOObI TENITOOOMEHHNMK
paboTan 6e3 konebaHui gaBneHnsa/Temnepartypsbl.

* PacnonoxuTb gatumk Temnepatypbl Kak MOXHO
onuxke K BbIxody TennoodMeHHMKa.

* BbibpaTtb knanaHbl 1 o6opygoBaHue
perynupoBaHusi, KOTopble A4atoT yCTONYMBbIE
TeMneparypbl/daBneHns onsa TennoobMeHHMKa.

* YT006bI HE O0onyCTuUTb rmapaBrindeckoro ygapa,
6blCTp03aKprBa}OLLI,VIeCF| KnanaHbl, Hanpumep,
KranaHbl BKM/BbIKMN, HE OOMKHbI NMPUMEHATBLCA.

« B aBTOMaTMyeCKMX yCTaHOBKaX OCTaHOB U 3anyck
HacoCoB, BKIIOUEHWE KranaHoB cneayet
nporpamMmmmpoBaTh Tak, YToObl pe3ynbTMpytoLas
amnnuTyda v YactoTa U3MEHEHUS LaBIeHUs
ObINM MUHUMANbHO BO3MOXHbIMMU.

3awmTa oT Koppo3umn

Bce KOMNOHEeHTbI, HaXo4sALWMECS B KOHTaKTe C
pabo4en cpenon, M3roTOBINEHDbI N3 HEpPXXaBEIOLLIEN
ctanu mapku AlSI 316.

TennoobMeHHUK He AOoMMKeH NnoasepraTbes
BO34eNCTBUIO pabounx cpen, Bbi3biBaOLLMX
kopposuto AISI 316.

N3onauuma
Tenno-u X0J1040130/1ALUNOHHbIE MaTepuanbl
NOCTAaBJIAOTCA B Ka4eCTBe KaK akCecCyapbil.

MnacTuHYaTbIN TENNOOOMEHHUK
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Pycckun

SkcnnyaTtauus

Bbikn

QOO0 0 H=m

o4yeHune

BHumaHume!

Ecnun B cucteme pabotaeT HECKOMNbKO
HacocoB, onpeaennuTe, Kakom n3 H1X
OOIMKEeH OCTaHaBNMBaTLCS NEpPBbIM.

MepnneHHo yMeHbLUahTe pacxod, YTobbl
n36exaTb ONacHOCTU BO3HNKHOBEHUS
rMopaBnMyeckoro yaapa.

Korga BeHTUIb 6y,u,eT 3aKpbIT, OCTaHOBUTE
HacocC.

MosTopuTe Warn 1-2 gna gpyroro
TennoHocuTens/TennoHocuTenen.

Ecnu nasitHbin nnactuHYaTtbIn
TEnooOMeHHUK BbIKIlo4aeTcs Ha bonee
ANUTENbHbIN Nepuoa, ero coaepXxnmoe
cnenyert CrinTb.

Copepxmmoe TennoobmMeHHMKa cnenyet
Takke CnuTb, ecnv paboTa 3akoH4YeHa,

a TeMneparypa OKpy>KatoLen cpefbl -
HWXe TemnepaTtypbl 3amep3aHuns
TennoHocuTens.

B 3aBucumocTtu ot ncnonb3yemoro
TennoHocuTena pekoMeHaOyeTCA TaKkke
nponosiockatb U BbICYLUNTb
TENNOOOMEHHUK N €r0 COeQNHEHUS.

Y- 12
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TexHn4yeckoe oocnyxunBaHue

TexHnyeckoe obcnyxnsaHmne

O6wme NHCTPYKLUMU NO
TEXHUYEeCKOMY OGCnyXnBaHUIO

MaTtepuan nnacTuHbI

Hep>KaBerou.|,a;| CTallb TakXe MOXeET noaBepraTtbCA
Koppo3unn. MoHbI XJ1opa 4BJA0TCA ONMaCHbIMU.

N3beranTte oxnaxagarLmnx pacconios, coaepxalimx
conu xnopa, Takue kak NaCl n nanbonee CaCl,.

BHumaHue!
lMpononackneanTe TwaTenbHO!

BHumaHue!

Hu npu kaknx ob6cTonTenbcTBax He
NCMoNb3yTe CONSHYO KACMOTY AN
NNacTVH U3 HepXKaBatoLLen cTanu.

Boay c cogepxaHuem xnopa sbiwe 300
NPoOMUNIe HenNb3si UCNOMNb30BaTh AN
NPUroTOBMEHMS YNCTSLLErO pacTBopa.

Xnop Kak MHrM6uTop pocrta

BHumaHue!

Xnop, 06bIYHO UCMONb3YEMbIN B KayecTBe
MHrMduTopa B cMctemax BOASHOro
OXNaXOEHWS, CHMXKAET KOPPO3MOHHYHO
CTOWKOCTb HEpXXaBetoLen cTanu .

Xnop ocnabnsieTt 3almnTHbINA CNON Taknx
cTanemn, B pesynbTaTte Yero OHM CTaAaHOBATCS
bonee noaBepXeHHbIMU KOPPO3MOHHOMY
BO3JENCTBUIO, YeM OObIYHO. DTO 3aBUCUT
OT BPEMEHM BO3AENCTBUSA U KOHLEHTPaLUW.

B kaxxgom cnyyae, ecnv HEBO3MOXHO n3bexaTb
xnopupoBaHus TennoobmeHHuka AlfaNova,
HeobxoanmMo 0bpaTUTLCS 3a KOHCYIbTaUMen K
MECTHOMY NPEeACTaBUTESHO.

Pyccknn

MnacTuHYaTbIN TENNOOOMEHHUK
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Pycckwmii TexHuyeckoe oGCnyxuBaHmue M

OuuncTtka Ha mecTe (CIP)

O6opyaoBaHue ansa ounctkm Ha mecte (CIP)
NO3BOMSAET oYuLLaTb NacTUHYaTbIN
TEennooObMeHHUK.

CIP BbinonHseT
*  OYUCTKY 3arpsi3HEHUIN U yaaneHune Hakunm

M3BECTKOBbLIX OCaaKoB

* MaccuBaLMi0 OYMLLEHHbBIX MOBEPXHOCTEN Ans
YMEHbLUEHUS NOABEPKEHHOCTM KOPPO3nK

* HEeWTpanusauui YUCTALUX XNOKOCTEN nepen
CNVBOM.

Cnepyvite ykasaHusM NO UCNOMb30BaHUIO
obopynosanuga CIP.

MoxHo ncnonb3oBaTtb cneayowme mogenu CIP:
CIP200L, CIP400L n CIP80O0L.

YuncTawasa xXnakoctb Onucanwne

AlfaCaus CunbHogencTByoLWasa WenoyYHasa XnaKkocTb AN yaaneHnsa Kpacku,
Xupa, macna n 61UonorMYecknx OTNOXKEHUN.

AlfaPhos KncnoTtHas ynctdwas XXMaKocTb ANns yaaneHusi OKUCOB MeTanmos,
PXXaBYUHbI, HAKWUMX 1 OPYTMX HEOPraHNYEeCKMX OTNOXeHN. Bknrovaet
WHrMOUTOP ONsi NnaccuBaunn.

AlfaNeutra CunbHogencTByOLW AN WeNoYHas XUOKOCTb AN HerTpanusaumm
AlfaPhos nepea ocylweHuem.

Kalklser P Kucnbii YncTswmm nopoLLoK C aHTUKOPPO3MOHHON [0OaBKOW, KOTOPbIN
0COBEHHO 3a(hPeKTUBHO yaanseT oTNoXeHUs kapboHaTa Kanbums 1
ApYyrne HeopraHN4eckme OTNOXEHUS.

Neutra P LLlenoyHon nopoLuok ang HenTpanusauumn ncnonb3osaHHoro Kalklser P
nepeq ero ytunusaumen.

AlfaAdd HenTpanbHoe ycunueatoLlee cpencTeo, npegHasHadyeHHoe Ans
ucnonb3oBaHuda coBmecTHo ¢ AlfaPhos, AlfaCaus n Kalklser P.
ObecneumBaeT ny4ilee Ka4eCTBO OYMUCTKN MACASIHUCTBIX U XUPHbIX
NMOBEPXHOCTEN, a TaKkKe NOBEPXHOCTEN, MOKPbITLIX BUonornyecknmm
obpasoBaHusimn. AlfaAdd Tarke cHXaeT neHoobGpasoBaHue.

Alpacon Descalant Kucnoe, ocHoBaHHOe Ha Boae, 6e3onacHoe YncTsllee CpeacTso aAns
CHATMA yAaneHust okanuHbl, MarHeT1Ta, BOAOPOCIen, rymyca, MUann,
MOIIOCKOB, U3BECTU U pXxaBuYnHbl. COOEPXXUT aKTUBHbIA MHIPEANEHT
BIOGEN ACTIVE — 6uonormnyecknin coctaB n3 BOCCTaHOBUMbIX BELLIECTB.

Alpacon Degreaser Ob6e3xunprBaroLLiee BELLECTBO A4S COBMECTHOIO NCMOSb30BaHUS C
Alpacon Descalant. 3dpekTMBHO yoanset Macno v Xup, a Takke
CHWxaeT neHoobpasoBaHue. CogepkuT akTuBHbIN UHrpeaneHT BIOGEN
ACTIVE — 6uonornyeckun coctaB N3 BOCCTaHOBMMbIX BELLIECTB.

- 14 MnacTMHYaTLIN TENNO0BMEHHMK



Mounck HencnpaBHOCTEN Pycckunn

N N

EA N2

NMouck HeucnpaBHOCTEN

NMpobnembl nepenana fgaBneHus

lNoBbIWEHHbIN Nepenas AaBneHns.

Hencteue Pesynerar WcnpasneHve

1 TposepbTe, 4TOOLI BCE KnanaHbl Obinu - -

OTKpPbITbIl, BKMNoYas obpaTHble KnanaHsbl.

* KM3mepuTb gaBneHne HenocpeacTBEHHO
nepeg n nocne TennoobMeHHNKa, a Takke
pacxog. [insa Baskon paboyen cpeapl
cnegyet MCNonb3oBaTb MEMOPaHHLIN
MaHOMETpP AnamMeTpom He MeHee 30 mM.

*  M3mepuTb Unu oueHnTb Npy BO3MOXHOCTU
pacxog. [Ana HebonbLunx pacxogos
AOCTaTO4YHO MCMONb30BaTbh BEAPO U Yackl C
cekyHaHom cTpenkon. ina 6onee
WHTEHCUBHbIX pacxodoB TpebyeTcsa
onpeaeneHHbIn TN pacxogomMepa.

2 CpaBHuTb Habnogaembin nepenag gasnedna | OA MpoBepuTb TEMNepaTypHYHO
C nepenagom, 3agaHHbiM Ans akTU4ecKoro nporpammy, cm. wwar 3.
pacxoga (cMm. pacnevaTky gaHHbiX). Bbiwe nn
nepenaj AaBneHus 3aaaHHoro? HET Ecrnu nepenan aaeneHus

COOTBETCTBYET TEXHUYECKUM
XapakTepucTukam, To HeT
HeobXx0aUMOCTU B AENCTBUAX.

Ecnu nepenag nasneHnsa Huxe
3a[aHHOro, TO NMPOM3BOANTENBHOCTb
Hacoca o4eBUAHO, CINLLKOM Manas,
Unu HabnogeHne HeEBEPHOE.

CM. MHCTPYKLMIO MO aKcnnyaTaumm

Hacoca.
3 TpoBepuTb 3HAYEHUS TepMOMETPa. OA OueBnaHO, NOBEPXHOCTb
CoOTBETCTBYIOT NN 3HAYEHUA TEPMOMETPaA Tennonepenayn 4OCTaToMHO
3aaHHbIM? yucTasi, Ho BXo, B TEMNST00OMEHHMK

MOXET ObITb 3aCOpPeH NpeaMeTamu.
MpoBepuTb obnacTb kaHana.

NO Heat transfer is obviously dropping
below specifications, because of
deposits on the heat transfer
surface, which at the same time also
increases the pressure drop, since
the passage becomes narrower.

If a Cleaning-In-Place (CIP) system
is available, follow the instructions
and use it to wash out the deposits.

MnacTUMHYaTLIN TENNO0BMEHHMK L - 15



Pycckumii Mowck HencnpaBHoCTeN W

S S5
Heat transfer problems
The heat transfer capacity is dropping.
Action Result Correction

Measure temperatures at inlets and outlets. Also | YES Clean the heat transfer surface.

measure flow rates on both media, if possible. At Use the Cleaning-In-Place (CIP)

least on one of the media, both temperatures and system.

the flow rate must be measured. NO .

* Check to see if the transferred amount of
heat energy corresponds to the
specifications.

+ If great precision is important, it will be
necessary to use laboratory thermometers
with an accuracy of 0.1 °C, and also to use
the best equipment available for flow
measurement.

Has the heat transfer capacity of the unit dropped
below specified values?
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