Lutowane plytowe wymienniki ciepta

Instrukcja montazu i obstugi




1. Wprowadzenie

Instrukcja obstugi zostata przygotowana w celu
zapewnienia bezpieczenstwa i wtasciwej obstugi
wymiennikdw podczas instalacji. Obowigzuje ona dla
nastepujacych typow wymiennikéw: CB 76, CB 77, CB
51,CB52,CB26,CB27,CB 14,CB200iCB 300.
Instrukcja dotyczy wymiennikédw stosowanych w
cieptownictwie.

2. Wymiennik CB

Wymiennik CB firmy Alfa Laval jest oryginalnym
lutowanym wymiennikiem ciepta. Lutowany wymiennik
ciepta jest odmiang tradycyjnego ptytowego
wymiennika ciepta. Podobnie jak ptytowy wymiennik
ciepta, CB jest zbudowany z pofatdowanych
kwasoodpornych piyt, bez stosowania uszczelek, srub i
ramy. Lutowany wymiennik ciepta sktada sie z
kwasoodpornych stalowych ptyti dwoch koricowych piyt
taczonych poprzez lutowanie w piecu prézniowym.
Konstrukcja wymiennikéw typu CB jest bardziej zwarta
niz wymiennikow ptytowych skrecanych.

3.Zasada dziatania

Powierzchnia grzewcza sktada sie z pakietu cienkich
profilowanych metalowych ptyt utozonych
przeciwstawnie. Kanaty sg utworzone miedzy ptytami, a
w naroznikach piyt sg uformowane otwory w taki
sposob, ze dwa media przeptywajg réznymi kanatami,
zawsze W przeciwpradzie. Media sg izolowane w
wymienniku przez lutowanie brzegow kazdej ptyty.
Punkty kontaktu ptyt rowniez sg faczone lutem.

4. Standard projektowy

Pakiet ptyt jest zamkniety ptytami zewnetrznymi. Kro¢ce
$g umiejscowione na jednej z zewnetrznych ptyt. Kanat
ptyt jest profilowany w celu polepszenia efektywnosci
przenikania cieptaiich usztywnienia.

5. Typy lutowanych wymiennikéw ciepta

Oznaczenia: CB76-50H

CB - lutowany ptytowy wymiennik ciepta
76 - wielkos¢

50 - liczba ptyt

H - rodzaj ptyt (opcjonalnie)

CB 300

Jest to najwiekszy lutowany wymiennik ciepta. Posiada
on kro¢ce dostosowane do parametréw stosowanych w
cieptownictwie tzn. wigksze $rednice kr6¢cow po stronie
instalacyjnej. Srednica przylaczy kotnierzowych po
stronie instalacyjnej DN100, po stronie sieciowej DN 65.

CB 200

Jest to drugi pod wzgledem wielkosci lutowany
wymiennik ciepta. Srednica przytaczy kotnierzowych
DN8O.

CB76

Jest to trzeci pod wzgledem wielkosci lutowany
wymiennik ciepta o mocy do 1MW. Moze by¢
wyposazony w cztery rodzaje ptyt: H (wieksza
burzliwo$é przeptywu), E (mniejsza burzliwos$é

przeptywu), L i M. Ponadto dostepne sg ha zamowienie
ptyty A, posiadajace potgczenia kroccow po przekatnej.
Srednica przytgczy gwintowanych DN 50.

Oznaczenia: CB 76-50H
CB 76-50E
CB76-50A
CB 76-50L
CB76-50M
CB77

Jest to trzeci pod wzgledem wielkosci lutowany
wymiennik ciepta. Posiada on kré¢ce dostosowane do
parametrow stosowanych w cieptownictwie tzn.
wieksze $rednice kréécow po stronie instalacyjne;j.
Srednica przytaczy gwintowanych po stronie sieciowej
DN50. Srednica przytaczy gwintowanych po stronie

instalacyjnej DN 65.

Oznaczenia: CB77-50H
CB77-50L
CB77-50M

CB 51

Wymiennik posiada tylko jeden typ ptyttj. H
Oznaczenie: CB 51-50H

CB52
Wymiennik posiada kilka typéw ptyt oraz
wieksze Srednice kro¢cdw po stronie instalacyjne;.
Oznaczenie: CB 52-50H
CB 52-50L
CB 52-50M

CB 26
Wymiennik jest dostepny z trzema réznymi rodzajami
piytt;.

H - wysoka burzliwo$¢ przeptywu

M - Srednia burzliwos$¢é przeptywu

L - niska burzliwos¢ przeptywu

Srednica kroécow: DN 25
Oznaczenie: CB 26-50H
CB26-50L
CB 26-50M
CB27

Wymiennik jest dostepny z trzema réznymi rodzajami
piytt;.

H - wysoka burzliwo$¢ przeptywu

M - Srednia burzliwos$¢ przeptywu

L - niska burzliwos¢ przeptywu
Posiada wieksze Srednice kroccow po stronie
instalacyjne;.

Oznaczenie: CB27-50H
CB27-50L
CB27-50M
CcB14

Wymiennik posiada tylko jeden rodzaj ptyttj. - H
Standardowo dostepne sg dwa podtypy tj. z liczbg 14
ptyti 20 ptyt.
Srednica kréécow:
Oznaczenie:

DN 20
CB14-20H
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Wymiennik jednostopniowy
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Wymienniki dwustopniowe

6. Kierunki przeptywu -
£
Typ Liczba A Waga netto g g
wymiennika, plyt mm kg 3 3 -
CB 14 n 8+nx2.35 | 0.7+n x 0.06 ) & R
=2 o N o)
CB 26 n 9+nx2.40 | 1.2+n x 0.13 g § ‘ @
CB 51 n | 10+nx2.40 | 1.9+nx0.23 2B
CB 76 n 10+n x 2.85 | 7.0+nx0.44 2
CB 27 n 9+nx2.40 | 1.2+nx 0.13
CB 52 n 10+nx 2.40 | 1.9+n x 0.23
CB 77 n 10+n x2.85 | 7.0+n x 0.44
We wszystkich wymiennikach przeptyw jest
przeciwprgdowy. Rysunki przedstawiajg mozliwe P
warianty przeptywu przeciwprgdowego. 3
Wymiary B - E &N&*ﬁ‘c
Typ wymiennika| B c D E N
CB 14 78 208 42 127 . . o s
7. Instalacjawymiennikéw
CB 26 112 310 50 250 .
Potaczenia
CB 51 112 526 50 466 Ptytowe wymienniki lutowane powinny by¢ tak
CB 76 191 618 92 519 zainstalowane, aby unika¢ wptywu drgan. Drgania
CB 27 112 310 50 466
CB 52 112 526 50 466
CB 77 119 618 92 519
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powstajgce na rurach sg do unikniecia jesli stosuje sie
gietkie przewody Ilub kompensatory. Zaleca sie
zastosowanie wyzarzonej podkifadki miedziowej przy
potaczeniach ztgcznych. Mozna tgczyé wymienniki
bezposrednio z rurami bez stosowania srubunkow.

Rury
Rury powinny by¢ tak zamocowane, zeby unikac
naprezen pomiedzy rurg a wymiennikiem

Wymienniki CB

CB 14, CB 26 i CB 27 (mniej niz 30 ptyt) mogg byc¢
zamontowane bezposrednio na rurach. CB 51, CB 52,
CB 76 i CB 77 powinny by¢ montowane w sposob
pokazany obok na rysunku. Dla prawidtowych
warunkow pracy CB nalezy montowac pionowo i
horyzontalnie.

Lutowanie i spawanie

Materiatem lutu w CB jest miedz, ktérej punkt topienia

nie moze byC¢ przekraczany. Zaleca sie stosowanie

zwilzonych recznikdw wokét potgczen i pakietu piyt, w

celu zmniejszenia ilosci przeptywu ciepta podczas

spawania lub lutowania kréécoéw lub rur.

Lutowanie

Materiat wypetniajacy: 30-50% stopu srebra

Materiat zmiekczajacy: (Zn-) roztwor chlorku dla
lutowania srebrem

Proces lutowania

1. Oczysci¢ Ilutowane powierzchnie po obydwu
stronach miedzianej rury i potaczen wymiennika

- usung¢ smary za pomocg rozpuszczalnikow
odttuszczajgcych

- wypolerowa¢ powierzchnie w celu usuniecia
tlenkow.

2. Aby usung¢ i zapobiec utlenianiu, wyszczotkowaé
powierzchnie.

Wstawi¢ miedziang rure w potaczenie.
4. Ogrzac¢ lutowang powierzchnie do temperatury
okoto 600-700°C.

5. Trzymac rure w jednej pozycji i dodawaé materiat
wypetniajacy.

w

Spawanie

Tylko CB 76 i CB 77 moga by¢ spawane.

1. Przygotowacé brzegi rury do spawania.

2. Umiejscowic rure w prawidtowej pozyciji.

3. Spoiny wykonywa¢ metoda TIG lub MIG.
Uwaga!

Chroni¢ pakiet przed nadmiernym ogrzewaniem.

Max. dopuszczalne obcigzenie kré¢cow.

Typ T F Mb Mv
wymiennika (kN) (kN) (Nm) | (Nm)
CB 14 15 8 (-6) 37 170
CB263/4° 25 8 (-6) 61 170
CB26,CB501” | 25 | 9.6(-7) 61 385
1 “ internal 25 |23(-18) | 61 764
CB 76 111 |27 (-21) | 740 | 1007

8. Regulacja

Plytowe wymienniki ciepta sg najbardziej sprawnymi
wymiennikami na rynku. Wysoka efektywnosé¢
przenikania ciepta daje mate wymiary wymiennika.
Catkowite wymiary systemu ( pomp, potaczeh,
zaworow i regulacji) sg niewielkie. Z uwagi na wysoka
sprawnos¢ wymiennika ciepta czas reakcji jest bardzo
krotki. dobor zawordow i wyposazenia powinien
uwzglednia¢ parametry wymiennika.

Generalng zasadg jest, ze zawory powinny byc¢
dobierane z jak najkrotszym czasem zadziatania.
Czujnik temperatury nalezy umiejscawiac jak najblizej
wylotu; najlepiej wewnatrz kré¢ca wymiennika. Daje to
szybsza regulacje przy poborze matych obcigzen. Jesli
jest to mozliwe nalezy stosowaé regulacje Pl z
logarytmiczng charakterystykg odpowiedzi. Jest to
szczegolnie zalecane przy weztach na pare.

Naprezenia spowodowane przez wysokg temperature
i pulsacje cisnien zwiekszajg mozliwos¢ uszkodzen,
dlatego nie nalezy stosowac¢ zawordéw typu zamknij-
otwérz (on-off).

9. Dane

Piyty lutowanego wymiennika ciepta CB sg wykonane
ze stali kwasoodpornej AISI 316. Miedz jest tu
materiatem lutujgcym. CB moze byé stosowany do
takich mediow jak: woda, glikol lub oleje. Nie jest
jednak odpowiedni dla wody z duzg zawartoscig
chloru.

10. Zanieczyszczenia

Nalezy unika¢ duzych czgsteczek w mediach. Kanaty
mogq zarasta¢ i powodowaé zmiane oporéw
przeptywu.W przypadku granicznym duzy przeptyw w
powstatych przewezeniach moze spowodowaé efekt
hatasu. Wtedy nalezy zatrzymaé system i wyczyscic¢
wymiennik. Osady zanieczyszczajgce usuwa sie
poprzez chemiczne czyszczenie. W zaleznosci od
rodzaju zanieczyszczen mogg by¢ stosowane rézne
chemikalia.
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11. Metodyka czyszczenia

1. Odwodni¢ CB.

2. Przeptukac biezgca woda.

3. Ponownie odwodni¢ CB.

4. Napetnic¢jeszcze razwoda.

5. Doda¢ $rodek czyszczacy o stezeniu zaleznym
od rodzaju zanieczyszczenia.

6. Jesli to mozliwe, zastosowaé rozwigzanie
czyszczenia cyrkulacyjnego.

7. Odprowadzi¢ czynnik czyszczacy.

8. Doda¢ i cyrkulowaé czynnik pasywujgcy aby
zapobiec korozji na powierzchniach piyt.

9. Przeptukaé biezacgwoda.

Uwaga!

Nie nalezy uzywac¢ cieczy powodujgcych korozje
miedzii kwasoodpornej stali.

Jest bardzo wazne, aby wymiennika nie pozostawia¢
po czyszczeniu bez kontroli.

12.Zalecenia:

Ponizsze zalecenia wynikajg z badan przeprowadzo-
nych w naszym laboratorium w ciggu ostatnich 10 Iat.

Zaleca sie czysci¢ nastepujacymi czynnikami:

1.

Roztworem kwasu fosforowego z dodatkiem
odpowiedniego inhibitora. Roztwdr ten wystepuje
pod nazwg handlowa Alfa Phos.

Roztworem firmy Henzkel pod nazwg P3 T-288,
ktéry nie uszkadza materiatu lutowanego przy
wyzszych temperaturach.

Roztworem kwasu azotowego (roztwor 1%) wraz
z inhibitorem P3-Stabicip NA (0.3%) o tempera-
turze 70°C.

Roztworem kwasu cytrynowego z dodatkiem
inhibitora.

www.alfalaval.com



OGRANICZENIA STOSOWANIA CHLODNIC W

PLYTOWYCH PRODUKCJI ALFA LAVAL

Mozliwe stosowane ciecze: roztwory glikolu, ciecze hydrauliczne, woda, oleje

Zanieczyszczenia:

Zawiesina: <10 mg/l

Wielkos¢ czastek: < 0,6 mm (sferyczne)

Uwaga ! Linowe czastki moga by¢ przyczyng nagtego wzrostu spadku cisnienia

Korozja:
Rekomendowane parametry wody
LP | Parametry Zawartosc jonow
1 | pH"), ™) <7,0-10,0 >
2 | S0O2 < 100 ppm
3 | HCOy /S0~ > 1
4 | NH; <10 ppm
5 | CO <10 ppm
6 | W/w jony nie sg agresywne w przypadku typowych
zawartosci fosforanow, potasu, sody, magnezu, zelaza,
azotandéw i azotynéw

*) max. zawartos¢ chlorkéw podano w oddzielnej tabeli
**) przyktadowe wartosci chlorkow:

pH=7 1000 mg/l przy 25°C pH=8 2000 mg/l przy 25°C
300 mg/l przy 50°C 500 mg/l przy 50°C
100 mg/l przy 80°C 200 mg/l przy 80°C

Dodatkowe ograniczenia:

Przy zastosowaniu wody wodociggowej, zawierajacej tlen podajemy dodatkowo jej parametry.

LP | Parametry Zawartosc

1 pH <75-9,0>

2 | S0/~ <0,1g/

3 | HCO, /S0~ <15

4 | HCOy <0,06 g/1-0,3 g/l >

5 | (Ca+Mg)/ HCO4 >0,5

6 | Woda nie powinna by¢ wyjatkowo agresywna (duza
zawartos¢ dwutlenku wegla ***)

***)

Z uwagi na nastepujaca zaleznos¢ weglanéw w wodzie :

Ca(HCO3), — CaCO0; (s) + H,O + COq,
Witedy, gdy jest podgrzewana, CO2 jest uwalniany, chlorek wapniowy moze powodowaé tworzenie sie osadu.
CO2, jesli jest uwalniany moze by¢ agresywny w stosunku do metali i by¢ przyczyng korozji.

W przydatku jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Alfa Laval Lund. W
Polsce prosimy o kontakt z Dziatem Cieczy Przemystowych, tel. +48 42 642 66 00.



Performance limits (Crevice corrosion) of Alloy 316 in water containing chlorides
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Alfa Laval Polska Sp.zo.0.

ul. Rzymowskiego 53, 02-697 Warszawa
tel: 0-22 336-64-64, fax: 0-22 336-64-60
http://www.alfalaval.com

Dziat Sprzedazy Komponentow

ul. J. Dgbrowskiego 113, 93-208 Lodz
tel.: 0-42 642-66-00, fax: 0-42 641-71-78
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