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Zatgcznik Il do Dyrektywy Europejskiej 94/9/EC, znanej jako ATEX-95, zobowigzuje na terenie catej Unii
Europejskiej, do przestrzegania ogdinych zasad bezpieczenstwa oraz ochrony zdrowia w odniesieniu do
uzytkowania maszyn i urzagdzen dziatajgcych w strefach zagrozenia wybuchem. KTR oferuje wiele sprzegiet
spetniajgcych wymagania ATEX i mogacych znalez¢ zastosowanie w strefach zagrozonych wybuchem.

Podstawowym warunkiem ochrony przeciwwybuchowej jest uzytkowanie maszyn, urzgdzen oraz systemow
zabezpieczen zgodnie z instrukcjami obstugi. W $wietle Dyrektywy 94/9/EC, wymagania okreslone przepisami
muszg by¢ spetniane przez producenta juz od samego poczatku pojektowania, rozwoju i produkcji; spetnienie
powyzszych wymogow musi by¢ poparte i udokumentowane odpowiednimi materiatami o charakterze
informacyjnym (np. instrukcjami montazu i obstugi).

Niebezpieczenstwo wybuchu powstaje podczas postugiwania sie materiatami palnymi, jesli takie wystepujg pod
postacig gazu, mgty, zawiesiny, pytu, oparu. Wybuch nastepuje, gdy nizej wymienione elementy wystgpig w tym

samym czasie i miejscu:

- paliwo (substancja tatwopalna)
+ zrédto zaptonu
. tlen

Na wstepie nalezy odpowiedzie¢ na nastepujace pytania:

ochrona «| Tak  Czyw poblizu znajduja sie materialy tatwopaine? ~ Nje |» ochrona
przed — — przed
eksplozja «| Tak CRvistnielemoziwost wytworzenia slemieszanki  \io |»  eksplozjg nie
jest jest

nm

Co moze by¢ typowym zrodiem zaptonu?

Pracujace sprzegta moga spowodowac wybuch pozaru w wyniku nagtego uderzenia, tarcia lub iskrzenia, jak
réwniez przegrzania lub tadunkéw elektrostatycznych. Zagrozenie wybuchem istnieje w przypadku pozaru,
iskrzenia elektrycznego lub mechanicznego oraz niedozwolonych wysokich temperatur.

Klasyfikacja na grupy urzadzen i kategorie

Urzadzenia sklasyfikowano do dwéch grup. Grupa urzadzen | obejmuje zastosowania gornicze, rowniez
podziemne. Grupa Il obejmuje ochrone przeciwwybuchowg dotyczaca pytéw i gazéw w pozostatych branzach.

grupa urzadzen

|
(gdy urzadzenia stosowane sg w
goérnictwie pod ziemig lub na powierzchni)

]
(gdy urzadzenia stosowane sg w
pozostatych branzach)

kategoria lgrupa materiatlowa odpowiednia strefa
M1 (bardzo wysokie bezpieczenstwo)

M2 (wysokie bezpieczenstwo)

1 G (gazy) 0,1,2

(bardzo wysokie bezpieczenstwo) D (pyty) 20, 21, 22

2 G (gazy) 1,2

(wysokie bezpieczenstwo) D (pyty) 21,22

3 G (gazy) 2

(standardowe bezpieczenstwo)) D (pyty) 22
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Klasyfikacja stref

Atmosfery niebezpieczne sklasyfikowano jako strefy, klasyfikacja ta zalezy od prawdopodobiehstwa i czestosci
wystgpienia oraz czasu trwania niebezpiecznej atmosfery. Wyodrebniono réwniez takze srodowiska wybuchu
palne gazy, mgty, opary oraz palne pyty.

srodowisko wybuchu| strefa |atmosfera niebezpieczna
0 | wykorzystanie ciggte, dtugotrwate, czeste
gaz (G) 1 | wykorzystanie okazjonalne
2 | brak lub wykorzystanie jedynie sporadyczne i krotkotrwate
20 | chmury pytdw w powietrzu wystepujace stale, diugotrwale lub czesto; bez osadéw pytu
pyt (D) 21 | okazjonalne wystepowanie pytéw, istniejg osady pytow
22 | pyly nie wystepujg podczas normalnej pracy; jezeli tak, to tylko krétkotrwale

[ ] = potencjalny zakres stosowania sprzegiet KTR

Klasyfikacja grup przeciwwybuchowosci

Grupy przeciwwybuchowosci oparte sg ha pomiarze tatwopalnosci gazéw. Jako przyktad, dopuszczalne
rozmiary powierzchni izolujgcych w zaleznosci od grupy przeciwwybuchowosci.

grupy przeciwwybuchowosci

A IiIB lic
np. np. np.
metan etylen, propan wodor, acetylen,

dwusiarczek wegla

rosnagce wymagania

Y

Uszeregowanie klas temperaturowych

W przeciwienstwie do ogdlnie przyjetego, btednego zatozenia, klasa temperaturowa nie odzwierciedla
temperatury, w ktérej moze dziata¢ przedmiotowy materiat (sprzegto), lecz maksymalng dopuszczalng
temperature na powierzchni danego materiatu.

Maksymalna temperatura powierzchni musi by¢ nizsza od odpowiadajacej jej temperatury zaptonu.

Dla gazéw i oparow wprowadzono podziat na klasy temperaturowe zalezne od temperatury zaptonu substanciji:
T1 =450 °C T2 = 300 °C T3 =200°C T4 =135°C T5=100°C

rosnagce wymagania

T6 =85°C

Y
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Objasnienie oznakowan (przyktad: sprzegto ROTEX®)

lic =
gaz: = 2= G= c= grupa T = klasy temperatur T4 = dopuszczalna temperatura otoczenia
(w przemysle kategoria gaz rodzaj ochrony przed przeciwwybuchowosci T6 = 85 °C T4 =-30 °C bis + 65 °C bei T6
poza zaptonem T5=100"°C T4 =-30 °C bis + 80 °C bei T5
goérnictwem) (bezpieczny projekt) T4 =135°C T4 =-30 °C bis + 90 °C bei T4 bis T1
T3 =200°C

N\

112G clIC TG, T5 bzw. T4 -30°C = T5 =+ 65 °C, + 80 °C bzw. + 90 °C
N2DcT10°C IM2¢c-30°C=Ty=+90°C

///@

pylf: 1= = T 110 °C = max
(w przemysle kategona pyl rodzaj ochrony przed temperatura
poza zaptonem powierzchniowa
goérnictwem) (bezpieczny projekt)  na sprzegle

Gérnictwo: = M2 = s .-

grupa zastosowan kategoria rodzaj ochrony przed dopuszczalna
(przemyst gérniczy) zaptonem temperatura
(bezpieczny projekt) otoczenia

Wiecej informacji w internecie:
http://europa.eu.int/comm/enterprise/atex/guide/index.htm

Zabezpieczenie sprzegta w strefach zagrozenia

W przypadku uzytkowania sprzegta w strefach zagrozonych wybuchem pytu, uzytkownik musi upewnic sie, ze
nie wystepuje akumulacja pytu do wartosci krytycznej, pomiedzy ostong a sprzegtem. Sprzegto nie moze
pracowac¢ w miejscu akumulacji pytu.

Przy ostonach niezabezpieczonych przed otwarciem, nie mozna uzywa¢ metali lekkich jako gornej czesci
ostony, jesli sprzegto pracuje w strefie nalezacej do grupy Il (jesli mozliwe wykonane ze stali nierdzewnej).

W przypadku pracy sprzegta w gornictwie (grupa |, kategoria M2), pokrywa nie moze by¢ wykonana z metali
lekkich. Dodatkowo musi by¢ ona odporna na wyzsze obcigzenia mechaniczne niz miatoby to miejsce przy
stosowaniu w grupie Il.

okragty otwor rewizyjny
Srednica w mm

prostokatny otwor
dtugos¢ boku w mm

prosta / tukowata szczelina, odlegto$¢
poprzecznego rozdzielenia w mm

gorna czes¢ ostony

4

4

zabronione

boczna czes¢ ostony

8

8

8

Minimalna odlegto$¢ miedzy elementem zabezpieczajacym (ostong) a elementem wirujacym (sprzegtem), musi wynosi¢
przynajmniej 5 mm. Ostona musi by¢ wykonana z materiatu przewodzacego elektrycznos$¢ i posiadaé uziemienie.

(] ]
Malowanie / naktadanie wierzchniej warstwy na sprzegta

Jesli naktadana jest powtoka (podktad, lakier, itp.) na sprzegto uzywane w strefie zagrozenia wybuchem,
wymogi przewodnosci oraz grubos¢ warstwy muszg zosta¢ wziete pod uwage. W przypadku malowania
warstwa o grubosci 200 um, tadunek elektrostatyczny nie wystepuje. Powtoki wielowarstwowe o grubosci
wiekszej niz 200 um, sg zabronione dla grupy przeciwwybuchowosci IIC.

EEE
Obstuga

Nalezy zachowa¢ odpowiednie okresy czasu miedzy przegladami urzadzen/elementéw, a gdy urzadzenie
pracuje nalezy zwraca¢ uwage na wszelkie hatasy oraz wibracje pochodzace od sprzegta.
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Wykonania z modyfikacjami

Sprzegta z elementami dodatkowymi moga wytwarzac ciepto, by¢ zrédtem iskrzenia lub tadunku
elektrostatycznego (np. w potaczeniu z bebnami/tarczami hamulcowymi, sprzegtami przecigzeniowymi,
wentylatorami, itp.); zabronione jest ich stosowanie w strefach zagrozonych wybuchem. Przed zastosowaniem
takich wykonan nalezy przeprowadzi¢ oddzielne testy dla kazdej aplikacji i sprzegta.

Potaczenie wat - piasta sprzegta.

Za odpowiednie potaczenie watu z piastg sprzegta odpowiedzialny jest uzytkownik. Prosze kazdorazowo
sprawdzac¢ osadzenie piasty sprzegta na wale.

L]
Dobér sprzegta

Dobdr sprzegta musi uwzgledniaé odpowiedni wspoétczynnik pracy oraz wtasciwe materiaty dla danej aplikaciji.

Potaczenia srubowe

Nalezy zabezpieczy¢ klejem wszystkie potaczenia Srubowe i Scisle przestrzega¢ warto$ci momentéw
dokrecania Srub.

EEEE
Identyfikacja ATEX

Elementy sprzegta znakowane sg symbolami ATEX (patrz fotografie).

przyktad:
oznakowanie ATEX na
tulejach BoWex®

przykfad:
oznakowanie ATEX na
piastach POLY-
NORM®

przyktad:
oznakowanie ATEX

na piastach
ROTEX®

Klient ponosi wytgczng odpowiedzialno$¢ za wszelkiego rodzaju obrobke mechaniczna, ktoérej poddawane sg
nierozwiercone, z otworami wstepnymi, a takze gotowe elementy i czesci sprzegta juz po dostawie.

KTR dostarcza elementy sprzegiet nierozwiercone lub z otworami wstepnymi tylko na wyrazne zyczenie klienta.
Czesci i elementy takie sg dodatkowo znakowane symbolem (U).

KTR nie uwzglednia zadnych roszczeh gwarancyjnych powstatych na skutek niewtasciwej obrobki
mechanicznej przez klienta. Kazda dodatkowa obrébka mechaniczna sprzegiet, przewidzianych do stosowania
w strefach zagrozonych wybuchem, wymaga dodatkowych testéw przeprowadzonych przez KTR.
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Stopien ochrony przed wybuchem dla sprzegiet KTR jest "apzﬁe"s‘m@
oceniany i zatwierdzany na podstawie Dyrektywy 94/9/EC.

ROTEX@ Odporne na uszkodzenia, skretnie elastyczne sprzegta kitowe AFN, BFN, CF, CFN, DF i DFN do
rozmiaru 180, a takze typu DKM oraz ZS-DKM do rozmiaru 90

Oznakowanie ATEX sprzegta ROTEX® znajduje sie na przodzie piasty (lub na jej obwodzie),
znakowany jest tylko jeden element (np. piasta silnika).
+ do rozmiaru ROTEX® 19 oraz 28 AFN tylko oznakowanie ¢x) ;

ewentualnie dodatkowe oznakowanie na potwierdzeniu zaméwienia i opakowaniu

» od rozmiaru ROTEX® 24 oraz 38 AFN

a) oznakowanie krotkie: 12GDclICTX
typ standardowy (standard) IM2c X
b) oznakowanie kompletne: 112G c IC T6, T5 bzw. T4

-30°C=T4=+65°C,+80°Cbzw. +90 °C
N2DcT110°C-30°C=T,=+90°C
IM2¢c-30°C=Ty=+90°C

+ Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €xy (poza tacznikiem elastycznym).
Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 40210 (patrz www.sprzegla.pl).

PO LY_NORM@ Krotkie, odporne na uszkodzenia, skretnie elastyczne sprzegta ktowe typu AR, ADR, AZR,
AR/AZR, AZVR

y- Oznakowanie ATEX sprzegta POLY-NORM® znajduje sie na zewnetrznej srednicy Dy i jest
nastepujace:
a) oznakowanie krotkie: N2GDclICTX
(standard) IM2c X
b) oznakowanie kompletne: I12G c lIC T6 bzw. T5
-30°C =T, =+65°Cbzw. +80°C
typ AR 12D ¢ T 100 °C - 30 °C = T, = +80 °C

IM2¢c-30°C=T;=+80°C

+ Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €x) (poza tgcznikiem elastycznym).

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 49510 (patrz www.sprzegla.pl).

Nieodporne na uszkodzenia, skretnie elastyczne sprzegta ktowe PKN, PKZ, PKD, PKA
Oznakowanie ATEX sprzegta POLY znajduje sie na zewnetrznej $rednicy Dy piasty i jest

nastepujace:
a) oznakowanie krotkie: 2GDclICTX
(standard) IM2 c X
b) oznakowanie kompletne: 112G c lIC T6 bzw. T5
-30°C=T4=+65°Chzw. +80°C
typ PKD 12DcT100°C-30°C=T,=+80°C

IM2¢c-30°C=T,=+80°C
« Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie ¢xy (poza elastomerami).
Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 49610 (patrz www.sprzegla.pl).
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Stopien ochrony przed wybuchem dla sprzegiet KTR jest napz:;mK\'l'B
oceniany i zatwierdzany na podstawie Dyrektywy 94/9/EC.

REVO LEX® KX Krétkie, odporne na uszkodzenia, skretnie elastyczne sprzegta palcowe KX i KX-D
Oznakowanie ATEX sprzegta REVOLEX® KX znajduje sie na obwodzie jednej z piast lub

kotnierzu piasty z bolcami i jest nastepujace:
a) oznakowanie krotkie: H2GDclICTX
(standard) IM2c X

b) oznakowanie kompletne: 112G ¢ lIC T6 bzw. T5

-30°C =Ty, =+65°Cbzw. +80°C
typ KX 12DcT100°C-30°C=T,=+80°C
IM2¢c-30°C=T;=+80°C

« Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €xy (poza elastomerami).

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 49410 (patrz www.sprzegla.pl).

Nieodporne na uszkodzenia, sprzegto z zebami tukowymi i tuleja poliamidowa - typ M

« zewnetrzna tuleja typu C (koloru czarnego) wykonana z przewodzgcego materiatu
poliamidowego z wtéknem weglowym (Ex), rozmiar M14 - M65

Oznakowanie ATEX sprzegiet BoWex® z zgbami tukowymi znajduje sie na tulei poliamidowe;j.

+ do rozmiaru BoWex® M 32-C od zewnatrz jedynie oznakowanie €x

* od rozmiaru BoWex® M 38-C oznakowanie na przodzie

typ nr 003
a) oznakowanie krotkie: N2GD clIC T X
(standard) IM2c X
b) oznakowanie kompletne: 112G c lIC T6, T5 bzw. T4
-30°C =Ty, =+65°C, +80°Cbzw. + 100 °C
12DcT120°C-30°C=Ty=+100°C
IM2¢c-30°C=Ty=+100°C
Bowex® typu S..-St (sprzegta z rdzeniem stalowym lub piastg stalowa),

jak réwniez typu SSR (z zabezpieczajacym pierscieniem sprezynujacym)

* tuleja standardowa (materiat poliamid, lekki) lub
 tuleja przewodzaca (materiat poliamid z widknem weglowym, kolor czarny) na zamodwienie

Poziom zabezpieczenia przeciwwybuchowego wymagany od sprzegiet BoWex® jest gwarantowany jedynie pod warunkiem
wykorzystania przewodzacej prad elektryczny tulei typu C z poliamidu. Stalowe piasty sprzegta odpowiadajg wymogom
standardowym i moga by¢ wykorzystywane w potaczeniu z tulejami wykonanymi z réznych materiatéw, ktére zwykle
nieodpowiadajg wymogom ATEX. Z tego powodu oznakowanie znajduje sie jedynie na tulei z czarnego poliamidu.

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 40110 (patrz www.sprzegla.pl).

BOWGX-E LAST|C® Wysokoelastyczne sprzegto kotnierzowe, w wykonaniu HE i HEW
Oznakowanie ATEX znajduje sie na poliamidowym kotnierzu elastomeru i jest nastepujace:

a) oznakowanie krotkie:

(standard) Ex) 126D c BT X

b) oznakowanie kompletne: 1 2G ¢ IIB T6, T5 bzw. T4

-30°C=T4=+50"°C, +65°Cbzw. +80 °C
12DcT115°C-30°C=T,=+80°C

typ nr 065 HEW

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 40113 (patrz www.sprzegla.pl).
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Stopien ochrony przed wybuchem dla sprzegiet KTR jest "apzﬁe"s‘m@
oceniany i zatwierdzany na podstawie Dyrektywy 94/9/EC.

ROTEX@ G S Odporne na uszkodzenia, bezluzowe, skretnie elastyczne sprzegta ktowe posiadajace piasty z
pierscieniem zaciskowym (lub zaciskowe) oraz DKM w rozmiarach 5 - 75
ROTEX® GS-P

Oznakowanie ATEX sprzegta ROTEX® GS znajduje sie na przodzie piasty (lub na jej
obwodzie), znakowany jest tylko jeden element (np. piasta silnika).

—7 .. - _ .+ dorozmiaru ROTEX® GS 19 tylko oznakowanie &
&, -— ewentualnie dodatkowe oznakowanie na potwierdzeniu zamoéwienia i opakowaniu
\“ - + od rozmiaru ROTEX® GS 24
' a) oznakowanie krotkie: 12GDclICTX
typ standardowy (standard) IM2c X
b) oznakowanie kompletne: 112G c lIC T6, T5 bzw. T4

-30°C =T, =+65°C, + 80 °C bzw. + 90 °C
12DcT110°C-30°C =T, =+90°C
IM2c-30°C=T,=+90°C

+ piasty w wykonaniu 1.1, 2.0 oraz 2.5 (bez rowka wpustowego)

a) oznakowanie krotkie:
(standard) & 136D cICTX
b) oznakowanie kompletne: 11 3G ¢ IIC T6, T5 bzw. T4

-30°C=T4=+65°C, +80°C bzw. +90 °C
N3DcT1M0°C-30°C=Ty5=+90°C
« Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €xy (poza tacznikiem elastycznym).
Dobor: jezeli piasty z pierscieniem zaciskowym sg uzywane w strefach zagrozenia, (piasty zaciskowe bez rowkoéw
wpustowych tylko dla kategorii 3) muszg by¢ dobrane ze wspotczynnikiem co najmniej s = 2, po uprzednim
uwzglednieniu szczytowego momentu obrotowego maszyny i wszystkich parametréow roboczych, w odniesieniu do
nominalnego momentu obrotowego dobieranego elementu.
Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 45510 (patrz www.sprzegla.pl).

z pierscieniem zaciskowym

R AD EX®_NC Bezobstugowe, skretnie sztywne, bezluzowe sprzegta do serwonapeddw typu EK oraz DK.
Piasty i elementy posrednie wykonane z bardzo wytrzymatego aluminium, taczniki ptytkowe
] wykonane ze stali nierdzewne;j.

Oznakowanie ATEX sprzegta RADEX®-NC znajduje sie na przodzie jednej piasty (np. piasty
silnika).
+ do rozmiaru RADEX®-NC 15 tylko oznakowanie € ;
ewentualnie dodatkowe oznakowanie na potwierdzeniu zamdéwienia i opakowaniu
+ od rozmiaru RADEX®-NC 20
a) oznakowanie krotkie:

@ 12GDcliC TX

typ EK (standard)
b) oznakowanie kompletne: 12G clIC T6, T5, T4, T3bzw. T2-30°C = T, =
P +75°C, +90 °C, + 125 °C, + 190 °C bzw. + 200 °C
:/ 7 12DcT110°C-30°C=T,=+100°C
: . » oznakowanie elementéw wykonanych wytacznie ze stali
' a) oznakowanie krotkie: 12GDclICTX
7) (standard) IM2c X
b) oznakowanie kompletne: 12G clICT6, T5, T4, T3 bzw. T2-30°C =Ty =
+75°C, +90 °C, + 125 °C, + 190 °C bzw. + 200 °C
typ DK N2DcT110°C-30°C=T,=+100°C

IM2¢c-30°C=Ty=+140°C

» piasty w wykonaniu 2.5 (bez rowka wpustowego)

a) oznakowanie krotkie:
(standard) € n3eDclCTX
b) oznakowanie kompletne: 113G ¢ IIC 6, T5, T4, T3 bzw. T2- 30 °C = T, =

+75°C,+90 °C, + 125 °C, + 190 °C bzw. + 200 °C
N3DcT10°C-30°C=T4=+100°C

» Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €x) (poza tacznikiem ptytkowym).

Dobor: jezeli piasty zaciskowe sg uzywane w strefach zagrozenia, (piasty bez rowkéw wpustowych tylko dla kategorii 3,
z rowkiem wpustowym dla kategorii 2) muszg by¢ dobrane ze wspotczynnikiem co najmniej s = 2, po uprzednim
uwzglednieniu szczytowego momentu obrotowego maszyny i wszystkich parametréw roboczych, w odniesieniu do
nominalnego momentu obrotowego dobieranego elementu.

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 47210 (patrz www.sprzegla.pl).
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R AD EX®_N Bezobstugowe, catostalowe sprzegta bezluzowe, skretnie sztywne z tgcznikiem ptytkowym;
typ NN, NANA 1 do 4, NENA 1 oraz 2, NENE 1, NNZ, NNW.

Wszystkie elementy sprzegiet wykonane sg ze stali.

taczniki ptytkowe wykonane sa z nierdzewnej stali sprezynowe;j.

Na zyczenie klienta, sprzegta RADEX®-N wszystkich rozmiaréw moga zosta¢ zaprojektowane
zgodnie z wymogami APl 610 lub API 671.

Dla klas temperaturowych T2 oraz T1, maksymalna dopuszczalna temperatura otoczenia lub
pracy T, = 280 °C. Jest to rownoczesnie maksymalna dopuszczalna temperatura pracy ciggtej
sprzegta.

Oznakowanie ATEX sprzegiet catostalowych RADEX®-N znajduje sie na przodzie jednej piasty

. piasty silnika).
typ standardowy (np- piasty silnika)

« do rozmiaru RADEX®-N 25 tylko oznakowanie & ;
ewentualnie dodatkowe oznakowanie na potwierdzeniu zamowienia i opakowaniu

* od rozmiaru RADEX®-N 35

a) oznakowanie krotkie: N2GDclIC T X
(standard) IM2cX
b) oznakowanie kompletne: 112G clICT6, T5, T4, T3bzw. T2-30°C =Ty =

+75°C,+90°C, +125°C, + 190 °C bzw. + 280 °C
12DcT110°C-30°C =T, =+100°C
IM2¢c-30°C=Ty=+140°C

« Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €xy (poza tacznikiem elastycznym).

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 47110 (patrz www.sprzegla.pl).

R|G|FLEX®_N Bezobstugowe, catostalowe sprzegta bezluzowe, skretnie sztywne z tagcznikiem ptytkowym.

Wszystkie elementy sprzegiet wykonane sg ze stali. Laczniki ptytkowe wykonane sg z
nierdzewne;j stali sprezynowej. Sprzegto RIGIFLEX®-N spetnia wymogi APl 610 oraz
opcjonalnie wymogi APl 671.

Dla klas temperaturowych T2 oraz T1, maksymalna dopuszczalna temperatura otoczenia lub
pracy T4 = 250 °C. Jest to rownoczesnie maksymalna dopuszczalna temperatura pracy ciagte;
sprzegta.

Oznakowanie ATEX sprzegiet catostalowych RIGIFLEX®-N, znajduje sie na przodzie jednej
piasty (np. piasty silnika).

a) oznakowanie krotkie: 2GDclICTX
(standard) IM2c X
b) oznakowanie kompletne: 112G clICT6, T5, T4, T3bzw. T2-30°C =Ty =

+75°C,+90 °C, + 125 °C, + 190 °C bzw. + 250 °C
12DcT110°C-30°C =T, =+100°C
IM2¢c-30°C=T,=+140°C

» Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €xy (poza tacznikiem elastycznym).

Instrukcja montazu zgodna z norma KTR 47410 (patrz www.sprzegla.pl).




Sprzegta KTR e S
Stopien ochrony przed wybuchem dla sprzegiet KTR jest "apzﬁe"s‘m@
oceniany i zatwierdzany na podstawie Dyrektywy 94/9/EC.

R|G|FLEX® Bezobs’iugowe,'c:i{ostalowe sprzegta bezluzowe, skretnie sztywne z tgcznikami ptytkowymi,
typy ,potsprzegiet‘ 01, 02, 03, 04, 05 oraz 06.

Wszystkie elementy sprzegiet wykonane sa ze stali. Lgczniki ptytkowe wykonane sa z
nierdzewnej stali sprezynowej. Sprzegto RIGIFLEX®, typ 11, spetnia wymogi AP| 610 oraz
opcjonalnie wymogi API 671.

Dla klas temperaturowych T2 oraz T1, maksymalna dopuszczalna temperatura otoczenia lub
pracy T, = 250 °C. Jest to rownoczesnie maksymalna dopuszczalna temperatura pracy ciagtej
sprzegta.

Oznakowanie ATEX sprzegiet catostalowych RIGIFLEX®, znajduje sie na przodzie jednej piasty
(np. piasty silnika).

a) oznakowanie krotkie: 2GDclICTX
(standard) IM2 c X
b) oznakowanie kompletne: 12GclICTB, T5, T4, T3bzw. T2-30°C =Ty =

+75°C,+90°C, +125°C, + 190 °C bzw. + 250 °C
N2DcT110°C-30°C=T,=+100°C
IM2¢c-30°C=T,=+140°C

« Pozostate elementy posiadajg jedynie oznakowanie €xy (poza tacznikami ptytkowymi).

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 47310 (patrz www.sprzegla.pl).

|
MlN EX®_S MINEX®-S wykorzystuje pole magnetyczne wysokiej jakosci magnesow statych, do
przeniesienia momentu obrotowego bez jakiegokolwiek kontaktu mechanicznego elementow
sprzegta.
= Wirnik zewnetrzny wykonany ze stali, wirnik wewnetrzny oraz ostone separujaca wykonany ze
/ P stali nierdzewnej (ostona separujaca od rozmiaru SA 75 alternatywnie wykonywana réwniez ze
0'? stopu Hastelloy).
L4 i
e ' Oznakowanie ATEX sprzegta MINEX®-S znajduje sig¢ w postaci kompletnej, przynajmniej na

jednym z elementow, a na pozostatych umieszczono znak €xy na ich obwodzie lub na przodzie.
typ standardowy

a) oznakowanie krotkie:

(standard) Ex n2GcucTX

Aby zapewni¢ bezpieczne dziatanie sprzegta MINEX®-S w strefach zagrozenia wybuchem, nalezy stale monitorowa¢ temperature
w czasie pracy sprzegta. Uktad kontroli temperatury musi kazdorazowo, automatycznie wytgczy¢ naped przed osiggnieciem
maksymalnej dopuszczalnej temperatury powierzchni sprzegta.

Ciepto wytwarzane przez sprzegto MINEX®-S, powstajace na skutek strat pochodzacych od btgdzacych pradéw wirowych, musi
by¢ stale odprowadzane (np. przez pomocniczy obieg pompowanego medium lub cieczy chtodzacej).

Instrukcja montazu zgodna z normg KTR 46510 (patrz www.sprzegla.pl).




KTR - elementy napedow N
Uwagi o ochronie przeciwwybuchowej, dotyczace WVK\.IB
elementéw wylaczonych z Dyrektywy 94/9/EC.

Dyrektywa 94/9/EC dotyczy maszyn i urzadzen oraz systemoéow ochrony.
Elementy napedow nie wpisuja sie w powyzszy zakres.

Definicja urzadzen i elementow

Wszelkiego rodzaju maszyny, wyposazenie stacjonarne lub mobilne, podzespoty sterowania, czesci sprzetu jak
réwniez systemow ostrzegawczych i zapobiegawczych przeznaczonych do: wytwarzania, transmis;ji,
magazynowania, pomiaru, sterowania lub przetwarzania energii, a takze prostego jak i ztozonego
przetwarzania materiatow; mogace potencjalnie stanowi¢ samoistne zrodto zaptonu, a w rezultacie by¢
przyczyng wybuchu, zaszeregowane sg jako “urzadzenia”.

Komponenty, czesci skladowe niezbedne do bezpiecznego dziatania urzadzen i systemow ochrony, niepetnigce
zadnych autonomicznych funkcji, zaszeregowane sg jako “elementy”.

CLAMPEX® pierscienie rozprezno-zaciskowe

Wykorzystanie pierscieni rozprezno-zaciskowych w strefach zagrozonych wybuchem.

Przenoszenie napedu przez pierscienie CLAMPEX® nastepuje na zasadzie dwoch
stozkowych pierscieni wkreconych jeden w drugi. Ze wzgledu na site nacisku pierscienia
na powierzchnie zewnetrzng watu oraz powierzchnie wewnetrzng piasty (dzieki Srubom
umieszczonym na $rednicy podziatowej pierscienia), mozliwe jest cierne przekazywanie
momentu obrotowego miedzy watem a piasta.

typ KTR 203 (jako przyktad) Bioquc p.o’d uwage wsz_ystkie a§p’ekty dziatania (_prz’y prgwid’rowym uiytkqwaniu), palezy
stwierdzi¢ brak potencjalnego zrodta zaptonu. Pierscienie rozprezno-zaciskowe nie
podlegajg unormowaniom Dyrektywy 94/9/EC.

Pierscienie CLAMPEX® zostaty zaprojektowane w sposdb zapewniajacy odpornos¢ na rozerwanie. Jedyne
niebezpieczenstwo istnieje w przypadku powstania zbyt wysokiej temperatury, spowodowanej tarciem zwigzanym z
poslizgiem pierscienia (niewtasciwy montaz / przekroczony moment obrotowy przenoszony przez dany pierscien).

Dobér: pierscienie CLAMPEX, piasty z pierscieniami zaciskowymi i zaciskowe

Jezeli elementy takie s uzywane w strefach zagrozenia, (elementy zaciskowe bez rowkéw wpustowych tylko dla kategorii 3)
muszg by¢ dobrane ze wspétczynnikiem co najmniej s = 2, po uprzednim uwzglednieniu szczytowego momentu obrotowego
maszyny i wszystkich parametrow roboczych, w odniesieniu do nominalnego momentu obrotowego dobieranego elementu.

Elementy hydrauliki

taczniki KTR pompa-silnik, podstawy kotnierzowe, pierscienie ttumigce typu "D" i "DT" wykonane z aluminium i NBR oraz
listwy ttumigce wykonane ze stali i NBR sg dozwolone jako elementy posrednie pomiedzy pompa a silnikiem elektrycznym
(tacznikiem pompa-silnik a zbiornikiem). Zawarto$¢ magnezu w aluminium nie przekracza 7,5%.

Uzytkownik musi przestrzega¢ nastepujacych

ilni ®
silnik sprzegto, np. ROTEX pompa zalecen:

/ » Wszystkie elementy muszg by¢ uwzglednione w
| wyréwnaniu potencjatéw tadunkéw elektrycznych.

« Srednica otworéw po gérnej stronie nie moze

pierscien trumiacy przekroczy¢ @ 4 mm, a bocznych @ 8 mm.
» Odlegtos¢ od czesci ruchomych musi wynosi¢ min.
_ tacznik pompa-silnik 5 mm. Nalezy to sprawdzi¢ dla kazdego elementu.
<~ ——— podstawa kotnierzowa « Demontaz jakichkolwiek elementow moze by¢

wykonywany jedynie po zatrzymaniu urzadzenia.

Nalezy upewnic sie, ze przestrzegane sg wszystkie
zalecenia firmy KTR dotyczace montazu tgcznikow
(norma KTR 41010), pierscieni ttumigcych (norma
KTR 41030) oraz podstaw (norma KTR 41011).

’— _—listwa thumigca .





