
 

 

 

 

 

 

 

X. W
*e dopuszczone do kontaktu 

z *ywno�ci� 
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MASTER PUR L-F Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: 100% poliuretan poliestrowy, 
odporny na hydroliz
 i dziaáanie mikroorganizmów 
 - zgodny z norm� FDA 
Spirala: drut z nierdzewnej stali spr
*ynowej 
 

Zastosowanie 
x w�* przesyáowo-ss�cy wykorzystywany w 

przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 
í EC  90/128/EWG 

í normy FDA: 

21 CFR 177.1680 

21 CFR 175.105 
21 CFR 177.2600 

x posiada atest PZH 

x odporny na mikroorganizmy i hydroliz
 
x bez zapachu i smaku 

x bardzo elastyczny 

x �ci�liwy, klejony 

x maáy promie� zagi
cia 

x gazoszczelny 

x prawie gáadki wewn�trz 

x optymalne charakterystyki przepáywu 

x odporny na rozci�ganie i rozerwanie 

x bez halogenów i plastyfikatorów 

x odporny na zaáamania 

x dobra odporno�ü chemiczna  

x elektrycznie przewodz�cy wg ZH 1/200 poprzez 
uziemienie spirali 

 
 

 
 

 
 

 
 

Konstrukcja 
1. Spirala ze stali nierdzewnej lanej spr
*ynowej 
2. �cianka w
*a: poliuretan polieterowy 
3. Grubo�ü �cianki mi
dzy spiralami okoáo 0,5 mm 
 
 
 

 

 
 

 

DN 100 – DN 200 

 

 

Zakres temperatury 
 

x -400C do +900C 

x chwilowo do +1250C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

 

 

 

 

W�* ssawny i przesyáowy dopuszczony do kontaktu z *ywno�ci�
 - zgodne z normami FDA

bardzo lekki 

Szybkozá�cze Master Grip 

Króciec metalowy z 

koánierzem sto*kowym

Obejma �limakowa  

Master Grip 



 

MASTER-PUR L-F Food 
 

 

DN 

(�rednica 

wewn
trzna) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Podci�nienie 

mm H2O 

Promie� 
zagi
cia mm

* 
�rednica 

zewn
trzna mm 

Ci
*ar 

kg/m. 

100 0,460 950 55 108 0,68 

120 0,380 950 65 129 0,80 

125 0,380 950 68 134 0,83 

150 0,300 650 80 159 0,93 

160 0,300 650 85 169 1,10 

180 0,230 650 95 189 1,24 

200 0,230 650 105 210 1,12 
 

 
*
 Dotyczy wewn
trznej strony kolana w
*a. 

 

 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN 100 – DN 200     - barwiony 

x Przezroczysty      - z nadrukiem 

x Dáugo�ci produkcyjne 10m    - specjalne dáugo�ci 

    - specjalne �rednice 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 

Dopuszczalna tolerancja �rednicy wewn
trznej przewodu stanowi +1mm do +3mm w zale*no�ci od �rednicy. 
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MASTER PUR L Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: 100% poliuretan polieterowy, 
odporny na hydroliz
 i dziaáanie mikroorganizmów 
 - zgodny z norm� FDA 
Spirala: drut z nierdzewnej stali spr
*ynowej 
 

Zastosowanie 
x w�* przesyáowo-ss�cy wykorzystywany w 

przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 
í EC  90/128/EWG 

í normy FDA: 

21 CFR 177.1680 

21 CFR 175.105 
21 CFR 177.2600 

x posiada atest PZH 

x odporny na mikroorganizmy i hydroliz
 
x bez zapachu i smaku 

x bardzo elastyczny 

x maáy promie� zagi
cia 

x ekstrudowany 

x gazoszczelny 

x gáadki wewn�trz 

x optymalne charakterystyki przepáywu 

x odporny na rozci�ganie i rozerwanie 

x bez halogenów i plastyfikatorów 

x odporny na zaáamania 

x dobra odporno�ü chemiczna  

x elektrycznie przewodz�cy wg ZH 1/200 poprzez 
uziemienie spirali 

 
 

 
 

 
 

 

 

Konstrukcja 
1. Nieruchoma spirala ze stali nierdzewnej lanej 

spr
*ynowej 
2. �cianka w
*a: poliuretan polieterowy 
3. Grubo�ü �cianki mi
dzy spiralami okoáo 0,7 mm 
4. Gáadka �cianka wewn�trz w
*a 
 

 

 

 
 

 

DN 32 – DN 200 

 

 

Zakres temperatury 
 

x -400C do +900C 

x chwilowo do +1250C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

 

 

 

W�* ssawny i przesyáowy dopuszczony do kontaktu z *ywno�ci� 
 - zgodne z normami FDA 

lekki 

Szybkozá�cze Master Grip 

Króciec metalowy z 

koánierzem sto*kowym

Obejma �limakowa  

Master Grip 



 

MASTER-PUR L Food 
 

 

DN 

(�rednica 

wewn
trzna) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Podci�nienie 

mm H2O 

Promie� 
zagi
cia mm

* 
�rednica 

zewn
trzna mm 

Ci
*ar 

kg/m. 

32 2,520 7250 40 40 0,35 

38 2,100 6750 46 46 0,39 

40 2,100 6750 48 48 0,40 

50 1,680 5250 58 58 0,45 

60 1,400 4500 68 68 0,53 

65 1,260 3750 73 73 0,64 

70 1,120 3750 78 78 0,68 

75 1,120 3000 84 84 0,72 

80 0,980 3000 88 88 0,76 

100 0,840 2250 110 110 0,95 

120 0,700 2250 129 129 1,12 

125 0,700 2250 135 135 1,18 

150 0,560 1500 161 161 1,48 

160 0,560 1500 170 170 1,74 

180 0,420 1500 190 190 1,90 

200 0,420 1500 214 214 2,30 
 

 
*
 Dotyczy wewn
trznej strony kolana w
*a. 

 

 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN 32 – DN 200      - barwiony 

x Przezroczysty      - z nadrukiem 

x Dáugo�ci produkcyjne: 10m    - specjalne dáugo�ci 

    - specjalne �rednice do DN 500 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 

Dopuszczalna tolerancja �rednicy wewn
trznej przewodu stanowi +1mm do +3mm w zale*no�ci od �rednicy. 
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MASTER PUR H Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: 100% poliuretan polieterowy, 
odporny na hydroliz
 i dziaáanie mikroorganizmów 
 - zgodny z norm� FDA 
Spirala: drut z nierdzewnej stali lanej spr
*ynowej 
 

Zastosowanie 
x w�* przesyáowo-ss�cy wykorzystywany w 

przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 
í EC  90/128/EWG 

í normy FDA: 

21 CFR 177.1680 

21 CFR 175.105 
21 CFR 177.2600 

x posiada atest PZH 

x odporny na mikroorganizmy i hydroliz
 
x bez zapachu i smaku 

x elastyczny 

x ekstrudowany 

x dobre charakterystyki ci�nieniowe i pró*niowe 

x maáy promie� zagi
cia 

x gazoszczelny 

x gáadki wewn�trz 

x optymalne charakterystyki przepáywu 

x odporny na rozci�ganie i rozerwanie 

x bez halogenów i plastyfikatorów 

x odporny na zaáamania 

x dobra odporno�ü chemiczna  

x elektrycznie przewodz�cy wg ZH 1/200 poprzez 
uziemienie spirali 

 
 

 
 

 
 

 

 

Konstrukcja 
1. Nieruchoma spirala ze stali nierdzewnej lanej 

spr
*ynowej 
2. �cianka w
*a: poliuretan polieterowy 
3. Grubo�ü �cianki mi
dzy spiralami okoáo 1,4 mm 
4. Gáadka �cianka wewn�trz w
*a 
 
 

 

 
 

 

DN 20 – DN 200 

 

 

 

Zakres temperatury 
 

x -400C do +900C 

x chwilowo do +1250C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

 

 

 

W�* ssawny i przesyáowy dopuszczony do kontaktu z *ywno�ci�
 - zgodne z normami FDA

�rednioci
*ki 

Szybkozá�cze Master Grip 

Króciec metalowy z 

koánierzem sto*kowym

Obejma �limakowa  

Master Grip 



 

MASTER-PUR H Food 
 

 

DN 

(�rednica 

wewn
trzna) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Podci�nienie 

mm H2O 

Promie� 
zagi
cia mm

* 
�rednica 

zewn
trzna mm 

Ci
*ar 

kg/m. 

20 4,300 9400 43 26 0,29 

25 4,160 9400 47 33 0,39 

32 3,250 9400 60 41 0,45 

38 3,120 8400 69 47 0,51 

40 3,000 8350 72 49 0,52 

50 2,900 8000 87 61 0,71 

60 2,550 7500 102 70 0,82 

65 2,400 6750 112 75 0,89 

70 2,250 6750 117 80 0,97 

75 2,000 6000 126 87 1,03 

80 2,000 6000 132 91 1,12 

100 1,500 4500 165 112 1,30 

120 1,300 3125 194 131 1,50 

125 1,300 3125 203 138 1,63 

150 1,050 2500 242 163 1,92 

160 0,900 2500 255 171 2,22 

180 0,750 1875 285 191 2,61 

200 0,750 1875 321 215 2,89 
 

 
*
 Dotyczy wewn
trznej strony kolana w
*a. 

 

 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN 32 – DN 200      - barwiony 

x Przezroczysty      - z nadrukiem 

x Dáugo�ci produkcyjne: 10m    - specjalne dáugo�ci 

    - specjalne �rednice do DN 500 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 

Dopuszczalna tolerancja �rednicy wewn
trznej przewodu stanowi +1mm do +3mm w zale*no�ci od �rednicy. 
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MASTER PUR HX Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: 100% poliuretan polieterowy, 
odporny na hydroliz
 i dziaáanie mikroorganizmów 
 - zgodny z norm� FDA 
Spirala: drut z nierdzewnej stali lanej spr
*ynowej 
 

Zastosowanie 
x w�* przesyáowo-ss�cy wykorzystywany w 

przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 
í EC  90/128/EWG 

í normy FDA: 

21 CFR 177.1680 

21 CFR 175.105 
21 CFR 177.2600 

x posiada atest PZH 

x odporny na mikroorganizmy i hydroliz
 
x bez zapachu i smaku 

x elastyczny 

x ekstrudowany 

x dobre charakterystyki ci�nieniowe i pró*niowe 

x dáugi okres u*ytkowania 

x gazoszczelny 

x gáadki wewn�trz 

x optymalne charakterystyki przepáywu 

x odporny na rozci�ganie i rozerwanie 

x bez halogenów i plastyfikatorów 

x odporny na zaáamania 

x dobra odporno�ü chemiczna  

x elektrycznie przewodz�cy wg ZH 1/200 poprzez 
uziemienie spirali 

 
 

 
 

 
 

 

 

Konstrukcja 
1. Nieruchoma spirala ze stali nierdzewnej lanej 

spr
*ynowej 
2. �cianka w
*a: poliuretan polieterowy 
3. Grubo�ü �cianki mi
dzy spiralami w zale*no�ci od 
�rednicy okoáo 1,7 – 2,1 mm 

4. Gáadka �cianka wewn
trzna w
*a 
5. Dodatkowe wzmocnione obszary najbardziej 

nara*one na �cieranie 
 
 

 

 
 

 

DN 50 – DN 200 

 

 

Zakres temperatury 
 

x -400C do +900C 

x chwilowo do +1250C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

W�* ssawny i przesyáowy dopuszczony do kontaktu z *ywno�ci�
 - zgodne z normami FDA

ci
*ki 

Koánierz sto*kowy PU 

Króciec metalowy z 

koánierzem sto*kowym

Obejma GBS 



 

MASTER-PUR HX Food 
 

 

DN 

(�rednica 

wewn
trzna) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Podci�nienie 

mm H2O 

Promie� 
zagi
cia mm

* 
�rednica 

zewn
trzna mm 

Ci
*ar 

kg/m. 

50 4,000 9600 125 61 1,04 

60 3,600 9100 150 70 1,20 

65 3,300 9100 165 75 1,29 

70 3,150 9100 175 80 1,38 

75 2,920 9100 190 87 1,61 

80 2,770 9100 200 93 1,93 

100 2,100 8900 250 115 2,60 

125 1,650 8900 315 140 3,44 

150 1,500 8370 450 167 4,13 

200 1,050 6750 950 220 6,43 
 

 
*
 Dotyczy wewn
trznej strony kolana w
*a. 

 

 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN 50 – DN 200      - barwiony 

x Przezroczysty      - z nadrukiem 

x Dáugo�ci produkcyjne: 10m    - specjalne dáugo�ci 

    - specjalne �rednice do DN 300 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 

Dopuszczalna tolerancja �rednicy wewn
trznej przewodu stanowi +1mm do +3mm w zale*no�ci od �rednicy. 
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MASTER PO L Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: poliolefin - zgodny z norm� FDA 
Spirala: drut z nierdzewnej stali spr
*ynowej 
 

Zastosowanie 
x przemysá tytoniowy 

x w�* przesyáowo-ss�cy wykorzystywany w 
przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 
í EC  90/128/EWG dodatkowo II sekcja A 

í normy FDA: 

21 CFR 177.1520 (c) 3.2a 

x posiada atest PZH 

x bez zapachu i smaku 

x elastyczny 

x ekstrudowany 

x maáy promie� zagi
cia 

x gazoszczelny 

x gáadki wewn�trz 

x optymalne charakterystyki przepáywu 

x odporny na rozci�ganie i rozerwanie 

x bez halogenów i plastyfikatorów 

x odporny na zaáamania 

x dobra odporno�ü chemiczna na oleje, kwasy i 
zasady 

x elektrycznie przewodz�cy wg ZH 1/200 poprzez 
uziemienie spirali 

 

 
 

 
 

 
 

 

 

 

Konstrukcja 
1. Nieruchoma spirala ze stali nierdzewnej lanej 

spr
*ynowej. 
2. �cianka w
*a: poliolefin 
3. Grubo�ü �cianki mi
dzy spiralami okoáo 0,7 mm 
4. Gáadka wewn
trzna �cianka w
*a 
 
 

 

 
 

 

DN 32 – DN 200 

 

 

 

Zakres temperatury 
 

x -500C do +650C 

x chwilowo do +750C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

W�* ssawny i przesyáowy dopuszczony do kontaktu z *ywno�ci� 
 - zgodne z normami FDA 

lekki 

Szybkozá�cze Master Grip 

Króciec metalowy z 

koánierzem sto*kowym

Obejma �limakowa  

Master Grip 



 

MASTER-PO L Food 
 

 

DN 

(�rednica 

wewn
trzna) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Podci�nienie 

mm H2O 

Promie� 
zagi
cia mm

* 
�rednica 

zewn
trzna mm 

Ci
*ar 

kg/m. 

32 1,765 7250 40 40 0,32 

38 1,470 6750 46 46 0,35 

40 1,470 6750 48 48 0,36 

50 1,175 5250 58 58 0,41 

60 0,980 4500 68 68 0,48 

65 0,880 3750 73 73 0,58 

70 0,785 3750 78 78 0,61 

75 0,785 3000 84 84 0,65 

80 0,685 3000 88 88 0,68 

100 0,590 2250 110 110 0,86 

120 0,490 2250 129 129 1,01 

125 0,490 2250 135 135 1,06 

150 0,390 1500 161 161 1,33 

160 0,390 1500 170 170 1,57 

180 0,295 1500 190 190 1,71 

200 0,295 1500 214 214 2,07 
 

 
*
 Dotyczy wewn
trznej strony kolana w
*a. 

 

 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN 32 – DN 200      - barwiony 

x Przezroczysty      - z nadrukiem 

x Dáugo�ci produkcyjne: 10m    - specjalne dáugo�ci 

    - specjalne �rednice do DN 500 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 

Dopuszczalna tolerancja �rednicy wewn
trznej przewodu stanowi +1mm do +3mm w zale*no�ci od �rednicy. 
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MASTER PO H Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: poliolefin - zgodny z norm� FDA 
Spirala: drut z nierdzewnej stali spr
*ynowej 
 

Zastosowanie 
x przemysá tytoniowy 

x w�* przesyáowo-ss�cy wykorzystywany w 
przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 
í EC  90/128/EWG dodatkowo II sekcja A 

í normy FDA: 

21 CFR 177.1520 (c) 3.2a 

x posiada atest PZH 

x bez zapachu i smaku 

x elastyczny 

x maáy promie� zagi
cia 

x gazoszczelny 

x ekstrudowany 

x gáadki wewn�trz 

x optymalne charakterystyki przepáywu 

x odporny na rozci�ganie i rozerwanie 

x bez halogenów i plastyfikatorów 

x odporny na zaáamania 

x dobra odporno�ü chemiczna na oleje, kwasy i 
zasady 

x elektrycznie przewodz�cy wg ZH 1/200 poprzez 
uziemienie spirali 

 
 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 

 

Konstrukcja 
1. Nieruchoma spirala ze stali nierdzewnej lanej 

spr
*ynowej. 
2. �cianka w
*a: poliolefin 
3. Grubo�ü �cianki mi
dzy spiralami okoáo 1,5 mm 
4. Gáadka �cianka wewn�trz w
*a 
 
 

 
 

 

DN 32 – DN 200 

 

 

 

Zakres temperatury 
 

x -500C do +650C 

x chwilowo do +750C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

 

W�* ssawny i przesyáowy dopuszczony do kontaktu z *ywno�ci�
 - zgodne z normami FDA

�rednioci
*ki

Szybkozá�cze Master Grip 

Króciec metalowy z 

koánierzem sto*kowym

Obejma �limakowa  

Master Grip 



 

MASTER-PO H Food 
 

 

DN 

(�rednica 

wewn
trzna) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Podci�nienie 

mm H2O 

Promie� 
zagi
cia mm

* 
�rednica 

zewn
trzna mm 

Ci
*ar 

kg/m. 

32 2,275 9400 60 41 0,56 

38 2,185 8400 69 47 0,63 

40 2,100 8350 72 49 0,65 

50 2,050 8000 87 61 0,85 

60 1,785 7500 102 70 0,93 

65 1,680 6750 112 75 1,01 

70 1,575 6750 117 80 1,08 

75 1,400 6000 126 87 1,17 

80 1,400 6000 132 91 1,23 

100 1,050 4500 165 112 1,79 

120 0,910 3125 194 131 2,12 

125 0,910 3125 203 138 2,42 

150 0,735 2500 242 163 2,92 

160 0,630 2500 255 171 3,07 

180 0,525 1875 285 191 3,45 

200 0,525 1875 321 215 3,88 
 

 
*
 Dotyczy wewn
trznej strony kolana w
*a. 

 

 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN 32 – DN 200      - barwiony 

x Przezroczysty      - z nadrukiem 

x Dáugo�ci produkcyjne: 10m    - specjalne dáugo�ci 

    - specjalne �rednice do DN 500 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 

Dopuszczalna tolerancja �rednicy wewn
trznej przewodu stanowi +3mm do +5mm w zale*no�ci od �rednicy. 
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W�) CI�NIENIOWY PU Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: 100% poliuretan polieterowy,  
 - zgodny z norm� FDA 
Twardo�ü: 54 Shore D 
 

Zastosowanie 
x w�* przesyáowo-ss�cy wykorzystywany w 

przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 
í EC  90/128/EWG 

í normy FDA: 

21 CFR 177.1680 

21 CFR 175.105 
21 CFR 177.2600 

x lekki 

x bardzo elastyczny w wysokich temperaturach 

x odporny na promienie UV 

x odporny na rozci�ganie i rozerwanie 

x odporny na zaáamania 

x odporny na oleje i smary 

x áatwy do instalacji 

x minimalne straty ci�nienia 

x maáy promie� zagi
cia 

x bez halogenów i plastyfikatorów 

x optymalne charakterystyki przepáywu 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Zakres temperatury 
 

x -400C do +850C 

x chwilowo do +1200C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Poliuretanowy w�* wysokoci�nieniowy przeznaczony 

do kontaktu z *ywno�ci�
 - zgodne z normami FDA



 

W�) CI�NIENIOWY PU Food 
 

 

�rednica 

wewn
trzna

(mm) 

Grubo�ü 
�cianki 

(mm) 

�rednica 

zewn
trzna 

(mm) 

Tolerancja 

(mm) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Promie� 
zagi
cia 

(mm)
 

Ci
*ar 

kg/m. 

2,0 1,00 4,0 ±0,10 23 20 0,011 

2,6 0,70 4,0 ±0,10 15 20 0,009 

3,0 1,00 5,0 ±0,10 17 20 0,015 

4,0 1,00 6,0 ±0,10 14 30 0,019 

5,0 1,50 8,0 ±0,10 16 30 0,037 

5,5 1,25 8,0 ±0,10 13 30 0,032 

5,7 1,15 8,0 ±0,10 11 30 0,030 

6,0 1,00 8,0 ±0,10 10 35 0,027 

6,5 1,75 10,0 ±0,10 14 35 0,055 

7,0 1,50 10,0 ±0,10 12 40 0,048 

8,0 1,00 10,0 ±0,10 7 50 0,034 

8,0 1,50 11,0 ±0,15 11 40 0,054 

8,0 2,00 12,0 ±0,15 14 40 0,076 

9,0 1,50 12,0 ±0,15 10 50 0,060 

11,0 2,50 16,0 ±0,20 13 40 0,127 
 

 

 

 

�rednica 

wewn
trzna 

(mm) 

Grubo�ü 
�cianki 

(mm) 

�rednica 

zewn
trzna 

(mm) 

Tolerancja 

(mm) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Promie� 
zagi
cia 

(mm)
 

Ci
*ar 

kg/m. 

2,9 0,70 4,3 ±0,10 13 20 0,010 

3,9 1,10 6,1 ±0,10 15 20 0,021 

5,9 1,20 8,3 ±0,10 12 30 0,032 

8,0 1,50 11,0 ±0,15 11 40 0,054 

 
 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN 2 – DN 11      - kolor: czarny lub niebieski 

x Przezroczysty      - z nadrukiem 

x Dáugo�ci produkcyjne: 100m    - specjalne dáugo�ci 

        - specjalne �rednice 

        - specjalna grubo�ü �cianki 

        - ustalone wymiary 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 
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SILIKONOWY W�) 

CI�NIENIOWY Food 
 

Materiaá 
�cianka w
*a: wielowarstwowa tkanina poliestrowa 
powlekana silikonem  
 - zgodny z norm� FDA 
Wzmocnienie: wewn
trzny oplot ze stali 
nierdzewnej 
 

Zastosowanie 
x w�* przesyáowo-ss�cy do mediów sypkich i 

ciekáych w przemy�le spo*ywczym 

x przemysá farmaceutyczny 

x przemysá chemiczny 

x przemysá kosmetyczny 
 

Charakterystyka 
x komponenty u*yte do produkcji w
*y serii 

Food s� zgodne z normami: 

í normy FDA: 

21 CFR 177.2600 

x gáadki wewn�trz i na zewn�trz 

x bardzo elastyczny 

x maáy promie� zagi
cia 

x bez zapachu i smaku 

x gazoszczelny 

x mo*liwo�ü czyszczenia w
*a par� 
x optymalne charakterystyki przepáywu 

x dobra odporno�ü chemiczna 

x áatwy do demonta*u i czyszczenia 

x elektrycznie przewodz�cy wg ZH 1/200 poprzez 

uziemienie spirali 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Konstrukcja 
1. Wewn
trzny oplot ze stali nierdzewnej 
2. �cianka w
*a: wielowarstwowa tkanina 

poliestrowa powlekana silikonem – speánia 
wymogi FDA 

3. Gáadka �cianka na zewn�trz i wewn�trz w
*a 
4. Grubo�ü �cianki mi
dzy spiralami okoáo 4,5 mm 
 

 

DN 13 – DN 102 

 

Zakres temperatury 
 

x -600C do +2000C 

x chwilowo do +2300C 
 

Odporno�ü chemiczna 
 

Patrz tabela odporno�ci, wykaz nr 15 

 

Dane techniczne, konstrukcje na zamówienie oraz 

postacie dostawy – patrz nast
pna strona 

 

 

Silikonowy w�* wysokoci�nieniowy przeznaczony 

do kontaktu z *ywno�ci�
 - zgodne z normami FDA



 

SILIKONOWY W�) CI�NIENIOWY Food 
 

DN 

(�rednica 

wewn
trzna) 

Ci�nienie 

robocze 

(bar) 

Promie� 
zagi
cia mm* 

�rednica 

zewn
trzna 

mm* 

Granica 

bá
du mm 

Ci
*ar 

kg/m. 

13 11,0 50 22 +2/-1 0,50 

16 10,0 54 25 +2/-1 0,60 

20 8,9 61 29 +2/-1 0,70 

25 8,0 70 34 +2/-1 0,80 

28 7,5 74 37 +2/-1 0,90 

30 7,3 80 39 +2/-1 0,95 

32 7,0 84 41 +2/-1 1,00 

38 6,4 100 47 +2/-1 1,10 

40 6,3 104 49 +2/-1 1,20 

44 6,0 110 53 +2/-1 1,30 

45 5,9 120 54 +2/-1 1,30 

51 5,5 145 60 +2/-1 1,40 

55 5,3 160 64 +2/-1 1,50 

60 5,0 185 69 +2/-1 1,60 

63 4,8 200 72 +2/-1 1,70 

70 4,4 220 79 +2/-1 1,90 

76 3,9 250 85 +2/-1 2,00 

80 3,5 310 89 +2/-1 2,10 

83 3,0 350 92 +2/-1 2,20 

90 2,6 450 99 +2/-1 2,30 

102 2,1 570 111 +2/-1 2,60 

 
*
 Dotyczy wewn
trznej strony kolana w
*a. 

 

Postaü dostawcza 
Produkcja standardowa    Dost
pne na *�danie 

x DN13 – DN102      - specjalne �rednice 

x Kolor mleczny      - specjalne dáugo�ci 

x Dáugo�ci produkcyjne 4m     - ze specjalnymi ko�cówkami 
       - ró*ne grubo�ci �cianek 

 

 

Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 20
0
C. Zastrzega si
 

mo*liwo�ü zmian technicznych i koloru.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Powy*sze dane odnosz� si
 do temperatury otoczenia i medium wynosz�cej 200C. Produkty oraz dane techniczne 

zawarte w tym katalogu zostaáy przedstawione wyá�cznie w celach informacyjnych, mog� ulec zmianie bez 

uprzedzenia i nie powinny byü obowi�zuj�ce dla Masterflex Polska. Masterflex Polska nie ponosi odpowiedzialno�ci 

za bá
dy, b�d( niedokáadno�ci mog�ce pojawiü si
 w publikacji. 


