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INFORMATOR O WYROBACH FIRMY ROCOL
Wytwarzanie smarow dla przemystu
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ROCOL wytwarza smary dla przemystu od péznych lat 70-tych XIX wieku, kiedy to firma Ragosine Oil
Company, potem przeksztalicona w ROCOL, stata sie prekursorkga w wytwarzaniu smarow
przemystowych z konwencjonalnych olejéw mineralnych. W trakcie swojego istnienia firma budowata
reputacje na jakosci produktow.

Caty asortyment wyrobéw ROCOL cieszy sie zaufaniem klientéw osiagnietym poprzez lata dostarczania
produktéw odpowiadajgcym najwyzszym standardom. Marka ta jest obecnie kojarzona jako firma
oferujaca najwyzszej jakosci produkty, ktére stale modernizuje zgodnie z potrzebami rynku.

Na poczatku XX wieku wielkie okrety oceaniczne byly stusznie obwotywane jako sukces inzynieryjny
tamtych czaséw. Wymagaty one nowych rozwigzan w zakresie smarowania. Firma ROCOL dostarczyta
takie rozwigzania. Firma ROCOL odgrywata takze réwnie wazng role w lotach pierwszych samolotéw
poprzez rozwdj rewolucyjnych smaréw zawierajacych dwusiarczek molibdenu. Wraz z rozwojem
przemystu potrzeba szybszej i doktadniejszej obrobki metalu spowodowata zaangazowanie sie Rocola w
produkty niezbedne podczas skrawania. Obecnie Rocol produkuje szeroki wachlarz srodkéw smarnych
majacych zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu.

Dobrze znane na catym $wiecie firmy takie jak Unilever, Nestle, Black & Decker, General Motors, Du
Pont, Coca Cola, Rolls Royce, Lucas, Toyota, British Aerospace, Rockwell, Airbus, Ministries of
Defence, British Oxygen, Dunlop, Agip, FMC, VME (Volvo Michelin Euclid), JCB, ICl, Ford, Hughs Tools,
Metal Box, Monsanto, Ciba Geigy, zeby wymienic¢ tylko niektére, sg to wszystko firmy i organizacje, ktore
skorzystaty na zastosowaniu specjalnych smaréw ROCOL.

Rozwoj i dywersyfikacja grupy ROCOL w ciggu jej dtugiej historii jest rezultatem kompetencji
pracownikow, jakosci produktow i doboru partnerow handlowych. Wypracowana reputacja stanowi o sile
marki i gwarantuje milionom uzytkownikow najwyzszg jako$¢ produktow i obstugi technicznej.
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Grupa smaréw do tozysk ROCOL SAPPHIRE zapewni skuteczne
diugotrwate smarowanie oraz speitni wcigz rosnagce wymagania
nowoczeshego przemystu.

Istnieje 13 kluczowych smaréw pod marka SAPPHIRE
zaprojektowanych w celu objecia mozliwie najszerszego zakresu
przemystowych warunkéw eksploatacji. Smary tozyskowe
SAPPHIRE oferuja przemystowi tatwo identyfikowalng grupe
smaréw o wysokich parametrach. Zostata ona opracowana w celu
przedtuzenia zywotnosci tozysk, zapewnienia ochrony korozyjnej i
bezawaryjnej pracy wszystkich typow tozysk.

SAPPHIRE 2

,SAPPHIRE 2 pracuje 3-krotnie diuzej niz konwencjonalne wielofunkcyjne smary
tozyskowe. Ten rewolucyjny wielofunkcyjny, wielosktadnikowy smar na bazie mydta
multikompleksowego ma doskonatg zdolno$¢ przenoszenia obcigzenia oraz wtasnosci
antykorozyjne. Znacznie wydtuzy okresy pomiedzy ponownym smarowaniem. Zakres
temperaturowy -30°C do +150°C. NLGI 2. Kolor niebieski umozliwia tatwa identyfikacje
W uzyciu.

SAPPHIRE 1

SAPPHIRE 1 ma wszystkie cechy smaru SAPPHIRE 2 i jest zalecany do smarowania
centralnego pojedynczych maszyn oraz tam gdzie przewdd dostarczajacy smar jest
dtuzszy. Zakres temperaturowy -30°C do +150°C. NLGI 1.

SAPPHIRE 000

SAPPHIRE 000 jest zalecany i zatwierdzony do zastosowania w centralnych
systemach smarowania oraz do skrzyn przektadniowych napetnianych smarem. Zakres
temperaturowy -30 C do +100°C. NLGI 000.

SAPPHIRE AQUA 2

Smar tozyskowy na bazie mydta glinowego zaprojektowany w celu zapewnienia
doskonatej odpornosci na wyptukiwanie woda. SAPPHIRE AQUA 2 zapewni wyjatkowa
ochrone korozyjng i dtugotrwate smarowanie do tozysk pracujacych w wodzie lub
poddawanych ciagtemu przemywaniu woda. Zakres temperaturowy -20°C do +150°C.
NLGI 2.

SAPPHIRE AQUA -SIL

Smar silikonowy o doskonatej odpornosci na wysokg temperature. Przepisy UK Water
Byelaws Scheme dopuszczajg go do zastosowania w instalacjach z wodg pitng. Dobra
odpornos¢ na $rodki chemiczne, oleje, wode i smary. Nie oddziatuje na wigkszo$¢
tworzyw sztucznych i gum. SAPPHIRE AQUA-SIL jest zalecany do dtugotrwatego
smarowania tozysk, prowadnic i zaworéw pracujacych w warunkach krancowych
temperatur gdzie wystepuje zanieczyszczenie $rodkami chemicznymi, olejem lub wodg
pitng. Zakres temperaturowy -40°C do + 200°C. NLGI 3/4.
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SAPPHIRE AQUA -SIL HI-LOAD

Smar silikonowy do duzych obcigzen, ktéry zawiera dwusiarczek molibdenu. Przepisy
UK Water Byelaws Scheme dopuszczajg go do zastosowania w instalacjach z wodg
pitng. Doskonata odpornos¢ na wysokg temperature. SAPPHIRE AQUA-SIL HI-LOAD
jest zalecany do smarowania fozysk, prowadnic i zaworéw pracujacych pod duzymi
obcigzeniami i w $rodowiskach agresywnych. Zakres temperaturowy -40°C do +200°C
(Przez krétkie okresy czasu +220°C). NLGI 3/4.

SAPPHIRE ENDURE

Smar na bazie perfluorowanego polieteru (PFPE), zageszczonego przy uzyciu PTFE
(policzterofluoroetylenu) teflonu. Zapewnia ditugotrwate smarowanie tozysk, prowadnic,
matych przektadni, tancuchéw i zaworéw pracujacych w $rodowiskach agresywnych
takich jak wysokie temperatury, lub gdzie jest mozliwe zanieczyszczenie $rodkami
chemicznymi lub rozpuszczalnikami. Zakres temperaturowy: -25°C do +280°C. NLGI 2.

SAPPHIRE EXTREME

Pétsyntetyczny smar zawierajacy dwusiarczek molibdenu, ktory zapewnia doskonatg
odporno$¢ na wysokie temperatury, duze obciazenia i drgania. Smar SAPPHIRE
EXTREME jest odpowiedni zaréwno do tozysk $lizgowych jak i tocznych.

Zakres temperaturowy -10°C do +235°C (temperatury okresowe do 250°C). NLGI 2/3.

SAPPHIRE HI-LOAD 2

Wielosktadnikowy smar na bazie mydta multikompleksowego sformutowany w celu
zapewnienia ochrony przed wielkimi obcigzeniami i drganiami.

Smar SAPPHIRE HI-LOAD 2 zawiera dwusiarczek molibdenu a jego dziatanie wydtuzy
okresy miedzy ponownym smarowaniem. Odpowiedni do wszystkich typéw tozysk.
Zakres temperaturowy: -30°C do +150°C. NLGI 2.

SAPPHIRE HI-PRESSURE

Smar zawierajacy wysoki poziom dwusiarczku molibdenu odpowiedni do smarowania
Slizgowych tozysk pracujgcych pod wielkim obcigzeniem. Smar SAPPHIRE HI-
PRESSURE zmniejszy zuzycie oraz oferuje doskonatg ochrone przed korozja.

Zakres temperaturowy: -20°C do +150°C. NLGI 2.

SAPPHIRE HI-SPEED

Unikalny syntetyczny smar oparty, ktéry przesuwa granice stosowania smaréw
szybkobieznych. Smar SAPPHIRE HI-SPEED posiada maksymalng predkos¢
znamionowg obrotowg 1,25 x 10° DmN potaczong z doskonatg obcigzalnoscig i jest
zalecany do zastosowania na wrzecionach obrabiarek, w kosmonautyce i innych
zastosowaniach tozysk szybkobieznych.

Zakres temperaturowy: -40°C do +120°C. NLGI 2.
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SAPPHIRE PREMIER

Uniwersalny wysokogatunkowy smar do tozysk do zastosowania w trudnych warunkach.
Wzbogacony teflonem, smar SAPPHIRE PREMIER zapewnia doskonate smarowanie
gdzie wymagana jest dobra obcigzalno$¢ przy podwyzszonych temperaturach w
tozyskach szybkobieznych. Na przyktad tozyska silnikéw elektrycznych i wentylatoréw.
Zakres temperaturowy: -50°C do +200°C. NLGI 2.

SAPPHIRE LO-TEMP 2

Poétsyntetyczny wielosktadnikowy smar opracowany w celu zapewnienia niskich
momentéw rozruchowych i roboczych przy temperaturach tak niskich jak —50°C.
SAPPHIRE LO-TEMP 2 oferuje wysoka odpornos¢ na zuzycie i obcigzenie i jest zalecany
do uzycia z tozyskami slizgowymi oraz tocznymi.

Zakres temperaturowy: -50°C do +120°C. NLGI 2.

Oprocz konwencjonalnego opakowania smar uniwersalny
SAPPHIRE jest dostepny w 3 charakterystycznych aplikatorach.

SAPPHIRE SPRAY GREASE (smar Sapphire w aerozolu)

e  Zastosowano aerozol tam gdzie nie mozna zaaplikowa¢ smaru
tradycyjnie.

SAPPHIRE AUTOLUBE

Elektromechaniczny

Automatyczna smarownica jednopunktowa
tatwa do zamontowania

Mozliwo$¢ pracy smaru w okresie do 3 lat
Jednolito$¢ dostaw

Wymienne wktady smaru

SAPPHIRE 1 UNILUBE

Automatyczna smarownica z generatorem gazu
Dziata w kazdej pozycji — nawet pod woda
Budowa bezpieczna

Zawiera smar do tozysk SAPPHIRE 1

SAPPHIRE PREMIER UNILUBE

Automatyczna smarownica z generatorem gazu

Automatyczne smarowanie az do 12 miesigcy

Odpowiednia do zastosowan przy wysokich predkosciach i temperaturach
Zawiera smar SAPPHIRE Premier

SAPPHIRE CARTRIDGE GUN (smarownica tfokowa Sapphire)

. Smarownica tlokowa wysokocisnieniowa do uzycia ze standardowym nabojem
smarowym ROCOL
SAPPHIRE KEG PUMP

Pompa beczkowa do zastosowania ze standardowym 18 kg pojemnikiem smarowym
ROCOL

" b, ¢ ¢ SAPPHIRE
" unicuee ! UNILUBE

SAPPHIRE |

AFPHIE FAEMIER

12810 Unilube
12471 380 kg
12475 4 kg
12474 18 kg
12479 170 kg
12741 400 kg
12745 4,5kg
12744 18 kg

34305 Aerozol

12604 Petny 120 ml
12600 Dopetnienie 120 ml

12710 100 ml

12810 100 ml

38111 -

38110 -




Wyboér smaru zalezy od wielu czynnikdw, wiaczajac zastosowanie, warunki pracy oraz srodowisko.

Wyboér wyrobu zostat uproszczony poprzez obszerna grupe smaréw ROCOL SAPPHIRE. Stuzymy pomoca
w wyborze wiasciwego smaru w celu maksymalizowania skutecznosci pracy, nawet w najtrudniejszych
warunkach.

ZAKRES wo | sovekomiezy|  NSKE ouze | przemvst | oo | ecana | KONTAKT | tozvsko | tozvsko S WODAPITNA
TEMPERATURY OBCIZENIE | OBCIAZENE | SPOZYWCZY ckeMcaNy | Sizowe | Toczie

-25°C do +280°C * * * BEZPOSREDNI | K¢ *

-20°C do +200°C | 2 * * oGRANICZONY [ P *

-50°C do +160°C | 0 * * * * *

-50°C do +160°C | 2 * * * * *

-50°C do +160°C | 000 * * * * *

-30°C do +100°C | 000 * * *

-30°C do +150°C | 1 * * * *

-30°C do +150°C | 2 * * * *

-20°C do +150°C | 2 * * * *

-40°C do +200°C | % * * OGRANICZONY *
-40°C do +200°C | % * osranczony | K * *
-25°C do +280°C | 2 * * * BEZPOSREDNI | Y *

-10°C do +235°C | 2/3 * * *

-30°C do +150°C | 2 * *

-40°C do +120°C | 2 *

-50°C do +200°C | 2 *

-20°C do +150°C | 2 * *

-50°C do +120°C | 2 * * * *




Obszerny zakres srodkéow smarnych opracowany w celu
szybkiej penetracji ogniw tancuchow oraz smarowania sworzni
przystosowany do pracy w réznych srodowiskach. Niezaleznie
od typu uzywanego tancucha napedowego lub transportowego
firma ROCOL dostarcza smar, ktory zapewni niezawodna prace —
zmniejszajac kosztowny czas postoju i strate w produkcji.

CHAIN & DRIVE SPRAY

Uniwersalny aerozol stosowany jako smar do tancuchéw napedowych i transportowych.

CHAIN & DRIVE FLUID

Olej do fancuchéw, uniwersalny, o dobrych wiasnoéciach przenoszenia obcigzen.
Zapewnia dlugotrwate mokre smarowanie. Wodoodporny. Stosowany w systemach
automatycznego smarowania. Zakres temperaturowy -15°C do +120°C.

CHAINGUARD HI-LOAD SPRAY

Ulepszony aerozolowy smar do tancuchéw - cienka wodoodporna warstwa z
(dwusiarczkiem molibdenu) o dobrych wtasnosciach obcigzalnosci. Uzywany jest do
smarowania i ochrony tancuchéw i systeméw napedowych pracujacych pod duzymi
obcigzeniami lub w trudnych warunkach. Idealny do tafncuchéw woézkéw widtowych.
Zakres temperatury: -30°C do +180°C.

CHAINGUARD 230

Wysokotemperaturowy olej do przenosnikéw i taricuchéw, ktéry zapewnia diugotrwate
mokre smarowanie przy wysokich temperaturach. Uzywany jest do smarowania
tancuchéw pracujacych w ruchu ciagtym przy temperaturach do 230°C. Przyktadowe
zastosowania to : maszyny do suszenia, w piecach piekarniczych oraz piecach do
suszeniach lakieru. Zakres temperaturowy -10°C do +230°C.

CHAINGUARD 280

Wysokotemperaturowy olej do przenosnikéw i taricuchéw o dobrych wiasciwosciach
obcigzalnosci. Zapewnia dtugotrwate mokre smarowanie w wysokich temperaturach.
Uzywany jest do smarowania fafncuchéw transportowych oraz tozysk pracujacych albo
ciggle albo z przerwami w wysokich temperaturach.

Zakres temperaturowy +10°C do +280°C.

CHAINGUARD 550

Syntetyczny, zawierajacy grafit olej do bardzo wysokich temperatur. Uzywany w wysokich
temperaturach gdzie ryzyka zanieczyszczenia przez smar innych elementéw nie mozna
lekcewazyé np. fancuchy piecéow w piekarniach. Zakres temperatur roboczych -10°C do
+550°C, sucha warstwa powyzej +180°C.

DRY MOLY FLUID (z zawartoscia MoSz)

Sucha powtoka dwusiarczku molibdenu zwigzana zywica. Powloka ta moze by¢
stosowana do oczyszczania wstepnego oraz smarowania suchego w catym okresie
trwatosci tancuchéw. Idealna do stosowania w warunkach gdzie niedopuszczalne jest
uzycie smaru opartego na oleju lub smarze statym.

Zakres temperatury -50°C do +450°C.

CHAIN & DRIVE
ELUID

CHAIN GUARD
280

22001 Aerozol
51

22309 201

22141 Aerozol

22255 51
22265 201

22235 51
22236 201

22076 51

22075 201

10205 51

-

CHAIN BUARD




ZAKRES
TP SN cnmagive | s [Wmcomw| o | swrsae | (ST,
-30°C do +150°C * *% * %
-15°C do +120°C * *% *
-30°C do +180°C * * % * % MoS:
+10°C do +230°C * *
+10°C do +280°C *
-10°C do +550°C * GRAFIT
-50°C do +450°C
(sucha warstwa * ** * MoS:
powyzej +180°)
-20°C do +150°C * * % * % TAK
-20°C do +110°C * ** ** TAK

Zatarcie potaczen stanowi duza niedogodnos¢ w wielu
sytuacjach zwigzanych z konserwacja i naprawa, zwiekszajac
zarowno czas jak i koszty pracy. ROCOL zapewnia szeroki

zakres wysokiej jakosci wyrobow anty-zakleszczeniowych, ktore Wv
ochronia potaczenia przed agresywnymi warunkami jak np.: ANTI-SEIZE ANTI-SEIZE

wilgoé, temperatura, zapylenie i chemikalia. Utatwia to demontaz
w przysziosci zmniejszajac czas przestoju oraz koszty. o o S S

ANTI-SEIZE COMPOUND

Pasta przeciwzatarciowa o wysokiej zawartosci miedzi zastosowanej jako smar staty.

Uzywana do zapobiegania zacieraniu (korozji ciernej) $rub, sworzni i innych tacznikéw 14033 500 g
gwintowanych w potaczeniu statycznym. Szczegélnie polecana w warunkach duzej 14035 5kg

wilgotnosci i wysokiej temperaturze. Zakres temperaturowy -10°C do +1100°C. 14038 18 kg
Smar przeciwzatarciowy w formie aerozolu na bazie miedzi — podobny do PASTY 14015 Aerozol

PRZECIWZATARCIOWEJ. Uzywany do ochrony wszelkiego rodzaju elementéw
gwintowych gdzie preferowana jest tatwo$¢ zastosowania aerozolu.
Temperatury pracy do +1100°C.

ANTI-SEIZE STAINLESS

(do stali nierdzewnych) 14143 5009
Pasta przeciwzatarciowa wysokotemperaturowa wolna od metalu — zapewnia wtasnosci

przeciwzatarciowe w szerokim zakresie temperaturowym i tam gdzie zasadnicza sprawg

sq niskie poziomy chloru i siarki. Szczegélnie odpowiednia do uzycia na tacznikach ze

stali nierdzewnej oraz tacznikach wykonanych z nimoniku [stop niklu z chromem].

Zakres temperatur pracy -40°C do +1000°C.

Zatwierdzony do uzycia w samochodach marki Rolls Royce MSRR 4008.

PENETRATING SPRAY (penetrator)

Olej penetrujagcego zawierajagcy MoS, (dwusiarczek molibdenu). Pomaga rozdzieli¢ 14021 Aerozol
elementy zatarte przez dziatanie rdzy i brudu. Szybko penetruje potaczenie utatwiajac
demontaz. Zabezpiecza przed dalszym dziataniem korozji.




Liny stalowe powinny pracowa¢ w najtrudniejszych warunkach,
czesto wystawione sa one na dziatanie sit natury. Smary do lin
ROCOL sa zaprojektowane w celu przenikania do rdzenia liny,
zabezpieczajac i smarujagc wnetrze oraz strone zewnetrzng w
celu przedituzenia bezpiecznej trwatosci roboczej, zmniejszajac
nieplanowane czasy postoju i koszty wymiany.

WIRE ROPE DRESSING

Pétptynny, nie topiacy sie smar zawierajacy MoS, Charakteryzuje sie wysoka
przyczepnoscia. Przenika do rdzenia liny zapewniajgc doskonatg smarowno$¢ i wysokie
wiasnosci obcigzalnosci. Wypiera wode i zabezpiecza przed korozjg nawet w przypadku
wody morskiej. Latwo naktadalny za pomoca pedzla — nawet przy niskich temperaturach.
Uzywany dla wszystkich rodzajéw lin w warunkach niesprzyjajacych np.: na linach
kotwicowych, dzwigach, zurawiach masztowych, platformach podwodnych, wyposazeniu
stalowni, zurawiach wiezowych, koparkach, itp. Zakres temperaturowy -30°C do +100°C.

WIRE ROPE SPRAY
Smar do lin stalowych w formie aerozolu zawierajagcego MoS, i inne dodatki przeciw- 20015 Aerozol
zuzyciowe. Pozostawia warstewke, ktéra zapewnia podobne wiasnosci robocze jak

SMAR DO LIN STALOWYCH ROCOL. Zakres temperaturowy -30°C do +100°C.

WIRE ROPE FLUID
Woypierajacy wode smar do lin na bazie rozpuszczalnika, ktéry odparowuje pozostawiajac 20046 51
diugotrwata ochronng warstewke zawierajgca MoS, podobng do SMAR DO LIN 20045 201
STALOWYCH ROCOL. Nanoszony za pomocg spryskiwania sprezonym powietrzem,

pedzlem lub poprzez zanurzenie. Odpowiedni do stosowania na mokrych linach.

Zakres temperaturowy —30°C do +100°C.

BIOGEN ROPE GUARD
(biodegradowalny)

Nie zawierajacy rozpuszczalnikow, pdtptynny smar do lin stalowych. Opracowany w celu ™ 19044 18 kg
przenikania do rdzenia liny zapewniajac doskonatg smarownos$¢ i ochrong antykorozyjna. (
Wyréb ten réwniez wypiera wode, czynigc go szczegélnie przydatnym do w $rodowisku /
wodnym. BIODEGRADOWALNY SMAR DO LIN STALOWYCH ulega w 100% .
rozktadowi biologicznemu . Zakres temperaturowy —30°C do +100°C.

MARINE WIRE ROPE DRESSING _

Lepki smar o wysokich parametrach do lin stalowych. Odpowiedni w zastosowaniach w 13014 18 kg
$rodowiskach agresywnych. Jego unikalna formuta daje w rezultacie przyczepny

dtugotrwale dziatajacy smar idealnie odpowiedni do zastosowan morskich.

Zakres temperaturowy —40°C do +120°C.

o
WIRE ROPE

.

WIRE ROPE WIRE ROPE BIOGEN MARINE WIRE ROPE
__HUD : DRESSING ROPE GUARD DRESSING




Niezabezpieczone powierzchnie metalowe s narazone na atak
korozji. Prowadzi to do probleméw w zakresie od niewidocznych
plam rdzy az do uszkodzenia elementu. Srodki antykorozyjne
ROCOL zabezpieczajag powierzchnie wydluzajac trwatos¢
uzytkowa i zmniejszajac koniecznosé¢ ponownej obrobki oraz
naprawy.

COLD GALVANISING SPRAY

Cienka powloka bogata w cynk zapewniajgca dtugotrwatg ochrone antykorozyjna.
Uzywany w ciezkich warunkach pracy. Idealny do naprawiania/ tatania uszkodzonych
powierzchni ocynkowanych.

HEAVY DUTY RUSTSHIELD SPRAY

Cienka podobna do woskowej warstwa dajgca wydtuzong ochrone przed korozjg — nawet
w najtrudniejszych warunkach pracy, zapewnia takze smarowanie szczatkowe podczas
montazu, itp. Uzywany do ochrony metalowych czesci przechowywanych na zewnatrz,
transportowanych oraz magazynowanych wewnatrz w surowych warunkach korozyjnych
przez diugie okresy czasu. Idealny do ochrony maszyn i urzadzen wysytanych drogg
morska.

MOISTURE GUARD SPRAY&FLIUD

Niemal sucha warstewka antykorozyjna, ktérg tatwo sie nanosi. Zapewnia réwniez
s7czatkowe smarowanie nodezas montazii. Wvniera wilnné - s7ezeadlnie skiteczna w

METALGUARD

Srodek do ochrony przeciwkorozyjnej do czasowej ochrony wewnetrznej elementéw
takich jak przektadnie, wyttoczki oraz wszelkie inne obrobione czgsci metalowe, ktére
wymagajq ochrony przed korozjg — czy to w magazynach, podczas transportowania lub
pomiedzy operacjami technologicznymi.

TUFSHIELD

Wysokowydajny smar ,0 wysokiej przyczepnosci” opracowany w celu ochrony wszystkich
metalowych elementéw w najciezszych warunkach korozyjnych i erozji (wyzerania). Jest
on szczegdlnie skuteczny w obszarach poddawanych zalaniom, powtarzalnym silnym
zmywaniem i w $rodowiskach morskich.

Z5 FLUID

Woysoce uniwersalny produkt antykorozyjny. Czysci zabrudzone czesci i wypiera wode.
Zapewnia lekkie smarowanie oraz ochrone korozyjng i nie przycigga ani kurzu ani brudu.
Uzywana do wysuszenia elementéw elektronicznych oraz do codziennej konserwacji.

Z25 FLUID

Diugotrwale dziatajgcy, nie wysychajacy smar zapewniajacy ochrone korozyjng przez
okres do 1 roku. Uzywany do rozdzielania zatartych czesci metalowych i w
zastosowaniach gdzie wymagane jest dtugotrwate smarowanie i ochrona korozyjna.

Z30 SPRAY & FLUID

Diugotrwale dziatajacy, wysokowydajny $rodek pasywujacy, wysychajac tworzy miekka
woskoodporng przezroczystg warstewke woskowg zapewniajacg ochrong przez okres do
2 lat. Uzywany w $rodowiskach gdzie wymagane jest zapobieganie korozji oraz
smarowanie na tancuchach, przektadniach, linach stalowych itp.

69515 Aerozol

69100 Aerozol

69025 (C) Aerozol

69045 (G) Aerozol

69006 (G) 51
69063 201
69069 200 |
37103 450 g
37104 18 kg
37008 201
37009 2001
37018 201
37019 2001
37020 Aerozol
37022 51
37028 201
37029 200 |




ROCOL wytwarza duzy zakres smarow przektadniowych, ktére
mozna podzielic na dwie kategorie — przekiadnie otwarte,
wystawione na dziatanie czynnikéw atmosferycznych oraz
zamkniete skrzynie przektadniowe.

Otwarte przektadnie sa uzywane powszechnie w przemysle,
szczegolnie w sSrodowiskach o duzych zapyleniach. Smary
ROCOL do otwartych przekltadni sa zaprojektowane w celu
zmniejszenia zuzycia na uzebieniu kot zebatych przektadni oraz
ochrony przed korozja nawet w najbardziej skrajnych
srodowiskach. Znacznie wydluzaja okres trwatosci przektadni.
Wszystkie smary ROCOL do otwartych przektadni sa wolne od
bitumu.

Zakres smaréow ROCOL do skrzyni przektadniowych zostat tak
zaprojektowany aby zapewni¢ wydluzone okresy trwatosci,
zmniejszajac czas konserwacji oraz koszty.

SPRAY TUFGEAR

Zapewnia cienkg warstwe hydrofobowg o dobrych wtasnosciach obcigzalnosci. Niezwykle
spoisty — przyczepny, nie bedzie strzasany podczas pracy. Uzywany na matych
przektadniach zgbatych. Podawany na poruszajace sig przektadnie.

Zakres temperatury —10°C do +100°C.

TUFGEAR UNIVERSAL

Smar przektadniowy do przektadni otwartych pracujacych przy duzym obcigzeniu do
zastosowann w trudnych warunkach. Opracowany do pracy przy obcigzeniach
spotykanych w najwigkszych przektadniach oraz wytrzymujacy $rodowiska agresywne w
jakich takie przektadnie pracuja, wtaczajac przektadnie, ktére sg wystawione na silne
prady podwodne. Zakres temperatury —40°C do +120°C.

TUFLUBE ALLWEATHER

Skrajnie przyczepny smar wodoodporny o doskonatych wtasnosciach wypierania wody,
co zapewnia diugotrwate smarowanie i dobrg ochrone korozyjna. Moze by¢ nanoszony
na mokre powierzchnie. Uzywany na powierzchniach $lizgowych, przektadniach,
wolnobieznych tozyskach i w wyposazeniu zewnetrznym lub wszedzie tam gdzie
wymagany jest smar do pracy w trudnych warunkach, szczegélnie w $rodowiskach
mokrym i wilgotnym. Zakres temperatury —30°C do +70°C.

SAPPHIRE HI- TORQUE

Oleje przektadniowe o wysokich parametrach cechujg sie unikalnym Systemem Ochrony
Rozruchu (SUPS) firmy ROCOL, ktéry zmniejsza zuzycie czesci, zapewnia wyjatkowe
zdolnosci obcigzalnosci oraz stabilno$é w wysokich temperaturach.

Zatwierdzony do stosowania przez firmeg David Brown Gearboxes.

Zakres temperatury od -20°C do +120°C.

TUFGEAR
UNIVERSAL

Aerozol

18303 300 g
18305 5 kg
18304 18 kg

18271 400 g
18276 5kg
18244 18 kg

100 21006 51
21005 201
21009 2001
220 21016 51
21015 201
21019 2001
320 21026 51
21025 201
21029 2001
460 21036 51
21035 201
21039 2001
680 21046 51
21045 201
21049 2001

TUFLUBE
ALLWEATHER




Skuteczne czyszczenie jest najwazniejsza czynnoscia przed
wiekszoscia zadan konserwacyjnych (np. malowanie). ROCOL
zapewnia grupe S$rodkow czyszczacych zaprojektowana do
spetnienia wymagan wszelkich takich prac.

SPRAY ELECTRA CLEAN ($rodek czyszczacy do stykow)

Srodek czyszczacy o wysokich parametrach odpowiedni do czyszczenia podzespotoéw
elektrycznych, wiaczajac styki, wytaczniki, silniki i uzwojenia. ELECTRA CLEAN SPRAY
wyparuje catkowicie nie pozostawiajac osadu, ktéry moégtby zmniejszy¢ przewodnosé
elektryczna. Nie uzywa¢ na wyposazeniu pod napieciem ani gdy podawane jest napiecie.
Bezpieczny dla zywnosci — zawiera tylko sktadniki wymienione na liscie FDA (Federal
Drug and Food Administration - Federalny Urzad ds. Zywnosci i Lekéw USA), Rejestracja
NSF H2.

FOAM CLEANER SPRAY (pianka)

Uniwersalny, oparty na wodzie, szybko dziatajacy pienigcy $rodek czyszczacy, ktéry
przebija sie przez smar, brud i zanieczyszczenie. Wolny od chlorowanych
rozpuszczalnikéw. Bezpieczny dla zywnosci — zawiera tylko sktadniki wymienione na
liscie FDA Rejestracja NSF H1.

HEAVY DUTY CLEANER SPRAY&FLUID

(Srodek czyszczacy do pracy przy duzych zabrudzeniach)

Silna, nie zawierajgca chloru, wolno parujgca mieszanka rozpuszczalnikowa, ktéra moze
by¢ dodawana do wody. Pozwala na tatwe usuwanie nagromadzonego brudu i smaru.
Nie pozostawia warstwy oleistej. Nieszkodliwa do wiekszosci farb i tworzyw sztucznych.

INDUSTRIAL CLEANER RAPID DRY SPRAY

(szybkoschnacy srodek czyszczacy)
Silny, szybko parujacy, nie chlorowany, rozpuszczalnikowy $rodek czyszczacy, wysycha
w ciggu sekund nie pozostawiajac na powierzchni zadnych zanieczyszczen.

ULTRACLEAN 2000 FLUID

Nie chlorowany $rodek czyszczacy oparty na wodzie. Skutecznie przedziera sig¢ przez
smar, brud i zanieczyszczenia i sptukuje je do czysta nie pozostawiajgc zadnych $ladéw.
Ekonomiczny w uzyciu — 1 czes¢ ULTRACLEAN 2000 mozna rozpusci¢ az w 100
czesciach wody.

SCRUBS ($ciereczki)

Woysokowydajne bezwodne $ciereczki do recznego czyszczenia i do szybkiego usuwania
najciezszych zabrudzen. SCRUBS zapewnia idealne rozwigzanie dla gruntownego
czyszczenia recznego we wszystkich zakresach zastosowania. Dostarczany w
wygodnych wiaderkach, zawiera 72 szmatki idealne do uzycia tam gdzie nie ma dostepu
do konwencjonalnej umywalni. Po uzyciu $rodka SCRUBS rece sag czyste,
zabezpieczone i zadbane.

Aerozol

34141 Aerozol

34011 Aerozol
34014 51

34131 Aerozol
34166 51
34168 201

34100 Pojemnik

——

4 w

INDUSTRIAL HEAVY DUTY
R

CLEANER

Spiny




Zapewniaja albo catkowicie albo prawie catkowicie sucha cienka
warstwe MoS; (dwusiarczku molibdenu) o wyjatkowo wysokiej
obcigzalnosci do zastosowan w obszarach gdzie konwen-
cjonalne smary zawodza lub sa nieodpowiednie. Zwykle
wyrobow tych uzywa sie w celu zapobiezenia zacieraniu si¢ i
zakleszczeniu przy montazu.

DRY MOLY SPRAY (wysychajacy smar molibdenowy w sprayu)
Naktadana aerozolem cienka, sucha warstwa spojonego zywicg MoS,, ktéra wytrzymuje
wysokie temperatury i obcigzenia. Nie gromadzi kurzu ani brudu. Uzywana jako smar
suchy na prowadnicach, przekfadniach, fozyskach $lizgowych oraz jako
przeciwzatarciowy $rodek do precyzyjnych elementéw gwintowanych, w zastosowaniach
gdzie nie mozna tolerowac¢ zanieczyszczenia wyrobéw gotowych.

Zakres temperaturowy az do +450°C.

DRY MOLY PASTE (wysychajaca pasta molibdenowa)

Migkka pasta o duzej zawartosci MoS,, ktérg mozna naktada¢ na dang powierzchnie w
celu zapewnienia suchej zwigzanej warstwy o wysokiej obcigzalnosci. Uzywana do
smarowania warstwg suchg tam gdzie mozna tolerowa¢ zanieczyszczenia wyrobu i jako
smar lub $rodek przeciwzatarciowy na precyzyjnych gwintach.

Zakres temperaturowy do +450°C.

DRY MOLY FLUID (wysychajacy ptyn molibdenowy)

Spojona zywicag sucha powtoka dwusiarczku molibdenu. Opracowana w celu smarowania
mechanizméw $lizgowych takich jak tozyska slizgowe, sworznie, krzywki i prowadnice
gdzie nie mozna zastosowaé wilgotnego smaru. Zakres temperaturowy do +450°C.

MT-LM ASSEMBLY AND RUNNING-IN PASTE

(pasta montazowa MT-LM )

Miekka, nattuszczona pasta o wysokiej zawartosci MoS, dajaca cienka warstwe
smarujacg odporng na wysokie obcigzenia. Zapobiega zakleszczeniu i zatarciu. Uzywana
podczas montazu przez pasowanie z wciskiem, dziala takze jako $rodek
przeciwzatarciowy w celu utatwienia demontazu i nastawienia.

Zakres temperaturowy do +450°C.

SPRAY OXYLUBE

Stosowana w formie aerozolu, cienka warstwa smarujgca MoS; , ktéra jest zwigzana przy
uzyciu $rodka nieorganicznego. Uzywany szczegdlnie w $rodowiskach prézniowych lub
tlenowych lub tam gdzie elementy moga podlega¢ wptywom $rodkéw chemicznych,
rozpuszczalnikéw lub wyrobéw opartych na ropie naftowe;j.

Zakres temperaturowy do +450°C.

LT

MONTAZ/ DOCIERANIE PEDZEL/ TAMPON
AEROZOL
—| AEROZOL
SMAROWANIE SUCHA I
WARSTWA { PEDZEL/ TAMPON
| PEDZEL/ZANURZENIE/SPRAY
SRODOWISKA TLENOWE LUB AEROZOL

PROZNIOWE

Aerozol

10040 1009
10046 750 g
10047 18 kg

10205 51

10050 100 g
10056 750 g
10057 18 kg

10125 Aerozol

-
a
a

$

:

:

MTLM

SPRAY DRY MOLY

SPRAY DRY MOLY

DRY MOLY PASTE

DRY MOLY FLUID

SPRAY OXYLUBE




SAPPHIRE SAPPHIRE SAPPHIRE SAPPHIRE SAPPHIRE
HI-POWER 22 HI-POWER 32 HI-POWER 46 HI-POWER 68 HI-POWER 100
LUBRICANT LUBRIGANT LUBRIGANT LUBRIGANT

ROCOL wytwarza obszerny zakres olejow hydraulicznych i

sprezarkowych, ktore zostaly zaprojektowane w celu ggggg 22000'|
zapewnienia wydiluzonego okresu uzytkowania, w ten sposéb

zmniejszajac czas konserwaciji i koszty. 32 52545 201

52549 2001

46 52555 201

SAPPHIRE HI-POWER 52559 2001

Grupa wysokiej jakosci olejéw odpowiednich do zastosowania w systemach lotniczych, 68 52565 201

hydraulicznych i sprezarkowych. Wprowadzenie unikalnego systemu L-CO zapewnia 52569 2001
doskonatg prace oraz wzmocniong stabilizacje utlenienia w sprezarkach. W systemach

hydraulicznych, ten system sprawia, ze ptyn nie wytwarza osadéw, szlaméw i lakieru co 100 52575 201

jest wynikiem rozpadu takiego ptynu w wysokich temperaturach. 52579 2001

Plyn smarujacy SAPPHIRE HI-POWER spetnia takze nastepujace normy:

SPREZARKI:
DIN 51506 (VBL, VCL, VDL)
ISO/DP 6521 (DAA, DAB, DAH, DAG)

HYDRAULIKA:

Vickers 1-286S, M-2950-S
Cincinnati Milacron P-68, P-69, P-70
Jeffrey Nr 87

U.S. Steel 127, 136

General Motors LH-04-1, LH-06-1, LH-15-1
Denison HF-1, HF-2, HF-0
Lee Norse 100-1

Ford-M 6C32

B.F. Goodrich 0152




Grupa wyrobow uniwersalnych ROCOL do konserwacji zostata
zaprojektowana jako tatwa w uzyciu i efektywna kosztowo czes¢
dowolnego programu konserwaciji.

BELT DRESSING SPRAY

(do konserwacji pasa napedowego)

Nietoksyczny, bezbarwny ptyn zaprojektowany do obrébki kondycjonowania wszystkich @i 34295 Aerozol
typow paséw napedowych i przeno$nikowych. Przywiera on silnie do kazdego materiatu Sf

pasa zapewniajac silng przyczepno$¢ i zapobiegajac $lizganiu sie paséw, jednoczes$nie
zapobiegajac nawarstwieniu sie¢ smaru i brudu. Zakres temperaturowy +5°C do +100°C.
Bezpieczny dla zywnoéci — zawiera tylko sktadniki wymienione na licie FDA.

Rejestracja NSF H1.

|

DRY PTFE SPRAY (suchy teflon )

Smar nie przywierajacy o niskim tarciu. Do smarowania krzywek, otwartych tozysk i @{ 34235 Aerozol
zsuwni. Zakres temperaturowy -200°C do +270°C. Bezpieczny dla zywnosci — zawiera

tylko sktadniki wymienione na liscie FDA. Rejestracja NSF H1.

PRECISION SILICONE SPRAY (smar silikonowy)

Cienka warstwa smarujgca o szerokiej stabilnosci temperaturowej. Odpowiednia do ﬁ 34035 Aerozol
stosowania jako $rodek przeciwzatarciowy oraz do smarowania prowadnic, tozysk i

przenoénikéw. Zakres temperaturowy -50°C do +200°C. Bezpieczny dla zywnosci —
zawiera tylko sktadniki wymienione na liscie FDA. Rejestracja NSF H1.

SAPPHIRE PRECISION SILICONE SPRAY

(brecvzvinv smar silikonowv Sabbohire) 34331 Aerozol
Syntetyczny smar konserwacyjny o ultra wysokich parametrach z teflonem (PTFE).

PRECYZYJNY SPRAY SILIKONOWY SAPPHIRE jest zaprojektowany w celu

zapewnienia doskonatego smarowania, penetracji i ochrony korozyjnej w szerokim

zakresie zastosowan przemystowych. Zakres temperaturowy -55°C do +250°C.

3
oD

e
RTRTATHARR

SAPPHIRE SPRAY INEGOGEESG  Wiokostjedn.
Uniwersalny smar do maksymalnie tatwego stosowania i wygodny w uzyciu. Zapewnia 34305 Aerozol
doskonate smarowanie i dobrg ochrong korozyjng w szerokim zakresie temperaturowym

-50°C do +200°C.

WD SPRAY I Wickostjedn.
uniwersalny konserwacyjny, penetrujacy, wypierajacy wode. Smar w sprayu WD 34271 Aerozol

zapewnia lekkie smarowanie i krétkotrwatg ochrone przed korozja.

LEAK DETECTOR SPRAY (wykrywacz nieszczelnosci w sprayu)
System wykrywania nieszczelnosci gazu w formie aerozolu wyposazony w zawor 32030 Aerozol
obrotowy 360°. Specjalnie opracowany ptyn, w celu identyfikacji nawet najmniejszych

wyciekéw gazowych. Pozostawia cienkg jednorodng warstwe $rodkéw powierzchniowo-

czynnych, ktére doktadnie identyfikujg wszelkie wycieki lub przeciekanie ztaczy.

e
PRECISION
SILICONE




Zakres wyrobow uszczelniajacych ROCOL zostal opracowany w
celu zapewnienia skutecznego uszczelnienia ztagczy w szerokim
zakresie zastosowan, zmniejszajac przecieki i polepszajac ich
skutecznos¢.

GASSEAL

Mieszanka potaczeniowa niewigzaca w kolorze ztamanej bieli o dobrych wtasnosciach
wypetniania szczelin i dobrej przyczepnosci. Gasseal nie jest podatny na drgania ale
mozna go tatwo rozdzieli¢. Uzywany na wszystkich gwintowanych i czotowych ztgczach
przewodéw rurowych transportujacych gaz ziemny, ptynny gaz LPG, powietrze, oleje,
rozpuszczalniki alifatyczne i wode. Gasseal zostat niezaleznie zbadany przez BSi wedtug
normy BS EN 751-2: 1997 cze$¢ 2 klasa B.

PIPESEAL LIQUID

Czysty i fatwy w uzyciu $rodek alternatywny do tasmy teflonowej. Biaty uszczelniacz
zawierajacy drobno rozproszony teflon, ktéry tworzy plastyczne uszczelnienia szczelne
na rurach gwintowanych, smaruje podczas montazu, jest odporny na drgania i zmiany
temperatury. Nadajgcy sie do uzycia w szerokim zakresie zastosowan witaczajac
instalacje wodne, powietrzne, gazowe, olejowe i powszechnie stosowane rozpuszczalniki
przemystowe.

OILSEAL

Biata tiksotropowa ciecz, kt6ra wigze mocno w celu utworzenia szczelnego uszczelnienia.
Uzywana do uszczelniania gwintowanych i czotowych potaczen poddawanych dziataniu
olejéw mineralnych, benzyny lakowej i parafiny. Odpowiednia takze do ptynnych gazéw
LPG.

GRAPHITED PJC

Szara pasta — schnie powoli i zachowuje pewng elastycznosé, umozliwiajac tatwe
demontowanie potaczen i usunigcie jej przed ponownym montazem. Uzywany do
zastosowan obejmujacych wysoko- i niskoci$nieniowe instalacje powietrzne, parowe,
gazowe i wodne.

MANGANESE PJC

Miekki ciemnoszara masa. Bardzo mocno wigzaca i odporna na wysokie temperatury i
cisnienia. Uzywany do instalacji wysokoci$nieniowych pary wodnej, wody, gazu i
alkoholu.

SUPER RED PJC

28042 3009

28022 3009

28032 3009

30022 3759

30042 4009

Mocno wigzaca czerwona masa. Odporna na wysokie cisnienie. Elastyczna moze byé 30051 3759
podlega¢ wydtuzeniu, skroceniu oraz drganiom. Uzywany do uszczelniania gwintowanych
i czotowych potaczen stosowanych w instalacjach ptynnego gazu, parafiny, benzyny
lakowej, alkoholu i olejow.
OILSEAL GASSEAL PIPESEAL SUPER RED GRAPHITED MANGANESE
LIQUID PJC PJC PJC
* * * *
* * * *
* * * *
* * * *
* * * * *
* * *
* *
* * *
* * *
* *
*
-50°C do 200°C | -20°Cdo 125°C | -50°C do 250°C azdo 250°C azdo 450°C az do 600°C
azdo 2000 psi cisnienie az do 400 psi az do 150 psi az do 1400 psi az do 2800 psi
badawcze 0,2 bar




FOODLUBE najskuteczniejsze, bezpieczne smary.

Grupa smarow Foodlube jest pelnym zakresem smarow
zaprojektowanych do uzytku w przemysle spozywczym. Cala
grupa smaréw FOODLUBE jest zrobiona przy uzyciu sktadnikéw
z listy FDA (Federal Drug and Food Administration — Federalna
Komisja Lekow i Zywnosci) oraz spelnia wymagania systemu
rejestracji NSF (National Sanitation Foundation — Narodowe
Towarzystwo Sanitarne) H1. Wszystkie te wyroby nie zawieraja
mineralnych weglowodandéw, olejow orzechowych, olejow
sojowych ani sktadnikow modyfikowanych genetycznie.

Zakres smaréw FOODLUBE spetnia:

Rejestracje NSF H1 - DIN V 10517 - FDA Grupa 21 CFR 178.3570

FOODLUBE UNIVERSAL VNSE

Opracowany do efektywnego smarowania wszystkich typdéw tozysk kulkowych,
wateczkowych i $lizgowych pracujacych pod znacznymi obciazeniami w przemysle
spozywczym i innych czystych zastosowaniach. Odpowiedni do wielorakich zastosowan
oraz do tych tozysk pracujacych w niskich lub wysokich temperaturach, pod duzymi
obciazeniami oraz tych, ktére wymagaja wysokiej odpornoéci na wode (wodoodporne).
Zakres temperaturowy: -50°C do 160°C. NLGI Nr 2,0 i 000.

FOODLUBE HIGH TEMPERATURE GREASE 2
(smar wysokotemperaturowy)

Pétprzezroczysty smar silikonowy, wzmocniony teflonem. Odpowiedni do smarowania
wszystkich typéw tozysk i powierzchni $lizgowych dziatajacych w  wysokich
temperaturach. Zakres temperaturowy: -20°C do +200°C. NLGI Nr 2,0 i 000.

FOODLUBE ENDURE 00

Smar z perfluorowanym polieterem, wzmocniony teflonem. FOODLUBE ENDURE 00 jest
zaprojektowany do wysokotemperaturowego smarowania tancuchéw, przektadni, tozysk i
innych powierzchni $lizgowych. Jest on wyjatkowo stabilny i odporny na ataki chemiczne
takie jak przemywanie substancjg zraca (np. tugiem) , co powoduje wydtuzone odstepy
pomiedzy kolejnymi etapami smarowania. Zakres temperaturowy: -25°C do +280°C.

SAPPHIRE ENDURE

Smar z perfluorowanym polieterem, zageszczony teflonem. Zapewnia dtugotrwate
smarowanie tozysk, prowadnic, matych przektadni, tancuchéw i zaworéw dziatajacych w
Srodowiskach agresywnych takich jak wysokie temperatury, lub gdzie jest mozliwe
zanieczyszczenie chemikaliami lub rozpuszczalnikami.

Zakres temperaturowy: -25°C do +280°C. NLGI 2.

FOODLUBE AUTOLUBE

. Prosta do instalacji . Catkowicie automatyczna

. Stata dostawa . Az do 1 roku automatycznej dostawy
FOODLUBE UNIVERSAL UNILUBE

3 Zawiera FOODLUBE Universal 3 Znacznie przedtuza trwato$¢ tozyska
3 Az do 1 roku automatycznej dostawy . Doskonata odporno$¢ na wymywanie
3 Doskonata ochrona korozyjna wodg

. Prosta do instalacji . Bezpieczna

CARTRIDGE GUN (smarownica)
. Woysokociénieniowa smarownica do uzycia z standardowym nabojem smarowym
ROCOL.

KEG PUMP

. Pompa reczna z dzwignig do zastosowania ze standardowym pojemnikiem
(kubetkiem) 18 kg smaru ROCOL.
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15286 4 kg
15284 18 kg
15276 4 kg
15274 18 kg
15231 380 kg
15236 4 kg
15234 18 kg
15251 380 kg
15256 4 kg
15254 18 kg
15503 525 kg
12330 100 kg
12331 700 kg
12334 1kg
12336 5 kg
[ Kodczesci Wielkosc jedn.
15224 Petny 120 ml
15220 Wktad do napetniania
120 ml
[ Kodczesci Wielkosc jedn.
15910 100 ml

38113

38110




FOODLUBE EXTREME

Smar fozyskowy do ekstremalnych zastosowan zaprojektowany do skutecznego
smarowania wszystkich typéw tozysk w przemysle spozywczym i innych czystych
przemystach. Przy swojej wysokiej przyczepnosci oraz doskonatej wodoodpornosci jest
on idealny do krancowo mokrych $rodowisk. Dodatkowo dobra obcigzalno$¢ oraz
doskonata ochrona korozyjna zapewniajg wydtuzong trwato$¢ tozyska.

Zakres temperaturowy —30°C do +160°C. Rejestracja NSF H1.

FOODLUBE CHAIN FLUID

Smar tancuchowy z dobrymi witasnosciami obcigzalnosci i zapobiegania korozji.
Odpowiedni do smarowania wszelkich tancuchéw i przenosnikéw. Moze by¢ zastosowany
albo recznie lub automatycznie. Zakres temperaturowy —20°C do +150°C.

FOODLUBE OVERHEAD CHAIN FLUID

Wysoce przyczepny wyrdb, ktéry zapewnia doskonate wtasnosci antykorozyjne.
Szczegblnie przydatny do wszystkich typdéw napowietrznych tancuchéw i przenosnikéw
pracujagcych w mokrych warunkach i zastosowaniach gdzie wystepuja czeste
przemywania. Zakres temperaturowy —20°C do +150°C.

FOODLUBE CHAIN SPRAY
Smar przenosnikowy i tancuchowy w formie aerozolu — idealny do smarowania
wszystkich typéw tancuchéw i przenosnikobw gdzie preferowana jest wygoda

zastosowania aerozolu. Zakres temperaturowy —20°C do +150°C.

FOODLUBE HI- TEMP CHAIN FLUID

Zaprojektowany do stosowania w wysokich temperaturach, FOODLUBE Hi-Temp Chain
Fluid jest odpowiedni do wszystkich rodzajéw przeno$nikéw napedowych i taricuchowych.
Zapewniajac efektywne smarowanie w temperaturach do 550°C, przediuza odstepy
pomiedzy dosmarowaniami oraz zmniejsza zuzycie dzieki doskonatym witasnoscig
obcigzeniowym. FOODLUBE Hi-Temp Chain Fluid wydluza okresy pomiedzy
smarowaniami i zapewnia smarowanie suchag warstwg przy temperaturze powyzej 180°C.
Zakres temperaturowy: warstwa wilgotna —10°C do +180°C, sucha warstwa az do
+550°C.

Rejestrowany NSF H1.

FOODLUBE CHAIN FLUID UNILUBE

Aktywowane gazowo w petni automatyczne smarowanie. Plyn tancuchowy FOODLUBE
Chain Fluid, Unilube zapewnia state, konsekwentne smarowanie. Zmienne stopnie
dozowania pomiedzy 1, 3, 6 a 12 miesigcami, oferujgq wydtuzone okresy smarowania
wszystkich typéw tancuchéw i przenosnikéw. Zakres temperaturowy —20°C do +150°C.
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380 kg
4 kg
18 kg

201

Aerozol

201

100 ml

FOODLUBE
CHAIN FLUID
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FOODLUBE MULTI PASTE & SPRAY [ Kodczescim " Wielkos¢ jedn. |
Odpowiedni do uzycia jako pasta montazowa, przeciwzatarciowa oraz do smarowania % Mok 15750 859

tulei, prowadnic i matych otwartych przektadni w przemysle spozywczym oraz innych 15758 4009
czystych przemystach. Zaprojektowany do pracy w szerokim zakresie temperatur jest 15753 500 g
szczegblnie odpowiedni do tacznikéw ze stali nierdzewnej uzywanych w zastosowaniach 15756 5kg
wysokotemperaturowych. Dostepny w pascie lub wygodnym spryskiwaczu. 15751 Aerozol

Zakres temperaturowy —30°C do +450°C min.

FOODLUBE DISMANTLING SPRAY

(smar do demontazu) VNSE
Szybko dziatajacy $rodek penetrujacy — zaprojektowany aby zapewni¢ szybkie i
efektywne rozdzielenie zatartych i skorodowanych gwintowanych tacznikéw.

Zakres temperaturowy —30°C do 450°C min.

15720 Aerozol

FOODLUBE
MULTI PASTE

T

. SE 15426 51

FOODLUBE HI-TORQUE (with SUPS) GEARBOX FLUIDS =< 150 1428 2
15429 2001

Zakres w petni syntetycznych ptynéw przektadniowych do stosowania w przemysle 220 15526 51
spozywczym i innych czystych przemystach. Zawiera unikalny system ochrony 15525 201
rozruchowej (SUPS). SUPS jest zaprojektowany w celu ochrony uzebienia két zebatych 15529 2001
przektadni przy rozruchu i zapewnia ich ochrone podczas uzytkowania.

Zakres temperaturowy —20°C do + 150°C. 320 15766 51
15765 201
15769 2001

460 15776 51

15775 201

15779 2001




VASE

REBISTERED

FLOODLUBE HI-POWER FLUIDS @iSF
W petni syntetyczny zakres ptynéw o jakosci spozywczej odpowiedni do stosowania w 22 15796 51
systemach sprezarkowych, hydraulicznych i powietrznych. Wprowadzenie unikalnego 15795 201
systemu L-CO zapewnia niskie wyptywy oraz przyspieszong stabilizacj¢ utleniania w 15799 2001
sprezarkach. W systemach hydraulicznych ptyn ten nie pozostawia osadéw, szlamu ani
pokostu, ktére sg wynikiem rozktadu ptynu w wysokich temperaturach. 32 15896 51
Zakres temperaturowy —20°C do +100°C. 15895 201
15899 2001
46 15996 51
15995 201
15999 2001
68 16006 51
16005 201
16009 2001
100 15946 51
15945 201
15949 200 |
OLEJ DO SPREZAREK CHLODNICZYCH
Smar opracowany specjalnie do uzycia w sprezarkach chtodniczych i ciezkich 31009 2001
warunkach, w ktérych one dziatajg. Kompatybilny z wszystkimi powszechnymi czynnikami 31029 1000 |

chtodniczymi, wiaczajac amoniak, ten wyréb nie wykazuje parafinowania przy
temperaturze —48°C, zapewniajac, ze praca sprezarki jest maksymalizowana.

FODDLUBE
HI-POWER 32
LUBRICANT

Foopyuse
*TRUE




FOODLUBE SPRAY

Uniwersalny smar w sprayu o wysokich parametrach — uzywany do wszechstronnego
smarowania lekkiego i $redniego wiekszosci ruchomych czesci wigczajac mate tozyska i
prowadnice. Zakres temperaturowy -20°C do +110°C.

FOODLUBE SUGAR DISSOLVING SPRAY
(ciecz rozpuszczajaca cukier )

Szybko rozpuszcza i usuwa cukier oraz nagromadzong mase pomadkowg z wszystkich
powierzchni. Skutecznie minimalizuje pozostatosci z cukru i pomadek jednoczes$nie
zapewniajgc trwatg lekka warstwe smarownicza. Dostepny luzem lub w wygodnym
spryskiwaczu. Zakres temperaturowy +5°C do +95°C.

PRECISION SILICONE SPRAY

(precvzvinv smar silikonowv)

Lekka warstwa smarujaca o szerokiej stabilnosci temperaturowej. Odpowiednia do uzycia
jako srodek przeciw zapobiegajacy przylepianiu oraz do smarowania prowadnic, tozysk i
przeno$nikéw. Zakres temperaturowy -50°C do +200°C.

DRY PTFE SPRAY (suchy teflon)
Nie przywierajgcy smar o niskim tarciu. Do smarowania krzywek, otwartych tozysk i koryt
odbiorczych na wyposazeniu do pakowania. Zakres temperaturowy -200°C do +270°C.

BELT DRESSING SPRAY (smar do konserwacji pasow)

Nie toksyczny bezbarwny ptyn zaprojektowany do kondycjonowania wszystkich typéw
paséw napedowych i przeno$nikowych. Przywiera on silnie do kazdego materiatu paséw
dajac natychmiastowe dziatanie zaciskowe oraz zapobiegajac $lizganiu jednoczesnie
zapobiegajac nagromadzeniu sig brudu i smaru. Zakres temperaturowy +5°C do +100°C.

FOAM CLEANER SPRAY (pianka)

Uniwersalny szybko dziatajacy $rodek czyszczacy pieniacy przedzierajacy sie poprzez
warstwy brudu, kurzu i zanieczyszczen. Wolny od rozpuszczalnikéw chlorowanych.
Rejestrowany NSF A1.

ELECTRA CLEAN SPRAY

($rodek czvszczacv do stvkdow elektrveznvch)

Srodek czyszczacy o wysokich parametrach odpowiedni do elementéw elektrycznych i
elektronicznych, wiaczajac styki, przetaczniki, silniki i uzwojenia. ELECTRA CLEAN
SPRAY catkowicie wyparuje nie pozostawiajac zadnych pozostatosci, ktdre mogtyby
zmniejszy¢ przewodnos$¢. Nie uzywa¢ na wyposazeniu pod napieciem ani poddawanemu
pod napigcie. Rejestrowany w NSF K2.

FOODLUBE MULTI-LUBE

Uniwersalny smar penetrujacy zaprojektowany, aby zapewni¢ wydtuzone okresy
smarowania. Wzmocniony teflonem zapewnia on skuteczne smarowanie we wszystkich
obszarach, szczegélnie do tancuchéw, tozysk i prowadnic.

Zakres temperaturowy +50°C do +180°C.

FOODLUBE SPRAY GREASE

(smar w spravu)

Uniwersalny smar EP wzmocniony teflonem. Nietoksyczny smar zaprojektowany do
skutecznego smarowania prowadnic, tulei, sworzni i tozysk. Zakres temperaturowy -50°C
do +160°C. Rejestrowany w NSF H1.

INDUSTRIAL CLEANER RAPID DRY SPRAY

(szvbkoschnacv srodek czvszczacv)

Uniwersalny szybkoschnacy odttuszczacz, ktéry nie pozostawia zadnych pozostatosci.
Specjalnie opracowana mieszanka rozpuszczalnikéw odttuszczajacych projektowana w
celu usuwania smaru, oleju i ogélno-warsztatowego brudu szybko z szerokiego zakresu
powierzchni. Idealna do uzycia tam gdzie jest wymagany szybkoschnacy, nie chlorowany
rozpuszczalnik czyszczacy, szczeg6lnie, jezeli jest zasadniczg sprawg uzyskanie
powierzchni czystej i wolnej od pozostatosci. Rejestrowany w NSF K1.
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15710 Aerozol

15110 500 ml
15116 51

34035 Aerozol

34235 Aerozol

34295 Aerozol

34141 Aerozol
34066 Aerozol
15120 500 ml
15126 51

15030 400 ml
34131 300 ml




VAC PUMP OIL (olej do pomp prozniowych) @‘S
Olej prozniowy o wysokich parametrach przygotowany w celu zwigkszenia okresu F 16806 51
trwatosci smaru w warunkach duzego obcigzenia i warunkach podwyzszonego ci$nienia. 16805 201

Olej do pomp prézniowych ROCOL jest czystym, prawie bez zapachu wyrobem, ktéry
minimalizuje ilo$¢ pozostato$ci w systemach pomp prézniowych. Zwieksza niezawodno$¢
pompy i zapobiega korozji powodowanej wejsciem wilgoci. Olej do Pomp Prézniowych
ROCOL jest idealny jako olej do przeptukiwania skrzyni przektadniowej.

Zakres temperaturowy -5°C do +130°C. Rejestrowany w NSF H1.

FOODLUBE WD SPRAY (smar penetrujacy) @‘
SPRYSKIWACZ WD FOODLUBE jest zaprojektowany w celu zapewnienia ostatecznego sr
odwodnienia wszystkich czesci w przemysle spozywczym. Odwodnienie przy uzyciu
SPRYSKIWACZA WD FOODLUBE zapobiega korozji i wydtuza okresy obstugi
jednoczednie naktadajac lekka warstwe smarownicza, ktéra skutecznie rozdziela
zakleszczone i skorodowane czesci. Jest on idealny do uzycia z urzadzeniami gdzie
wymagane jest odwodnienie, lekkie smarowanie lub uwolnienie zatartych czgsci. Zakres
temperaturowy -50°C do +120°C. Rejestrowany w NSF H1.

FOODLUBE PROTECT @‘sr

Inhibitor korozji klasy spozywczej opracowany do zabezpieczenia wszystkich metalowych
czesci. Widzialna warstwa wypiera wode i jest nastgpnie odporna na agresywne
czyszczenie, co oznacza brak ponownego naktadania. Przy swoich wiasnosciach
smarujacych zapewnia dtugotrwatg ochrone przed zuzyciem i korozjg czesci metalowych
znajdujacych sie w ruchu. Zakres temperaturowy -40°C do +110°C.

Rejestrowany w NSF H1.

15010 300 ml

15020 300 ml

W’ . v - > ::'un‘wst
pGOL W PROTECT UAC PUMP

FODDLURE ¢ e )
MULTI-LUBE ' oL

VAC PUMP
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TRILO3IC
SYSTEM

Bakterie i grzyby sa wrogami cieczy do obrobki metali. Poprzez kolejne
generacje chemicy i technolodzy pracuja nad zminimalizowaniem ich
negatywnego wplywu na ciecze obrobkowe.

ROCOL podszedt do problemu w nowatorski sposob, rozwijajac system
synergiczny cieczy chlodzaco-smarujacej (dalej zwanej ciecza
obrébkowa), smaru do prowadnic oraz cieczy obrobkowej do
gwintowania. Wszystkie 3 pracuja razem w celu maksymalizowania
okresu pracy cieczy obrobkowej i jej osiagow.

Ciecze obrobkowe TRI-logic sa przygotowane tak, aby charakteryzowaty
sie maksymalng odpornoscia na atak bakterii i grzybow, oraz sa takze
zabezpieczone przez skuteczne dodatki do zwalczania drobnoustrojow.

TRI-Logic AL.

Ciecz do obrébki aluminium o maksymalnej trwatosci

Ciecz obrébkowa odpowiednia do wszystkich prac przeprowadzanych na aluminium i jego
stopach.

TRI-Logic ALX

Ciecz obrobkowa o maksymalnej trwatosci do walcowania gwintow

Ptyn obrébkowy do walcowania gwintéw w trudnych warunkach pracy. Odpowiedni do pracy w
ciezkich warunkach oraz z trudnymi materiatami.

TRI-Logic BF

Ciecz obrobkowa o maksymalnej trwatosci wolna od boru i amin

Ptyn obrébkowy uniwersalny do obrébki materiatéw zelaznych i niezelaznych.

TRI-Logic EP

Ciecz obrébkowa o maksymalnej trwatosci do ekstremalnych obciazen

Ciecz obrébkowa wysokowydajna odpowiednia do pracy w ciezkich warunkach oraz z trudnymi
materiatami.

TRI-Logic FE

Ciecz obrobkowa o maksymalnej trwatosci do materiatow zelaznych

Uniwersalna ciecz obrébkowa do szlifowania i ciecia do materiatéw Zzelaznych, specjalnie
dostosowany do zeliwa.

TRI-Logic ML

Ciecz obrobkowa o maksymalnej trwatosci

Uniwersalny ptyn obrébkowy odpowiedni do obrébki materiatéw zelaznych i niezelaznych.

51884
51889

51954
51959

51549

51894
51899

52154
52159

51809

Podstawowa przyczyng dostawania sie oleju do cieczy obrobkowej

sa wycieki z

systeméw smarowania hydraulicznego i prowadnic wmontowanych w wigkszosci
nowoczesnych obrabiarek. W efekcie zanieczyszczenie olejem z domieszkami i staba

trwatos$¢ cieczy obrobkowej.

TRI-Logic VG68

Olej do prowadnic. Smar wysokojako$ciowy obejmujacy specjalne dodatki, ktére odpierajg ataki
drobnoustrojow. Dodatkowo, te dodatki przeniesione do cieczy obrobkowej, aktywnie
wzmachiajg wtasnoéci zwalczania drobnoustrojéw i wydtuzajg trwatos¢ cieczy obrébkowej.

Smar TRI-Logic VG68 jest tak unikalny, ze wystapiono o jego ochrone patentowa na
catym Swiecie.

TRI-Logic HO32

Olej hydrauliczny o wysokich parametrach do obrabiarek przygotowany do maksymalnego
zmniejszenia szkodliwych efektéw wyciekéw oleju hydraulicznego do cieczy obrébkowe;j.
Zawiera specjalne dodatki, ktére powoduja, ze nie stanowi on zrodta pozywienia dla bakterii.
Jest on takze odpowiedni do stosowania w automatach wymagajacych 32 stopnia lepkosci oleju
hydraulicznego.

52124
52129

51949

Wielko$¢ jedn.
60|
2001

Wielko$¢ jedn.
601
200 |

Wielko$¢ jedn.
200 |

Wielkos¢ jedn.

601
2001

Wielkos¢ jedn.

60|
2001

Wielkos¢ jedn.

601
200 |

Wielkos¢ jedn.
201
60|
200 |

Wielkos¢ jedn.
2001




W potaczeniu z ptynem obrobkowym, ptyn do gwintowania stwarza
jeszcze jedne zrédio zanieczyszczenia. Zostaje zmywany z narzedzia i
przedmiotu obrabianego do ptynu obrébkowego.

W celu unikniecia dostarczania bakteriom i grzybom dodatkowego zrodta
pozywienia, TRI-Logic RTD zostal przygotowany przy uzyciu ,,twardych
biologicznie” surowcow.

TRI-Logic RTD opiera sie na dobrze ugruntowanej i przodujacej na rynku
technologii ROCOL, =zapewniajagc doskonala trwalo$é narzedzia i
doskonate wykonczenie powierzchni.

TRI-Logic RTD

Ptyn do gwintowania, ktéry wzmacnia ptyn obrébkowy. Emulguje w cieczach
obrébkowych, polepszajacych ich wiasnosci wysokoci$nieniowe wzmacniajgc trwato$c
narzedzi oraz wykonczenie powierzchni. Jest on przyjemny w uzyciu gdyz charakteryzuje
sie niskim poziomem zapachu, jasnym kolorem i jest takze zmywalny wodg. Moze by¢
stosowany bezposrednio lub poprzez automatyczne aplikatory w obrabiarkach
sterowanych numerycznie.

OBECNY PROBLEM

PLYN OBROBKOWY

TRELO3IC’ ROZWIAZANIE

SYSTEM

L] bttt i

™ EMULSJA PRZELEW MIKRO-
BIOLOGICZNY

-

-

53003 350 ml
53006 51
53008 201

Z
oleju do prowadnic oraz
ptynie do gwintowania

Slajd 1 z testu bakterii
Slajd z testu pobrany z
standardowego ptynu
obrébkowego pokazujacy
znaczne zakazenie
bakteryjne

Slajd 2 z testu bakterii
Ta sama maszyna przy
uzyciu systemu TRI-
LOGIC ™ znacznie
zmniejszyta namnazanie
sie bakterii




Grupa olejow emulgujacych, dlugotrwale dziatajacych ptynow
obrobkowych ULTRACUT =zapewnia wyjatkowe osiagi ciecia i
przediuzona zywotnos¢ narzedzi. Grupa ten obejmuje wszystkie operacje

ciecia i wiekszo$¢ materiatow.

ULTRACUT 250 PLUS
Wysokiej jakosci uniwersalny ptyn obrébkowy zaprojektowany do operacji lekkiego/
$redniego ciecia. Odrzuca olej do prowadnic, jest stabo pieniacy oraz idealny do firm
ktére obrabiajg rézne materiaty.

ULTRACUT 250 HW
Zapewnia wszystkie charakterystyki ULTRACUT 250 PLUS dla firm dziatajacych w
obszarach wystepowania twardej wody.

ULTRACUT 255

Ptyn obrébkowy o wyjatkowo duzych parametrach, ekstremalnym ci$nieniu, odpowiednie
do stosowania w $rednich/ ciezkich operacjach ciecia. Kombinacja ekstremalnych
osiggéw cisnienia wraz z diugg trwatoscig pozwala na zwiekszone wydajnosci skrawania.

ULTRACUT 255 HW
Zapewnia wszystkie charakterystyki ULTRACUT 255 PLUS dla firm dziatajacych w
obszarach wystepowania twardej wody.

ULTRACUT 260

Ptyn obrébkowy o wyjatkowo wysokich parametrach, ekstremalnym cisnieniu
zaprojektowane do zapewnienia doskonatych osiagéw w $rednich/ cigzkich operacjach
ciecia. Odpowiednie do szerokiego zakresu metali zelaznych wigczajac stopy trudne do
obrébki, stal nierdzewna, stopy niklu i tytan.

ULTRACUT 280A PLUS

Ptyn obrébkowy zaprojektowany do $rednich/ ciezkich prac ciecia podczas obrébki
aluminium i jego stopéw. Zgodna z wigkszoscig gatunkéw aluminium i jego stopéw. Moze
takze by¢ stosowana do obrébki stopéw metali zelaznych i niezelaznych.

ULTRACUT 280A HW
Zapewnia wszystkie charakterystyki ULTRACUT 280A PLUS dla firm dziatajacych w
obszarach wystepowania twardej wody.
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ULTRACUT 370 PLUS

Pétsyntetyczny, wysokorozcienczalny uniwersalny ptyn obrébkowy do cigcia i szlifowania
przygotowany do zapewnienia optymalnych osiggéw przy duzych rozcienczeniach do
szerokiego zakresu metali zelaznych i niezelaznych.

ULTRACUT 320

Pétsyntetyczny wyréb, o ekstremalnym ci$nieniu i wysokich parametrach. Idealny do
$rednich/ cigzkich warunkéw prac cigcia i szlifowania uzywany do szerokiego zakresu
metali zelaznych i niezelaznych.

ULTRACUT 390H

Uniwersalny, p6t syntetyczny ptyn obrébkowy. Odpowiedni do lekkich/ $rednich prac do
szerokiego zakresu metali zelaznych i niezelaznych. Zapewnia wysoki poziom ochrony
korozyjnej i posiada dtugg i przewidywalng trwato$¢.
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ULTRACUT 620

Wodorozcienczalny. Ekstremalnego obciazenia, o wysokich parametrach, bezchlorowy
pdtsyntetyczny. Idealny do $rednich/ cigzkich warunkéw prac ciecia i szlifowania uzywany
do szerokiego zakresu metali zelaznych i niezelaznych.

ULTRAGRIND — PREMIUM

Syntetyczny ptyn do szlifowania o wysokich parametrach z inhibitorami korozji, $rodkami
zwilzajagcymi i dodatkami  smarnymi. Odpowiedni do operacji szlifowania
powierzchniowego, bezkiowego i na okragto (watkéw) z wszystkimi rodzajami tarcz
$ciernych, nawilzonymi tasmami $cierymi i $ciernicami do ciecia. Scierice pozostaja
czyste.

ULTRAGRIND 430

Uniwersalny syntetyczny ptyn obrébkowy do szlifowania odpowiedni do uzycia ze
wszystkimi typami $ciernic. Stosowany od lekkich do $rednich prac szlifowania
powierzchniowego i na okragto.

ULTRAGRIND CARBIDE

Uniwersalny syntetyczny ptyn obrébkowy do szlifowania zaprojektowany do stosowania z
twardymi metalami, specjalnie weglikiem wolframu. Zaprojektowany do minimalizowania
zjawiska wyptukiwania kobaltu. Odpowiedni do wszystkich typdéw $ciernic, moze by¢
uzyty do operacji szlifowania powierzchniowego, bezkiowego i na okragto.
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Dobra pielegnacja ukladéw emulsyjnych (maszyn pracujacych z emulsja)
przyczynia sie znacznie do zwigkszenia zywotnosci emulsji, jej jakosci i
tym samym zmniejsza ogolne koszty. Zakres wyrobéw pielegnacyjnych
ULTRAGUARD do pielegnacji jest zaprojektowany jako uzupetnienie
ptynéw obréobkowych do ciecia i szlifowania ULTRACUT , ULTRAGRIND i

ULTRAGUARD 8¢
TRI-LOGIC. '

STRCEM CLENER

ULTRAGUARD S.C. SYSTEM CLEANER

Srodek czyszczacy system emulsyjny do uzycia z ptynami obrébkowymi. Specjalnie
zaprojektowany do stosowania przed ponownym napetnieniem obrabiarek $wiezym 52026 51
ptynem do ciecia i szlifowania. Czysci i dezynfekuje podczas jednej operacji. Mozna go 52023 201
stosowa¢ w eksploatowanym ptynie podczas gdy obrabiarka pracuje.

ULTRAGUARD PF PURGING FLUID Wielko$¢ jedn.
Ptyn czyszczacy specjalnie przygotowany do czyszczenia i dezynfekcji najbardziej 52056 51
zanieczyszczonych misek olejowych obrabiarek. Uzywany do wcze$niejszego

wyczyszczenia systemu przed jego napetnieniem $wiezym ptynem.

ULTRAGUARD BX BACTERICIDE Wielkos¢ jedn.
Dodatek bakteriobdjczy, ktéry mozna bezpiecznie uzywaé ze wszystkimi emulsjami, 52084 11
pétsyntetycznymi i syntetycznymi. Zaprojektowany aby zapewni¢ dtugotrwatg ochrone

przed zanieczyszczeniem drobnoustrojami.

ULTRAGUARD FX FUNGICIDE Wielkos¢ jedn.

Dodatek grzybobdjczy, ktéry mozna uzywa¢ ze wszystkimi ptynami obrébkowymi do 52094 11
ciecia i szlifowania. Zaprojektowany w celu wyeliminowania zarodnikéw grzybéw i
zapobiezenia powstawaniu zagrzybienia.

ULTRAGUARD AF ANTI-FOAM Wielko$¢ jedn.

Nie zawierajacy silikonu $rodek przeciwpienny stuzacy jako dodatek do ptynéw 52074 11
obrébkowych. Skutecznie kontroluje nadmierne pienienie.

ULTRAGLIDE X5 [ Kodezgsei | Wielkosc jedn.
Zapewnia doskonate smarowanie i ochrone antykorozyjng do systeméw prowadnic 52086 51
obrabiarek. Zaprojektowany w celu zapobieganiu ,stick slip” (drganiom ciernym). Lepko$¢ 52083 201

ISO VG68. Posiada doskonate wtasnosci oddzielania sie od emulsji. 52089 2001
ULTRAGLIDE SPRAY [ Kodezgsci | Wielkosc jedn.
Zapewnia doskonate smarowanie i ochrone korozyjng do systeméw prowadnic 52041 Aerozol
obrabiarek.

AUTOMATIC FLUID MIXER [ KodGzgseil 1 Wielkosc jedn.
(automatyczny mieszalnik ptynow)

Umozliwia doktadne, skuteczne i szybkie mieszanie oleju emulgujgcego z woda. 52233 -
Mocowany na beczki 200L.

REFRAKTOMETR [ KodGzggeil 1 Wielkosc jedn.
Zapewnia doktadny odczyt stezenia ptynu obrébkowego. Pokazuje zawarto$¢ procentowa 52060 -

oleju emulgujacego w danym ptynie obrébkowym.




RTD potrafi podwoi¢ zywotnos¢ narzedzi w poréwnaniu do

konwencjonalnych naktadanych recznie ptynéw obrébkowych.

Zakres RTD recznie naktadanych produktow wspomagajacych obrobke
zostal opracowany w celu zapewnienia maksymalnego smarowania
pomiedzy przedmiotem obrabianym a narzedziem, zmniejszajacego sity
ciecia i zuzycie. Zastosowanie wyrobu RTD pomoze zmniejszy¢ zuzycie
narzedzi, polepszy wykonczenie powierzchni i zwiekszy predkosé¢
skrawania metalu nawet na najtrudniej obrabianych metalach wiaczajac

stal nierdzewna i stopy niklu i tytanu.

RTD LIQUID

Lepki ptyn zawierajacy wyjatkowe dodatki cisnieniowe do stosowania w rozwiercaniu,
gwintowaniu, wierceniu i innych operacjach ciecia metali. Odpowiedni do wszystkich
metali wiaczajac stale hartowane, stopy aluminium i tytanu. Ten wyréb znacznie obniza
tarcie dajac w rezultacie doskonate osiagi cigcia. Moze by¢ stosowany w automatycznych
dozownikach na obrabiarkach sterowanych numerycznie.

RTD COMPOUND

Migkka, topigca sie pasta zawierajgca wyjatkowe dodatki ci$nieniowe do stosowania w
rozwiercaniu, gwintowaniu, wierceniu i innych operacjach ciecia metali pod duzym
obciazeniem. Odpowiednia do wszystkich metali wtaczajac stale hartowane, stopy tytanu
i niklu. Zostata przygotowana w celu przywarcia do narzedzia, w ten sposéb zapewniajac
najwyzsze osiggi podczas ciecia. Ten wyréb znacznie zmniejsza tarcie dajac doskonate
osiggi w operacji ciecia metali.

RTD SPRAY

Produkt RTD LIQUID w postaci aerozolu. Szczegdlnie odpowiedni do uzycia podczas
prac ciecia lub kiedy dostepnos¢ do czesci smarowanej stanowi problem.

RTD FOAMCUT

Ptyn obrébkowy do ciecia w formie aerozolu o wysokich parametrach, ktéry przywiera do
elementu obrabianego zapewniajgac doskonatg penetracje. Odpowiedni do zastosowan
tam gdzie wystepujg mniej dostgpne krawedzie ciecia.

RTD CLEANCUT

Czysty, bezolejowy i pozbawiony siarki, ptyn obrébkowy. Zostat zaprojektowany w celu
zapewnienia polepszonych osiggéw cigcia w wigkszosci operacji ciecia metali. Podlega
on emulgowaniu z ptynami obrébkowymi i moze poprawi¢ ich osiggi. Idealny do
automatycznego podawania na obrabiarkach CNC (sterowanych numerycznie) i do
uzycia ze stalg nierdzewna.

RTD CHORINE FREE (RTD bez chloru)

Zakres bezchlorowych wyrobéw opracowanych specjalnie do spetnienia wcigz rosnacych
wymagan bezpieczenstwa i zdrowia oraz przepiséw ochrony srodowiska.

Te wyroby majq takie same parametry jak standardowe RTD.
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LAYOUT INK SPRAY&FLUID (BLUE/WHITE) - Wielkos¢ jedn.

57015 (niebieski) Aerozol
57025 (biaty) Aerozol

Szybkoschnace tusze do znakowania metalu — ktére nie beda pekac ani tuszczy¢ sie i sg
odporne na zmywanie przez wodne ptyny obrébkowe. Uzywane do znakowania
wszystkich metali przed obrébka. Biate do ciemnych powierzchni; niebieskie do jasnych 57034 (niebieski) 11
powierzchni. 57044 (biat 11
Zaprojektowany do zapobiegania przywieraniu stopionych rozpryskow
podczas spawania.
SPATTER RELEASE SPRAY [ KodGzgseil 1 Wielkosc jedn.
Nie zawierajacy silikonu. Odporna na termoodporna warstwa barierowa. Nie korozyjna i 66080 Aerozol

nie zakiocajaca tworzenia si¢ spoiny. tatwo czysci si¢ przy uzyciu szmatki i nie wptywa
ujemnie na nastepujace prace cynkowania lub malowania.

SPATTER RELEASE FLUID OIL FREE

Wielko$¢ jedn.

Srodek na bazie wody oddzielajacy rozpryski tam gdzie nie mozna stosowaé wyrobéw 66070 500 ml
zawierajgcych olej. Nie wptywa ujemnie na nastepujace pdzniejsze operacje cynkowania 66096 51
WELDMATE SPATTER OFF SPRAY [ Kodczgsei | Wielkosc jedn.
Srodek na bazie wody oddzielajacy rozpryski tam gdzie nie mozna stosowaé wyrobéw 66145 Aerozol

zawierajgcych olej. Nie wptywa ujemnie na nastepujace p6zniejsze operacje cynkowania
lub malowania, a czgéci sktadowe mozna malowac po przetarciu tkanina.

Nieniszczacy system kontroli zaprojektowany w celu zapewnienia
szybkiej i pewnej metody do wizualnego wykrywania peknie¢ i skaz
normalnie niewidocznych gotym okiem.

FLAWFINDER CLEANER SPRAY [ Kodczesci | Wielkosc jedn.
Uzywany do czyszczenia obszaréw kontrolnych i w celu usuniecia nadmiaru penetranta. 63125 Aerozol
(substancji barwnej uzywanej w defektoskopii).

FLAWFINDER DYE PENETRANT SPRAY [ Kodczesci | Wielkosc jedn.
Barwnik o wysokiej czutosci do wykrywania skaz i pgknie¢ w normalnym o$wietleniu. 63151 Aerozol
FLAWFINDER DEVELOPER SPRAY [ Kodczgsei | Wielkosc jedn.
Warstwa drobnego biatego proszku, ktéra daje precyzyjne okreslenie skaz rozjasnionych 63135 Aerozol

barwnikiem do wykrywania wad.

Srodki do oddzielania formy oferujace wysoka jakos$é, ekonomicznosé
i wszechstronno$¢ w rozdzielaniu wszystkich typéw kauczukow
syntetycznych i tworzyw sztucznych w formach wtryskowych.

PR SILICONE RELEASE SPRAY | Kodczesci 1|  Wielkos¢ jedn.
Silikonowy $rodek antyadhezyjny tworzacy mokrg warstwe. 72015 Aerozol
Moze pracowac¢ az do 200°C.

MOULD RELEASE SPRAY | Kodeczesei | Wielkosé jedn.
Nie zawierajacy silikonu $rodek antyadhezyjny tworzacy suchg warstwg teflonowa. 72021 Aerozol

Zaprojektowany do wszystkich tworzyw sztucznych i kauczukéw. Odpowiedni do czesci,
ktére po formowaniu sg malowane. Szczegolnie przydatny do produkcji szybkobiezne;.
Odpowiedni az do 270°C.

RS7 SPRAY [Kodezgsein|  Wielkos¢ jedn.
Srodek antyadhezyjny nie zawierajacy silikonu tworzacy mokra warstwe. 72035 Aerozol
Szczegdlnie przydatny do delikatnych lub skomplikowanych elementéw.

Odpowiedni az do 150°C.




Zakres smarow do formowania metali na zimno ULTRAFORM zostat

opracowany w celu zapewnienia wydtuzonej trwatosci narzedzi,

zapobiegania zakleszczeniom i zatarciom metali. Zwigeksza wydajnos¢

produkcji.

Wszystkie wyroby w zakresie tych smarow znajduja zastosowanie do

wykrawania, dziurkowania i formowania trudnych materiatéw
o skomplikowanych ksztattach.

ULTRAFORM 1030

Uniwersalny olej o wysokich parametrach do formowania metali na zimno. Szczeg6lnie
polecany do obrébki stalii nierdzewnych oraz innych metali Zelaznych i niezelaznych
wigczajac stopy tytanu i niklu.

Uzywa¢ bez domieszek lub przy mniej wymagajacej operacji rozciencza¢ olejem
mineralnym.

ULTRAFORM 1050

Smar o wysokich parametrach i matej lepkosci do formowania metali na zimno.
Opracowany do stosowania z metalami zelaznymi i niezelaznymi wigczajac stale
ocynkowane. Odparowuje po uzyciu eliminujgc ( w niektérych przypadkach) konieczno$¢
odttuszczania elementéw. Uzywa¢ bez domieszek.

ULTRAFORM 1060

Smar o matej obcigzalnosci, bardzo szybko wysychajacy do formowania metali na zimno
Opracowany do stosowania z metalami zelaznymi i niezelaznymi wigczajac stale
cynkowane. Ultra cienka warstwa eliminuje konieczno$¢ odtluszczania elementow w
niektérych okolicznosciach. Uzywa¢ bez domieszek.

ULTRAFORM 2010

Emulgujacy w wodzie olej zaprojektowany do najtrudniejszych operacji formowania metali
na zimno. Szczegdlnie odpowiedni do uzycia na bardzo grubych metalach zelaznych i
niezelaznych wtgczajac stal nierdzewna, stopy niklu i tytanu.

ULTRAFORM 2020

Olej o wysokich parametrach i do pracy w trudnych warunkach. Zawiera specjalne
dodatki typu EP. Opracowany do trudnych operacji obrébki metali zelaznych i
niezelaznych. Doskonata charakterystyka obcigzalnosci zmniejsza zakleszczenia i
zatarcia metalu. Moze by¢ uzywany bez domieszek oraz rozcienczony w wodzie lub oleju
mineralnym.

ULTRAFORM 2030

Uniwersalny olej emulgujacy do formowania metali na zimno. Stosowany w $rednich i
trudnych operacjach. Mozna obrabia¢ wszystkie rodzaje materiatow zelaznych i
niezelaznych. W najtrudniejszych operacjach stosowa¢ bez dodatku wody.

ULTRAFORM 2530

Uniwersalny olej emulgujacy do formowania metali na zimno. Stosowany w $rednich i
trudnych operacjach. Mozna obrabia¢ wszystkie rodzaje materiatow Zzelaznych i
niezelaznych. W najtrudniejszych operacjach stosowac¢ bez dodatku wody.

Nie zawiera dodatkéw chlorowych.

ULTRAFORM ADVANTAGE

Uniwersalny, bezchlorowy wyréb, ktéry zapewnia wyjatkowg ekonomiczno$¢ w uzyciu.
Do najtrudniejszych operacji, wyréb ten powinien by¢ uzyty nie rozciefnczony.

Mozna rozciefncza¢ go woda lub olejem znacznie obnizajac koszty.
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OPERACJA OLEJE BEZ DOMIESZEK WYROBY WODOROZCIENCZALNE
WYKRAWANIE * k% * %% * k% * k% * %% * k% ULTRAEDEM
PERFORACJA * k% * % * % - * % o ———
CIAGNIENIE *%* * * *k*k | kkk | *kk%k -
WYTLACZANIE ~ ~ ~ * % % * % * %%
FORMOWANIE * k% * * * %% * %% * %%
WYKRAWANIE OTWOROW * k% * % * % * k% * % * %%
KUCIE PROFILOWE * % ~ ~ * %% * % * %%
WYOBLANIE ~ ~ - * % - * %
LAMINOWANIE * * % = * % * * k%

% % % - DOSKONALE OSIAGI % % - BARDZO DOBRE OSIAGI % - DOBRE OSIAGI ~ - ZWYKLE NIE POLECANE

WARUNKI PRACY
EKSTREMALNIE CIEZKIE *
CIEZKIE + * *
TRUDNE + »* »* »*
SREDNIE + + * *
LEKKIE + + + *

TYP METALU
STAL + + + * * *
STAL NIERDZEWNA + * *
ALUMINIUM + + + * * ROCO
MIEDZ + + *

MOSIADZ + + * - -
CYNK ¥ ¥ + * »* ULTRA e
STOP NIKLU + + * * * ——
TYTAN + * * *

+ - OZNACZA AKCEPTOWALNY % - OZNACZA AKCEPTOWALNY ALE ODNIES SIE NALEZY DO ARKUSZA DANYCH ODNOSNIE STOPNI
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KLEJE PRZEMYSLOWE

Przemystowe kleje zostaly opracowane w celu
rozwigzania wielu wyzwan inzynierskich naszych
czasow. Sa stosowane we wszystkich nowoczesnych
sektorach przemystu do produkcji, jak réwniez
podczas konserwacji, napraw i remontow.

BLOKOWANIE POLACZEN
GWINTOWYCH

Odporne na drgania

Od niskich do wysokich stopni wytrzymatosci

Umozliwiajg demontaz i powtérny montaz

Moga by¢ uzyty na wszystkich rozmiarach tacznikow

Gwinty sa catkowicie uszczelnione przed wyciekami i korozja

X12-22 SCREWLOCK (zabezpieczenie srub)

Spoiwo do zabezpieczania gwintéw o niskiej wytrzymatosci. Latwe demontowanie $rub
nastawczych, $rub dociskowych i matych tacznikéw. Zastepuje wszystkie typy
zabezpieczajacych zlgczy wiaczajac nakretki zabezpieczajgce nylonowe, podktadki
gwiazdowe, podktadki sprezyste. Uzywane na metalach o niskich wytrzymatosciach
takich jak mosigdz i aluminium — zapobiega zerwaniom gwintéw. Srednica — Maks.
szczelina: M36 — 0,20 mm. Moment zabezpieczajgcy M10: 4-7 Nm.

Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X12-42 NUTLOCK (zabezpieczenie nakretek)

Klej do zabezpieczania gwintéw o $redniej wytrzymatosci. Gatunek tolerujacy olej. Do
wszystkich rodzajéow metalowych tacznikéw. Zapobiega poluzowaniu obracajacych sig i
wibrujgcych elementéw w skrzyniach przektadniowych, pompach, silnikach, prasach i
silnikach elektrycznych. Uzywany do czesci kiére moga wymaga¢ demontowania
podczas planowanych konserwacji. Srednica — Maks. szczelina: M36 — 0,25 mm. Moment
zabezpieczajgcy M10: 14-22 Nm. Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X12-70 STUDLOCK (blokowanie szpilek)

Klej do zabezpieczania gwintéw o duzej wytrzymatoéci. Do statego zabezpieczania
kotkéw gwintowanych w obudowach pomp, zestawach rozgateznych, wktadkach
gwintowanych i blokach silnikowych. Uzywany na wszelkiego typu tacznikach
gwintowanych. Uzywac¢ tylko na czesciach, ktére NIE wymagaja demontowania.

Srednica — Maks. szczelina: M20 — 0,15 mm. Moment zabezpieczajacy M10: >30 Nm.
Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X12-77 BOLTLOCK (blokada srub)

Klej do zabezpieczania gwintéw o duzej wytrzymatosci. Formutowany do zastosowan w
potaczeniach trudnych w dostepie i nie bedacych w ruchu. Zaprojektowany do wiekszych
gwintéw az do M50. Uzywany do wszystkich rodzajow metalowych potaczen. Zalecany
do blokowania na state kotkéw mocujacych, $rub do toréw szynowych oraz wszelkiego
rodzaju duzych tacznikéw uzywanych w przemysle budowlanym. Srednica — Maks.
szczelina: M50 — 0,30 mm. Moment zabezpieczajacy M10: 25-35 Nm.

Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X12-90 PENETRATING

Klej penetrujgcy o $redniej wytrzymatosci zaprojektowany do uszczelniania peknieé
witoskowatych i mikro porowatosci znajdowanych na elementach metalowych. Jego niska
lepkos¢ pozwala na uszczelnianie i zabezpieczanie nakretek i $rub po zakonczeniu
montazu. Zakres temperatury: -55°C do +150°C.
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Kod czesci
73003
73006

Kod czesci
73013
73016

Kod czesci

73023
73026

Kod czesci
73033
73036

Kod czesci
73043
73046

Wielko$¢ jedn.
50 ml
250 ml

Wielko$¢ jedn.
50 ml
250 ml

Wielko$¢ jedn.
50 ml
250 ml

Wielko$¢ jedn.
50 ml
250 ml

Wielko$¢ jedn.
50 ml
250 ml




CIANOAKRYLOWE KLEJE O DZIALANIU NATYCHMIASTOWYM

Najlepiej przygotowane do tagczenia malych czesci

X14-01 UNIVERSAL

Uniwersalny klej szybkowigzacy. taczy szeroki zakres materiatéw tj. metale, kartony,
tkaniny, drewno, tworzywa sztuczne i gumy. Wytrzymate tacze powstaje w ciggu kilku
sekund. Czas mocowania: 2-5s. Zakres temperatury: -50°C do +80°C.

X14-06 RUBBER & PLASTIC

Do wigzania gum i tworzyw sztucznych. Szybko wigze wiele typéw tworzyw sztucznych i
gum wigczajac elastomery i kauczuki etylenowo-propylenowe. Czesto zlacze jest
silniejsze niz materiaty taczone. Bardzo szybki czas utwardzania. Czas mocowania: 1-2s.
Zakres temperatury : -50°C do +80°C

X14-31 UNIVERSAL HIGH VISCOSITY

Szybko utwardzalne $redniej lepkosci spoiwo. zaprojektowane do taczenia szerokiego
zakresu materiatéw jak: metale, tworzywa sztuczne i elastomery. Umozliwia taczenie
materiatéw porowatych.

Zakres temperatury : -50°C do +80°C.

X14-54 GEL

Uniwersalne szybkowigzace spoiwo w formie Zelu. kaczy szeroki zakres materiatow tj.
skory, metale, drewno, papier, karton, materiaty ztozone — kompozyty, nie szkliwiong
ceramike i pianki. Do zastosowan wymagajacych petnej kontroli w obszarach o trudnym
dostepie. Pozwala na dluzszy czas pozycjonowania. Czas mocowania: 5-15s. Zakres
temperatury: -50°C do +80°C.

X14-60 LOW ODOUR

Do zastosowan na delikatnych zespotach elektronicznych. Nie spowoduje zamglenia na
optycznych podzespotach lub tam gdzie wyglad spoiny jest bardzo wazny. Niski poziom
zapachu zapewnia najlepsze warunki pracy dla zatrudnionych. Czas mocowania : 8-15s.
Zakres temperatury: -50°C do +80°C.

X14-80 TOUGH

Klej natychmiastowego taczenia wzmocniony gumg. Do faczenia matych elementéw
takich jak metal do metalu lub guma do metalu. Koloru czarnego. Zaprojektowany do
wytrzymywania obcigzen udarowych i wysokich sit $cinajacych. Wysoka odporno$¢ na
wilgo¢. Czas wigzania: 60-120s. Zakres temperatury: -50°C do +80°C.
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Mocowanie w ciagu sekund- zapewnia zwiekszenie wydajnosci produkcji

Uniwersalnos$¢ — zapewnia, ze materiaty niepodobne do siebie moga by¢ tatwo tagczone
Wysoka wytrzymalos¢ — czesto zlgcze jest silniejsze niz materiaty taczone
Linia taczenia jest czysta — zapewnia dobry wyglad zewnetrzny

Kod czesci

73093
73096

Kod czesci

73103
73106

Kod czesci

73143
73146

Kod czesci
73113

Kod czesci

73123
73126

Kod czesci
73133
73136

Wielkos¢ jedn.
20 ¢
500 g

Wielko$¢ jedn.
209
500 g

Wielko$¢ jedn.
209
500 g

Wielko$¢ jedn.
209

Wielko$¢ jedn.
209
500 g

Wielko$¢ jedn.
209
500 g




USZCZELNIENIA

e Doskonata odpornos¢ chemiczna i olejowa
e Umozliwiaja demontaz i powtérny montaz
e Odporny na wysokie cisnienie po utwardzeniu

X15-18 FAST GASKET

Elastyczne uszczelnien w ptynie. Zaprojektowane w celu zastgpienia tradycyjnych
uszczelnien. Odpowiedni do sztywnych metalowych powierzchni np. :kotnierzy.
(zwtaszcza aluminiowych). Natychmiast uszczelnienia i wypetnia szczeliny do 0,5 mm.
Doskonata odporno$¢ chemiczna i na oleje. Idealny do uszczelniania silnikéw, zestawéw
napedowych i skrzyn przektadniowych. Maksymalna szczelina uszczelniana: 0,50 mm.
Sita przylegania: 7-10 Nmm?. Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X15-74 MULTI GASKET

Uniwersalne uszczelnienie kotnierzowe. Zaprojektowane w celu zastgpienia tradycyjnych
uszczelnien. Uszczelnia powierzchnie przylgowe kotnierzy i wypetnia szczeliny az do 0,5
mm. Wyréb bardzo szybko utwardzalny nawet w niskich temperaturach. Idealny do
uszczelnienia osi napedowych, obudéw przektadni i pomp. Maksymalna szczelina
uszczelniania: 0,50 mm. Sita przylegania: 17-22 Nmm?.

Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

USZCZELNIANIE POLACZEN RUROWYCH

Zastepuje tasme teflonowa, konopie i pasty

Nadmiar wyrobu nie zablokuje rury

X15-42 HYDRAULIC SEAL

Uzywane na taczeniach o drobnym gwincie do $rednicy 20 mm. Zaréwno do
hydraulicznych jak i pneumatycznych systeméw. Zabezpiecza i uszczelnia zapewniajac
konstrukcyjng integralnosé. Odporny na drgania. Srednica - maksymalna szczelina:
20mm.— 0,15 mm. Moment obrotowy blokujacy: 14-20 Nm.

Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X15-72 LIQUID PTFE

Zalecany do wszystkich grubozwojwych gwintéw az do $rednicy 76 mm. Po catkowitym
utwardzeniu bedzie uszczelniat, az do cisnienia rozrywajacego instalacje rurowa. Idealny
do skomplikowanych systeméw wymagajacych wyrobu wolno utwardzajgcego. Usuwa
konieczno$¢ przekrecenia pozwalajac na doskonate osiowanie tacznikéw i zaworow.
Srednica - maksymalna szczelina: 76 mm.— 0,3 mm.

Moment obrotowy blokujacy M10 : 5-8 Nm. Zakres temperatury: -55°C do +150°C

X15-77 PIPE SEAL

Uzywany na metalowych potaczeniach rurowych i gwintach do $rednicy 76 mm.
Zastepuje wszelkiego rodzaju tasmy i masy uszczelniajgce. Zapewnia bardzo szybkie
utwardzanie nawet przy niskich temperaturach. Moze by¢ uzywany w zastosowaniach na
zewnatrz pomieszczen. Srednica -maksymalna szczelina : 76 mm.— 0,5 mm.

Moment obrotowy blokujacy M10: 15-20 Nm. Zakres temperatury: -55°C do +150°C.
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X1B-7a

Natychmiastowe uszczelnienie do wszystkich typéw potaczen rurowych
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Kod czesci

73193
73196

Kod czesci

73203
73206

Potaczenia moga by¢ tatwo demontowane przy uzyciu zwyktych narzedzi recznych

Kod czesci

73263
73266

Kod czesci

73273
73276

Kod czesci

73283
73286

Wielko$¢ jedn.
50 ml
300 ml

Wielko$¢ jedn.
50 ml
300 ml

Wielko$¢ jedn.
50 ml
250 ml

Wielkos¢ jedn.
50 ml
250 ml

Wielko$¢ jedn.
50 ml
250 ml




USTALANIE POLOZENIA DETALI

Zaprojektowane do powiazania i zabezpieczania elementéw walcowych
Eliminuje konieczno$¢ kosztownych tolerancji obrobkowych

e Catkowity kontakt powierzchniowy zapewnia to, ze wszystkie obcigzenia i haprezenia sg
rownomiernie rozprowadzane na catym ziaczu

¢ Wszelkie puste przestrzenie sg zapetniane - zapobiegajac wlotowi substancji korozyjnych, eliminujac
luzy i korozje cierng

e  Wyroby o niskiej, Sredniej i wysokiej wytrzymalosci zapewniaja mozliwos¢ wyboru wiasciwego

wyrobu
X16-01 RETAINER Kod czesci Wielko$¢ jedn.
Produkt tolerujacy olej do zastosowan, kiedy odttuszczanie jest niemozliwe. Zastepuje 73343 50 ml
konieczno$¢ uzycia pasowan wciskowych, sworzni, wpustéw, $rub i wielowypustow. 73346 250 ml

Przywraca lub wzmacnia pasowania wttaczane na watach, tulejach, wirnikach i wielu
innych elementach walcowych. Maksymalna szczelina uszczelniana: 0,15 mm.
Wytrzymato$é na scinanie (DIN 54452) 18—26 Nmm®.

Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X16-38 HIGH STRENGTH Kod czesci Wielko$¢ jedn.
Zapewnia najwigksza odporno$¢ na obciazenia osiowe, promieniowe i dynamiczne. 73353 50 ml
Zwieksza wytrzymato$¢ na $Scinanie pozwalajgc aby czesci pasowane przesuwnie byty 73356 250 ml

odporne na wyzsze obcigzenia cykliczne. Zaprojektowane do ustalania (zabezpieczania)
przektadni, két pasowych, wpustéw napedowych, watéw i wszelkiego innego typu czesci
walcowych. Maksymalna szczelina uszczelniana : 0,12 mm. Wytrzymato$¢ na $cinanie
(DIN 54452) 25-30 Nmm?®. Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X16-41 BEARING FIT Kod czesci Wielko$¢ jedn.
Specjalnie zaprojektowany do elementéw, ktére moga wymaga¢ demontowania podczas 73363 50 ml
rutynowej konserwacji. Uzywane na zestawach takich jak tozyska na watach napedowych 73366 250 ml

i silnikach, tulejach oraz panewkach. Czesci mozna rozmontowac przy uzyciu zwyktych
narzedzi. Czesto eliminuje konieczno$¢ napawania tulei i ponownej obrébki zuzytych
obudéw i watéw. Maksymalna szczelina uszczelniana: 0,15 mm. Wytrzymato$é na
scinanie (DIN 54452) 8—12 Nmm?. Zakres temperatury: -55°C do +150°C.

X16-48 HIGH TEMPERATURE RETAINER Kod czesci Wielkos¢ jedn.
Wytrzymate spoiwo zaprojektowane do pracy w podwyzszonych temperaturach do 73373 50 ml
taczenia elementéw walcowych. Dodatkowo zapewnia doskonatg przyczepno$¢ do 73376 250 ml

gtadkich powierzchni i wysokg odporno$¢ na rozpuszczalniki.
Zakres temperatur: -55°C do 175°C.
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