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Lozyska SKF wypetione srodkiem
Solid O1l — trzecia opcja smarowania

Co to jest Solid Oil?
Solid Oil jest matryca polimerowa, nasycona

Istnieja trzy sposoby zapewnienia wlasciwego
smarowania olejowego tozysk kulkowych lub

wateczkowych. olejem smarowniczym, ktéra catkowicie wypelnia

Miliony mikroporow
utrzymujg olej w
tworzywie Solid Oil.

Tworzywo Solid Oil

tworzy waska szczeline
wokot elementow
tocznych i biezni. Olej
z mikroporow bedzie
wyciekat do szczeliny.

1. Bezposrednie dostarczanie oleju
. Dostarczanie oleju w zageszczonej formie

jako smar plastyczny

. Tworzywo Solid Oil (staty olej), gdzie

olej jest utrzymywany w polimerowe;j
matrycy. Srodek Solid Qil zostat stworzo-
ny do zastosowan, gdzie dwie powyzsze
tradycyjne metody smarowania nie moga
by¢ uzywane

Tworzywo Solid Qil posiada
unikalne wtasciwosci

Utrzymuje olej we wlasciwym miejscu
Dostarcza wigcej oleju do tozyska niz smar
plastyczny

Zabezpiecza przed dostaniem sie zanie-
czyszczen do tozyska

Obstuga tozyska staje si¢ niepotrzebna — nie
ma potrzeby dosmarowywania

Nie sa potrzebne uszczelnienia

Tworzywo jest “przyjazne dla srodowiska”

= Jest odporne na $rodki chemiczne

Moze wytrzymac¢ duze sity odSrodkowe

wewnetrzng przestrzen w tozysku i obudowuje
koszyk i elementy toczne. Tworzywo wykorzystu-
je koszyk jako element wzmacniajacy i obraca sie
razem z nim. Poprzez uwalnianie oleju, Solid Oil
zapewnia dobre smarowanie elementow tocznych
1 biezni podczas pracy tozyska.

Material polimerowy posiada porowata struk-
ture z milionami mikroporéw, ktére utrzymuja
olej. Pory sa tak mate, ze olej jest utrzymywany w
materiale poprzez napigcie powierzchniowe. Olej
stanowi przecietnie 70 % wagi materiatu.

Wypelniony olejem material polimerowy jest
wtlaczany do lozyska. Podczas procesu formowa-
nia wokot elementéw tocznych i biezni tworzy sie
bardzo waska szczelina, co pozwala na swobodne
obracanie si¢ elementow tozyska. Olej, ktory
wycieka do szczeliny zapewnia wiasciwe sma-
rowanie fozyska juz od poczatku jego pracy.




Kiedy powinno sie¢ stosowaé Solid Qil?
W wigkszosci zastosowan wystarczajace smaro-
wanie fozysk zapewniajace odpowiednia
trwatos¢ tozysk daje uzycie smaréw plastycz-
nych i olejéw smarowniczych. Jednakze moga
by¢ przypadki, gdzie brak dostepu do tozyska
oznacza, ze dosmarowywanie jest faktycznie
niemozliwe lub gdzie wymagana jest bardzo
dobra ochrona przed zanieczyszczeniami. Solid
Oil moze by¢ rozwiazaniem problemu, gdyz
zapewnia on “smarowanie na cate zycie” i dobre
uszczelnienie.

Zalety tworzywa Solid Oil

Utrzymuje olej we wiasciwym miejscu

Jest zagwarantowane, ze metaliczna powierzch-
nia §lizgajaca sie po tworzywie Solid Oil jest
zawsze pokryta réwng i zwarta warstwa filmu
olejowego. Umiarkowany wzrost temperatury
spowoduje wypchnigcie oleju na powierzchnie
matrycy polimerowej, gdyz rozszerzalnoéé ter-
miczna oleju jest wigksza niz tworzywa polime-
rowego. Takze lepko$¢ oleju zmaleje wraz ze
wzrostem temperatury. Kiedy tozysko przestaje
si¢ obraca¢, nadmiar oleju zostanie ponownie
wehlonigty przez matryce polimerowa.

Dostarcza wiecej oleju do tozyska

Lozysko wypehione tworzywem Solid Qil
zawiera dwa do czterech razy wiecej oleju niz
tozysko konwencjonalnie smarowane smarem
plastycznym. Dzigje sig tak, poniewaz cata
wolna przestrzen w fozysku jest zajeta przez
tworzywo, podczas gdy tozysko smarowane
smarem plastycznym normalnie pracuje z
wypelnieniem okoto jedne;j trzeciej wolnej
przestrzeni w tozysku.

Zabezpiecza przed dostaniem sie zanieczyszczen
do tozyska

Poniewaz tozysko jest catkowicie wypetione
tworzywem Solid Oil, trudno jest zanieczyszcze-
niom dosta¢ si¢ do wnetrza tozyska. Aby dodat-
kowo wzmocni¢ ta ochrone zaleca sie, tam

gdzie ma to zastosowanie, wypehié wolna
przestrzen w oprawie tozyskowej odpowiednim
smarem plastycznym.

Obstuga staje sie niepotrzebna
Dosmarowywanie nie jest potrzebne, gdyz
tworzywo Solid Oil zawiera tak duzo oleju, ze
wystarczy go na dtuzej niz wynosi trwato$é
uzytkowa tozyska.

Nie sq potrzebne uszczelnienia

Nie s potrzebne uszczelnienia w celu utrzyma-
nia $rodka smarnego w tozysku, na przyktad dla
tozysk na watach pionowych. Jednakze, jesli
wezet fozyskowy zawiera juz uszczelnienia,
powinno si¢ je zachowaé, jako dodatkowe
zabezpieczenie przed zanieczyszczeniami.

Tworzywo jest "przyjazne dla srodowiska”’
Tworzywo Solid Oil jest “przyjazne dla

srodowiska”, gdyz nie nastepuje jego wycieka-
nie poza tozysko.

Jest odporne na srodki chemiczne

Wigkszos¢ $rodkéw chemicznych nie wywiera
wplywu na matryce polimerowa tworzywa Solid
Oil. Jednakze rozpuszczalniki organiczne, np.
nafta, moga usuna¢ olej z tworzywa.

Moze wytrzyma¢é duze sity odsrodkowe
Lozysko wypetione tworzywem Solid Oil
tworzy masywny zespot, z ktorego smar nie
moze zosta¢ usunigty nawet wtedy, gdy tozysko
zostanie poddane dziataniu duzych sit odérod-
kowych.

TypoWe obszary

zastosowanié tozysk
typu Solid Oil

= zanieczyszczenia

~ lub wilgo¢

* ' agresy‘Wne srodki

~ chemiczne

« niska temperatura

= sily od$rodkowe

= waly pionowe

= trudny dostep

* ruchy oscylacyjne
* wysokie wymagania
 co do czystosci

tozysko typu Solid Oil
zawiera okoto dwa do
czterech razy wiecej
oleju niz odpowiadajace
mu fozysko smarowane
smarem plastycznym.




Tworzywo Solid Oil
utrzymuje zanieczyszcz-
enia na zewnatrz
podczas procesu
obroébki drewna.

Tworzywo Solid Oil
. toleruje $rodki chemicz-
y ne uzywane w procesie
{  przygotowania masy

" celulozowej i wilgo¢ w
I sekcji sitowej.

Olej z tworzywa Solid
Oil nie wycieka na
papier.

Zastosowania tozysk typu
Solid O1l

Produkcja papieru

Stosowanie tozysk typu Solid Oil okazalo si¢
korzystne w przemysle papierniczym. Po pier-
wsze w procesie obrobki drewna, gdzie Solid
Oil chroni tozysko przed dostaniem si¢ zanie-
czyszczen, a nastgpnie podczas przygotowy-

wania masy celulozowej, kiedy chemiczna
stabilnos$¢ polimeru jest nieoceniona. W samej
maszynie papierniczej, lozyska z tworzywem
Solid Oil zostaty z powodzeniem zastosowane
na walkach prowadzacych sito w sekcji
mokrej. Wreszcie korzystna cecha tworzywa
Solid Oil jaka jest brak wycieku §rodka smar-
nego z tozyska jest wykorzystana przy cigciu
papieru na wymiar, a to oznacza czysty papier.

Sprzet do pracy na $sniegu i lodzie
Solid Oil posiada bardzo maty moment
rozruchowy przy niskich temperaturach w
porownaniu do smaru plastycznego, gdyz
elementy toczne nie muszg pokonywaé oporu
sztywnego smaru. Ta wlasciwos$¢ pozwalajaca
na 0szczedno$¢ energii zostata doceniona na

przyktad w tozyskach do wyciagoéw narciarskich.

Sprzegta sterowane pneumatycznie
Kiedy obraca si¢ pierScien zewnetrzny w wezle
tozyskowym smarowanym smarem plastycz-
nym, smar jest wyrzucany z tozyska, co moze
spowodowac brak wystarczajacej ilosci srodka
smarnego. Usunigty smar osadza si¢ na zacze-
piajacych si¢ elementach, co zagraza
prawidlowemu dziataniu sprzegta. Unika si¢
tego problemu catkowicie po zastosowaniu
ozysk typu Solid Oil.

Dzwigi i przesuwnice

Brak koniecznosci obstugi tozysk typu Solid
Oil mozna wykorzysta¢ w wielu zastoso-
waniach, gdzie jest trudny dostep do tozysk
np. suwnice 1 wyciagi.

Mieszalniki

W sprzecie uzywanym do mieszania substancji
chemicznych np. elektrolitow do ogniw
suchych baterii, mozna wykorzystac zalete
tworzywa Solid Oil, jaka jest odpornos¢ na
dziatanie agresywnych substancji.




A dodatkowo ...

... Wazny jest fakt, ze srodek smarny nie
wycieka i nie zanieczyszcza elementow pod-
czas polerowania uktadow scalonych w
przemysle elektronicznym.

... jest to takze istotne w przemysle spozyw-
czym. Tworzywo Solid Oil nie zostanie wyptu-
kane podczas mycia pod wysokim ci$nieniem,
jak to dzieje si¢ w przypadku normalnych
smarow plastycznych. Jednakze, jesli takie
mycie zostanie zastosowane nalezy pozostawic
wezel tozyskowy w stanie spoczynku do
momentu jego wyschnigcia, aby zminimali-
zowac ryzyko pojawienia si¢ rdzy w fozysku na
skutek dostania si¢ do niego wody. Nalezy
zawsze skontrolowac tozysko w takiej sytuacji.
Tworzywo Solid Oil jest takze nieczule na
zanieczyszczenia takie jak pyl z maki. Nie
wystapi nigdy wyciek srodka smarnego z
tozyska, ktory moglby spowodowaé zanie-
czyszczenia podczas procesu produkcii.

... w pewnych prasach drukarskich, gdzie
rozpuszczalnik farby drukarskiej moze szybko
wymy¢ smar plastyczny z tozyska.

...w pompach i mieszadtach pracujacych w
oczyszczalniach Sciekow, gdzie szlam
zanieczyszcza tozyska.

Tworzywo Solid Oil jest |
przydatne w miejscach
trudnodostepnych.

Tworzywo Solid Oil
doceniono w wyciggach
narciarskich. Olej nie
wycieka z niego na
pasazerow i w niskiej
temperaturze ma ono
duzo nizszy moment
rozruchowy niz smar
plastyczny, co powoduje
mniejsze zuzycie energii.
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tozyska wypetnione
tworzywem Solid Oil
majg przyrostek W64 w
oznaczeniu.

_ Czynniki ograniczaja-
ce stosowanie
tworzywa Solid Oil

= Temperatura
* Predko$¢

Dane techniczne

Sktad tworzywa Solid Oil

Srodek Solid Qil jest normalnie produkowany
z wykorzystaniem bardzo wysokiej jakosci
oleju syntetycznego, ktory jest odpowiedni do
wiekszosci zastosowan.

Lepkosé oleju 140 mm%s w40 °C
19 mm%s w 100 °C

Oleje posiadajace inne lepkosci moga by¢
takze stosowane z powodzeniem, tak jak i
specjalne oleje uzywane w przemysle
spozywczym. Dodatki, takie jak inhibitory
rdzy, moga by¢ dodawane do tworzywa Solid
Oil, aby zapewni¢ dodatkowa ochrone.

Dostepne typy tozysk

Wiekszos¢ tozysk kulkowych i wateczkowych
SKF o normalnych wymiarach moze zosta¢
dostarczona z wypeieniem $rodkiem Solid
Oil.

Lozyska wyposazone w koszyki o duzej
objetosci wykonane z poliamidu lub mosiadzu
obrabianego maszynowo sa mniej korzystne
jesli chodzi o wypehianie ich tworzywem
Solid Oil, patrz tabela predkosci.

Lozyska wypelione tworzywem Solid Oil
sa identyfikowane za pomoca przyrostka W64
W 0znaczeniu.

Temperatury graniczne

Temperatury graniczne dla tozysk wypelionych
srodkiem Solid Oil, mierzone na pierscieniu
zewnetrznym tozyska sa nastepujace:

Maksymalna temperatura

przy pracy ciaglej 85 °C
Maksymalna temperatura
przy pracy przerywanej G5 ™C

Minimalna temperatura
przy rozruchu (olej standardowy) —40 °C

Lozyska typu Solid Oil moga by¢
podgrzewane przy montazu do
maksymalnej temperatury 100 °C

Nosnosé¢ tozysk

Nominalna no$nos¢ dynamiczna dla tozysk
typu Solid Oil jest taka sama jak dla
odpowiadajacych im tozysk standardowych.

Predkosci graniczne

Wskazania dotyczace wielkos$ci predkosci gra-
nicznych sg podane ponizej za pomocg
wspotczynnika n X d,, — predkos¢ obrotowa
(obr/min) razy $rednica $rednia tozyska (mm).
Wazne jest, aby pamigtac, ze im wyzsze sa
predkosci tym wyzsza temperatura pracy.
Dlatego moze by¢ konieczne ograniczenie
predkosci tozyska przy pracy w wysokich tem-
peraturach, tak aby nie przekroczy¢ tempera-
tury granicznej dla $rodka Solid Oil. Tak jak w
przypadku wigkszosci srodkdw smarnych, teo-
retyczna trwato$¢ tozyska jest wydtuzona, jesli
temperatura pracy jest utrzymywana na niskim
poziomie.




Podane predkosci graniczne odnosza si¢ do
tozysk otwartych (bez uszczelek). W przypadku
tozysk posiadajacych integralne uszczelki nalezy
stosowac 80 % wymienionych wielkosci.
Generalnie, w przypadkach gdzie tozyska
typu Solid Oil maja pracowa¢ w ekstremalnych
warunkach, zaleca si¢ skontaktowac z firma

SKF w celu uzyskania porady.

Jezeli warunki pracy sa

kstremalne, prosi
Rodzaj lozyska SKF  n X dp, (max) ekstremaine, prosimy o

Jednorzgdowe tozyska

kulkowe zwykle 300 000
Lozyska kulkowe

skosne 150 000
Lozyska kulkowe

wahliwe 150 000
Lozyska walcowe 150 000

Y ozyska barytkowe

— konstrukcji E 42500 |
— innych konstrukeji 85 000
Lozyska stozkowe 45 000
Lozyska kulkowe z koszami
poliamidowymi 40 000

(wlacznie z tozyskami typu Y)

nxdn=nx0,5(d+ D)

gdzie i
n = predkos¢ obrotowa, obr/min “
d = $rednica otworu tozyska, mm

D = $rednica zewngtrzna tozyska, mm |




