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Łozyska SKF wypełnione
Środkiem Solid oil trzecua

opcja smarowanra



Łozyska SKF Wypełnione środkiem
Solid Oil trzecta opcj a smarowanra

Istnieją trzy sposoby zapewnienia właściwego
smarowania olejowego łoĄsk kulkowych lub

wałeczkowych.

1. Bezpośrednie dostarczanie oleju
2,Dostarczatie oleju w zagęszczonej formie

jako smar plastyczny

3' Tworzywo Solid oil (stĄ olej), gdzie

olej jest utrzymywany w polimerowej

matrycy. Środęk Solid oil został stworzo-

ny do zastosowań, gdzie dwie powyższe

tradycyjne metody smarowania nie mogą

być używane

Tworzywo  So l l d  O i l  pos i ada

un i ka lne  właśc iwośc i
. Utrrymuje olej we właściw)'rn miejscu
. Dostarcza więcej oleju do łozyska niz smar

plastyczny
. Zabezpieczaprzed dostaniem się zanie-

czyszczeń do łozyska
. obstuga łoĘska staje się niepotrzebna - nie

ma potrzeby dosmarowyvania
. Nie są potrzebne uszczęhienia
. Tworzywo jest,,przy1azne dla środowiska''
. Jest odporne na środki chemiczne
. Możę u1Ąrzymać duże siĘ odŚrodkowę

C o  t o  j e s t  S o l i d  O i l ?

Solid oil jest maĘcą polimęrową nasyconą

olejem smarownic4'm, która całkowicie wypełria

wewnętrmą pruestrzęń w łozysku i obudowuje

koszyk i elemenĘ tocznę. Tworzywo wykorzystu-
je koszyk jako element wzmactiający i obraca się
razęm z nim. P oprzez uwalnianię oleju' Solid oil
zapewlia dobrę smarowanie elementów tocmych

i biężni podczas pracy łożyska.

Materiał polimerowy posiada porowatą struk-

turę z milionami mikroporóq które utrąrrnują

olej. Pory są tak małe, że olej jest utr4zmywany w
matęrialę poprzez napięcie powierzchniowe. olej
stanowi przeciętnie 70 oń wagi materiału.

Wypehriony olejem matęriał polimerowy jest

vttłaczany do łozyska. Podczas procesu formowa-

nia wokół elęmęntów tocznych i bięzri tworzy się
bardzo wąska szczelina, co pozwala na swobodne

obracanie się elementów łozyska. olej, który

wycieka do szczeliny zapewniawłaściwę sma-
rowanie łoĘskafuz od początku jęgo pracy.

Miliony mikroporów
utzymująolej w
tworzywie Solid Oil.
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Tworzywo Solid Oil
twozy wąską szcze|inę
wokół e|ementów

tocznych i biezni. Olej
z mikroporów będzie
v'ryciekał do szcze|iny.



Kiedy powinno się stosować Solid oil?
W większości zastosowań wystarczające Smaro-
wanie łoĄsk zapewniające odpowiednią
trwałość łozysk daje uzycie smarów plastycz-
nych i olejów smarowniczych. Jednakże mogą
być przypadki, gdzie brak dostępu do łoĄska
ozracza, ze dosmarowyr;vanie jest faktycznie
nremożliwę lub gdzie wymagana jest bardzo
dobra ochrona przed zanieczyszczeniami. Solid
oil moze być ronviązaniem problemu, gdyz
zapev,tnla on ''smarowanie na całę zycie'' i dobre
uszczelnienie.

Zalety tworzywa Sol id Oi l

Utrzymuje olej we właściu),nl tttiejsctt
Jest zagwarantowane, zę męta|iczna powierzch-
riaś|izgająca się po tworzywie Solid oiljest
zawsze pokryta równą i z,rvartąwarshvą filmu
olejowego. Umiarkowany wzrost temperatury
spowoduje wypchnięcie oleju na powierzchnię
matrycy polimerowej, gdyz rozszerzalność ter-
mtcnta oleju jest większa niżtwotz7wapolime-
rowego. Także lepkość oleju zmaleje wraz zę
Wzrostęm temperatury' Kiedy łozysko przestaje
się obracać, nadmiar oleju zostanie ponownie
wchłonięty przez maw cę polimerową.

Dostarcza więcej oleju do łoĄska
Łozysko wypełnione tworzywem Solid oil
zawlera dwa do cńęrechrazy więcej oleju niż
łoĄsko konwencjonalnie smarowane Smarem
plastycznym. Dzieje się tak, poniewaz cała
wolna przestrzeń w łozysku jestzajętaprzez
tworzywo, podczas gdy łozysko smarowanę
smarem plastycznym normallie pracuje z
w1pełnieniem około jednej trzectej wolnej
przestrzeti w łoĄsku.

Zabezpiecza przed dostaniem się zanieczyszczeń
do łożyska

Poniewaz łozysko jest całkowicie wypełnione
tworzywem Solid Oil, trudno jest zanieczyszcze_
niom dostać się do wnętrza łoĄska. Aby dodat-
kowo wzmocnić tą ochronę zaleca się, tam

gdzie ma to zastosowanie' wypełnić wolną
przestrzeń w oprawie łozyskowej odpowiednim
smarem plastycznl.nn.

obsługa staje się niepotrzebna
Dosmarowywanie nie jest potrzebne, gdyz
tworzywo Solid oil zawięratak duzo oleju, że
wstarcry go na dfużej niż wynosi trwałość
uzytkowa łoĄska.

Nie są potrzebne uszczelnienią
Nie są potrzebne uszczelnienia w celu vtrzyma-
nia środka Smamego w tozysku, na przykład dla
łozysk na wałach pionowych. Jednakze, jeśli
węzeł łozyskowy zau,iera już uszczelrrienia,
powinno się je zachować, jako dodatkowe
zabezpieczenie przed zaniecn/ szczeniami.

Twor4nuo jest ''przyjazne 
dlą środowiskrl,'

Tworzyrvo Solid Oil jest ',przyjame 
dla

środowiska''' gdyż nie następuje jego wycieka-
nie poza łozysko.

Jest odporne ną środki chenliczne
Większość środków chemicznych nie w1rviera
wpĘwu na maĘcę polimerową tworzyrva Solid
oil. Jędnakze rozpuszcza\nki organiczne' np.
nafta, mogą usunąc o|ej ztworzywa.

Może wytrzynląć duże siły odśrodkowe
Łozysko wypehrione tworzy^wem Solid oil
twotzy mas}'\^my zespół, z którego smar nie
moze zostać usunięty nawet wtedy, gdy łozysko
zostanie poddane działaniu duĄch sił odśrod-
kowych.

Typowe obszary
zastosowania łożysk
typu Solid Oil
' zanieczyszczenia

|ub wilgoć
. agresywne Środki

chemiczne
. niska temperatura
. siły odśrodkowe
. Wały pionowe
. trudny dostęp
. ruchy oscylacyjne
. wysokie wymagania
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Łożysko typu So|id oi|
zawiera około dwa do
czterech razy więcej
o|eju niż odpowiadające
mu łozysko smarowane
smarem plastycznym.
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Zasto Sow anla Łozysk typu
Solid Oil

Produkc ja  pap i e ru

Stosowanie łoĄsk typu Solid oil okazało się

korzystne w przemyśle papierniczym. Po pier.

wsze w procesie obróbki drewna, gdzie Solid

oil chroni łożysko przed dostaniem się zanie-

czyszczeń, a następnie podczas przygotowy.

wania masy celulozowej, kiedy chemicma

stabilność polimeru jest nieoceniona. W samej

maszynie papierniczej, łożyska z Bvorzyw em

Solid oil zostaĘ z powodzeniem zastosowanę

na wałkach prowadzących sito w sekcji

mokrej. Wreszcie korzystna cecha tworzywa

Solid oiljaką jest brak wycieku środka smar-

nego z łożyskajest wykorzystana przy cięciu

papieru na wymiar, ato oznacza czysty papier.

Sp r zę t  do  p racy  na  śn iegu  i  l odz i e

Solid oilposiada bardzo mĄ moment

romrchowy przy niskich temperaturach w

porównaniu do smaru plastycznego, gdyż

elemenĘ toczne nie muszą pokonywaó oporu

Sztylvnego smaru. Ta właŚciwośó pozvva|ająca

na oszczędnośó energii została docęniona na

prrykJadw łoĄskach do wyciągów narciarskich.

Sprzęgła sterowane pneu matycznie
Kiedy obraca się pierścień zewnętrzny w węźle

łozyskowym smarowanym Smarem plastycz-

nym, smar jest wyrzucany złoĄska, co moze

spowodować brak wystarczającej ilości środka

smarnego. Usunięty smar osadza się na zacze-

piających się elementach. co zagraza

prawidłowemu działaniu sprzęgła. Unika się

tego problemu całkowicię po zastosowaniu

łozysk typu Solid oil.

DŹwig i  i  przesuwnice
Brak konieczności obsŁugi łożysk typu Solid

oil można wykorzystać w wielu zastoso-

waniach, gdzie jest trudny dostęp do łozysk

np. suwnice i wyci4gi'

M i e s z a l n i k i

W sprzęcie używanym do mieszania substancji

chemicznych np. elektrolitów do ogniw

suchych baterii, mozna wykorzystaó zaletę

tworzyrva Solid oil, jaką jest odporność na

działanie agresywnych substancji.
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Twozywo Solid Oil
utŻym uje zanieczy szcz.
enia na zewnątz
podczas procesu
obróbki drewna.

Twoaywo Solid Oil
toleruje środki chemicz-
ne używane w procesie
pzygotowania masy
ce|ulozowej i wi|goć w

sekcji sitowej.
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Olej z twozywa Solid

Oil nie wycieka na
papler.
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A doda tkowo  . . .

.. . Ważny jest fakt, że środęk smarny nie

wycieka i tie zanieczyszcza ęIęmęntów pod-

czas polerowania układów scalonych w
przemyśle elektronicznym.

... jest to takżę istotne w przemyśle spoĄnv-

crym,Tworrywo Solid oil nie zostanię wypfu-

kane podczas mycia pod wysokim ciśnieniem,
jak to dzieje się w prz5padku normalnych

smarów plaĘcznych. Jednakże, jeśli takię

mycie zostanię zastosowane na|eĘ pozostawić

węzeł łoĄlskowy w stanie spoczynku do

momentu jego wyschnięcia' aby zminimali-

zować, ryzyko pojawienia się rdzy w łozysku na

skutek dostania się do niego wody. Nalezy

zawszę skontrolować łozysko w takiej sytuacji.

TWorz}rvo Solid oiljest takżę nieczllłe na

zuieczyszczenia takie jak pył z mąki. Nie

}Vyst4pi nigdy wyciek środka smarnego z

łozyska, który mógłby spowodować zanie-

czyszczelia podczas procęSu produkcji.

... w pewrych prasach drukarskich, gdzie

rozpuszcza|nik farby drukarskiej może szybko

\\rymyó smar plastyczny złoĘska.

...w pompach i mieszadłach pracujących w

oczy szczalnl'ach ścieków, gdzie sz|am

zanieczyszcza łoĄska.

Tworzłltivo So|id oi| jest

przydatne w miejscach

trudnodostępnych.

\ Tworzywo Solid Oil
doceniono w wyciągań

narciarskich. Olej nie
wycieka z niego na
pasażerow i w niskiej
temperatuze ma ono

dużo nizszy moment
rozruchowy niż smar
plastyczny,: 

Troduj:mn|ejsze zuzyoe energil.



Dane technrczne

Skład  twor zywa  So I i d  o i I

Środęk Solid oil jest normalnie produkowany

z wykotzystaniem bardzo wysokiej jakości

oleju syntetycznęgo' który jęSt odpowiedni do

większoŚci zastosowań.

LepkoŚć oleju l40 mm2/s w 40 oC

19 mm2/s w 100 "C

oleje posiadające inne lepkości mogą być

takze stosowane z powodzeniem, tak jak i

specjalne oleje uż1rvane w przemyśle

spożywczym. Dodatki, takie jak inhibitory

rdzy, mogą być dodawane do tworzywa Solid

oil' aby zapewnić dodatkową ochronę'

Dostępne typy łożysk
WiększoŚć łozysk kulkowych i wałeczkowych

SKF o normalnych wymiarach może zostać

dostarczona z wypełnieniem środkięm Solid

oil.

Łozyska wyposażone w koszyki o dużej

objętości wykonane z poliamidu lub mosiądzu

obrabianego maszynowo są mniej korzystne
jeśli chodzi o wypełnianie ich tworzywem

Solid oil, patrz tabela prędkości.

Łożyska wypełnione tworzywem Solid oil

są identyfikowanę za pomocą przyrostka W64

w oznaczenill.

Temperatury graniczne
Temperatury grariczne dla łożysk w1pełnionych

środkięm Solid oil' mierzone na pierścieniu

zewnęffzn}m łozyska są następujące:w64

Łożyska wypełnione
tworzywem Solid Oil
mają przyrostek W64 w
oznaczeniu.

Crynniki ograaiczają.
ce stosowanie
tworzywa Solid Oil
. Temperatura
. Prędkość

Maksymalna tęmpęratura
przy pracy ciągłej
Maksymalna temperatura
przy pracy przerywanej
Minimalna tempęratura
przy rozruchu (olej standardowy) -40 'C

Łożyska typu Solid oil mogą być
podgrzewane przy montazu do
maksymalnej temperatury 100'C

Nośnośó  łożysk

Nominalna nośność dynamiczna dla łożysk

typu Solid Oil jest taka sama jak dla

odpowiadających im łożysk standardowych.

P r ę d k o ś c i  g r a n i c z n e

Wskazania dotyczące wielkości prędkości gra-

nicznych są podane poniżej Za pomocą

współczynnika n x d* - prędkośó obrotowa

(obr/min) razy średnica średnia łożyska (mm)'

Ważne jest, aby pamiętać, ze imwyzsze są

prędkoŚci Ęm wyisza temperatura pracy'

Dlatego może być konieczne ograniczenie

prędkoŚci łożyska przy pfacy w wysokich tem-

peraturach, tak aby nie przekoczyć tempera-

tury granicznej dla środka Solid oil. Tak jak w

przypadku większości środków smarnych, teo-

rętyczna trwałość łożyska jest wydŁuzona, jeśli

temperatura pracy jest utrzym)'lvana na niskim

poziomie.

85 ' C

95 ' C



Podane prędkoŚci graticme odnoszą się do

łozysk otwaĘch (bez uszczelek). W prąrpadku

łozysk posiadających integralne uszcze||s naleĘ

stosować 80 % wymienionych wielkoŚci.

Generalrrie, w przypadkach gdzie łozyska

typu Solid oil mają pracować w ekstremalnych

warunkach, zaleca się skontaktowaó zftmą

SKF w celu uzyskania porady.

Rodzaj łożyska SKI n x d. (max)

JęŁlelł warunki pracy są
ekstremalne, prosimy o
kontakt z firmą SKF w
celu uzyskania porady.

Jednorzędowe łozyska
kulkowe zwykłe
Łozyska kulkowę
skoŚnę
Łozyska kulkowe
wahliwe
Łożyska walcowę
Łożyska baryłkowe
- konstrukcji E
- innych konstrukcji
ŁoĘska stożkowę

300 000

ls0 000

150 000
150 000

42 500
8s 000
45 000

Łozyska kulkowe z koszami
poliamidowymi 40 000
(wtącznie z łozyskami typu Y)

n x d r = n x 0 , 5 ( d + D )

gdzie

n : prędkość obrotowa, obr/min

d : Śrędnica otworu łożyska' mm

D: średnica zewnętrzna łozyska, mm


